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DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product fulfils all the relevant provisions of the following directives and the
harmonized standards:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Technical file is stored at SPARKY ELTOS AG, Koubrat Str. 9, 5500 Lovetch, Bulgaria.

KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit versichern wir unsere persoénliche Haftung, dass dieses Erzeugnis allen einschlagigen Bestimmungen folgender Richtlinien
und entsprechender harmonisierten Standards entspricht:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Die technischen Unterlagen werden bei SPARKY ELTOS AG, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Bulgarien, aufbewahrt.

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre responsabilité que ce produit satisfait & 'ensemble des dispositions pertinentes de la présente directives,
respectivement aux normes harmonisées:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Le dossier technique est conservé par SPARKY ELTOS AD, 9, rue Kubrat, Lovech, Bulgarie.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi dichiariamo sotto la nostra personale responsabilita, che questo prodotto & in conformita a tutte le disposizioni pertinenti della
presente direttive e norme armonizzate:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Il fascicolo tecnico viene custodito presso la SPARKY ELTOS AD, 5500 Lovech, via Kubrat n. 9, Bulgaria.

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto esta conforme con todas las disposiciones aplicables de la
presente directrices aplicables y las correspondientes normas armonizadas:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

El expediente técnico esta archivado en SPARKY ELTOS SA, C/ Kubrat, 9, 5500 Lovech, Bulgaria.

DECLA RACAO DE CONFORMIDADE

Declaramos assumindo a nossa responsabilidade pessoal que este produto esta conforme com todas as disposi¢des relevantes da
presente directrizes aplicaveis e respectivos estandartes harmonizados:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

A documentagéo técnica guarda-se no SPARKY ELTOS AD, rua Kubrat 9, 5500, Lovech, Bulgaria.

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Niniejszym deklarujemy nasza osobistg odpowiedzialno$cia, ze ten produkt spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia
nastepujacych dyrektyw i harmonizowanych standardéw:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Teczka techniczna przechowywana jest w SPARKY ELTOS AG, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Butgaria.

OEKINAPALIUA O COOTBETCTBUU

Mbl 3asBnsiem co BCell OTBETCTBEHHOCTbLIO, YTO AA@HHbIA NPOAYKT MOMHOCTBIO COOTBETCTBYET BCEM COOTBETCTBYIOLMM TpeGoBaHUAM
[EeNCTBYIOLNX AVPEKTUB 1 rapPMOHU3MPOBAaHHbIX CTaHAApPTOB:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

TexHuyeckoe gocbe xpanutes B CMAPKN ENTOC ALl, yn. Ky6pat Ne9, 5500 Jloseuy, Bonrapus.

OEKIAPALLIA NMPO BIAMOBIAHICTb

Mw 3asBnsieMo nif cBot BnacHy BiANOBIAaNbHICTb, WO AaHWi NPOAYKT BiANoBiAae BCIM Ai04MM BUMOraM JUPEKTUB | rapMOHi30BaHUX
cTaHAapTiB:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

TexHiuHe pocke 36epiraeTbes B CMAPKU ENTOC Afl, yn. Ky6pat Ne 9, 5500 Jlosey, Bonrapist.

OEKNAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

Hvie peknapupame Ha cBOSi NIYHA OTFTOBOPHOCT, Ye TOBa U3[ernne OTroBapsi Ha BCUYKM MPUIOXUMUN U3UCKBAHWS Ha criegHuTe
[IMPEKTVBMN 1 XapMOHM3VPaHK cTaHaapTy:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

TexHudeckoTo gocve ce cbxpaHsiea B CIMAPKW ENTOC AL, yn. Ky6pat Ne9, 5500 Jlosey, Bbnrapusi.
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SPARKY Power Tools GmbH

Leipziger Str. 20

10117 Berlin, GERMANY

A. Ivanov
20.06.2011 Technical director of SPARKY ELTOS AG
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UNPACKING

Due to modern mass production techniques, it is unlikely that your power tool is faulty or that a part is
missing. If you find anything wrong, do not operate the tool until the parts have been replaced or the
fault has been rectified. Failure to do so could result in serious personal injury.

ASSEMBLY

Depending on the model the power tool is packed fully assembled or disassembled. Read carefully
section “Assembling the power tool”. Follow the steps described in this section to assemble the power
tool properly.

| - Introduction

Your new SPARKY power tool will more than satisfy your expectations. It has been manufactured
under stringent SPARKY Quality Standards to meet superior performance criteria. You will find your
new tool easy and safe to operate, and, with proper care, it will give you many years of dependable
service.

WARNING:

Carefully read through this entire Original Instructions before using your new SPARKY power
@ tool. Take special care to heed the Warnings. Your SPARKY power tool has many features

that will make your job faster and easier. Safety, performance, and dependability have been

given top priority in the development of this tool, making it easy to maintain and operate.

Waste electrical products should not be disposed of with household waste. Please recycle

E Do not dispose of electric tools together with household waste!
where facilities exist. Check with your local authority or retailer for recycling advice.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

PP The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-friendly
% recycling.
The plastic components are labelled for categorised recycling.

SM 717CE e SMA 717CE e SM 712CE e SMA 712CE e Original instructions 1




DESCRIPTION OF SYMBOLS

The rating plate on your power tool may show symbols. These represent important information about
the product or instructions on its use.

I:I Double insulated for additional protection.
c € Conforms to the relevant European Directives.
TP

Conforms to the requirements of Russian standards.
ME 77

Conforms to the requirements of Ukrainian standards.

045

@ Refer to Original Instructions.

YYYY-Www  Production period, where the variable symbols are:
YYYY- year of manufacture,
Www - calendar week number.

SM, SMA Long reach sander.

2 SM 717CE ¢ SMA 717CE e SM 712CE ¢ SMA 712CE




Il - Technical specifications

SM 717CE/SMA 717CE _ SM 712CE / SMA 712CE

750 W 750 W
350-1400 min* 350-1400 min*
248 mm 248 mm
@200 / @225 mm
@35 mm @35 mm
1700 mm 1200 mm
250 mm 250 mm
250 mm 250 mm
4,9 kg 4,6 kg

(EN 60745-1) [0]
RATION INFORMATION

82 dB(A) 82 dB(A)
3dB 3dB
93 dB(A) 93 dB(A)

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with
a standardised test given in EN 60745 and may be used to compare one tool with another. It may be
used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool
is used for different applications, with different accessories or poorly maintained, the vibration emis-
sion may differ. This may significantly increase the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the
tool is switched off or when it is running but not actually doing the job. This may significantly reduce
the exposure level over the total working period.

Maintain the power tool and the accessories and keep your hands warm during operation to reduce
the harmful effect of vibrations.

Dust from material such as paint containing lead, some wood species, minerals and metal may be
harmful. Contact with or inhalation of the dust may cause allergic reactions and/or respiratory dis-
eases to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic such as oak and beech dust especially in conjunc-
tion with additives for wood conditioning (chromate, wood preservative). Material containing asbestos
must only be treated by specialists.

= Where the use of a dust extraction device is possible it shall be used.

= To achieve a high level of dust collection, use vacuum cleaner for wood or for wood and/or minerals
together with this tool.

= The work place must be well ventilated.

= The use of a dust mask of filter class P2 is recommended.

Follow national requirements for the materials you want to work with.

Original instructions 3




EN

All models with index A in the abbreviation are equipped with @225 mm operating tool (sanding pa-
per). The lack of index A indicates that the model is equipped with @200 mm operating tool (sanding

paper).

Il - General power tool
safety warnings

A WARNING! Read all safety warnings

and all instructions. Failure to follow the
warnings and instructions may result in elec-
tric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

The term “power tool” in the warnings refers
to your mains-operated (corded) power tool or

battery-operated (cordless) power tool.
1) Work area safety

a)Keep work area clean and well lit. Clut-
tered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust. Power
tools create sparks which may ignite the
dust or fumes.

c)Keep children and bystanders away
while operating a power tool. Distractions
can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way. Do
not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools. Unmodified
plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or
grounded surfaces, such as pipes, radia-
tors, ranges and refrigerators. There is an
increased risk of electric shock if your body
is earthed or grounded.

¢) Do not expose power tools to rain or wet
conditions. Water entering a power tool
will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the
cord for carrying, pulling or unplugging
the power tool. Keep cord away from
heat, oil, sharp edges or moving parts.
Damaged or entangled cords increase the
risk of electric shock.

e)When operating a power tool outdoors,
use an extension cord suitable for out-
door use. Use of a cord suitable for out-

door use reduces the risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp lo-
cation is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply.
Use of an RCD reduces the risk of electric
shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and
use common sense when operating a
power tool. Do not use a power tool while
you are tired or under the influence of
drugs, alcohol or medication. A moment
of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Al-
ways wear eye protection. Protective
equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protec-
tion used for appropriate conditions will re-
duce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure
the switch is in the off-position before
connecting to power source and/or bat-
tery pack, picking up or carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the
switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench be-
fore turning the power tool on. A wrench
or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal in-
jury.

e)Do not overreach. Keep proper footing
and balance at all times. This enables bet-
ter control of the power tool in unexpected
situations.

f) Dress properly. Do not wear loose cloth-
ing or jewellery. Keep your hair, cloth-
ing and gloves away from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connec-
tion of dust extraction and collection fa-
cilities, ensure these are connected and
properly used. Use of dust collection can
reduce dust-related hazards.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the cor-
rect power tool for your application. The
correct power tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.

4 SM 717CE ¢ SMA 717CE e SM 712CE ¢ SMA 712CE



b) Do not use the power tool if the switch
does not turn it on and off. Any power tool
that cannot be controlled with the switch is
dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power
source and/or the battery pack from the
power tool before making any adjust-
ments, changing accessories, or storing
power tools. Such preventive safety meas-
ures reduce the risk of starting the power
tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach
of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these
instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalign-
ment or binding of moving parts, break-
age of parts and any other condition that
may affect the power tool’s operation. If
damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by
poorly maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Prop-

erly maintained cutting tools with sharp cut-

ting edges are less likely to bind and are
easier to control.
g)Use the power tool, accessories and
tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the
working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for op-
erations different from those intended could
result in a hazardous situation.

5) Service

a) Have your power tool serviced by a quali-
fied repair person using only identical re-
placement parts. This will ensure that the
safety of the power tool is maintained.

IV - Additional safety
rules for long reach
sanders

f

=

Safety Warnings Common for Sanding:

a) This power tool is intended to function
as a sander. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Fail-
ure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious
injury.

b) Operations such as grinding, wire brush-

ing, polishing or cutting-off are not rec-
ommended to be performed with this
power tool. Operations for which the power
tool was not designed may create a hazard
and cause personal injury.

c)Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended
by the tool manufacturer. Just because
the accessory can be attached to your pow-
er tool, it does not assure safe operation.

d) The rated speed of the accessory must
be at least equal to the maximum speed
marked on the power tool. Accessories
running faster than their rated speed can
break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness
of your accessory must be within the
capacity rating of your power tool. In-
correctly sized accessories cannot be ad-
equately guarded or controlled.

f) The arbour size of flanges, backing pads
or any other accessory must properly fit
the spindle of the power tool. Accesso-
ries with arbour holes that do not match the
mounting hardware of the power tool will
run out of balance, vibrate excessively and
may cause loss of control.

g)Do not use a damaged accessory. Be-
fore each use inspect the accessory
such as backing pad for cracks, tear
or excess wear, wire brush for loose or
cracked wires. If power tool or accessory
is dropped, inspect for damage or install
an undamaged accessory. After inspect-
ing and installing an accessory, posi-
tion yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and
run the power tool at maximum no-load
speed for one minute. Damaged acces-
sories will normally break apart during this
test time.

h) Wear personal protective equipment. De-
pending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection
must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust
mask or respirator must be capable of fil-
trating particles generated by your opera-
tion. Prolonged exposure to high intensity
noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away
from work area. Anyone entering the

Original instructions
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work area must wear personal protective

equipment. Fragments of workpiece or of a

broken accessory may fly away and cause

injury beyond immediate area of operation.

Position the cord clear of the spinning

accessory. If you lose control, the cord

may be cut or snagged and your hand or
arm may be pulled into the spinning acces-
sory.

k) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop.
The spinning accessory may grab the sur-
face and pull the power tool out of your con-
trol.

I) Do not run the power tool while carrying
it at your side. Accidental contact with the
spinning accessory could snag your cloth-
ing, pulling the accessory into your body.

m) Regularly clean the power tool's air
vents. The motor’s fan will draw the dust
inside the housing and excessive accumu-
lation of powdered metal may cause electri-
cal hazards.

n) Do not operate the power tool near flam-
mable materials. Sparks could ignite these
materials.

0) Do not use accessories that require lig-
uid coolants. Using water or other liquid
coolants may result in electrocution or shock.

=

Further safety instructions for all op-
erations

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
shagged rotating wheel, backing pad, brush
or any other accessory. Pinching or snagging
causes rapid stalling of the rotating accessory
which in turn causes the uncontrolled power tool
to be forced in the direction opposite of the ac-
cessory'’s rotation at the point of the binding.
Kickback is the result of power tool misuse and/
or incorrect operating procedures or conditions
and can be avoided by taking proper precau-
tions as given below.
a)Maintain a firm grip on the power tool
and position your body and arm to allow
you to resist kickback forces. Always use
auxiliary handle, if provided, for maxi-
mum control over kickback or torque re-
action during start-up. The operator can
control torque reactions or kickback forces,
if proper precautions are taken.
b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over
your hand.

c)Do not position your body in the area
where power tool will move if kickback
occurs. Kickback will propel the tool in di-
rection opposite to the pad movement at
the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and
snagging the accessory. Corners, sharp
edges or bouncing have a tendency to
snag the rotating accessory and cause loss
of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades
create frequent kickback and loss of con-
trol.

@Wear ear protectors when using the
power tool. Exposure to noise can cause
hearing loss.

= Always use the auxiliary handle supplied
with the machine. Loss of control can cause
personal injury.

During operation provide eye protection

to prevent eyes from exposure to flying
particles. Wear goggles.

Take protective measures against inha-
lation of dust. Some materials can contain
toxic ingredients. Wear a dust mask and
work with dust/chip extraction.

= The tool must be used only for its pre-
scribed purpose. Any use other use than
those mentioned in this Instruction will
be considered a case of misuse. The user
and not the manufacturer shall be liable for
any damage or injury resulting from such
cases of misuse.

= The manufacturer shall not be liable for
any changes made to the tool nor for any
damage resulting from such changes.

= When operating in dusty environment,
the ventilation slots must be kept clean.
If it should become necessary to clear
dust, first disconnect the tool from the
mains supply (use non metallic objects
to clean the dust) and avoid damaging
internal parts. The power tool will over-
heat under deteriorated cooling due to the
clogged with dust ventilation slots.

= The power tools must not be used out-
doors in rainy weather, or in moist envi-
ronment (after rain) or in close vicinity
with easily flammable liquids and gases.
The working place should be well lit.

6 SM 717CE ¢ SMA 717CE e SM 712CE ¢ SMA 712CE



Safety Warnings Specific for Sanding
Operations

a)Do not use excessively oversized sand-
ing disc paper. Follow manufacturer’s
recommendations, when selecting sand-
ing paper. Larger sanding paper extending
beyond the sanding pad presents a lacera-
tion hazard and may cause snagging, tear-
ing of the disc or kickback.

Safety Warnings Specific for Polishing
Operations

a) Do not allow any loose portion of the pol-
ishing bonnet or its attachment strings to
spin freely. Tuck away or trim any loose
attachment strings. Loose and spinning
attachment strings can entangle your fin-
gers or snag on the workpiece.

V - Know your product

Before using the power tool, familiarise your-
self with all the operating features and safety
requirements.

Use the tool and accessories only for the ap-
plications intended. All other applications are
expressly ruled out.

Driving machine
Long arm

Sanding head
Front handle

Rear handle

Dust extraction port
Brush ring

Swing joint unit

. Coupling opening
10.Flexible shaft

11. Outgoing spindle
12.Coupling journal
13.Spring

14.Body

15.Guard

16.Axis

17.C-clip

18.Flexible hose
19.Eccentric lever
20.Screw M6x10
21.Incoming ventilation slots
22.0utgoing ventilation slots
23.Clip

24 .Clamp

25.Spindle

26.Flange

27.Set of pads

©eNO~WNE

28.Tightening nut
29.Spindle lock button
30.Special spanner
31.Diamond disc
32.Centring element
33.ON/OFF switch slider
34.Distance washer
35.Flexible backing pad
36.Speed regulator
37.Sanding paper
38.Abrasive net
39.Polishing pad
40.Screw

41.Flexible backing pad
42 Distance pad
43.Tooth

44.Groove

45. Adjusting screw

VI - Operation

This power tool is supplied from single-phase al-
ternating current mains only. It is double insulat-
ed according to EN 60745-1 and IEC 60745 and
can be connected to grounded or not grounded
sockets. This power tool is radio suppressed in
compliance with EMC Directive 2004/108/EC.
The basic use of this power tool is for sand-
ing plaster coated ceilings and walls, for sand-
ing smoothed drywalls and for removing paint,
wallpaper and adhesive remnants by means of
sandpaper.

When using an appropriate tool (diamond disc,
polishing pad) the machine can be used for
sanding stone and concrete walls or for surface
polishing.

This power toll is not designed for CUTTING!

A WARNING: Using this power tool with
accessories differing from the described here-
with may cause accidents during operation.
The possibility to connect an operating tool
does not mean the machine is designed to be
used with it.

Using this power tool with accessories differ-
ing from the described herewith and all risks
for your health resulting from such use are en-
tirely on YOUR OWN RESPONSIBILITY!

PRIOR TO INITIAL OPERATION

= Make sure the power supply voltage corre-
sponds to the value indicated on the name plate
with technical data of the tool.

Original instructions




= Always check the position of ON/OFF switch.
The power tool must be connected to the power
supply socket only when this switch is in OFF
position. If the plug is connected to a recepta-
cle while the power switch is in the ON position,
the power tool will start operating immediately,
which could cause a serious accident.

= Make sure that the cord and the plug are in or-
der. If the replacement of the supply cord is nec-
essary, this has to be done by the manufacturer
or his agent in order to avoid a safety hazard.

A WARNING: Always switch off and un-
plug the power tool prior to any adjustment,
servicing or maintenance.

= In case the work area is remote from the pow-
er source, use as short as practicable extension
cord with proper cross-section.

PREPARATION FOR OPERATION

ASSEMBLING THE POWER TOOL

Depending on the model the power tool may be
delivered disassembled. In order to bring the
power tool in operating status it is necessary to
observe strictly the below described steps.
Familiarise yourself with these instructions and
the corresponding illustrations in detail prior to
assembling the power tool. This will allow you
to carry out accurately the actions necessary to
bring the power tool in operating status.

The accurate and precise assembly of power
tool components guarantees its reliable and
safe operation.

If you do not feel confident to assemble the
power tool properly, please contact the SPARKY
power tools distributor from whom you have pur-
chased the product or an authorised SPARKY
warranty service centre for assistance.

MOUNTING THE DRIVING MACHINE

1. Take the components out of the packing
carefully.

2. Place the long arm (2) onto a firm level
surface. Ensure there is no dirt or foreign body
in the coupling opening (9) which may hamper
the exact mounting of the driving machine (1).
At the presence of foreign bodies - clean them
using a dry soft cloth and an appropriate tool.

3. Mount the driving machine (1) carefully to
the long arm (2) so that the flexible shaft (10) will
enter the square opening of the outgoing spindle
(11) of the driving machine (1).

4. Apply slight axial pressure to achieve con-
tact between the faces of the coupling opening
(9) of the long arm (2) and the coupling journal
(12) of the driving machine (1). Align the driving
machine (1) as shown on Fig. 1.

5. Fasten the screws (40) delivered with the

machine using the supplied S3 Allen key with
torque M=2.5 Nm.
Ensure that the face contact between the cou-
pling opening (9) of the long arm (2) and the
driving machine (1) is not disturbed. In case the
face contact is disturbed, unwind the screws
(40) and repeat steps 4 and 5.

ASSEMBLING THE SANDING HEAD

Depending on the model this power tool may be
delivered with disassembled sanding head (3).
To assemble the sanding head follow strictly the
below described steps. (Fig. 2)

1. Place the spring (13) on the body (14).

2. Place the guard (15) onto the body (14), so
that the axis (16) will enter the groove of guard
(15).

3. Place the C-clip (17) into the groove of the
body (14) using the pliers delivered with the ma-
chine. It is necessary to apply slight axial pres-
sure in order to deform the spring (13) and to
gain access to the groove for the C-clip.

4. Press the guard (15) several times to en-
sure that the spring (13) returns the guard surely
to its operating position.

5. Mount the flexible hose (18) to the open-

ings of the guard (15) and the base of the long
arm “A”.
Check the proper performance of the above
described steps, then select the necessary ac-
cessory for the intended operation and refer to
the corresponding section with description of
the specific accessory mounting. After the ac-
cessory is being properly mounted you can start
operation with the power tool.

DISASSEMBLING THE SANDING HEAD

When performing operations which do not re-
quire the use of a guard (15) and additional dust
extraction and to achieve better visibility on the
operating zone and control of the power tool,
you may have to remove the guard.
Perform the following steps:

1. Ensure that the power tool is unplugged.

2. Remove the previously used accessories
(refer to the corresponding section of this docu-
ment).

3. Remove the flexible hose (18).
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4. Press the guard (15) in order to deform the
spring (13) and ensure access to the C-clip (17).
Remove the C-clip (17) using the Seeger circlip
pliers delivered with the machine.

5. Remove the guard (15).

6. Remove the spring (13).

7. Clean the dismounted parts using a brush
and soft cloth and preserve them for another ap-
plication of the machine.

FRONT HANDLE

This power tool is equipped with a mobile front
handle (4). (Fig. 3)

Changing the position of the front handle is per-
formed in the following way:

1. Ensure that the motor is not running.

2. Rotate the eccentric lever (19) of the tight-
ening mechanism to release the handle.

3. Shift the front handle (4) to the desired po-
sition.

4. Rotate the eccentric lever (19) of the fixing
mechanism to lock the handle in place.

It is possible during operation that the front han-
dle may not be fixed firmly by turning the ec-
centric lever.

In this case use the S4 spanner delivered with
the machine to tighten the screw (45) for adjust-
ing the tightening mechanism.

To adjust the tightening mechanism, perform the
below specified steps:

1. Ensure that the fixing tooth (43) of the han-
dle has entered the groove (44) in the plastics
bush. If the tooth is not in the groove, turn the ec-
centric lever (19) in the open position and rotate
the handle until the tooth enters the groove.

2. Turn the eccentric lever in locked position
(fixed handle).

3. Use the S4 spanner to tighten the adjust-
ing screw (45) by ¥ revolution.

4. Check if the handle can move forward-
backward along the arm and rotate.

5. If the handle can still move, repeat steps
2 and 3 until the handle cannot be moved any
more.

6. Turn the eccentric lever (19) in the open
position and check the movement of the handle
along the arm.

7. Check the fixing of the handle in several
places along the arm.

Do not over-tighten the adjusting screw (45) oth-
erwise this may cause difficulties in shifting the
front handle and deformation of the guide arm.

REAR HANDLE

This power tool is delivered with auxiliary rear

handle. Using the rear handle allows stretching
the machine and processing high walls and ceil-
ings without using a ladder.

Depending on the model this power tool may be
delivered with the rear handle (5) mounted onto
the driving machine or with disassembled rear
handle.

To assemble the rear handle (5) fasten it to the
driving machine (1) by the four screws M6x10
(20) delivered with the machine. Align the han-
dle (5) towards the driving machine (1) as shown
on Fig. 4.

Tighten the screws (20) firmly using the S4 Allen
key delivered with the machine.

Unwind the screws (20) to remove the handle.
After removing the handle (5) clean it with a
brush and dry soft cloth and preserve it together
with the screws (20).

In case the rear handle (20) is disassembled
you may use the body of the driving machine
(1) instead.

A WARNING: When using the driving
machine (1) body as a rear handle hold the
machine as shown on Fig. 4. Do not block the
incoming (21) and outgoing (22) motor ven-
tilation slots. Otherwise this will hamper the
normal motor ventilation and may cause mo-
tor overheating and fault.

DUST EXTRACTION

A WARNING: It is obligatory to connect

the long reach sander to a M class vacuum
cleaner prior to operation. Using dust bags or
filters inappropriate to collect the dust sepa-
rated during dry sanding will increase the dust
particles in the air. Over a prolonged period
the high dust concentration in the air may
damage operator’s respiratory system.

CONNECTING TO A VACUUM CLEAN-
ER

Insert a special dust bag for collecting the dust
separated during dry sanding into the vacuum
cleaner according to the instructions supplied
with the vacuum cleaner.

Connect the hose of the vacuum cleaner to the
dust extraction port (6) of the long reach sand-
er.
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We recommend using this power tool with
SPARKY vacuum cleaners to achieve optimum
results in collecting the dust generated during
operation.

USING AUXILIARY ACCESSORIES

The power tool is supplied with some auxiliary
accessories to facilitate operation. We recom-
mend their use for operator’s convenience.

1. Clip (23)
This accessory is designed to fix the machine
supply cord to the vacuum cleaner hose. The
combined movement of cord and hose reduces
the risk of injury.
Fix the supply cord to the vacuum cleaner hose
as shown on Fig. 5.

2. Clamp (24)
This accessory is designed for additional fas-
tening of the vacuum cleaner hose to the power
tool.
Mount the clamp (24) by its fixing buttons to a
pair of opposite openings in the side sheets of
the rear handle (5).
Fasten the vacuum cleaner hose into the clamp
as shown on Fig. 6.
As the clamp (24) is intended for a certain type
of hose in some cases the hose may move in the
clamp (24), in other cases it is firmly fastened.
This feature does not affect the power tool us-
age in any way.

SELECTING THE ACCESSORY AND
PREPARATION FOR OPERATION

The selection of accessory depends on the in-
tended operation. Generally the permitted op-
erations with this power tool are the following:

- sanding with sandpaper (37) or abrasive
net (38);

- cleaning with a diamond disc (31);

- polishing with polishing pad (39).
Familiarise yourself with the instructions for
preparation for work with the corresponding ac-
cessory. Perform accurately the described pro-
cedures for mounting, replacement and remov-
ing the corresponding accessories.

SANDING WITH SANDPAPER

The selection of sandpaper depends on the de-
sired surface quality. For rough operations use
sandpaper with larger grit size, and for fine and
finishing operations use sandpaper with smaller
grit size to achieve surface smoothness.

We recommend using original SPARKY acces-
sories specially designed for achieving optimum

results in processed surface quality and im-
proved dust extraction.

Use only hook-and-loop sanding sheets.

Do not use sanding discs with diameter exceed-
ing the maximum permitted for the power tool.
Refer to power tool specifications. The sand-
paper disc diameter should correspond to the
diameter of set of pads (27) supplied with the
machine!

MOUNTING THE SANDPAPER

The precise and accurate performance of the
below described procedures guarantees the
reliable and safe operation with the power tool.
All instructions are important and result from our
huge experience gained during design and op-
eration of power tools for the described use.

1. Ensure that the power tool is unplugged.

2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would
be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. Clean the threaded and face surfaces of
the spindle (25) using soft cloth and brush.

4. Take out the sanding set from the pack-
ing.

5. Clean the flange (26) face surface and
arbour and the set of pads (27) face surfaces
using a soft cloth and brush.

6. Place the flange (26) onto the spindle (25)
observing the orientation shown on Fig. 7.

7. Ensure there is no dirt or foreign body be-
tween the spindle (25) face and the the flange
(26) face which may hamper their contact. The
presence of foreign bodies and disturbed face
contact are prerequisites for inexact movement
of the operating tool and increased vibration
causing unsatisfactory quality of the processed
surface.

8. Mount the set of pads (27) on the flange
(26) and ensure there are no foreign bodies be-
tween their faces.

9. Fasten the tightening nut (28) to fix the set
of pads (27) to the spindle (25) firmly. It is obliga-
tory to observe the tightening nut (28) orienta-
tion as shown on Fig. 7. Otherwise fixing the set
of pads (27) will not be possible.

10.Press the spindle lock button (29) and ro-
tate the set of pads (27) clockwise until the but-
ton sinks and locks the spindle (25) movement.

11. Fasten the tightening nut (28) reliably us-
ing the special spanner (30) supplied with the
machine.

12.Release the spindle lock button (29) and
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ensure that the button is back in its initial posi-
tion and does not lock the spindle (25) move-
ment. If necessary rotate the spindle (25) or the
set of pads (27) by hand to release the button
(29) so it can return in its initial position.

13.Remove the special spanner (30).

14.Mount the selected sandpaper disc taking
care to situate it exactly in the centre of the set
of pads (27). Coaxiality between the openings
of the sandpaper and the distance pad (42) is a
prerequisite for proper dust extraction and there-
fore - high quality of the processed surface. Fa-
miliarise yourself with section ,,Additional advice
and instructions for operation with the sanding
set” and use the centring elements (32) when
mounting the sandpaper.

15.Press the sandpaper to the distance pad
(42) to ensure maximum cohesion between their
hook-and-loop surfaces.

16.Turn the machine with the sandpaper fac-
ing downwards.

17.Plug in the power tool.

18.Slide the ON/OFF switch slider (33) for-
ward to start the machine.

19.Let the machine operate at no load for ap-
proximately one minute not allowing the sanding
head (3) to contact any surface.

20.At the event of increased vibrations or
other symptoms not typical for operation, stop
the machine immediately and search for the
reason. If you can not detect the reason your-
self - contact the nearest authorised SPARKY
service centre. Operating with a faulty machine
may cause an accident!

21.1f no trouble is detected then you can start
operation.

REPLACING THE SANDPAPER

1. Ensure that the power tool is unplugged.

2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would
be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. Remove the clogged sandpaper.

4. Follow steps 14 - 21 described in section
,Mounting the sandpaper.

REMOVING THE ACCESSORIES FOR
SANDING WITH SANDPAPER

1.Ensure that the power tool is unplugged.

2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would
be possible to use both hands for convenient

and safe assembly.

3. Remove the clogged sandpaper.

4. Press the spindle lock button (29) and ro-
tate by hand the set of pads (27) clockwise until
the button (29) sinks and locks the spindle (25).
Remove the tightening nut (28) using the special
spanner (30). After removing the nut ensure that
the button (29) has returned in its initial position
and does not lock the spindle (25) movement. In
case the button (29) still locks the spindle (25)
rotate the spindle by hand until the button has
been released and returned in its initial posi-
tion.

5. Remove the set of pads (27) and flange
(26).

6. Clean the accessories for sandpaper
sanding and store them for future use.

ADDITIONAL ADVICE AND INSTRUC-
TIONS FOR OPERATION WITH THE
SANDING SET

The set of pads (27) is delivered assembled.
The pads are concentric and their ventilation
apertures coincide. This feature guarantees the
lack of disbalance and lack of introduced vibra-
tions in the machine.

If for any reason you have separated the flexible
backing pad (41) from the distance pad (42) you
have to perform the described below procedure
in order to assemble them together.

1. Remove the flexible backing pad (41) from
the machine following the instructions in section
“Removing the accessories for sandpaper sand-
ing”.

2. Use the centring elements (32) supplied
with the machine. Place them at 90° in 4 aper-
tures situated on the outermost circle with aper-
tures of the flexible pad (41) as shown og Fig. 8.

3. Place the distance pad (42) on the flexible
pad (41) so that the centring elements (32) enter
the corresponding apertures of the distance pad
(42).

4. Press the face of the distance pad (42)
onto the flexible pad (41) to ensure maximum
cohesion between their hook-and-loop surfac-
es.

5. Remove the centring elements (32).

6. Assemble the set of pads (27) following
the steps described in section “Mounting the
sandpaper”.

SANDING WITH ABRASIVE NET

Operation with abrasive net (38) is entirely ana-
logical to operating with sandpaper.

Original instructions
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Familiarise yourself with the corresponding
information for using sandpaper in the corre-
sponding sections and perform the described
procedures.

OPERATING WITH DIAMOND DISC

The choice of the diamond disc (31) depends on
the material you intend to process, the surface
quality you intend to achieve, etc. The maximum
diamond disc diameter to use with this machine
is 7”7 (~178 mm). The diamond disc max. weight
should not exceed 0.5 kg. Diamond disc bore
shall be @22.23 mm. The use of discs with bore
differing from the specified here is not admitted.

MOUNTING THE DIAMOND DISC

1. Ensure that the power tool is unplugged.

2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would
be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. If you have already used the power tool
with another accessory - remove it following the
steps described in the corresponding section for
this accessory.

4. Clean the threaded and face surfaces of
the spindle (25) using a soft cloth.

5. Take flange (26) for operation with a dia-
mond disc and place it on the face of the spindle
(25). Please note that flange (26) for operation
with a diamond disc is different from flange (26)
for operation with sandpaper. The visual differ-
ence is in their thickness - the flange for operat-
ing with a diamond disc is thicker.

6. Ensure there is no dirt or foreign body
between the spindle (25) face and the flange
(26) face which may hamper their contact. The
presence of foreign bodies and disturbed face
contact are prerequisites for inexact movement
of the operating tool and increased vibration
causing unsatisfactory quality of the processed
surface.

7. Mount the diamond disc (31) so that its
bore enters the flange (26) step.

8. Fasten the nut (28) in order to fix firmly the
diamond disc (31) to the spindle (25). It is ob-
ligatory to observe the orientation of the fixing
nut (28) as shown on Fig. 9. Otherwise the nut
(28) will not fix the diamond disc (31) reliably.

9. Press the spindle lock button (29) and ro-
tate the spindle (25) clockwise until the button
sinks and locks the spindle (25) movement.

10.Tighten firmly the nut (28) using the spe-
cial spanner (30) supplied with the machine.

11. Release the spindle lock button (29). En-
sure that the button (29) has returned in its ini-
tial position and does not lock the spindle (25)
movement. In case the button (29) still locks
the spindle (25), rotate the spindle (25) or the
diamond disc (31) by hand until the button (29)
has been released and returned in its initial posi-
tion.

12.Remove the special spanner (30).

13.Turn the machine with the diamond disc
facing downwards.

14.Plug the power tool.

15.8lide the ON/OFF switch slider (33) for-
ward to switch on the machine.

16.Let the machine operate at no load for
approximately one minute not allowing the dia-
mond disc (31) to contact any surface.

17.At the event of increased vibrations or
other symptoms not typical for operation, stop
the machine immediately and search for the
reason. If you can not detect the reason your-
self - contact the nearest authorised SPARKY
service centre. Operating with a faulty machine
may cause an accident!

18.1f no trouble is detected then you can start
operation.

REPLACING THE DIAMOND DISC

1. Ensure that the power tool is unplugged.

2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would
be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. Press the spindle lock button (29) and ro-
tate the diamond disc (31) by hand clockwise
until the button sinks and locks the spindle (25)
movement. Remove the tightening nut (28) us-
ing the special spanner (30). After removing the
nut ensure that the button (29) has returned in
its initial position and does not lock the spindle
(25) movement. In case the button (29) still locks
the spindle (25) rotate the spindle by hand until
the button has been released and returned in its
initial position.

4. Remove the diamond disc (31) and flange
(26).

5. Clean the accessories for operation with
the diamond disc and store them for future use.

6. Follow steps 4 - 18 from section ,Mounting
the diamond disc”.
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REMOVING THE ACCESSORIES FOR
OPERATION WITH DIAMOND DISC

1. Ensure that the power tool is unplugged.

2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would
be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. Follow steps 3 - 5 from section ,Replacing
the diamond disc”.

OPERATING WITH POLISHING PADS

Use polishing pads (39) for dry polishing with
hook-and-loop fastening and a flexible pad. (Fig.
10)

The choice of the polishing pad depends on
the required quality of the surface you intend to
process. Usually to achieve the final appearance
of the surface it is necessary to use several pol-
ishing pads with different grit starting with rough
ones and consequently replacing them with fine
grit pads.

The diameters of the polishing pad and the flex-
ible pad shall coincide.

Regularly check the condition of the flexible pad
(35) hook-and-loop fastening. Hook-and-loop
fastening with injured and worn-out hooks is a
prerequisite for poor pads fastening and hence
- a probability for an accident. Do not operate
flexible pads with damaged hook-and-loop sys-
tem.

MOUNTING THE POLISHING PAD

1. Ensure that the power tool is unplugged.

2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would
be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. If you have already used the power tool
with another accessory - remove it following the
steps described in the corresponding section for
this accessory.

4. Clean the threaded and face surfaces of
the spindle (25) using soft cloth and brush.

5. Take the distance washer (34) and place it
on the face of the spindle (25).

6. Ensure there is no dirt or foreign body
between the spindle (25) face and the the nut
(34) face which may hamper their contact. The
presence of foreign bodies and disturbed face
contact are prerequisites for inexact movement
of the operating tool and increased vibration

causing unsatisfactory quality of the processed
surface.

7. Mount the flexible pad (35) onto the spin-
dle (25) and tighten it on the M14 thread.

8. Press the spindle lock button (29) and ro-
tate the flexible pad (35) clockwise until the but-
ton sinks and locks the spindle (25) movement.

9. Tighten the flexible pad (35) by hand rotat-
ing it clockwise.

10.Release the spindle lock button (29). En-
sure that it has returned to its initial position
and does not lock the spindle (25) movement. If
necessary rotate the spindle (25) or the flexible
pad (35) by hand until the button (29) has been
released and returned in its initial position.

11. Mount the selected polishing pad (39) tak-
ing care to situate it exactly in the centre of the
flexible pad (35). Coaxiality is a prerequisite for
proper dust extraction and therefore - high qual-
ity of the processed surface.

12.Turn the machine with the polishing pad
(39) facing downwards

13.Plug in the power tool.

14.Move the ON/OFF switch slider (33) to
switch the machine on.

15.Let the machine operate at no load for ap-
proximately one minute not allowing the polish-
ing pad (39) to contact any surface.

16.At the event of increased vibrations or
other symptoms not typical for operation, stop
the machine immediately and search for the
reason. If you can not detect the reason your-
self - contact the nearest authorised SPARKY
service centre. Operating with a faulty machine
may cause an accident!

17.1f no trouble is detected then you can start
operation.

REPLACING THE POLISHING PAD

1. Ensure that the power tool is unplugged.

2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would
be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. Removed the used polishing pad (39).

4. Follow steps 11 - 17 from section ,Mount-
ing the polishing pad”.

REMOVING THE ACCESSORIES FOR
OPERATION WITH POLISHING PAD

1. Ensure that the power tool is unplugged.

2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would

Original instructions
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be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. Press the spindle lock button (29) and
rotate the pad set by hand clockwise until the
button sinks and locks the spindle (25) move-
ment. Unwind the flexible pad (35) rotating it
anti-clockwise by hand. After removing the flex-
ible pad (35) ensure that the button (29) has
returned in its initial position and does not lock
the spindle (25) movement. In case the button
(29) still locks the spindle (25) rotate the spindle
by hand until the button has been released and
returned in its initial position.

4. Remove the flexible backing pad (35) and
the distance washer (34).

5. Clean the accessories for operation with
polishing pad and keep them for future use.

OPERATION
SWITCHING ON - SWITCHING OFF

Switching on: The operating tool shall not con-
tact the processed surface. Push the ON/OFF
switch slider (33) forwards until its front end
sags, thus fixing itself. The symbol “I” appears.
Switching off:

Lead the machine out of the operating area,
press the rear raised end of the ON/OFF switch
slider (33) and let it return in initial position by
itself. The symbol “O” appears.

The operating tool should stop due to the ac-
tion of inertia and motor resistance. Do not apply
force to stop the tool otherwise the machine may
be damaged.

In case ambient temperature is lower than 0°C
the sander must be switched on only in “G” po-
sition of the speed regulator (36). After several
minutes operation at no-load the sander can be
used also in the rest of regulator positions.

ELECTRONIC CONTROL

The machine is equipped with electronic control
with the following functions:

Soft start

from position G to position A while holding the
sander.

To increase speed - rotate the regulator from po-
sition A to position G.

Regulator Rotation
position speed (min?)
A 350
B 525
C 700
D 875
E 1050
F 1225
G 1400

The optimum speed for operation with a spe-
cific tool and suitable for the material most
often is determined by experiment.

Constant speed

The machine features constant electronics to
maintain constant rpm independent from the
load, thus ensuring optimum conditions for op-
eration.

SANDING WALLS AND CEILINGS WITH
SANDPAPER OR ABRASIVE NET

BRUSH RING

The brush ring (7) is situated on the sanding
head (3) perimeter. The brush ring features two
functions:

- It is the brush ring that comes into contact with
the processed surface first. As a result the sand-
ing head becomes parallel to the surface even
before the operating tool contacts it. This en-
sures uniform contact between the the tool and
the surface.

- The brush ring retains the generated during
operation dust to be extracted by the dust ex-
traction system and the vacuum cleaner.

In case the brush ring (7) is damaged, deformed
or worn out it can not perform the functions it is
designed for and shall be replaced immediately.

SWING JOINT UNIT

The electronic control ensures the machine
smooth start.

Adjusting the rotation speed

This power tool can be operated at various
speeds. To select speed turn the regulator (36)
situated on the driving machine (1) rear cover.
(Fig. 11)

To decrease speed - rotate the regulator (36)

Due to the design of the swing joint unit (8) the
sanding head (3) can rotate in different direc-
tions. The design ensures better accommoda-
tion of the sanding head (3) to the processed
surface. As a result the user can treat with equal
ease the upper, middle and lower parts of walls
as well as treat close to inner edges in the inter-
section of walls.

Due to the swing mechanism (8) and the machi-
ne length you can process ceilings up to 3.5 m
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high and operate close to inner edges in the in-
tersection of walls.

Apply only as much pressure on the the sanding
head as is required to keep the tool (sandpa-
per, abrasive net) in contact with the processed
surface.

Excessive pressure may result in spiral pattern
of scratches, concaves and roughness of the
processed surface. Moreover excessive pres-
sure will overload machine transmission and
probably cause damage of the flexible shaft.
The driving machine must be running constantly
while the sanding head is in contact with the
processed surface.

Move the sanding head with uniform speed over
the entire area of the processed surface. Exces-
sive slow motion and motion intermission of the
sanding head will cause uneven processing of
the surface, tool digging and presence of con-
caves and bumps.

Familiarise yourself with Fig. 12 and the move-
ments you may perform during operation.

Move in such a way as to prevent the flexible
shaft to take S-shape in space - Fig. 13 (espe-
cially when sanding a ceiling). In this case the
flexible shaft operates under extreme condi-
tions, generates strong vibrations in the sanding
head and injures the processed surface.

SURFACE PROCESSING WITH DIA-
MOND DISC

The diamond disc is most often used for clean-
ing concrete or stone surfaces and wall revet-
ment (footing).

Apply only as much pressure as is required to
keep the diamond disc in contact with the proc-
essed surface.

Do not apply excessive pressure. Excessive
pressure does not increase efficiency. It is a
prerequisite for the power tool fault.

When sanding close to inner edges you may
dismount the guard (15) of the sanding head
(3). Operating the machine without a guard (15)
disables dust extraction and you must ensure
additional dust extraction during operation.

SURFACE PROCESSING WITH POL-
ISHING PADS

The polishing pads for dry polishing are most
often used to achieve a specific appearance
(cleaning, renovation, gloss) of wall revetment
made of decorative stone slabs (marble, granite,
limestone, etc.).

Apply only as much pressure as is required to
keep the polishing pad (39) in contact with the
processed surface.

Do not apply excessive pressure. Excessive
pressure does not increase efficiency. It is a
prerequisite for the power tool fault. Excessive
pressure may damage the processed surface.
When polishing close to inner edges you may
dismount the guard (15) of the sanding head
(3). Operating the machine without a guard (15)
disables dust extraction and you must ensure
additional dust extraction during operation.

STORAGE AND TRANSPORT

Do not place the power tool on the brush ring (7)
of the sanding head (3) to avoid brush deforma-
tion and dust extraction deterioration.

We recommend storing the power tool as shown
on Fig. 14 - standing against a wall on its rear
handle or flat on the floor with the sanding head
(3) facing upwards.

We recommend transporting the power tool in
the carrying bag supplied with it.
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ACCESSORIES TO BE USED WITH
THIS POWER TOOL

Accessories SM 717CE

SMA 717CE SM 712CE SMA 712CE

Sandpaper discs with various

grit (Fig. 15) max @200 mm

max @225 mm [ max @200 mm | max @225 mm

Abrasive net discs with various

grit (Fig. 16) max @200 mm

max @225 mm [ max @200 mm | max @225 mm

Diamond discs with various grit
(Fig. 17)

max @7" (max 0,5 kg)

Flexible backing pad (Fig. 18)
and hook-and-loop polishing
pads with various grit (Fig. 19)

max @7”

VIl - Maintenance

A WARNING: Always ensure that the
tool is switched off and unplugged before
attempting to perform inspection or mainte-
nance.

BRUSH REPLACEMENT

This power tool is equipped with auto-stop
brushes. When the carbon brushes are worn
out, the machine switches itself off. In this case
both brushes must be replaced simultaneously
with genuine brushes at SPARKY service centre
for warranty and post-warranty service.

GENERAL INSPECTION

Regularly inspect all fasteners and ensure they
are properly tightened. Should any of the screws
be loose, retighten it immediately to avoid haz-
ards.

If the replacement of the supply cord is neces-
sary, this has to be done by the manufacturer or
his agent in order to avoid a safety hazard.

CLEANING

For safe operation always keep the machine
and its ventilation slots clean.

Regularly check to see if any dust or foreign
matter has entered the ventilation slots and the
grills around the switches. Use a soft brush and/
or air jet to remove any accumulated dust. Wear

safety glasses to protect your eyes whilst clean-
ing.

Exterior plastic parts may be cleaned with a
damp cloth and mild detergent if necessary.
During continuous sanding plaster coated sur-
faces the accumulation of dust is possible on
the inner walls of the air-ducts particularly in the
zones where the air changes its direction. To
maintain the optimum state of your power tool
it is necessary to clean it regularly with com-
pressed air and appropriate brush.

A WARNING: Never use alcohol, petrol
or other cleaning agent. Never use caustic
agents to clean plastic parts.

A WARNING: Water must never come
into contact with the tool.

IMPORTANT! To assure product safety and re-
liability, repairs, maintenance and adjustment
(including brush inspection and replacement)
should be performed by certified service centres
or other qualified service organisations, always
using genuine replacement parts.
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VIl - Warranty

The guarantee period for SPARKY power tools
is determined in the guarantee card.

Faults due to normal wear, overloading or im-
proper handling will be excluded from the guar-
antee.

Faults due to defective materials implemented
as well as defects in workmanship will be cor-
rected free of charge through replacement or
repair.

The complaints for defective SPARKY power
tools will be recognized if the machine is sent
back to the dealer or is presented to the author-
ised warranty service centre undismantled, in its
initial condition.

Notes

Carefully read the entire Instruction Manual be-
fore using this product.

The manufacturer reserves the right to make
changes and improvements to the products and
to alter specifications without prior notice.
Specifications may differ from country to coun-

try.

Original instructions
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AUSPACKEN

Entsprechend der industriellen Herstellungsverfahren ist es kaum méglich, dass das elektrische Ge-
rat nicht in Ordnung ist oder ein Teil von ihm fehlt. Wenn Sie solche Mangel merken, arbeiten Sie mit
dem Elektrogerat nicht, bis das Gerat geprift und instand gesetzt wird oder das fehlende Teil ersetzt
wird. Eine Nichtbeachtung dieser Empfehlung kann zu schweren Unféllen fuhren.

MONTAGE

Das Elektrowerkzeug wird je nach Ausfiihrung zerlegt oder komplett montiert geliefert. Bitte lesen Sie
den Abschnitt ,Montage des Werkzeugs*“ durch falls eine Montage erforderlich ist. Befolgen Sie die
dort beschriebene Schrittfolge, um das Elektrowerkzeug richtig zusammenzusetzen.

| - EinfUhrung

Das von Ihnen erworbene Elektrowerkzeug wird lhre Erwartungen Ubersteigen. Es ist gemaf den ho-
hen Qualitatsstandards von SPARKY hergestellt, die den strengen Anforderungen des Verbrauchers
entsprechen. Einfach in der Bedienung und ungefahrlich bei richtiger Handhabung, wird dieses Geréat
bei bestimmungsgeméRem Gebrauch Ihnen lange Jahre zuverlassig dienen.

WARNUNG!

Lesen Sie die ganze Originalbetriebsanleitung aufmerksam durch, bevor Sie das neu erworbene

@ SPARKY - Elektrowerkzeug in Betrieb nehmen. Beachten Sie besonders die Texte, die mit
dem Wort ,Warnung“ beginnen. Ihr SPARKY - Elektrowerkzeug besitzt viele Eigenschaften,
die lhre Arbeit erleichtern werden. Bei der Entwicklung dieses Elektrowerkzeuges ist hdchste
Aufmerksamekeit der Sicherheit, den Betriebseigenschaften und der Zuverlassigkeit gewidmet
worden, die es einfach zur Wartung und Bedienung machen.

Die Abfélle von elektrischen Erzeugnissen sollen nicht zusammen mit dem Hausmiuill
gesammelt werden. Fir eine umweltgerechte Entsorgung geben Sie Ihren alten / defekten
Elektrogerate bitte in der ndchsten kommunalen Sammelstelle ab.

Ei Keine elektrischen Gerate zusammen mit dem Hausmull wegwerfen!

UMWELTSCHUTZ

Py Angesichts des Umweltschutzes sollen das Elektrowerkzeug, die Zubehorteile und die
Verpackung einer geeigneten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
Zum sortenreinen Recycling sind die Teile, hergestellt aus Kunststoffen, entsprechend
gekennzeichnet.
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BEDEUTUNG DER SYMBOLE

Auf dem Typenschild des Elektrowerkzeuges sind spezielle Symbole dargestellt. Sie stellen wichtige
Information Uber das Produkt oder Instruktionen firr seine Nutzung dar.

[m]

YYYY-Www

SM, SMA

Doppelte Isolierung firr zusatzlichen Schutz.

Entspricht den einschlagigen Européischen Richtlinien.

Entspricht den Anforderungen der russischen normativen Dokumente.

Entspricht den Anforderungen der ukrainischen normativen Dokumenten.

Lesen Sie die Originalbetriebsanleitung.

Zeitabschnitt der Produktion, wobei die variablen Symbole sind:
YYYY - Kalenderjahr der Produktion,

Www - laufende Kalenderwoche.

Wand- und deckenschleifer.

Originalbetriebsanleitung 19




Il - Technische Daten

Modell SM 717CE/ SMA 717CE _ SM 712CE / SMA 712CE
750 W 750 W
350-1400 min* 350-1400 min*
r Schleifscheiben 248 mm 248 mm

@200 / @225 mm

r der Trennscheibe

Durchmesser der 6ffnung zum Anschlie3en
der Staubableitung @35 mm

@35 mm

1200 mm
250 mm
250 mm
4,6 kg

82 dB(A)
3dB
93 dB(A)

82 dB(A)
3dB
93 dB(A)

Der in der nachstehenden Betriebsanleitung angegebene Larmpegel wurde in Ubereinstimmung mit
den Prifverfahren geméaR EN 60745 bestimmt und kann zum Instrumentenvergleich benutzt werden.
Die Hohe der Schwingungen kann zur vorlaufigen Bewertung der Auswirkungen verwendet werden.
Die Werte der Vibrationsmessung sind unter Berucksichtigung typischer Anwendungen ermittelt wor-
den. In Féllen, wo das Gerét fur andere Zwecke, mit anderem Zubehér verwendet wird, oder im Falle
von unvollstandiger Instandhaltung des Instruments kdnnen diese Werte von den Angaben abwei-
chen. In solchen Fallen kénnen die Auswirkungen wahrend der gesamten Zeit der Arbeit erheblich
ansteigen.

Bei der Beurteilung der Auswirkungen von Vibrationen missen auch die Zeiten, in denen der Strom
ausgeschaltet oder die Maschine nicht verwendet wurde, bertcksichtigt werden. Dies kann die Hohe
der Auswirkungen in der gesamten Zeit der Arbeit erheblich reduzieren. Halten Sie die Werkzeuge
und Zubehdr in gutem Zustand. Halten Sie lhre Hande warm bei der Arbeit - dies verringert die schad-
lichen Auswirkungen bei der Arbeit mit erhéhten Vibrationen.

Staub-Emissionen bei der Verarbeitung von Materialien wie bleihaltige Farben, bestimmte Holzar-
ten, Mineralien und Metalle kénnen gesundheitsschadlich sein. Kontakt oder Einatmen von solchem
Staub kann zu allergischen Reaktionen und/oder Erkrankungen der Atemwege des Benutzers oder
sich in der Nahe befindenden Personen filhren. Der Staub von manchen Holzarten wie Eiche oder
Buche, gilt als krebserregend, vor allem in Kombination mit Additiven flir die Behandlung von Holz
(Chrom, Konservierungsstoffe). Materialien, die Asbest enthalten, diirfen nur von Fachleuten bear-
beitet werden.

= Wenn mdoglich schlieRen Sie einen Staubsauger an das Gerat an.

= Um eine optimale Staubabsaugung zu erzielen, verwenden Sie einen Staubsauger der flr das
Absaugen von Holzstaub und mineralischem Staub geeignet ist.
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= Stellen Sie eine ausreichende Bellftung des Arbeitsplatzes sicher.

= Es wird die Verwendung von Schutzmasken mit Staubfilter Klasse P2 empfohlen.

Befolgen Sie die in lnrem Land gtiltigen Regeln flr die Bearbeitung der einzelnen Materialien.

Alle Modelle mit Symbol A in ihrer Typenbezeichnung haben einen maximalen Durchmesser des Ar-
beitswerkzeuges (Sandpapier) @225 mm. Wenn dieses Symbol fehlt ist der maximale Durchmesser

des Arbeitswerkzeugs (Sandpapier) @200 mm.

Il - Allgemeine _
Sicherheitshinweise
fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle Sicher-
heitshinweise und Anweisungen. Versaum-
nisse bei der Einhaltung der Sicherheitshin-
weise und Anweisungen konnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzun-
gen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen fir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwende-
te Begriff ,Elektrowerkzeug“ bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzka-
bel) und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge
(ohne Netzkabel).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a)Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber
und gut beleuchtet. Unordnung oder un-
beleuchtete Arbeitsbereiche kbnnen zu Un-
féllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug
nicht in explosionsgeféahrdeter Umge-
bung, in der sich brennbare Flussigkei-
ten, Gase oder Staube befinden. Elekit-
rowerkzeuge erzeugen Funken, die den
Staub oder die Dampfe entzinden kon-
nen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen
wéhrend der Benutzung des Elektro-
werkzeugs fern. Bei Ablenkung kdnnen
Sie die Kontrolle iiber das Gerét verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a)Der Anschlussstecker des Elektro-
werkzeuges muss in die Steckdose pas-
sen. Der Stecker darf in keiner Weise
verandert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutz-
geerdeten Elektrowerkzeugen. Unveran-
derte Stecker und passende Steckdosen
verringern das Risiko eines elektrischen
Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geer-
deten Oberflaichen wie von Rohren, Hei-
zungen, Herden und Kihlschranken. Es
besteht ein erhohtes Risiko durch elektri-
schen Schlag, wenn |hr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen
oder Nasse fern. Das Eindringen von Was-
ser in ein Elektrowerkzeug erhdht das Risi-
ko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht,
um das Elektrowerkzeug zu tragen, auf-
zuh&@ngen oder um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Ka-
bel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten
oder sich bewegenden Geréteteilen. Be-
schadigte oder verwickelte Kabel erhdhen
das Risiko eines elektrischen Schlages.

e)Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug
im Freien arbeiten, verwenden Sie nur
Verlangerungskabel, die auch fur den
AuRenbereich geeignet sind. Die Anwen-
dung eines fur den Aul3enbereich geeig-
neten Verlangerungskabels verringert das
Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges
in feuchter Umgebung nicht vermeidbar
ist, verwenden Sie einen Fehlerstrom-
schutzschalter. Der Einsatz eines Fehler-
stromschutzschalters vermindert das Risiko
eines elektrischen Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie da-
rauf, was Sie tun, und gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit mit einem Elek-
trowerkzeug. Benutzen Sie kein Elekt-
rowerkzeug, wenn Sie mude sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein Moment
der Unachtsamkeit beim Gebrauch des
Elektrowerkzeuges kann zu ernsthaften
Verletzungen flihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzaus-
ristung und immer eine Schutzbrille. Das
Tragen personlicher Schutzausriistung, wie
Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschu-
he, Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach
Art und Einsatz des Elektrowerkzeuges,
verringert das Risiko von Verletzungen.

Originalbetriebsanleitung
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c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte In-
betriebnahme. Vergewissern Sie sich,
dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet
ist, bevor Sie es an die Stromversorgung
und/oder den Akku anschlieRen, es auf-
nehmen oder tragen. Wenn Sie beim Tra-
gen des Elektrowerkzeuges den Finger am
Schalter haben oder das Gerat eingeschal-
tet an die Stromversorgung anschlief3en,
kann dies zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder
Schraubenschlussel, bevor Sie das Elek-
trowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug
oder Schlussel, der sich in einem drehen-
den Geréteteil befindet, kann zu Verletzun-
gen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Korper-
haltung. Sorgen Sie fur einen siche-
ren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situatio-
nen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen
Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.
Halten Sie Haare, Kleidung und Hand-
schuhe fern von sich bewegenden Tei-
len. Lockere Kleidung, Schmuck oder lan-
ge Haare konnen von sich bewegenden
Teilen erfasst werden.

g)Wenn Staubabsaug- und -auffangein-
richtungen montiert werden kénnen,
vergewissern Sie sich, dass diese
angeschlossen sind und richtig ver-
wendet werden. Verwendung einer Staub-
absaugung kann Gefahrdungen durch
Staub verringern.

4)Verwendung und Behandlung des Elektro-
werkzeuges

a) Uberlasten Sie das Geréat nicht. Verwen-
den Siefur lhre Arbeit das dafur bestimm-
te Elektrowerkzeug. Mit dem passenden
Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser und
sicherer im angegebenen Leistungshe-
reich.

b)Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug,

Elektrowerkzeuges.

d)Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerk-

zeuge aul3erhalb der Reichweite von Kin-
dern auf. Lassen Sie Personen das Gerat
nicht benutzen, die mit diesem nicht ver-
traut sind oder diese Anweisungen nicht
gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind ge-
fahrlich, wenn Sie von unerfahrenen Perso-
nen benutzt werden.

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorg-

falt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Teile einwandfrei funktionieren und nicht
klemmen, ob Teile gebrochen oder so
beschadigt sind, dass die Funktion des
Elektrowerkzeuges beeintrachtigt ist.
Lassen Sie beschadigte Teile vor dem
Einsatz des Gerates reparieren. Viele Un-
falle haben ihre Ursache in schlecht gewar-
teten Elektrowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf
und sauber. Sorgféltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten
verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zube-

hor, Einsatzwerkzeuge usw. entspre-
chend diesen Anweisungen. Beriicksich-
tigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen
und die auszufuihrende Tatigkeit. Der Ge-
brauch von Elektrowerkzeugen fur andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann
zu geféhrlichen Situationen fiihren.

5) Service
a)Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von

qualifiziertem Fachpersonal und nur mit
Original-Ersatzteilen reparieren. Damit
wird sichergestellt, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeuges erhalten bleibt.

IV -Sicherheitshinweise

fur Wand- und
Deckenschleifer

dessen Schalter defekt ist. Ein Elektro-
werkzeug, das sich nicht mehr ein- oder
ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss
repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdo-
se und/oder entfernen Sie den Akku, be-
vor Sie Gerateeinstellungen vornehmen,
Zubehorteile wechseln oder das Gerat
weglegen. Diese VorsichtsmalRnahme
verhindert den unbeabsichtigten Start des

Allgemeine Sicherheitshinweise zum
Oberflachenschleifen:

a)Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwen-
den als Oberflachenschleifer. Beachten
Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisun-
gen, Darstellungen und Daten, die Sie
mit dem Gerét erhalten. Wenn Sie die fol-
genden Anweisungen nicht beachten, kann
es zu elektrischem Schlag, Feuer und/oder
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schweren Verletzungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeig-

net zum Schruppschleifen, Arbeiten mit
Drahtbirsten und Trennschleifen. Ver-
wendungen, fur die das Elektrowerkzeug
nicht vorgesehen ist, kdnnen Gefahrdun-
gen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom

Hersteller nicht speziell fur dieses Elek-
trowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehdr an Ihrem
Elektrowerkzeug befestigen konnen, ga-
rantiert das keine sichere Verwendung.

d) Die zuléassige Drehzahl des Einsatzwerk-

zeugs muss mindestens so hoch sein
wie die auf dem Elektrowerkzeug ange-
gebene HOochstdrehzahl. Zubehdr, das
sich schneller als zuléssig dreht, kann zer-
brechen und umherfliegen.

e)AulRendurchmesser und Dicke des Ein-

f

=

satzwerkzeugs mussen den MafRangaben
lhres Elektrowerkzeugs entsprechen.
Falsch bemessene Einsatzwerkzeuge kon-
nen nicht ausreichend abgeschirmt oder
kontrolliert werden.

Flansche, Schleifteller oder anderes
Zubehor mussen genau auf die Schleif-
spindel Ihres Elektrowerkzeugs passen.
Einsatzwerkzeuge, die nicht genau auf die
Schleifspindel des Elektrowerkzeugs pas-
sen, drehen sich ungleichméRig, vibrieren
sehr stark und kénnen zum Verlust der
Kontrolle ftihren.

g) Verwenden Sie keine beschéadigten Ein-

satzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor
jeder Verwendung Einsatzwerkzeuge
wie Schleifteller auf Risse, Verschleil3
oder starke Abnutzung. Wenn das Elek-
trowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterfallt, Uberprifen Sie, ob es be-
schéadigt ist, oder verwenden Sie ein
unbeschédigtes Einsatzwerkzeug. Wenn
Sie das Einsatzwerkzeug kontrolliert und
eingesetzt haben, halten Sie und in der
Néhe befindliche Personen sich aufer-
halb der Ebene des rotierenden Einsatz-
werkzeugs auf und lassen Sie das Gerat
eine Minute lang mit Hochstdrehzahl lau-
fen. Beschadigte Einsatzwerkzeuge bre-
chen meist in dieser Testzeit.

h) Tragen Sie persodnliche Schutzausris-

tung. Verwenden Sie je nach Anwen-
dung Vollgesichtsschutz, Augenschutz
oder Schutzbrille. Soweit angemessen,
tragen Sie Staubmaske, Geho6rschutz,
Schutzhandschuhe oder Spezialschirze,

die kleine Schleif- und Materialpartikel
von |hnen fernhélt. Die Augen sollen vor
herumfliegenden Fremdkérpern geschlitzt
werden, die bei verschiedenen Anwendun-
gen entstehen. Staub- oder Atemschutz-
maske mussen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lan-
ge lautem Larm ausgesetzt sind, kénnen
Sie einen Horverlust erleiden.

Achten Sie bei anderen Personen auf si-
cheren Abstand zu lhrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt,
muss personliche Schutzausriistung tra-
gen. Bruchstiicke des Werkstiicks oder ge-
brochener Einsatzwerkzeuge kénnen weg-
fliegen und Verletzungen auch aul3erhalb
des direkten Arbeitsbereichs verursachen.
Halten Sie das Netzkabel von sich dre-
henden Einsatzwerkzeugen fern. Wenn
Sie die Kontrolle uber das Gerét verlieren,
kann das Netzkabel durchtrennt oder er-
fasst werden und lhre Hand oder Ihr Arm in
das sich drehende Einsatzwerkzeug gera-
ten.

k) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals

)

ab, bevor das Einsatzwerkzeug vollig
zum Stillstand gekommen ist. Das sich
drehende Einsatzwerkzeug kann in Kon-
takt mit der Ablagefliache geraten, wodurch
Sie die Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug
verlieren kénnen.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. lhre Klei-
dung kann durch zufélligen Kontakt mit
dem sich drehenden Einsatzwerkzeug
erfasst werden und das Einsatzwerkzeug
sich in lhren Kérper bohren.

m)Reinigen Sie regelmalig die Luftungs-

schlitze lhres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehause,
und eine starke Ansammlung von Metall-
staub kann elektrische Gefahren verursa-
chen.

n)Verwenden Sie das Elektrowerkzeug

nicht in der Nahe brennbarer Materialien.
Funken kénnen diese Materialien entziin-
den.

o) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeu-

ge, die flissige Kiihimittel erfordern. Die
Verwendung von Wasser oder anderen
fliissigen Kiihlmitteln kann zu einem elek-
trischen Schlag fiihren.
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23




Weitere Sicherheitshinweise fiur alle
Anwendungen

Ruckschlag und entsprechende Sicherheits-
hinweise

Ruckschlag ist die plotzliche Reaktion infolge
eines festgeklemmten oder blockierten Einsatz-
werkzeugs, wie Schleifteller, Drahtburste usw.
Festklemmen oder Blockieren fihrt zu einem
abrupten Stopp des rotierenden Einsatzwerk-
zeugs. Dadurch wird ein unkontrolliertes Elektro-
werkzeug gegen die Drehrichtung des Einsatz-
werkzeugs an der Blockierstelle beschleunigt.
Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs.
Er kann durch geeignete Vorsichtsmafl3nahmen,
wie nachfolgend beschrieben, verhindert wer-
den.

a)Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest
und bringen Sie lhren Kérper und Ihre
Arme in eine Position, in der Sie die
Ruckschlagkrafte abfangen kénnen. Ver-
wenden Sie immer den Zusatzgriff, falls
vorhanden, um die grotmogliche Kon-
trolle Uber Rickschlagkrafte oder Reak-
tionsmomente beim Hochlauf zu haben.
Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmaRnahmen die Riickschlag- und
Reaktionskréfte beherrschen.

b)) Halten Sie lhre Hand nie in der Nahe
sich drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Riuck-
schlag tber Ihre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit lhrem Korper den Be-
reich, in den das Elektrowerkzeug bei ei-
nem Ruckschlag bewegt wird. Der Ruck-
schlag treibt das Elektrowerkzeug in die
Richtung, entgegengesetzt zur Bewegung
des Schleiftellers.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Be-
reich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge
vom Werkstlick zuriickprallen und ver-
klemmen. Das rotierende Einsatzwerkzeug
neigt bei Ecken, scharfen Kanten oder
wenn es abprallt dazu, sich zu verklem-
men. Dies verursacht einen Kontrollverlust
oder Riickschlag.

e)Verwenden Sie kein Ketten- oder gezéhn-
tes S&geblatt. Solche Einsatzwerkzeuge
verursachen héufig einen Riickschlag oder
den Verlust der Kontrolle Uber das Elektro-
werkzeug.

@Tragen Sie Gehorschutz bei der Benut-
zung von Elektrowerkzeugen. Die Einwir-
kung von Ldrm kann Gehérverlust bewirken.

= Benutzen Sie immer die mit dem Geraét ge-
lieferten Zusatzhandgriffe. Der Verlust der
Kontrolle Gber die Maschine kann zu Verlet-
zungen fiihren.

Verwenden Sie wahrend der Arbeit ge-
eignete Augenschutzmittel um sich vor
herumfliegenden Teilchen zu schiitzen.
Tragen Sie eine Schutzbrille.

Treffen Sie SchutzmalRnahmen gegen
das Einatmen von Staub. Manche Werkstof-
fe kénnen toxische Bestandteile enthalten.
Tragen Sie eine Staubschutzmaske.

= Das Elektrowerkzeug darf nur gemaR
dem angegebenen Verwendungszweck
gebraucht werden. Jegliche andere Ver-
wendung, anders als in diesen Anleitun-
gen beschrieben, wird als unrichtige Ver-
wendung betrachtet. Die Verantwortung
fiir jegliche Verletzung in Folge einer un-
richtigen Verwendung wird vom Betreiber
getragen und nicht vom Hersteller.

= Der Hersteller tragt keine Verantwortung
fur die durch den Betreiber vorgenom-
menen Anderungen an dem Elektrowerk-
zeug oder fur Beschéadigungen, verur-
sacht durch diese Anderungen.

= o Bei der Arbeit in einer staubigen Umge-
bung mussen die Ventilationsoffnungen
der Maschine sauber gehalten werden.
Bevor Sie die Luftungsschlitze reinigen
trennen Sie die Maschine vom Strom-
netz. Verwenden Sie bei der Reinigung
keine Metallgegenstéande (Schrauben-
zieher 0.4.). Die beste Reinigungswir-
kung erzielen Sie mit einem Pinsel oder,
soweit vorhanden, mit einem Gebléase.
Achten Sie darauf, dass Sie bei der Rei-
nigung keine Innenteile des Werkzeugs
beschadigen. Mit Staub verstopfte Luf-
tungsschlitze konnen zu einer Uberhitzung
und somit zu einer ernsten Beschadigung
des Elektrowerkzeugs fiihren.

= Das Elektrowerkzeug darf nicht im Frei-
en bei Regenwetter, in einer feuchten
Umgebung (nach einem Regen) oder in
der Néhe von leicht entziindbaren Flis-
sigkeiten und Gasen benutzt werden. Die
Arbeitsstelle muss gut beleuchtet sein.
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Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a)Benutzen Sie keine tiberdimensionierten
Schleifblatter, sondern befolgen Sie die
Herstellerangaben zur Schleifblattgrofie.
Schleifblatter, die tber den Schleifteller
hinausragen, kénnen Verletzungen verur-
sachen sowie zum Blockieren, Zerrei3en
der Schleifblatter oder zum Ruckschlag
fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum
Polieren

a) Lassen Sie keine losen Teile der Po-
lierhaube, insbesondere Befestigungs-
schnuire, zu. Verstauen oder kirzen Sie
die Befestigungsschnire. Lose, sich
mitdrehende Befestigungsschniire kénnen
lhre Finger erfassen oder sich im Werk-
stiick verfangen.

V - Elemente des
Elektrowerkzeugs

Bevor Sie mit der Arbeit beginnen machen Sie
sich mit dem Werkzeug und seinen speziel-
len Eigenschaften sowie den Vorschriften zur
Arbeitssicherheit vertraut. Verwenden sie das
Werkzeug und Zubehor ausschlieRlich fur den
angegebenen Zweck. Jede andere Nutzung ist
ausdriicklich untersagt.

Antrieb

Verlangerung
Schleifkopf

Vorderer Handgriff
Hinterer Handgriff
Staubsaugeranschluss
Burstenkranz
Scharnier

. Anschlu36ffnung
10.Elastische Welle

11. Ausgangsspindel
12.AnschluRzapfen
13.Feder

14.Korper
15.Schutzhaube
16.Achse

17.Federring
18.Elastischer Schlauch
19.Exzenterhebel
20.Schraube M6x10
21.Eingangsventilationséffnungen
22.Ausgangsventilationséffnungen

©ONO T AWNE

23.Klammer

24 Fixierelement (Arretierelement)
25.Spindel

26.Flansch
27.Scheibensatz
28.Festziehende Mutter
29. Arretiertaste
30.Spezieller Schlussel
31.Diamantscheibe
32.Zentrierungselement
33.Anschalttaste
34.Distanzscheibe
35.Elastische Scheibe
36.Geschwindigkeitsregler
37.Sandpapier
38.Abrasivnetz
39.Polierende Unterlage
40.Schraube
41.Elastische Scheibe
42.Distanzscheibe
43.Zahn

44 .Schlitz

45 Einstellungsschraube

VI - Arbeitshinweise

Dieses Elektrowerkzeug wird nur mit einpha-
siger Wechselspannung versorgt. Man kann
es an Kontaktsteckdosen ohne Schutzklem-
men anschlieRen, da es nach EN 60745-1 und
IEC 60745 doppelt isoliert ist. Die Funkstorun-
gen entsprechen der EMV-Richtlinie 2004/108/
EG zur elektromagnetischen Vertraglichkeit.
Dieses Elektrowerkzeug ist grundséatzlich zum
Schleifen von Gipsspachtel geputzten Decken
und Wénden vorgesehen, sowie zum Schleifen
von Oberflachen von verputzten Gipskarton-
platten und zur Beseitigung von Rulckstanden
von Farben, Tapeten und Kleber mit Hilfe von
Schleifpapier.

Mit einem geeigneten Zubehorteil (Diamant-
Topfscheibe oder polierende Unterlage) kann
die Maschine zur Reinigung von Stein- und Be-
tonoberflachen oder zum Polieren von Oberfla-
chen verwendet werden.

Dieses Werkzeug ist nicht zum SCHNEIDEN
geeignet!
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A WARNUNG: Die Anwendung diese
Werkzeugs mit Zubehdr, unterschiedlich vom
obig beschriebenen, kann zu einem Unfall
wahrend der Arbeit fihren. Die Mdoglichkeit
zur Maschine ein Arbeitswerkzeug ange-
schlossen zu werden bedeutet nicht, dass die
Maschine projektiert ist um damit benutzt zu
werden!

Jede Anwendung des Elektrowerkzeugs mit
Zubehor, unterschiedlich vom obig beschrie-
benen und alle sich daraus ergebende Risi-
ken fir lhre Gesundheit sind auf IHRE HAF-
TUNG!

VOR DEM ARBEITSBEGINN

= Uberpriifen Sie ob die Spannung des Ver-
sorgungsnetzes der auf dem Typenschild mit
den technischen Daten des Elektrowerkzeu-
ges angegebenen Spannung entspricht.

= Uberpriifen Sie in welcher Stellung sich der
Schalter befindet. Das Elektrowerkzeug darf
nur ausgeschaltet ans Netz angeschlossen
und vom Netz getrennt werden. Falls Sie den
Netzstecker in die Steckdose stecken, wenn
das Gerét eingeschaltet ist, wird es sofort
anlaufen, was eine Voraussetzung fir einen
schweren Unfall sein kann.

= Uberzeugen Sie sich vom ordnungsgemaRen
Zustand des Versorgungskabels und des Ste-
ckers. Falls das Versorgungskabel beschadigt
ist, darf es nur vom Hersteller oder von seiner
autorisierten Servicefachkraft ausgetauscht
werden um eventuelle Gefahrdungen zu ver-
meiden.

A WARNUNG: Schalten Sie das Elekt-
rowerkzeug immer vor jeglichen Einstellungs-,
Bedienungs- oder Wartungsarbeiten aus und
trennen Sie es vom Netz.

= Wenn der Arbeitsbereich von der Stromquel-
le entfernt ist, benutzen Sie ein so kurz wie
mogliches Verlangerungskabel mit geeigne-
tem Querschnitt.

VORBEREITUNG ZUR ARBEIT MIT
DEM ELEKTROWERKZEUG

MONTAGE DES ELEKTROWERK-
ZEUGS

GemaR der Ausfuhrung kann Ihr Elektrowerk-
zeug zerlegt geliefert werden. Um Sie es in

den Arbeitszustand zu bringen, sollten Sie die
nachstehend beschriebenen Schritte genau be-
folgen.

Vor dem Beginn der Montage des Elektrowerk-
zeugs lesen Sie ausfuhrlich diese Anleitung
und machen Sie sich mit den entsprechenden
erlauternden Abbildungen bekannt. Sie werden
Ihnen bei der fachgerechten Montage des Elek-
trowerkzeugs behilflich sein..

Das genaue und prazise Montieren der Bestand-
teile des Elektrowerkzeuges ist eine Garantie fur
seine zuverlassige und sichere Funktion.

Falls Sie sich unsicher fiihlen das Elektrowerk-
zeug alleine zu montieren, wenden Sie sich bitte
an den Verkaufer des Elektrowerkzeugs oder an
eine autorisierte SPARKY Servicestelle wo man
lhnen gerne mit Rat und Tat zur Seite stehen
wird.

ZUSAMMENSETZEN DER ANTRIEBS-
MASCHINE

1. Nehmen Sie vorsichtig die Bestandteile
des Elektrowerkzeuges aus ihrer Verpackung.

2. Legen Sie die Verlangerung (2) auf eine
feste und ebene Oberflaiche. Uberzeugen Sie
sich, dass keine Verschmutzungen, Verpa-
ckungsreste oder Fremdkorper in seine An-
schlussoffnung (9) geraten sind, welche das
genaue Montieren der Antriebsmaschine (1)
verhindern. Wenn Sie das Vorhandensein von
Fremdkorpern bemerken, beseitigen Sie sie mit
der Hilfe eines trockenen weichen Tuches oder
eines geeigneten Werkzeugs.

3. Montieren Sie vorsichtig die Antriebsma-
schine (1) an der Verlangerung (2), so dass die
elastische Welle (10) in die Quadrat6ffnung der
Ausgangsspindel (11) der Antriebsmaschine (1)
eingehen kann.

4. Uben Sie einen leichten Axialdruck aus
und sichern Sie einen Kontakt zwischen der
Stirn der AnschluRéffnung (9) der Verlangerung
(2) und der Stirnseite des Anschlusszapfens
(12) der Antriebsmaschine (1). Richten Sie die
Antriebsmaschine (1) so, wie es in Abb. 1 ge-
zeigt ist.

5. Mit der Hilfe des beigelegten Sechskant-
schlussels S3 ziehen Sie die Schrauben (40) mit
einem Drehmoment M=2,5 Nm fest.
Uberzeugen Sie sich, dass Sie den Kontakt
zwischen der AnschluRéffnung (9) der Verlan-
gerung (2) und der Antriebsmaschine (1) nicht
gestort haben. Wenn Sie feststellen, dass der
Kontakt gestort ist, I6sen Sie die Schrauben (40)
und wiederholen Sie die Schritte 4 und 5.
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ZUSAMMENSETZEN DES SCHLEIF-
KOPFES

GemaR der Ausfuhrung kann das Elektro-
werkzeug mit nicht montiertem Schleifkopf
(3) geliefert werden. Um ihn zu montieren, ist
es erforderlich, dass Sie die nachstehend be-
schriebenen Schritte zu seiner Montage genau
zu befolgen. (Abb. 2)

1. Legen Sie die Feder (13) auf den Korper
(14).

2. Setzen sie Schutzhaube (15) auf den Kor-
per (14), so dass die Achse (16) in der daflr
vorgesehenen Offnung der Schutzhaube (15)
einrasten kann.

3. Legen Sie mit Hilfe der beigelegten Zange
den Federring (17) in seinen Kanal im Korper
(14). Es ist erforderlich, einen leichten Axial-
druck auszuliben, damit Sie die Feder (13) de-
formieren kénnen und die Feder so in den Kanal
passt.

4. Dricken Sie mehrmals die Schutzhaube
(15) und Uberzeugen Sie sich davon, dass die
Feder (13) sie sicher in ihre Arbeitsstellung zu-
riicksetzt.

5. Montieren sie den elastischen Schlauch
(18) an den Offnungen der Schutzhaube (15)
und an der Offnung der Verlangerung,A*.
Nachdem Sie sich Uiberzeugen, dass Sie genau
alle vorher beschriebenen Schritte erflllt haben,
wahlen Sie das fir Sie notwendige Arbeitszu-
behor aus und lesen Sie den entsprechenden
Abschnitt, in dem seine Montage beschrieben
ist. Nach dem richtigen Montieren des Arbeits-
zubehdrs kdnnen Sie die Arbeit mit dem Elekt-
rowerkzeug beginnen.

ZERLEGEN DES SCHLEIFKOPFES

Bei Arbeiten, die das Benutzen der Schutzhau-
be (15) und einer zuséatzlichen Staubableitung
nicht erfordern, sowie zu einer besseren Sicht
in den Arbeitsbereich und zur Kontrolle des be-
nutzten Werkzeuges, kann es erforderlich sein,
die Schutzhaube (15) zu demontieren.

Flhren Sie hierzu die nachstehenden Schritte
aus:

1. Uberzeugen Sie sich, dass das Netzkabel
vom Stromversorgungsnetz getrennt ist.

2. Demontieren Sie das benutzte Werkzeug
und die entsprechenden Zubehorteile. Lesen
Sie hierzu den entsprechenden Abschnitt der
Anleitung.

3. Demontieren Sie den elastischen Schlauch
(18).

4. Drucken Sie die Schutzhaube (15), so
dass Sie die Feder (13) deformieren und sich
einen Zugang zum Federring (17) sichern koén-
nen. Demontieren Sie mit Hilfe der beigelegten
Seegerring-Zange den Federring (17).

5. Entfernen Sie die Schutzhaube (15) und
die Feder (13)

6. Saubern Sie mit Hilfe einer Blirste und ei-
nes weichen Tuches die demontierten Teile und
bewahren Sie sie gut auf. Sie werden bei einer
anderen Anwendung der Maschine noch erfor-
derlich sein.

VORDERER HANDGRIFF

Dieses Elektrowerkzeug ist mit einem bewegli-
chen Handgriff (4) ausgerustet. (Abb. 3)

Die Anderung der Lage des vorderen Handgriffs
erfolgt auf folgende Weise:

1. Uberzeugen Sie sich, dass der Motor der
Maschine nicht lauft.

2. Offnen Sie den Exzenterhebel (19) der
Befestigung, um den Handgriff zu I6sen.

3. Bewegen Sie den vorderen Handgriff (4)
in die von lhnen gewlinschte Position.

4. SchlieRen Sie den Exzenterhebel (19) der
Befestigung, um den Handgriff zu sperren.

Es ist méglich, das sich der Handgriff durch die
andauernden Vibrationen wahrend des Betrie-
bes lockern kann.

In diesem Fall benutzen Sie den der Maschine
beigelegten Schlussel S4, um die Schraube (45)
zum Einstellen des Befestigungsmechanismus
erneut anzuziehen.

Um den Befestigungsmechanismuseinzustellen,
fuhren Sie genau die nachstehend beschriebe-
nen Schritte aus:

1. Uberzeugen Sie sich, dass der fixierende
Zahn (43) des Handgriffes in seinen Schlitz (44)
in der Kunststoffhillse eingerastet ist. Wenn der
Zahn nicht genau im Schlitz ist,drehen Sie den
Excenterhebel (19) in gedffneter Position und
drehen Sie den Handgriff bis der Zahn in den
Schlitz einrastet.

2. Drehen Sie den Excenterhebel in die ge-
schlossene Position (fixierter Handgriff).

3. Drehen Sie mit der Hilfe des Schllssels
S4 die Einstellungsschraube (45) auf ¥ Umdre-
hung.

4. Uberpriifen Sie ob der Handgriff sich hin
und her auf dem Rohr bewegen und sich drehen
kann.

5. Wenn der Handgriff sich immer noch be-
wegt, wiederholen Sie die Schritte 2 und 3, bis
der Handgriff sich nicht mehr bewegen kann.
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6. Drehen Sie den Excenterhebel (19) in ge-
offneter Position und Uberprifen Sie die Bewe-
gung des Handgriffs entlang des Rohrs.

7. Uberpriifen Sie das Fixieren des Hand-
griffs an einigen Stellen entlang des Rohrs.
Ziehen Sie die Einstellungsschraube (45) nicht
zu stark fest. Das flhrt zu einem erschwerten
Bewegen des vorderen Handgriffs, und gleich-
zeitig zum Deformieren des Fuhrungsrohres

HINTERER HANDGRIFF

Dieses Elektrowerkzeug wird mit einem zuséatz-
lichen hinteren Handgriff geliefert. Er ermdglicht
die Verlangerung der Maschine und die Bear-
beitung von hohen Wanden und Decken ohne
Benutzen einer Leiter.

Gemal der Ausfiihrung des Elektrowerkzeugs,
kann der hintere Handgriff (5) auf der Antriebs-
maschine (1) montiert oder von ihr getrennt
sein.

Um den hinteren Handgriff (5) einzubauen wird
er mit Hilfe von vier Schrauben M6x10 (20), die
Sie im Zubehdérsatz der Maschine finden wer-
den, an die Antriebsmaschine (1) angeschlos-
sen. Richten Sie den Handgriff (5) gegenlber
der Antriebsmaschine (1) so, wie das auf Abb.
4 gezeigt ist.

Ziehen Sie die Schrauben (20) mit Hilfe des im
Zubehorsatz der Maschine beigelegten Sechs-
kantschllssels S4 fest.

Das Demontieren des Handgriffs erfolgt durch
das Abschrauben der Schrauben (20). Nachdem
Sie den hinteren Handgriff (5) abgenommen ha-
ben, sdubern Sie ihn mit einer Blirste und einem
trockenen weichen Tuch und bewahren Sie ihn
zusammen mit den Schrauben (20) auf.

Wenn der hintere Handgriff nicht montiert ist,
kann auch der Korper der Antriebsmaschine als
Handgriff benutzt werden.

A WARNUNG: Wenn Sie den Korper
der Antriebsmaschine (1) als Handgriff be-
nutzen, halten Sie die Maschine so, wie es
in Abb. 4 gezeigt ist. Verstopfen Sie nicht die
Eingangs- (21) und die Ausgangsventilations-
offnungen (22) des Motors. lhre Verstopfung
wird die normale Ventilation des Elektromo-
tors stéren und kann zu seinem Uberhitzen
und seiner Beschadigung fiihren.

STAUBABLEITUNG

A WARNUNG: Bevor Sie die Arbeit mit
dem Wand- und Deckenschleifer beginnen,
mussen Sie die Maschine unbedingt an einen
Staubsauger der Klasse ,M“ anschlieRen.
Wenn Sie Filter und Beutel fir einen Staub-
sauger benutzen, die zum Sammeln des ent-
standenen Staubs beim trockenen Schleifen
nicht bestimmt sind, wird sich die Menge des
Staubs in der Luft erhéhen. Bei einer lange-
ren Arbeit wird sich so viel Staub in der Luft
ansammeln, dass das Atemsystem des An-
wenders geschadigt werden kann.

ANSCHLIESSEN AN EINEN STAUB-
SAUGER

Verwenden Sie bei der Arbeit einen Staubbeutel,
der speziell fur die Ruckstande beim Trocken-
schleifen vorgesehen ist. Lesen Sie hierzu auch
die Bedienungsanleitung des Staubsaugers.
SchlieBen Sie den Schlauch des Staubsaugers
an den Staubsaugeranschluss (6) an.

Wir empfehlen Ihnen das Elektrowerkzeug mit
SPARKY Staubsaugern zu benutzen, damit Sie
optimale Ergebnisse beim Sammeln des wéah-
rend der Arbeit entstandenen Staubs erreichen.
Diese sind speziell auf SPARKY Werkzeuge ab-
gestimmt.

ANWENDUNG VON ZUSATZLICHEN
ZUBEHORTEILEN

Zu lhrer Erleichterung werden Zusammen mit
dem Werkzeug auch einige nutzliche Zubehor-
teile geliefert. lhre Anwendung wéhrend der
Arbeit ist empfehlenswert und erleichtert die
Arbeit.
1. Klammer (23)

Dieses Zubehérteil fixiert das Netzkabel der
Antriebsmaschine am Schlauch des Staubsau-
gers. Die gemeinsame Bewegung des Netz-
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kabels und des Schlauches des Staubsaugers
reduziert das Risiko eines Unfalls.
Fixieren Sie das Versorgungskabel am Schlauch
des Staubsaugers auf die in Abb. 5 gezeigte
Weise.

2. Fixierungselement (24)
Dieses Zubehorteil sichert eine zusétzliche Fi-
xierung des Staubsaugerschlauches am hinte-
ren Handgriff des Elektrowerkzeugs.
Montieren Sie das Fixierungselement (24) am
hinteren Handgriff (5), indem Sie seine Arretier-
tasten an den gegeniiberliegenden Offnungen
an den Seiten des hinteren Handgriffs (5) ein-
rasten lassen.
Befestigen Sie den Schlauch des Staubsaugers
im Fixierungselement (24) wie das in Abb. 6 ge-
zeigt ist.
Dieses Zubehdrteil ist fir eine bestimmte Art
von Staubsaugerschlauchen ausgelegt. In man-
chen Fallen (Schlduche anderer Hersteller)
kann es vorkommen, das der Schlauch sich im
Fixierungselement bewegt. Dies fihrt aber nicht
zu einer Beeintrachtigung der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug.

ZUBEHORTEILWAHL UND VORBEREI-
TUNG ZUR ARBEIT

Die Auswahl des entsprechenden Zubehorteils
hangt von der Arbeit ab, die Sie auszufihren
beabsichtigen. Folgende Arbeit kénnen und
durfen mit diesem Elektrowerkzeug ausgefuhrt
werden:

- Schleifen mit Sandpapier (37) oder mit ei-
nem Abrasivnetz (38);

- Putzen mit einer Diamantscheibe (31);

- Polieren mit einer Polierscheibe (39).
Machen Sie sich mit den Anleitungen Uber die
Vorbereitung der Maschine zur Arbeit mit dem
entsprechenden Zubehorteil vertraut. Befolgen
Sie genau die beschriebenen Schritte zum Ein-
setzen, Austausch und Demontieren der ent-
sprechenden Zubehorteile.

BENUTZEN VON SANDPAPIER

Die Sandpapierauswahl hangt davon ab, wel-
che Qualitat der Oberflache Sie erreichen wol-
len. Beim Vorschleifen und auf weniger glatten
Oberflachen benutzt man grobkérniges Sand-
papier, und bei feinen Arbeiten, bei dem die
Glatte der Oberflachen als Ziel gesetzt ist, soll-
ten Sie feinkdrniges Sandpapier benutzen.

Wie empfehlen Ihnen ausdricklich Original
SPARKY Zubehdrteile zu verwenden, die spe-
ziell zum Erzielen von optimalen Ergebnissen

sowohl beziiglich der Qualitéat der bearbeiteten
Oberflache als auch bezuglich der Staubablei-
tung entwickelt worden sind.

Verwenden sie nur Sandpapierblatter mit Klett-
haftung.

Bitte, benutzen Sie kein Sandpapier mit gro-
Berem Durchmesser als der maximal zuléassi-
ge Durchmesser fur das Elektrowerkzeug. Die
Durchmesser finden Sie in der Tabelle mit den
technischen Daten. Der Durchmesser des ver-
wendeten Sandpapiers muss dem Durchmesser
der Scheiben vom Scheibensatz (27) zur Arbeit
mit Sandpapier, mit welchem die Maschine ge-
liefert wird, entsprechen!

AUFLEGEN VON SANDPAPIER

Eine genaue Befolgung der nachstehend be-
schriebenen Verfahren ist eine Garantie fur die
zuverlassige und sichere Arbeit mit dem Elekt-
rowerkzeug..

1. Uberzeugen Sie sich, dass das Netzkabel
vom Versorgungsnetz getrennt ist.

2. Maschine mit freiem Zugang zur Untersei-
te des Schleifkopfes positionieren. Es ist emp-
fehlenswert die Maschine unbeweglich zu be-
festigen, damit Sie beide Hande zur bequemen
und sicheren Montage frei haben.

3. Saubern Sie mit Hilfe einer Burste und
eines weichen Tuches die Gewinde und die
Stirnoberflache der Spindel (25).

4. Nehmen Sie vom Zubehérsatz der Ma-
schine den Satz zur Arbeit mit Sandpapier.

5. Séubern Sie mit Hilfe eines weichen Tu-
ches und einer Burste die Stirnoberflachen und
die Offnung des Flansches (26), sowie die Ober-
flache der Scheiben vom Scheibensatz (27).

6. Setzen Sie den Flansch (26) auf die Spin-
del (25), wobei Sie die auf Abb. 7 gezeigte Rich-
tung einhalten.

7. Uberzeugen Sie sich, dass zwischen den
Oberseiten der Spindel (25) und des Flansches
(26) keine Fremdkorper geraten sind, die den
Kontakt stéren kénnen. Das Vorhandensein von
Fremdkorpern und der gestérte Kontakt sind
eine Voraussetzung fur einen unrunden Lauf
der Schleifvorrichtung und fur Vibrationen, was
zu einer unbefriedigenden Qualitat der bearbei-
teten Oberflachen fiihren wird.

8. Legen Sie den Scheibensatz (27) auf
den Flansch (26) nachdem Sie sich Uberzeugt
haben, dass keine Fremdkdrper zwischen ihre
Oberflachen geraten sind.

9. Ziehen Sie die Mutter (28) fest an, bis
sie den Scheibensatz (27) unbeweglich an der
Spindel (25) der Maschine fixiert. Unbedingt die
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Richtung der festziehenden Mutter (28) wie in
Abb. 7 gezeigt einhalten. Wird sie falsch herum
festgeschraubt, werden Sie nicht imstande sein
den Scheibensatz (27) festzuziehen.

10.Dricken Sie die Arretiertaste (29) und
drehen Sie den Scheibensatz (27) in Uhrzeiger-
sinn, bis die Taste einrastet und die Bewegung
der Spindel (25) sperrt.

11.Ziehen Sie mit Hilfe des im Zubehdrsatz
beigelegten Spezialschlussels (30) die festzie-
hende Mutter (28) an.

12.Lassen Sie die Arretiertaste (29) los und
Uberzeugen Sie sich, dass sie in ihre Ausgangs-
position zuriickgekehrt ist und die Bewegung
der Spindel (25) nicht blockiert. Falls nétig dre-
hen Sie leicht manuell die Spindel (25) oder den
Scheibensatz (27), damit die Arretiertaste (29)
losgelassen wird und in ihre Ausgangsposition
zurtickkehren kann.

13.Entfernen Sie den Spezialschlissel (30).

14.Legen Sie die von lhnen gewahlte Sand-
papierscheibe auf .Achten Sie genau darauf,
ihre konzentrische Lage gegenlber dem Schei-
bensatz (27) zu sichern. Die Ubereinstimmung
der Offnungen des Sandpapiers und der Di-
stanzscheibe ist eine Voraussetzung fur eine
gute Staubableitung, was ihrerseits zu einer
besseren Qualitat der zu bearbeitenden Ober-
flache fuhrt. Lesen Sie den Abschnitt ,Zuséatz-
liche Ratschlage und Hinweise uber die Arbeit
mit dem Zubehdérsatz zum Sandpapierschleifen”
und benutzen Sie die Zentrierungselemente
(32) beim Auflegen des Sandpapiers.

15.Dricken Sie das Sandpapier senkrecht
auf die Distanzscheibe (42) um eine maximal
gute Befestigung der Kletthaftung zu sichern

16.Maschine umdrehen, so dass die Schleif-
papierseite nach unten zeigt.

17.Netzstecker in die Steckdose einstecken.
18. Schieben Sie nun die Ein-/Ausschaltertaste
(33) nach Vorne um die Maschine in Betrieb zu
nehmen.

19.Maschine ungeféhr eine Minute in Leerlauf
arbeiten lassen, ohne dabei die zu bearbeitende
Flache mit der Schleifvorrichtung (3) zu berthren.

20.Im Falle von auffalligen Vibrationen oder
anderen Stérungen, die fur die Arbeit der Ma-
schine nicht typisch sind, schalten Sie die Ma-
schine sofort ab und klaren Sie die Ursache
daftr. Wenn Sie die Ursache nicht finden —
wenden Sie sich an den nachsten autorisierten
SPARKY-Kundendienst. Die Arbeit mit einer be-
schadigten Maschine kann Unfélle auslésen!

21.Wenn Sie keine UnregelmaRigkeiten fest-
stellen konnen Sie die Arbeit mit der Maschine
beginnen.

WECHSEL DES SANDPAPIERS

1. Uberzeugen Sie sich, dass das Netzkabel
vom Versorgungsnetz getrennt ist.

2. Maschine mit freiem Zugang zur Untersei-
te des Schleifkopfes positionieren. Es ist emp-
fehlenswert die Maschine unbeweglich zu be-
festigen, damit Sie beide Hande zur bequemen
und sicheren Montage frei haben.

3. Entfernen Sie das abgenutzte Schleifpa-
pier.

4. Schritte 14 bis 21 des Abschnitts ,Aufle-
gen von Sandpapier” befolgen.

DEMONTIEREN DER ZUBEHORTEILE
ZUM ARBEITEN MIT SANDPAPIER

1. Uberzeugen Sie sich, dass das Netzkabel
vom Versorgungsnetz getrennt ist.

2. Maschine mit freiem Zugang zur Untersei-
te des Schleifkopfes positionieren. Es ist emp-
fehlenswert die Maschine unbeweglich zu be-
festigen, damit Sie beide Hande zur bequemen
und sicheren Montage frei haben.

3. Entfernen Sie das abgenutzte Schleifpa-
pier.

4. Dricken Sie die Arretiertaste (29) und dre-
hen Sie manuell den Scheibensatz (27) im Uhr-
zeigersinn, bis die Taste einrastet und die Be-
wegung der Spindel (25) sperrt. Schrauben Sie
die festziehende Mutter (28) mit der Hilfe des
Spezialschlissels (30) ab. Nach dem Abschrau-
ben der Mutter Uberzeugen Sie sich, dass die
arretierende Taste (29) in ihre Ausgangsposition
zuriickgekehrt ist und die Bewegung der Spindel
(25) nicht blockiert. Wenn die arretierende Taste
(29) die Spindel (25) noch immer blockiert, dre-
hen Sie diese Taste leicht bis sie sich befreit und
in ihre Ausgangsposition zuriickkehrt.

5. Entfernen Sie den Scheibensatz (27) und
den Flansch (26).

6. Saubern Sie die Zubehorteile zur Arbeit
mit Sandpapier und bewahren Sie diese fur die
néchste Verwendung auf.

ZUSATZLICHE RATSCHLAGE UND
HINWEISE UBER DIE ARBEIT MIT DEM
SANDPAPIERZUBEHORSATZ

Der Scheibensatz (27) wird in montiertem Zu-
stand geliefert. Beide Scheiben sind konzent-
risch ausgerichtet und stimmen tberein um eine
optimale Staubableitung zu garantieren und um
Unwuchten und somit das Entstehen von Vibra-
tionen zu verhindern

Wenn Sie die elastische Scheibe (41) von der
Distanzscheibe (42) aus irgendeinem Grund ge-
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trennt haben, mussen Sie die nachstehend be-
schriebene Schritte durchfiihren, um sie richtig
zueinander zu montieren.

1. Demontieren Sie die elastische Scheibe
(41) von der Maschine, wobei Sie die Hinweise
im Abschnitt ,Demontieren Sie die Zubehorteile
zur Arbeit mit Sandpapier” einhalten.

2. Verwenden Sie die Zentrierungselemente,
die Sie im Zubehdrsatz des Elektrowerkzeugs
finden. Stellen Sie diesen in 4 von den Offnun-
gen im Winkel von 90° auf den AuRRenring der
elastischen Scheibe (41), wie das auf Abb. 8 ge-
zeigt ist.

3. Legen Sie die Distanzscheibe (42) auf die
elastischen Scheibe (41) so, dass die Zentrie-
rungselemente (32) in die entsprechenden Off-
nungen der Distanzscheibe (42) passen.

4. Drucken Sie senkrecht die Distanzschei-
be (42) auf die elastische Scheibe (41) um eine
maximal gute Befestigung der Kletthaftung zu
sichern.

5. Entfernen Sie die Zentrierungselemente
(32).

6. Montieren Sie den Scheibensatz (27), wo-
bei Sie die Schritte im Abschnitt ,Auflegen von
Sandpapier” einhalten.

VERWENDUNG EINES ABRASIVNET-
ZES

Die Verwendung eines Abrasivnetzes (38) ist
analog zu der Verwendung von Sandpapier.
Machen Sie sich mit der entsprechenden Infor-
mation in den Abschnitten Uber die Verwendung
von Sandpapier vertraut und fuhren Sie genau
die beschriebenen Schritte aus.

VERWENDUNG VON DIAMANTSCHEI-
BEN

Die Wahl einer Diamantscheibe (31) hangt vom
zu bearbeitenden Material und von der Qualitat
der Oberflache, die sie erreichen wollen ab. Der
maximale Durchmesser der Diamantscheibe,
die fur diese Maschine vorgesehen sind, ist 7”
(~178 mm). Das maximale Gewicht der Dia-
mantscheibe darf nicht groRRer als 0,5 kg sein.
Der Durchmesser der Offnung der Diamant-
scheibe ist @22, 23 mm. Die Verwendung von
Scheiben mit Durchmesser unterschiedlich als
der vorgeschriebene Durchmesser der Offnung
ist unzulassig.

AUFLEGEN EINER DIAMANTSCHEIBE

1. Uberzeugen Sie sich, dass das Netzkabel
vom Versorgungsnetz getrennt ist.

2. Maschine mit freiem Zugang zur Untersei-
te des Schleifkopfes positionieren. Es ist emp-
fehlenswert die Maschine unbeweglich zu be-
festigen, damit Sie beide Hande zur bequemen
und sicheren Montage frei haben.

3. Wenn Sie das Elektrowerkzeug schon
mit einem anderen Zubehdrteil benutzt haben
— entfernen Sie dieses gemall den Schritten
beschrieben im entsprechenden Abschnitt Gber
das verwendete Zubehdrteil.

4. Saubern Sie mit Hilfe einer Blrste und
eines weichen Tuches die Gewinde und die
Stirnoberflache der Spindel (25).

5. Nehmen Sie den Flansch (26) zur Arbeit
mit einer Diamantscheibe und legen Sie ihn auf
die Stirn der Spindel (25). Beachten Sie, dass
sich der Flansch (26) zur Arbeit mit einer Dia-
mantscheibe vom Flansch (26) zur Arbeit mit
Sandpapier unterscheidet. Der visuelle Unter-
schied zwischen den Flanschen besteht in ih-
rem Dicken - der Flansch zur Arbeit mit einer
Diamantscheibe ist dicker.

6. Uberzeugen Sie sich, dass zwischen die
Stirnseiten der Spindel (25) und des Flansches
(26) keine Fremdkorper geraten sind, die den
Kontakt stéren kénnen. Das Vorhandensein von
Fremdkorpern und der gestérte Kontakt sind
eine Voraussetzung fur einen unrunden Lauf
der Schleifvorrichtung und fur Vibrationen, was
zu einer unbefriedigenden Qualitat der bearbei-
teten Oberflachen fiihren wird.

7. Legen Sie die Diamantscheibe (31) so auf,
dass ihre Offnung dicht in die Sohle des Flan-
sches (26) eingehen kann.

8. Ziehen Sie die Mutter (28) fest an, bis
sie die Diamantscheibe (31) unbeweglich auf
der Spindel (25) der Maschine fixiert ist. Unbe-
dingt die Richtung der Mutter (28) wie gezeigt in
Abb. 9 einhalten. Wird sie falsch herum festge-
schraubt, werden Sie nicht imstande sein die
Diamantscheibe (31) festzuziehen.

9. Drucken Sie die Arretiertaste (29) und dre-
hen Sie die Spindel (25) im Uhrzeigersinn, bis
die Taste einrastet und die Bewegung der Spin-
del sperrt.

10.Ziehen Sie die Mutter (28) mit Hilfe des im
Zubehorsatz beigelegten Spezialschlissels (30)
fest an.

11.Lassen Sie die Arretiertaste (29) los und
Uberzeugen Sie sich, dass sie in ihre Ausgangs-
position zurlickgekehrt ist und die Bewegung
der Spindel (25) nicht blockiert. Falls nétig dre-
hen Sie die Spindel (25) oder die Diamantschei-
be (31), damit die Arretiertaste (29) losgelassen
wird und in ihre Ausgangsposition zurtickkehren
kann.
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12.Entfernen Sie Spezialschlissel (30).

13.Maschine umdrehen, so dass die Dia-
mantscheibe nach unten zeigt.

14.Netzstecker in die Steckdose einstecken.
15. Schieben Sie nun die Ein-/Ausschaltertaste
(33) nach Vorne um die Maschine in Betrieb zu
nehmen.

16.Maschine ungefahr eine Minute in Leerlauf
arbeiten lassen, ohne dabei die zu bearbeitende
Flache mit der Diamantscheibe (31) zu beruh-
ren.

17.Im Falle von auffalligen Vibrationen oder
anderen Stérungen, die fur die Arbeit der Ma-
schine nicht typisch sind, schalten Sie die Ma-
schine sofort ab und klaren Sie die Ursache
dafir. Wenn Sie die Ursache nicht finden —
wenden Sie sich an den nachsten autorisierten
SPARKY-Kundendienst. Die Arbeit mit einer be-
schadigten Maschine kann Unfalle auslésen!

18.Wenn Sie keine UnregelmaRigkeiten fest-
stellen — kdnnen Sie die Arbeit mit der Maschine
beginnen.

WECHSEL DER DIAMANTSCHEIBE

1. Uberzeugen Sie sich, dass das Netzkabel
vom Versorgungsnetz getrennt ist.

2. Maschine mit freiem Zugang zur Untersei-
te des Schleifkopfes positionieren. Es ist emp-
fehlenswert die Maschine unbeweglich zu be-
festigen, damit Sie beide Hande zur bequemen
und sicheren Montage frei haben.

3. Dricken Sie die Arretiertaste (29) und dre-
hen Sie die Spindel (25) im Uhrzeigersinn, bis
die Taste einrastet und die Bewegung der Spin-
del sperrt. Schrauben Sie die Befestigungsmut-
ter (28) mit Hilfe des Spezialschlussels (30) ab.
Nach dem Abschrauben der Mutter Uiberzeugen
Sie sich, dass die Arretiertaste (29) in ihre Aus-
gangsposition zuriickgekehrt ist und die Bewe-
gung der Spindel (25) nicht blockiert. Wenn die
Arretiertaste (29) die Spindel (25) immer noch
blockiert, drehen Sie diese Taste leicht bis sie
sich befreit und in ihre Ausgangsposition zu-
ruckkehrt.

4. Entfernen Sie die Diamantscheibe (31)
und den Flansch (26).

5. Flhren Sie die Schritte 4 bis 18 des Ab-
schnitts ,Auflegen einer Diamantscheibe” aus.

DEMONTIEREN DER ZUBEHORTEILE
ZUM ARBEITEN MIT EINER DIAMANT-
SCHEIBE

1. Uberzeugen Sie sich, dass das Netzkabel
vom Versorgungsnetz getrennt ist.

2. Maschine mit freiem Zugang zur Untersei-
te des Schleifkopfes positionieren. Es ist emp-
fehlenswert die Maschine unbeweglich zu be-
festigen, damit Sie beide Hande zur bequemen
und sicheren Montage frei haben.

3. Fihren Sie die Schritte 3 bis 5 des Ab-
schnitts ,Wechsel der Diamantscheibe” aus.

VERWENDUNG VON POLIERUNTER-
LAGEN

Die Polierunterlagen (39) werden zum trocke-
nen Polieren verwendet. Sie haben eine Klett-
haftungs- System und eine elastischen Scheibe.
(Abb. 10)

Die Wahl der Polierauflage hangt davon ab, wel-
che Qualitat der Oberflache Sie erreichen wol-
len. Gewohnlich werden hierzu Polierauflagen
mit unterschiedlicher KorngroRe zur Bearbei-
tung der Oberflache verwendet, wobei man von
gréberen zu feineren Auflagen tbergeht.

Die Durchmesser der Polierauflage und der
elastischen Scheibe missen gleich sein.
Uberpriifen Sie regelméRig den Zustand des
Kletthaftungs-Systems (35). Verschlissene oder
abgenutzte Kletthaftverschlisse sind halten die
Polierauflage nicht optimal auf der Polierscheibe
und sind somit Voraussetzung fur Unfalle. Abrei-
ten Sie also nur mit einwandfreien Scheiben.

AUFLEGEN EINER POLIERAUFLAGE

1. Uberzeugen Sie sich, dass das Netzkabel
vom Versorgungsnetz getrennt ist.

2. Maschine mit freiem Zugang zur Untersei-
te des Schleifkopfes positionieren. Es ist emp-
fehlenswert die Maschine unbeweglich zu be-
festigen, damit Sie beide Hande zur bequemen
und sicheren Montage frei haben.

3. Wenn Sie das Elektrowerkzeug schon
mit einem anderen Zubehdrteil benutzt haben
— entfernen Sie dieses gemall den Schritten
beschrieben im entsprechenden Abschnitt Gber
das verwendete Zubehérteil.

4. Saubern Sie mit Hilfe einer Birste und
eines weichen Tuches die Gewinde und die
Stirnoberflache der Spindel (25).

5. Nehmen Sie die Distanzscheibe (34) und
legen Sie diese auf die Stirnseite der Spindel
(25).

6. Uberzeugen Sie sich, dass zwischen die
Auflageflachen der Spindel (25) und der Schei-
be (34) keine Fremdkdrper geraten sind, die den
Kontakt stéren kénnen. Das Vorhandensein von
Fremdkorpern und der gestérte Kontakt sind
eine Voraussetzung fur einen unrunden Lauf
der Schleifvorrichtung und fur Vibrationen, was
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zu einer unbefriedigenden Qualitat der bearbei-
teten Oberflachen fuhren wird.

7. Schrauben Sie die elastische Scheibe (35)
auf die Spindel (25) .

8. Drucken Sie die Arretiertaste (29) und dre-
hen Sie die elastische Scheibe (35) im Uhrzei-
gersinn, bis die Taste einrastet und die Bewe-
gung der Spindel (25) sperrt.

9. Ziehen Sie die elastische Scheibe (35)
durch Drehen im Uhrzeigersinn an.

10.Lassen Sie die Arretiertaste (29) los und
Uberzeugen Sie sich, dass sie in ihre Ausgangs-
position zuriickgekehrt ist und die Bewegung
der Spindel (25) nicht blockiert. Falls nétig dre-
hen die Spindel (25) oder die elastische Schei-
be (35), damit die Arretiertaste (29) losgelassen
wird und in ihre Ausgangsposition zurtickkehren
kann.

11.Legen Sie die von lhnen gewahlte Po-
lierauflage (39) auf, wobei Sie darauf achten
mussen, ihre konzentrische Lage gegenlber
der elastischen Scheibe (35) zu sichern. Die
Ubereinstimmung der beiden Scheiben verhin-
dert Vibrationen und sorgt somit fur eine besser
Bearbeitung der Oberflache.

12.Maschine umdrehen, so dass die Polier-
auflage (39) nach unten zum Boden des Raums
zeigt.

13.Netzstecker in die Steckdose einstecken.

14.Schieben Sie nun die Ein-/Ausschaltertas-
te (33) nach Vorne um die Maschine in Betrieb
zu nehmen.

15.Maschine ungefahr eine Minute in Leerlauf
arbeiten lassen, ohne dabei die zu bearbeiten-
de Flache mit der polierenden Unterlage (39) zu
beruhren.

16.Im Falle von auffalligen Vibrationen oder
anderen Stérungen, die fur die Arbeit der Ma-
schine nicht typisch sind, schalten Sie die Ma-
schine sofort ab und klaren Sie die Ursache
daftr. Wenn Sie die Ursache nicht finden —
wenden Sie sich an den nachsten autorisierten
SPARKY-Kundendienst. Die Arbeit mit einer be-
schadigten Maschine kann Unfalle auslésen!

17.Wenn Sie keine UnregelmaRigkeiten fest-
stellen — kdnnen Sie die Arbeit mit der Maschine
beginnen.

WECHSEL DER POLIERAUFLAGE

1. Uberzeugen Sie sich, dass das Netzkabel
vom Versorgungsnetz getrennt ist.

2. Maschine mit freiem Zugang zur Untersei-
te des Schleifkopfes positionieren. Es ist emp-
fehlenswert die Maschine unbeweglich zu be-
festigen, damit Sie beide Hande zur bequemen

und sicheren Montage frei haben.

3. Entfernen Sie die verwendete Polieraufla-
ge (39).

4. Fihren Sie die Schritte 11 bis 17 des Ab-
schnitts ,Auflegen einer Polierauflage” aus.

DEMONTIEREN DER ZUBEHORTEILE
ZUM ARBEITEN MIT EINER POLIER-
AUFLAGE

1. Uberzeugen Sie sich, dass das Netzkabel
vom Versorgungsnetz getrennt ist.

2. Maschine mit freiem Zugang zur Untersei-
te des Schleifkopfes positionieren. Es ist emp-
fehlenswert die Maschine unbeweglich zu be-
festigen, damit Sie beide Hande zur bequemen
und sicheren Montage frei haben.

3. Dricken Sie die Arretiertaste (29) und dre-

hen Sie den Arbeitssatz manuell in Uhrzeiger-
sinn, bis die Taste einrastet und die Bewegung
der Spindel sperrt.
Schrauben Sie die elastische Scheibe (35) ab,
drehen sie sie gegen den Uhrzeigersinn. Nach
dem Abschrauben der Scheibe (35) Uberzeu-
gen Sie sich, dass die Arretiertaste (29) in ihre
Ausgangsposition zurtickgekehrt ist und die Be-
wegung der Spindel (25) nicht blockiert. Wenn
die Arretiertaste (29) die Spindel immer noch
blockiert, drehen Sie diese Taste leicht bis sie
sich befreit und in ihre Ausgangsposition zu-
rickkehrt.

4. Entfernen Sie die elastische Scheibe (35)
und die Distanzscheibe (34).

5. Séaubern Sie die Zubehdrteile zur Arbeit
mit Polierauflagen und bewahren Sie diese flr
die néchste Verwendung auf.

ARBEIT MIT DEM ELEKTROWERK-
ZEUG

EINSCHALTEN - AUSSCHALTEN

Einschalten: Die Schleifkopf darf keinen Kontakt
mit der zu bearbeitenden Oberflache haben. Die
Ein-/Ausschaltertaste (33) des Schalters nach
Vorne schieben, bis ihr vorderer Teil einrastet
und das Symbol ,|“ erscheint.

Ausschalten: Die Maschine aus der Arbeitszo-
ne nehmen, das hintere angehobene Ende der
Ein-/Ausschaltertaste (33) driicken und danach
loslassen bis es von selbst in seine Ausgangs-
position zuriickkehrt, wobei das Symbol ,0¢
erscheint. Die Arbeitsvorrichtung muss ihre Be-
wegung unter der Wirkung der Tragheitskréafte
und des Widerstands des Motors stoppen. Die
Anwendung einer aullern Bremskraft kann das
Elektrowerkzeug beschéadigen. Versuchen Sie
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auf keinen Fall das sich drehende Arbeitswerk-
zeug von Hand oder mit Hilfe eines Gegenstan-
des anzuhalten!

Bei einer Temperatur unter 0°C darf man die
Schleifmaschine nur in Position ,G* des Dreh-
zahlreglers (36) einschalten. Nach einigen Mi-
nuten Leerlauf der Maschine kann man auch die
anderen Positionen des Reglers benutzen.

ELEKTRONIK

In die Maschine ist eine elektronische Steuerung
mit den nachstehenden Funktionen eingebaut:

Sanftanlauf

Die Elektronik bewirkt einen Sanftanlauf der An-
triebsmaschine.

Regulieren der Geschwindigkeit

Man kann dieses Elektrowerkzeug mit verschie-
denen Drehzahlen verwenden. Man wahit die
Drehzahl mit Hilfe der Drehzahlregulierung (36),
die sich auf dem Deckel im hinteren Teil der An-
triebsmaschine (1) befindet. (Abb. 11)

Halten Sie die Antriebsmaschine fest und dre-
hen Sie den Regler von Position G zur Position
A um die Drehzahl zu reduzieren. Die Erhéhung
der Drehzabhl erfolgt durch das Drehen des Reg-
lers in Richtung von Position A zur Position G.

Position des Drehzahl der
Reglers Maschine (min?)
A 350

525

700

875

1050
1225
1400

Die Wahl der optimalen Drehzahl in Abhéan-
gigkeit von der verwendeten Arbeitsvor-
richtung und von der Art des bearbeitenden
Materials, wird gewdhnlich experimental be-
stimmt.

OTMmMOO®

Konstantelektronik

Die Maschine besitzt eine Konstantelektronik.
Sie gewahrleistet eine konstante Drehzahl,
unabhéngig von der angewendeten &ulieren
Belastung, was optimale Bedingungen fur die
Funktion des Elektrowerkzeugs sichert.

BEARBEITEN VON WANDEN UND
DECKEN MIT SANDPAPIER ODER MIT-
EINEM ABRASIVNETZ

BURSTENKRANZ

Der Schleifkopfes (3) wird von einem Bursten-
kranz (7) umgeben. Der Kranz hat eine doppelte
Bestimmung:

- Er sichert den Kontakt mit der zu bearbei-
tenden Oberflache. Auf diese Weise stellt sich
der Schleifkopf parallel zu der zu bearbeitenden
Oberflache schon vor dem Arbeitskontakt des
Werkzeugs mit ihm und sichert einen gleichmé-
RBigen Kontakt des Werkzeugs und der Arbeits-
zone.

- Er erzeugt wahrend der Arbeit eine geschlos-
sene Kammer — der wahrend der Arbeit entste-
hende Staub wird so optimal durch die Staubab-
fuhrung und den Staubsauger entfernt und
verteilet sich nicht im Raum.

Wenn der Kranz mit der Blrste (7) beschadigt,
deformiert oder stark verschlissen ist, wird er
die Funktionen, wozu er bestimmt ist, nicht er-
fullen. Das macht seinen unverzuglichen Wech-
sel erforderlich. Einen neuen Burstenkranz (7)
erhalten Sie in einem jeden SPARKY- Service-
zentrum.

SCHARNIEREINHEIT

Aufgrund der Konstruktion der Scharniereinheit
(8) ist es mdglich, den Schleifkopf (3) in unter-
schiedliche Richtungen zu drehen. Diese Kon-
struktion hilft dem Schleifkopf (3) sich besser
der zu bearbeitenden Oberflaiche anzupassen.
Als Ergebnis davon kann der Benutzer leicht
und gleichzeitig bequem sowohl den oberen,
als auch den mittleren und den unteren Teil von
Wanden, sowie die den Ecken nahe gelegenen
Zonen zu bearbeiten.

Dank dem Scharniermechanismus (8) und der
Lange der Maschine kann man Decken mit
Hoéhe bis 3,5 m und Ecken leicht bearbeiten.
Der Druck, mit dem man den Schleifkopf (3)auf
die zu bearbeitenden Oberflache drickt, muss
ausreichend sein um einen Arbeitskontakt des
Werkzeugs (Sandpapier, Abrasivnetz) mit der
Oberflache zu gewahrleisten.

Zu starker Druck kdnnte zu spiralférmigen Krat-
zern, Vertiefungen und UngleichméaRigkeit der
zu bearbeitenden Oberflache fuihren. Noch dazu
fiihrt das zu einer Uberlastung der Transmission
der Maschine und erhdht die Wahrscheinlichkeit
fur eine Beschadigung der elastischen Welle.
Der Schleifkopf (3) muss sich gleichméaRig auf
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der ganzen Flache der zu bearbeitenden Ober-
flache bewegen. Zu langsame Bewegung und
das Stehenbleiben auf einer Stelle werden eine
ungleichmafRige Bearbeitung der Oberflache,
tiefes Eindringen des Werkzeugs und Entste-
hung von Vertiefungen und Unebenheiten her-
vorrufen.

Machen Sie sich mit Abb. 12 und mit den Ar-
beitsbewegungen, die man wéahrend der Arbeit
ausfiihren darf, bekannt.

Bewegen Sie sich so, dass Sie der elastischen
Welle nicht erlauben eine S-férmige Form im
Raum einzunehmen - Abb. 13 (besonders bei
Bearbeitung einer Decke). Beim Einnehmen
einer solchen Form funktioniert die elastische
Welle unter extremen Bedingungen, sie ruft
starke Vibrationen im Schleifkopf hervor und
fuhrt zur Beschadigung der zu bearbeitenden
Oberflache.

BEARBEITEN VON OBERFLACHEN
MIT EINER DIAMANTSCHEIBE

Die Diamantscheibe wird angewendet beim
Séaubern von Beton- oder Steinbdéden und
Wandverkleidungen (Sockel).

Der Druck, womit die Diamantscheibe (31) auf
die zu bearbeitende Oberflache gedruckt wird,
muss ausreichend sein um man einen Arbeits-
kontakt zu gewabhrleisten. Drucken Sie nicht zu
stark. Zu starker Druck fihrt nicht zur Erhéhung
der Produktivitét. Er stellt eine Voraussetzung
zur Beschadigung des Elektrowerkzeugs dar.

In den Fallen, wenn eine Bearbeitung der Ober-
flachen in der Nahe von Innenrandern erforder-
lich ist, kdnnen Sie die Schutzhaube (15) des
Schleifkopfes (3) abnehmen. Bei der Arbeit mit
abgenommener Schutzhaube (15) funktioniert
das System fur Staubableitung nicht und Sie
missen Malnahmen zur Ableitung des wah-
rend der Arbeit entstandenen Staubs treffen.

BEARBEITEN VON OBERFLACHEN
MIT POLIERAUFLAGEN

Polierauflagen flr trockenes Polieren werden
meistens zum Verleihen eines bestimmten Aus-
sehens verwendet (Séuberung, Auffrischen,
Glanz) von Boden- und Wandverkleidungen
und von dekorativen Steinplatten (Marmor, Gra-
nit, Kalkstein und andere).

Der Druck, womit die Polierauflage (39) auf die
zu bearbeitende Oberflache gedruckt wird, muss
ausreichend sein um man einen Arbeitskontakt
zu unterhalten. Drucken Sie aber nicht zu stark.

Der zu starke Druck fuhrt nicht zur Erhdhung der
Produktivitat. Er stellt eine Voraussetzung zur
Beschadigung des Elektrowerkzeugs dar. Der
zu starke Druck kann zu Beschadigungen der
zu bearbeitenden Oberflache fihren.

In den Fallen, wenn eine Bearbeitung der Ober-
flachen in der Néhe von Innenréandern erforder-
lich ist, kénnen Sie die Schutzhaube (15) des
Schleifkopfes (3) abnehmen. Bei der Arbeit mit
abgenommener Schutzhaube (15) funktioniert
das System fur Staubableitung nicht und Sie
mussen Maflinahmen zur Ableitung des wéh-
rend der Arbeit entstandenen Staubs treffen.

AUFBEWAHREN UND TRANSPORTIE-
REN DES ELEKTROWERKZEUGES

Lassen Sie nicht das Elektrowerkzeug auf dem
Burstenkranz (7) des Schleifkopfes (3) liegen.
Das Liegen auf der Blrste wird zu ihrer Defor-
mation flhren und wird die Funktion des Sys-
tems fur Staubableitung verschlechtern.

Bei Stillstand der Maschine ist es empfehlens-
wert Sie sie auf die in Abb. 14 Weise gezeigte
abzulegen — aufrecht auf dem hinteren Hand-
griff (5) stehend oder liegend mit Schleifkopf (3)
nach oben gedreht.

Beim Transportieren des Elektrowerkzeuges
empfehlen wir Ihnen es in die Tasche, die Sie im
Zubehérsatz finden, hineinzustecken.

Originalbetriebsanleitung
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ZUBEHORTEILE, DIE MIT DIESEM
ELEKTROWERKZEUG VERWENDET
WERDEN KONNEN

REINIGUNG

Fir den sicheren Betrieb die Maschine und die
Beluftungsoffnungen immer sauber halten.
Regelmalig Uberprifen, ob in die Beliftungs-

Zubehorteil SM 717CE

SMA 717CE SM 712CE SMA 712CE

Sandpapierscheiben mit ver-
schiedener Korngrofie
(Abb. 15)

max @200 mm

max @225 mm [ max @200 mm | max @225 mm

Abrasivnetze mit verschiedener

KorngroRRe (Abb. 16) max @200 mm

max @225 mm [ max @200 mm | max @225 mm

Diamantscheiben mit verschie-
dener KorngroéBe (Abb. 17)

max @7” (max 0,5 kg)

Elastische Scheibe (Abb. 18)
und Polierauflagen Kletthaftung
mit verschiedener Korngrof3e
(Abb. 19)

max @7”

VIl - Wartung

A WARNUNG: Vor jeder Wartung oder
Uberpriifung das  Elektrowerkzeug immer
ausschalten und den Stecker aus der Steck-
dose ziehen.

AUSWECHSELN DER BURSTEN

Das Elektrowerkzeug ist mit Selbstauss-
chaltenden Birsten ausgerlstet. Wenn die
Bursten abgenutzt sind, schaltet sich die Ma-
schine von selbst aus. In solchem Fall sollen
beide Bursten gleichzeitig durch Originalblrsten
im SPARKY — Kundendienst ausgewechselt
werden.

ALLGEMEINE UBERPRUFUNG

Uberpriifen Sie regelméaRig alle Befestigungs-
elemente um sich zu Gberzeugen, dass sie fest
angezogen sind. Falls einige der Schrauben
lose sind, sofort festziehen, um Risikosituatio-
nen zu vermeiden.

Im Falle eines beschadigten Netzkabels soll
der Austausch durch den Hersteller oder seinen
Servicefachmann vorgenommen werden, um
die Risiken die bei einem Austausch entstehen
kénnen zu vermeiden.

offnungen des Motors oder um die Umschalter
Staub oder Fremdkdrper eingedrungen sind.
Weiche Blirste und/oder Druckluft fiir die Ent-
fernung des Staubes verwenden. Um die Augen
wahrend der Reinigung zu schutzen, Schutzbril-
le tragen.

Das Gehéause der Maschine gegebenenfalls mit
einem weichen feuchten Tuch abwischen. Hier-
fur kann zusétzlich eine schwache Reinigungs-
|6sung (Spulmittel) verwendet werden.

Bei einer langeren Arbeit der Maschine in beim
Schleifen von Gipsputz ist es moglich, dass
sich viel Staub auf den Innenwénden der Luft-
leitungen anhauft, besonders in den Zonen des
Wechsels der Richtung des Luftflusses. Um lhr
Elektrowerkzeug in einen optimalen Zustand zu
halten, ist es erforderlich es mit Hilfe eines Kom-
pressors und einer geeigneten Burste regelma-
3ig zu saubern.

A WARNUNG: Die Verwendung von
Benzin oder anderen Lésungsmitteln ist un-
zuléssig. Nie atzende Praparate fir die Reini-
gung der Kunststoffteile verwenden.

A WARNUNG: Vermeiden Sie unbe-
dingt das Wasser in die Maschine (z.B. durch
die Luftungsschlitze) eindringt.
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WICHTIG! Um einen sicheren Betrieb des
Elektrowerkzeuges und seine Zuverlassig zu
gewahrleisten, sollten alle Arbeiten zur Repa-
ratur, Wartung und Regelung (einschl. auch die
Uberpriifung und das Auswechseln der Biirsten)
nur in den zustdndigen Kundendiensten von
SPARKY beim Verwenden von Originalersatz-
teilen durchgefuhrt werden.

VIl - Garantie

Die Garantiefrist der SPARKY-Elektrowerkzeu-
ge wird im Garantieschein bestimmt.

Schéden, die auf natiirliche Abnutzung, Uber-
lastung oder unsachgeméasse Handhabung
zurlickzufiihren sind, bleiben von der Garantie
ausgeschlossen.

Schéden, die durch Material- und/oder Herstel-
lerfehler entstanden sind, werden unentgeltlich
durch Ersatzlieferung oder Reparatur beseitigt.
Beanstandungen beziglich eines beschadigten
SPARKY-Elektrowerkzeugs koénnen nur aner-
kannt werden, wenn das Gerat unzerlegt (im
urspriinglichen Zustand) dem Lieferanten oder
der befugten Kundendienstwerkstatt vorgelegt
wird.

Hinweise

Lesen Sie sorgfaltig die ganze Betriebsanwei-
sung bevor Sie beginnen, das Erzeugnis zu
verwenden.

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, Ver-
besserungen und Anderungen in seinen Er-
zeugnissen einzufiihren und die Spezifikationen
ohne Voranmeldung zu andern.

Die Spezifikationen kénnen sich in den ver-
schiedenen Landern unterscheiden.

Originalbetriebsanleitung
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DEBALLAGE

Compte tenu des technologies généralement adoptées pour la production en grande série, il est peu
probable que I'outil nouvellement acquis par vous soit défectueux ou qu'il lui manque une piece. Si
toutefois vous remarquez que quelque chose ne va pas, n'utilisez pas I'appareil électrique avant que
la piece défectueuse soit remplacée ou que le dysfonctionnement soit réparé. Le non respect de cette
recommandation peut entrainer un grave accident.

MONTAGE

Selon son mode d’exécution, I'appareil électrique est fourni entierement monté ou en pieces déta-
chées. Lisez attentivement le paragraphe intitulé : « Montage de I'appareil ». Respectez les étapes
décrites dans celui-ci pour monter correctement I'appareil électrique.

| - Introduction

Votre nouvel outil a été congu et produit selon tous les standards de qualité pour répondre aux exi-
gences les plus élevées. Son exploitation est facile et sécurisée. Et avec une utilisation correcte il
vous servira longtemps.

AVERTISSEMENT!

Lire attentivement cette notice originale avant d'utiliser votre nouvel outil. Préter attention aux
@ sections «Avertissement». Votre outil électrique possede des caractéristiques qui facilitent
votre travail.
Cet instrument a été concu et produit selon toutes les exigences de sécurité pour que son
usage et son entretien soient faciles.

Les déchets provenant d’outils électroportatifs ne doivent pas étre ramassés avec les ordures
ménageres. Priere de recycler sur les lieux qui y sont spécialement destinés. Contacter les
autorités locales ou un représentant pour des consultations concernant le recyclage.

E Ne pas jeter les outils électroportatifs avec les ordures ménageres!

RESPECT DE L’ENVIRONNEMENT

P Récupération des matieres premiéres plutdt qu'élimination des déchets. En vue ala protection
. de I'environnement, les appareils, comme d’ailleurs leurs accessoires et emballages, doivent
pouvoir suivre chacun une voie de recyclage appropriée. Nos pieces en matieres artificielles

ont été marquées en vue d'un recyclage sélectif des différents matériaux.
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LEGENDE

L'outil électrique porte une plaque décrivant les signes spéciaux. lls apportent une information impor-
tante quant au produit ou des instructions d’utilisation.

Double isolation pour une meilleure sécurité.

c € Conforme aux directives européennes applicables.

En conformité avec les exigences des standards Russes.

En conformité avec les exigences des standards ukrainiens.

Lisez la notice originale.

3¢

YYYY-Www  Période de production, ou, les symboles variables sont les suivants :
YYYY - année de production,
Www — le numéro de la semaine du calendrier.

SM, SMA Ponceuse autoportee a rallonges.

Notice originale 39




Il - Données techniques

Modéle SM 717CE/ SMA 717CE_ SM 712CE / SMA 712CE
750 W 750 W
350-1400 min* ~350-1400 min*
248 mm 248 mm
@200/ @225 mm @200 / @225 mm
Diamétre de I'orifice d’accouplement
cuation de la poussiéere @35 mm . 235 mm
1700 mm 1200 mm
250 mm 250 mm
250 mm 250 mm
4,9 kg 4,6 kg
Il Il
82 dB(A) 82 dB(A)
3dB . 3dB
93 dB(A) 93 dB(A)

pongage de parois en enduit en platre sec
ations émises a_ 2,5 m/s?

Le niveau des vibrations indiqué dans cette notice a été mesuré en conformité avec la méthode
d’essai indiquée dans EN 60745, qui peut étre utilisée pour la comparaison des outils électriques. Le
niveau des vibrations peut étre utilisé pour I'évaluation préalable du degré d’'impact.

Le niveau de vibrations indiqué est valable pour I'utilisation principale de I'instrument. Lorsque I'ins-
trument électrique est utilisé a des fins différentes de sa destination, avec d’autres accessoires, ou
lorsqu’il n’est pas correctement entretenu, le niveau des vibrations peut étre différent: Dans de tels
cas, le niveau d'impact peut s’accroitre considérablement durant la vie de I'appareil.

Lors de I'évaluation du niveau d’impact des vibrations, il est nécessaire également de prendre en
considération le temps durant lequel I'appareil est hors service ou est branché sans étre utilisé. Cela
peut conduire a un abaissement considérable de I'impact dans les limites de la durée globale de
travail.»

Entretenez appareil et ses accessoires en bon état. Gardez vos mains chaudes durant le travail : ainsi
vous obtiendrez une réduction de I'effet nocif lors du travail qui s’accompagne de fortes vibrations.
La poussiére produite lors du traitement de matériaux comme des peintures contenant du plomb et
certains types de bois, de minéraux et de métaux, peut étre dangereuse pour la santé. Le contact
avec la poussiere ou l'inhalation de celle-ci peut provoquer des réactions allergiques et/ou des mala-
dies des voies respiratoires chez I'opérateur et les personnes se trouvant a proximité.

Certains types de poussiére, par exemple, celle de chéne ou de hétre, sont considérés comme cancé-
rigenes, surtout en combinaison avec des substances pour le traitement du bois (chromate, substan-
ces conservantes). Un matériau qui contient de 'amiante ne doit étre traité que par des spécialistes.
= Utilisiez un dispositif d’élimination de la poussiéere lorsque cela est possible.

= Pour obtenir un haut degré d’élimination de la poussiére, lors du travail avec cet appareil électrique,
il faut utiliser un aspirateur destiné a aspirer la poussiére de boit ou la poussiére minérale.
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= Assurez une bonne ventilation du lieu de travail.

= Il est recommandé d’utiliser un masque de protection contre la poussiére de la classe P2.

Respectez des regles concernant le traitement des matériaux respectifs en vigueur dans votre pays.
Tous les modéles qui possédent le symbole A dans leur dénomination type ont un diamétre maximal
de l'outil de travail (le papier émeri) de @225 mm. Si ce symbole est absent, le diamétre maximal de

I'outil de travail (le papier émeri) est de @200 mm.

Il - Instructions
générales de
sécurité lors du
travail avec des
instruments
électrigues

A AVERTISSEMENT! Lire tous les
avertissements de sécurité et toutes les
instructions. Ne pas suivre les avertisse-
ments et instructions peut donner lieu a un
choc électrique, un incendie et/ou une bles-
sure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et
toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

Le terme «outil» dans les avertissements fait
référence a votre outil électrique alimenté par
le secteur (avec cordon d’alimentation) ou vo-
tre outil fonctionnant sur batterie (sans cordon
d’alimentation).

1) Sécurité de la zone de travail

a) Conserver la zone de travail propre et
bien éclairée. Les zones en désordre ou
sombres sont propices aux accidents.

b) Ne pas faire fonctionner les outils élec-
triques en atmosphére explosive, par
exemple en présence de liquides inflam-
mables, de gaz ou de poussieres. Les
outils électriques produisent des étincelles
qui peuvent enflammer les poussiéres ou
les fumées.

¢) Maintenir les enfants et les personnes
présentes a I'écart pendant I'utilisation
de l'outil. Les distractions peuvent vous
faire perdre le contréle de I'outil.

2) Sécurité électrique

a) Il faut que les fiches de I'outil électrique
soient adaptées au socle. Ne jamais mo-
difier la fiche de quelque fagon que ce
soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs avec
des outils & branchement de terre. Des

fiches non modifiées et des socles adaptés
réduiront le risque de choc électrique.

b) Eviter tout contact du corps avec des
surfaces reliées a la terre telles que les
tuyaux, les radiateurs, les cuisiniéres et
les réfrigérateurs. Il existe un risque accru
de choc électrique si votre corps est relié a
la terre.

c) Ne pas exposer les outils a la pluie ou
a des conditions humides. La pénétration
d‘eau a l'intérieur d’un outil augmentera le
risque de choc électrique.

d) Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais
utiliser le cordon pour porter, tirer ou
débrancher I'outil. Maintenir le cordon
a I’écart de la chaleur, du lubrifiant, des
arétes ou des parties en mouvement.
Des cordons endommagés ou emmélés
augmentent le risque de choc électrique.

e) Lorsqu’on utilise un outil a I'extérieur,
utiliser un prolongateur adapté a I'utili-
sation extérieure. L'utilisation d’un cordon
adapté a l'utilisation extérieure réduit le ris-
que de choc électrique.

f) Si I'usage d’un outil dans un emplace-
ment humide est inévitable, utiliser une
alimentation protégée par un dispositif
a courant différentiel résiduel (RCD).
L'usage d’'un RCD réduit le risque de choc
électrique.

3) Sécurité des personnes

a) Rester vigilant, regarder ce que vous
étes en train de faire et faire preuve de
bon sens dans votre utilisation de I'outil.
Ne pas utiliser un outil lorsque vous étes
fatigué ou sous I'emprise de drogues,
d’alcool ou de médicaments. Un moment
d’inattention en cours d’utilisation d'un outil
peut entrainer des blessures graves des
personnes.

b) Utiliser un équipement de sécurité. Tou-
jours porter une protection pour les
yeux. Les équipements de sécurité tels
que les masques contre les poussieres,
les chaussures de sécurité antidérapantes,
les casques ou les protections acoustiques

Notice originale
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utilisés pour les conditions appropriées ré-
duiront les blessures de personnes.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S'as-
surer que l'interrupteur est en position
arrét avant de brancher I'outil au secteur
et/ou au bloc de batteries, de le ramasser
ou de le porter. Porter les outils en ayant
le doigt sur l'interrupteur ou brancher des
outils dont linterrupteur est en position
marche est source d’accidents.

d) Retirer toute clé de réglage avant de met-
tre I'outil en marche. Une clé laissée fixée
sur une partie tournante de I'outil peut don-
ner lieu a des blessures de personnes.

e) Ne pas se précipiter. Garder une position
et un équilibre adaptés a tout moment.
Cela permet un meilleur contréle de I'outil
dans des situations inattendues.

f) S’habiller de maniere adaptée. Ne pas
porter de vétements amples ou de bi-
joux. Garder les cheveux, les vétements
et les gants a distance des parties en
mouvement. Des vétements amples, des
bijoux ou les cheveux longs peuvent étre
pris dans des parties en mouvement.

g)Si des dispositifs sont fournis pour le
raccordement d’équipements pour I'ex-
traction et la récupération des poussie-
res, s’assurer qu’ils sont connectés et
correctement utilisés. Utiliser des collec-
teurs de poussiére peut réduire les risques
dus aux poussieres.

4) Utilisation et entretien de I'outil

a) Ne pas forcer I'outil. Utiliser I'outil adapté
avotre application. L'outil adapté réalisera
mieux le travail et de maniere plus sdre au
régime pour lequel il a été construit.

b) Ne pas utiliser I'outil si I'interrupteur ne
permet pas de passer de I'état de marche
a arrét et vice versa. Tout outil qui ne peut
pas étre commandé par linterrupteur est
dangereux et il faut le réparer.

c) Débrancher la fiche de la source d’ali-
mentation en courant et/ou le bloc de
batteries de I'outil avant tout réglage,
changement d’accessoires ou avant de
ranger I'outil. De telles mesures de sécu-
rité préventives réduisent le risque de dé-
marrage accidentel de l'outil.

d) Conserver les outils a I'arrét hors de la
portée des enfants et ne pas permettre a
des personnes ne connaissant pas I'outil
ou les présentes instructions de le faire
fonctionner. Les outils sont dangereux en-
tre les mains d'utilisateurs novices.

e) Observer la maintenance de I'outil. Véri-

fier qu’il n’y a pas de mauvais alignement
ou de blocage des parties mobiles, des
piéces cassées ou toute autre condition
pouvant affecter le fonctionnement de
I'outil. En cas de dommages, faire répa-
rer I'outil avant de I'utiliser. De nombreux
accidents sont dus a des outils mal entrete-
nus.

f) Garder afflités et propres les outils per-
mettant de couper. Des outils destinés a
couper correctement entretenus avec des
piéces coupantes tranchantes sont moins
susceptibles de bloquer et sont plus faciles
a contréler.

g) Utiliser I'outil, les accessoires et les la-
mes etc., conformément a ces instruc-
tions, en tenant compte des conditions
de travail et du travail a réaliser. L'utilisa-
tion de I'outil pour des opérations différen-
tes de celles prévues pourrait donner lieu a
des situations dangereuses.

5) Maintenance et entretien

a) Faire entretenir I'outil par un réparateur
qualifié utilisant uniquement des piéces
de rechange identiques. Cela assurera
que la sécurité de l'outil est maintenue.

IV —Instructions
supplémentaires de
sécurité lors du
travail avec des
ponceuses
autoportées
a rallonges

Avertissements de sécurité communs
pour les opérations de pongage:

a) Cet outil électrique est destiné a fonc-
tionner comme ponceuse. Lire toutes
les mises en garde de sécurité, les ins-
tructions, les illustrations et les spécifi-
cations fournies avec cet outil électrique.
Le fait de ne pas suivre toutes les instruc-
tions données ci-dessous peut provoquer
un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure grave.

b) Les opérations de meulage, de brossage
métallique, de lustrage ou de trongonna-
ge ne sont pas recommandées avec cet
outil électrique. Les opérations pour les-
quelles l'outil électrique n'a pas été congu
peuvent provoquer un danger et causer un
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accident corporel.

c) Ne pas utiliser d’accessoires non congus
spécifiquement et recommandés par le
fabricant d’outils. Le simple fait que I'ac-
cessoire puisse étre fixé a votre outil élec-
trique ne garantit pas un fonctionnement
en toute sécurité.

d) La vitesse assignée de I'accessoire doit
étre au moins égale a la vitesse maxi-
male indiquée sur I'outil électrique. Les
accessoires fonctionnant plus vite que leur
vitesse assignée peuvent se rompre et vo-
ler en éclat.

e)Le diametre extérieur et I'épaisseur de
votre accessoire doivent se situer dans
le cadre des caractéristiques de capacité
de votre outil électrique. Les accessoires
dimensionnés de fagon incorrecte ne peu-
vent pas étre protégés ou commandés de
maniere appropriée.

f) La taille de mandrin des flasques, patins
d’appui ou tout autre accessoire doit
s’adapter correctement al’arbre de I’outil
électrique. Les accessoires avec alésa-
ges centraux ne correspondant pas aux
éléments de montage de I'outil électrique
seront en déséquilibre, vibreront excessi-
vement, et pourront provoquer une perte
de contréle.

g)Ne pas utiliser d’accessoire endomma-
gé. Avant chaque utilisation examiner les
accessoires comme les patins d’appui
pour détecter des traces éventuelles de
fissures, de déchirure ou d’usure exces-
sive, ainsi que les brosses métalliques
pour détecter des fils desserrés ou fissu-
rés. Si I'outil électrique ou I'accessoire a
subi une chute, examiner les dommages
éventuels ou installer un accessoire non
endommagé. Apres examen et installa-
tion d’'un accessoire, placez-vous ainsi
que les personnes présentes a distance
du plan de I'accessoire rotatif et faire
marcher I’outil électrique a vitesse maxi-
male a vide pendant 1 min. Les acces-
soires endommagés seront normalement
détruits pendant cette période d’essai.

h) Porter un équipement de protection in-
dividuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de
sécurité ou des verres de sécurité. Le
cas échéant, utiliser un masque anti-
poussiéres, des protections auditives,
des gants et un tablier capables d’arréter
les petits fragments de la accessoire ou
des piéces a usiner. La protection oculaire

doit étre capable d'arréter les débris vo-
lants produits par les diverses opérations.
Le masque antipoussiéres ou le respira-
teur doit étre capable de filtrer les particu-
les produites par vos travaux. L'exposition
prolongée aux bruits de forte intensité peut
provoquer une perte de 'audition.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de sécurité par rapport alazone
de travail. Toute personne entrant dans
la zone de travail doit porter un équipe-
ment de protection individuelle. Des frag-
ments de piece a usiner ou d’un accessoire
cassé peuvent étre projetés et provoquer
des blessures en dehors de la zone immé-
diate d’opération.

j) Placer le cable éloigné de I'accessoire
de rotation. Si vous perdez le contrble, le
cable peut étre coupé ou subir un accroc et
votre main ou votre bras peut étre tiré dans
I'accessoire de rotation.

k) Ne jamais reposer I’outil électrique avant
que l'accessoire n’ait atteint un arrét
complet. L'accessoire de rotation peut
agripper la surface et arracher I'outil élec-
trique hors de votre contréle.

I) Ne pas faire fonctionner I'outil électri-
que en le portant sur le c6té. Un contact
accidentel avec l'accessoire de rotation
pourrait accrocher vos vétements et attirer
I'accessoire sur vous.

m)Nettoyer réguliéerement les orifices d’aé-
ration de I'outil électrique. Le ventilateur
du moteur attirera la poussiére a l'intérieur
du boitier et une accumulation excessive
de poudre de métal peut provoquer des
dangers électriques.

n) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique
a proximité de matériaux inflammables.
Des étincelles pourraient enflammer ces
matériaux.

0) Ne pas utiliser d’accessoires qui néces-
sitent des réfrigérants fluides. L'utilisation
d’eau ou d’autres réfrigérants fluides peut
aboutir & une électrocution ou un choc
électrique.

Autres instructions de sécurité pour
toutes les opérations

Rebonds et mises en garde correspondan-
tes

Le rebond est une réaction soudaine au pince-
ment ou a I'accrochage d’'une meule rotative,
d’un patin d’appui, d’'une brosse ou de tout autre

Notice originale

43




accessoire. Le pincement ou I'accrochage pro-
voque un blocage rapide de I'accessoire en ro-
tation qui, a son tour, contraint I'outil électrique
hors de contr6le dans le sens opposé de rota-
tion de I'accessoire au point du grippage.

Le rebond résulte d’'un mauvais usage de l'outil
et/ou de procédures ou de conditions de fonc-
tionnement incorrectes et peut étre évité en
prenant les précautions appropriées spécifiees
ci-dessous.

a) Maintenir fermement I’outil électrique et
placer votre corps et vos bras pour vous
permettre de résister aux forces de re-
bond. Toujours utiliser une poignée auxi-
liaire, le cas échéant, pour une maitrise
maximale du rebond ou de laréaction de
couple au cours du démarrage. L'opéra-
teur peut maitriser les couples de réaction
ou les forces de rebond, si les précautions
qui s’imposent sont prises.

b) Ne jamais placer votre main a proximité
de I'accessoire en rotation. L'accessoire
peut effectuer un rebond sur votre main.

c)Ne pas vous placer dans la zone ou
I'outil électrique se déplacera en cas de
rebond. Le rebond pousse l'outil dans le
sens opposé au mouvement de la acces-
soire au point d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de tra-
vaux dans les coins, les arétes vives etc.
Eviter les rebondissements et les accro-
chages de l'accessoire. Les coins, les
arétes vives ou les rebondissements ont
tendance a accrocher l'accessoire en rota-
tion et a provoquer une perte de controle
ou un rebond.

e) Ne pas fixer de chaine coupante, de lame
de sculpture sur bois, de chaine cou-
pante ni de lame de scie dentée. De telles
lames provoquent des rebonds fréquents
et des pertes de contréle.

@ Utilisez une protection acoustique lors
du travail avec I'outil électroportatif. L'in-
fluence du bruit peut provoquer la surdité.

= Utiliser toujours la poignée supplémentaire
livrée avec la machine. La perte du contrble
peut provoquer un accident.

Pendant le travail utiliser des moyens

de protection des yeux pour vous protéger
des particules volantes. Porter des lunettes
de protection.

Prévoir des précautions contre le risque
d’aspiration de poussiére. Les matériaux
percés peuvent contenir des components
toxiques. Porter un masque anti-poussiéere. Si
possible, brancher sur la machine un systeme
d’évacuation de poussiere.

= L’appareil doit étre utilisé uniquement
pour les travaux pour lesquels il a été
prévu. Toute autre utilisation, différente
que celle décrite dans la présente ins-
truction, doit étre considérée comme
abusive. Le producteur décline toute res-
ponsabilité en cas de dommage ou de bles-
sure causée par une utilisation abusive,
cette responsabilité étant alors entierement
assumee par I'utilisateur.

= Le producteur décline toute responsa-
bilité en cas de modifications apportées
a lappareil électrique ou de dommages
provoqués par ces modifications.

= Lors du travail dans un milieu poussié-
reux, les orifices de ventilation de la ma-
chine doivent étre gardés propres. S'ils
ont besoin d’étre nettoyés de la pous-
siére, commencez par couper le courant,
puis utilisez pour le nettoyage des outils
non métalliques en veillant a ne pas en-
dommager les piéces intérieures de la
machine. L'appareil électrique risque de
se surchauffer en cas de refroidissement
insuffisant da a l'obstruction des orifices de
ventilation.

= La machine ne doit pas étre utilisée sou
le ciel ouvert pendant la pluie, en milieu
humide (apres la pluie) ou en proximité
des liquides et gazes inflammables. La
zone de travail doit étre bien illuminée.

Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de pongage
a)Ne pas utiliser de papier abrasif trop
surdimensionné pour les disques de
poncage. Suivre les recommandations
des fabricants, lors du choix du pa-
pier abrasif. Un papier abrasif plus grand
s’étendant au-dela du patin de pongage
présente un danger de lacération et peut
provoquer un accrochage, une déchirure
du disque ou un rebond.

Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de lustrage
a)Ne permettre a aucune partie lache du

bonnet de lustrage ou de ses fils de
fixation de tourner librement. Cacher ou
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tailler tous les fils de fixation laches Les
fils de fixation laches et en rotation peuvent
s’enchevétrer sur vos doigts ou s’accrocher
sur la piece a usiner.

V - Présentation de
I’outil électrique

Avant de commencer le travail avec I'appareil
électrique, prenez connaissance des particulari-
tés de son fonctionnement et des conditions de
sécurité a respecter.

L'appareil et ses accessoires doivent étre utili-
sés uniquement pour les travaux pour lesquels
ils ont été prévus. Toute autre utilisation est
strictement interdite.

Machine assurant I'entrainement
Bras long

Ponceuse

Poignée avant

Poignée arriere

Raccord

Couronne a brosse

Bloc a charniére

. Orifice de raccordement
10.Arbre flexible

11. Broche de sortie

12.Gorge de raccordement
13.Ressort

14.Boitier

15.Gaine de protection
16.Axe

17.Bague ressort

18.Tuyau flexible

19.Levier a came

20.Vis M6x10

21.0Orifices de ventilation d’entrée
22.Orifices de ventilation de sortie
23.Pince

24 Fixateur

25.Broche

26.Bride

27.Jeu de disques
28.Flasque de serrage
29.Bouton d’arrét

30.Clé spéciale

31.Disque diamanté
32.Elément de centrage
33.Bouton de mise en marche
34.Rondelle de séparation
35.Disque élastique
36.Régulateur de vitesse
37.Papier émeri

38.Filet abrasif

©NOGOA~WNE

39.Bonnet de polissage
40.Vis

41.Disque élastique
42.Disque de séparation
43.Dent

44.Canal

45.Vis de réglage

VI - Instructions pour
le travail

Cet appareil électrique est alimenté uniqguement
par un courant alternatif monophasé. Il peut étre
branché a des prises sans bornes de protection,
étant donné qu'il posséde une double isolation,
conformément a EN 60745-1 et IEC 60745. Les
brouillages radiophoniques sont conformes a
la Directive de conformité électromagnétique
2004/108/EC.

Cet instrument électrique est destiné principale-
ment au pongage de plafonds et de murs recou-
verts d’'un rebouchage au platre, au poncage de
surfaces recouvertes d’'un enduit en platre sec,
de méme qu'a I'élimination de restes de pein-
ture, de papiers peints et de colle a I'aide du
papier émeri.

En utilisant un outil convenable (un disque dia-
manté, un bonnet de polissage) on peut utiliser
I'appareil pour le nettoyage de surfaces en pier-
re et béton ou pour le polissage de surfaces.
Cet instrument n’est pas destiné au COUPAGE !

A AVERTISSEMENT: L'utilisation de
cet appareil électriqgue avec des accessoires
différents de ceux qui ont été décrits peut en-
trainer un accident durant le travail. Le fait
gu’'a l'appareil peut étre raccordé un outil ne
signifie pas obligatoirement que cet appareil
est congu pour étre utilisé avec lui !

VOUS PORTEZ LA RESPONSABILITE pour
toute utilisation de I'appareil électrique avec
des accessoires autres que ceux qui ont été
décrits et pour tous les risques qui en décou-
lent!

AVANT LE DEBUT DU TRAVAIL

= Assurez-vous que la tension du secteur cor-
respond a celle indiquée sur la plaquette
contenant les données techniques sur l'ins-
trument.

= Vérifiez la position de l'interrupteur. L'appa-
reil doit étre toujours branché et débranché
du secteur, son interrupteur étant en position
OFF. Si vous branchez I'appareil au secteur,
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son interrupteur étant en position de marche,
I'appareil se mettra immédiatement en mar-
che, ce qui crée un danger d’accident.

= Assurez-vous que le cable d’alimentation
électrique et sa fiche sont en parfait état. Si
le cable d’alimentation est endommagé, il doit
étre remplacé par le producteur ou par un
spécialiste agréeé par celui-ci, afin que soient
évités d'éventuels risques liés a son rempla-
cement.

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours
I'appareil et débranchez-le du secteur avant
d’effectuer sur celui-ci tout réglage et opéra-
tion de service ou d’entretien.

= Si la zone de travail est éloignée de la prise
de courant, utilisez une rallonge aussi courte
gue possible, a section appropriée du cable.

PREPARATION POUR LE TRAVAIL
AVEC L'APPAREIL ELECTRIQUE

MONTAGE DE L’APPAREIL ELECTRI-
QUE

Selon son mode d’exécution, votre appareil
électrique peut étre fourni démonté. Pour pou-
voir le mettre en état de fonctionnement, vous
devez respecter strictement les étapes décrites
ci-dessous.

Avant de passer au montage de I'appareil, étu-
diez en détail la présente consigne et les figures
explicatives. Cela vous aidera a exécuter de
maniére précise les opérations visant a mettre
I'appareil électrique en état de fonctionnement.
Le montage correct et précis des pieces consti-
tuant I'appareil représente une garantie de son
fonctionnement fiable et de sa sécurité.

Si vous n’étes pas suffisamment confiant en
vos capacités de monter correctement I'appareil
électrique, veuillez vous adresser au représen-
tant des appareils électriques de SPARKY qui
vous a vendu cet appareil ou a un centre de
service aprés-vente agréé par SPARKY, ou I'on
vous apportera l'aide nécessaire pour le mon-
tage de I'appareil électrique.

MONTAGE DE LA MACHINE ASSU-
RANT L’ENTRAINEMENT

1. Sortez attentivement les piéces constituti-
ves de I'appareil électrique de leur emballage.

2. Placezle braslong (2) surune surface dure
et lisse. Assurez-vous que dans son orifice de
raccordement (9) n'ont pas pénétré des ordures

ou des corps étrangers capables d’empécher le
montage précis de la machine assurant I'entrai-
nement (1). Si vous remarquez la présence de
corps étrangers, écartez-les a I'aide d’un chiffon
mou et sec et d’un outil convenable.

3. Montez attentivement la machine assurant
I'entrainement (1) au support (2), de fagon a ce
que l'arbre flexible (10) pénétre dans [lorifice
carré de la broche de sortie (11) de la machine
assurant I'entrainement (1).

4. En exercant une légere pression axiale,
mettez en contact la partie frontale de I'orifice
de raccordement (9) du bras long (2) et la partie
frontale de la gorge de raccordement (12) de la
machine assurant I'entrainement (1).Orientez la
machine assurant I'entrailnement (1) comme il
est indiqué sur la fig.4.

5. A l'aide de la clé hexagonale S3 faisant

partie du kit de I'appareil, serrez les vis en exer-
¢ant un couple de M=2,5 Nm.
Assurez-vous que vous n'avez pas rompu le
contact frontal entre l'orifice de raccordement
(9) du bras long (2) et la machine assurant I'en-
trainement (1). Si vous constatez que le contact
frontal a été rompu, dévissez les vis (40) et ré-
pétez les étapes 4 et 5.

MONTAGE DE LA TETE DE POLIS-
SAGE

Selon son mode d’exécution, votre appareil
électrique peut étre fourni sans que soit mon-
tée la ponceuse (3). Pour la monter, vous devez
respecter strictement les étapes décrites ci-des-
sous : (Fig. 2)

1. Placez le ressort (13) sur le boitier (14).

2. Placez la gaine de protection (15) sur le
boitier (14) de fagon a ce que 'axe (16) pénétre
dans le canal de la gaine de protection (15).

3. A laide des pinces figurant dans le kit de
I'appareil, placez la bague ressort (17) dans son
canal ménagé dans le boitier (14). Vous devez
exercer une |égére pression axiale afin de défor-
mer le ressort (13) et d’obtenir 'accés au canal
de la bague ressort.

4. Exercez quelques pressions sur la gaine
de protection (15) afin de vous assurer que le
ressort (13) la raméne avec assurance en sa
position de fonctionnement :

5. Raccordez le tuyau flexible (18) aux orifi-
ces de la gaine de protection (15) et a la base du
bras long «A».

Aprés vous étre assuré que vous avez exécuté
avec précision toutes les étapes décrites ci-des-
sus, choisissez I'accessoire qu'il vous faut pour
travail a exécuter et référez-vous au paragraphe
ou est décrite la procédure de son montage.
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Apres avoir monté correctement l'accessoire,
Vous pouvez passer au travail avec I'appareil
électrique.

DEMONTAGE DE LA PONCEUSE

Pour I'exécution d’opérations qui n’exigent pas
I'utilisation de la gaine de protection (15) ni I'éli-
mination supplémentaire des poussieres, de
méme que pour une meilleure visibilité de la
zone de travail et pour le contr6le sur I'outil uti-
lisé, il peut s’avérer nécessaire de démonter la
gaine de protection (15).

Exécutez les étapes suivantes :

1. Assurez-vous que le cable d'alimentation
est débranché du réseau d'alimentation électri-
que.

2. Démontez I'outil employé et les assessoi-
res utilisés pour le travail avec lui (lisez le para-
graphe respectif de la consigne).

3. Démontez le tuyau flexible (18).

4. Pressez sur la gaine de protection (15) de
facon a déformer le ressort (13) et de vous as-
surer l'accés a la bague ressort (17). A laide
de la pince circlips fournie, faisant partie du kit
I'appareil, démontez la bague ressort (17).

5. Démontez la gaine de protection (15).

6. Démontez le ressort (13).

7. Nettoyez a I'aide d’une brosse et d’un chif-
fon mou les pieces démontées et rangez-les. El-
les seront nécessaires pour une autre utilisation
de la I'appatreil.

POIGNEE AVANT

Cet appareil électrique est doté d’'une poignée
avant mobile (4). (Fig. 3)
On change I'emplacement de la poignée avant
de la maniére suivante :

1. Assurez-vous que le moteur de I'appareil
est arrété.

2. Faites tourner le levier a came (19) du mé-
canisme de serrage pour libérer la poignée.

3. Déplacez la poignée avant (4) dans la po-
sition désirée.

4. Faites tourner le levier a came (19) du mé-
canisme de serrage pour bloquer la poignée.
Durant le travail avec la machine, il est possible
gue la poignée avant ne puisse pas étre solide-
ment fixée par rotation du levier a came.

Dans un tel cas, utilisez la clé S4, faisant partie
du kit de la machine, pour visser la vis (45) de
réglage du mécanisme de serrage.

Pour régler le mécanisme de serrage, exécutez
avec précision les opérations décrites ci-des-
Sous :

1. Assurez-vous que la dent de fixation (43)
de la poignée a bien pénétré dans son canal
(44) pratiqué dans le collier en plastique. Si la
dent n‘a pas pénétré dans le canal, remettez le
levier a came en position déverrouillée et faites
tourner la poignée jusqu‘a ce que la dent péne-
tre dans ce canal.

2. Remettez le levier a came en position ver-
rouillée (poignée fixée).

3. A l'aide de la clé S4, vissez la vis de ré-
glage (45) a ¥a de tour.

4. Veérifiez si la poignée peut se déplacer
d‘avant en arriére et vice versa le long du tuyau
et si elle peut tourner.

5. Si la poignée continue a se déplacer, ré-
pétez les opérations 2 et 3, jusqu‘a ce qu'elle
cesse de se déplacer.

6. Remettez le levier a came (19) en position
de déverrouillée et vérifiez si la poignée se dé-
place le long du tuyau.

7. Vérifiez la fixation de la poignée a plu-

sieurs endroits, tout au long du tuyau.
Ne serrez pas trop fort la vis de réglage (45). Un
serrage trop fort peu entrainer un déplacement
difficile de la poignée avant, de méme qu‘une
déformation du tuyau de guidage.

POIGNEE ARRIERE

Cet appareil électrique est fourni avec une poi-
gnée supplémentaire arriere. Son utilisation
permet d’augmenter la longueur de I'appareil et
de traiter des murs hauts et des plafonds élevés
sans recourir a une échelle.

Selon le mode d’exécution de I'appareil électri-
que, la poignée arriere (5) peut étre montée sur
la machine assurant I'entrainement (1) ou étre
séparée de celle-ci.

Pour monter la poignée arriére (5), il est né-
cessaire de la raccorder a la machine assurant
'entrainement (1) a l'aide des quatre vis M6x10
(20) que vous trouverez dans le kit de I'appareil.
Orientez la poignée (5) par rapport a la machine
assurant I'entrainement (1) comme il est indiqué
sur la Fig. 4.

Serrez bien les vis (20) en vous servant de la clé
hexagonale S4 figurant dans le kit de I'appareil.
On démonte la poignée en dévissant les vis
(20). Apres avoir démonté la poignée arriére (5),
nettoyez-la a l'aide d’une brosse et d'un chiffon
mou sec et rangez-la avec les vis (20).

Dans les cas ou la poignée arriere (20) est dé-
montée de I'appareil, son role peut étre rempli
par le boitier de la machine assurant I'entraine-
ment (1).
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A AVERTISSEMENT: Lorsque vous uti-
lisez le boitier de la machine assurant I'en-
trainement (1), tenez la machine comme il est
indiqué sur la Fig. Ne bouchez pas les ori-
fices de ventilation d’entrée (21) et de sortie
(22) du moteur. 4. Ceux-ci étant bouchés, la
ventilation normale du moteur électrique sera
perturbée, ce qui peut entrainer la surchauffe
et la détérioration de celui-ci.

ELIMINATION DE LA POUSSIERE

A AVERTISSEMENT: Avant de com-
mencer le travail avec la ponceuse a long
bras, vous devez obligatoirement raccorder
celle-ci a un aspirateur de la classe « M ».
Si vous utilisez des filtres et des sacs a as-
pirateur qui ne sont pas destinés a recevoir
la poussiére se dégageant lors du poncage a
sec, la quantité de poussiere dans l'air aug-
mentera. Lors d'un long travail, dans lair
peut s'accumuler une quantité de poussiere
capable de nuire au systeme respiratoire de
I'opérateur.

RACCORDEMENTA UNASPIRATEUR

Placez dans I'aspirateur un sac destiné a rece-
voir la poussiéere se dégageant lors du poncage
a sec en respectant les instructions figurant
dans sa consigne d'utilisation.

Fixez le tuyau de I'aspirateur au raccord (6).
Nous vous recommandons d'utiliser I'appareil
électrique avec des aspirateurs de Sparky, qui
vous permettront d’obtenir des résultats opti-
maux lors de I'élimination de la poussiere déga-
gée pendant le travail.

UTILISATION D’ACCESSOIRES SUP-
PLEMENTAIRES

Pour faciliter votre travail, I'appareil électrique
est fourni accompagné de certains accessoires
supplémentaires. Leur utilisation lors du travail
est recommandée, car elle peut faciliter la tache
de I'opérateur.
1. Pince (23)

Cet accessoire est destiné a fixer le cable d’ali-
mentation de I'appareil électrique au tuyau de
I'aspirateur. Les mouvements coordonnés du
cable d'alimentation et du tuyau de I'aspirateur
réduisent le risque d’accident.

Fixez le cable d’alimentation au tuyau de I'aspi-
rateur comme il est indiqué sur la Fig. 5.

2. Fixateur (24)
La destination de cet accessoire et d’assurer
une fixation supplémentaire du tuyau de I'aspi-
rateur a I'appareil électrique.
Montez le fixateur (24) a la poignée arriére (5), a
I'aide de ses boutons de fixation, dans une paire
d’orificice opposés situés sur les cétés de la poi-
gnée arriere (5).
Raccordez le tuyau de l'aspirateur au fixateur
(24) comme il est indiqué sur la Fig. 6.
Etant donné que le fixateur (24) est congu pou
étre utilisé avec un certain type de tuyau d’as-
pirateur, il peut y avoir des cas dans lesquels le
tuyau se déplacera a l'intérieur du fixateur (24)
et d’autres dans lesquels il y sera solidement
fixé. Cette particularité n’entraine aucune modi-
fication dans I'utilisation de I'appareil électrique.

CHOIX D’'UN ACCESSOIRE ET PREPA-
RATION POUR LE TRAVAIL

Le choix d’'un accessoire ou d'un autre dépend
de I'opération que vous vous apprétez a effec-
tuer. D’'une fagon générale, les opérations qu'il
est permis d'exécuter a l'aide de cet appareil
électrique sont les suivantes :

- poncage a l'aide de papier émeri (37) ou
d’un filet abrasif (38) ;

- nettoyage a l'aide d'un disque diamanté
(31);

- polissage a l'aide d'un bonnet de polis-
sage (39).
Prenez bien connaissance des instructions
concernant la préparation de l'appareil pour
le travail avec I'accessoire respectif. Exécutez
correctement et avec précision les étapes de
montage, remplacement et démontage des ac-
cessoires respectifs.

UTILISATION DU PAPIER EMERI

Le choix du papier émeri dépend de la qualité
de la surface que vous désirez obtenir. Pour les
opérations plus grossieres sont utilisés des pa-
piers émeri aux gros grains, alors que pour des
travaux précis de finition, au cours desquels on
vise a obtenir une surface lisse, on a recours a
des papiers émeri aux grains fins.

Nous vous recommandons d'utiliser des ma-
tériaux de consommation d’origine de Sparky,
qui sont spécialement congus pour I'obtention
de résultats optimaux en ce qui concerne aussi
bien la qualité de la surface obtenue que I'élimi-
nation de la poussiere pendant le travail.
Utilisez uniquement des feuilles auto-agrippantes.
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Evitez d'utiliser des feuilles de papier émeri dont
le diametre est supérieur au diamétre maximal
autorisé pour cet appareil.Prenez connaissance
du tableau contenant les données techniques.
Choisissez le diamétre du papier émeri utilisé
en vous conformant avec le jeu des disques (27)
destinés pour le travail avec le papier émeri,
fourni avec I'appareil !

INSTALLATION DU PAPIEREMERI

L’exécution correcte et précise des procédures
décrites ci-dessous garantit un travail fiable
et sécurisé avec I'appareil électrique. Toutes
les instructions sont importantes et résultent
de notre grande expérience acquise lors de la
conception et de I'utilisation d’appareils électri-
gues ayant la destination décrite.

1. Assurez-vous que le cable d'alimentation
est débranché du réseau d'alimentation électri-
que.

2. Tournez l'appareil de fagon a avoir accés
a la zone de l'outil de travail. Il est recommandé
de placer correctement et d'immobiliser I'appa-
reil. Ainsi, vous pourrez vous servir des deux
mains pour plus de commodité et de sécurité
lors du montage.

3. A laide d’une brosse et d'un chiffon mou,
nettoyez le filetage et la surface frontale de la
broche (25).

4. Choisissez dans le kit de I'appareil I'en-
semble pour le travail avec du papier émeri.

5. A l'aide d’une brosse et d'un chiffon mou,
nettoyez la surface frontale et I'orifice de la bride
(26), de méme que les parties frontales des dis-
ques du jeu (27).

6. Placez la bride (26) sur la broche (25) en
respectant I'orientation illustrée sur la Fig. 7.

7. Assurez-vous gu’entre les parties fronta-
les de la broche (25) et de la bride (26) il n'y
a aucun corps empéchant I'établissement du
contact frontal. La présence de corps étrangers
et I'établissement d’un contact frontal incorrect
engendrent un mouvement imprécis de I'outil et
des vibrations, ce qui conduit a une qualité insa-
tisfaisante des surfaces traitées.

8. Placez le jeu de disques (27) sur la bride
(26) en vous assurant qu’entre leurs parties
frontales il N’y a aucun corps étranger.

9. Vissez I'écrou de serrage (28) jusqu’a
'immobilisation du jeu de disques (27) contre la
broche (25) de I'appareil. Respectez obligatoi-
rement 'orientation de I'écrou de serrage (28),
comme il est indiqué sur la Fig. 7. En cas de
non-respect de l'orientation de I'écrou de ser-
rage (28), vous ne serez pas a méme de serrer

le jeu de disques (27).

10.Pressez sur le bouton d’arrét (29) et faites
tourner le jeu de disques (27) en sens horaire,
jusqu’a ce que le bouton s’enfonce et bloque le
mouvement de la broche (25).

11.En utilisant la clé spéciale (30) figurant
dans le kit, serrez bien I'écrou de serrage (28).

12.Libérez le bouton d’arrét (29) et assurez-
vous qu'’il est revenu en position initiale et qu'il
ne bloque plus le mouvement de la broche (25).
Si nécessaire, faites tourner légerement a la
main la broche (25) ou I'ensemble de disques
(27) pour débloquer le bouton d’arrét (29) et lui
permettre de revenir en position initiale.

13.Enlevez la clé spéciale (30).

14.Mettez en place le disque choisi de papier
émeri en tachant d’assurer sa position concen-
trique par rapport au jeu de disques (27). En as-
surant la coincidence des orifices sur le papier
émeri et de ceux sur le disque de séparation, on
assure une bonne élimination de la poussiére,
ce qui, a son tour, assure une meilleure qualité
de la surface traitée. Lisez le paragraphe inti-
tulé : « Conseils et indications supplémentaires
concernant le poncage a I'aide de papier émeri
» et utilisez les éléments de centrage (32) lors
du placement du papier émeri.

15.Serrez frontalement le papier émeri contre
le disque de séparation (42) afin d’assurer une
adhésion aussi bonne que possible des feuilles
auto-agrippantes.

16.Tournez I'appareil de fagon a ce que le pa-
pier émeri soit orienté vers le plancher du local.

17.Raccordez le cable d’alimentation au ré-
seau d'alimentation électrique.

18.En déplacant le bouton de démarrage (33)
en avant, mettez I'appareil en marche.

19.Laissez I'appareil tourner a vide environ
une minute sans permettre a I'outil de travail (3)
d’entrer en contact avec une surface.

20.Si vous remarquez que les vibrations ont
augmenté ou que d'autres indices témoignent
d’'une anomalie dans le fonctionnement de I'ap-
pareil, arrétez immédiatement celui-ci et tachez
d’en découvrir la raison. Si vous n'arrivez pas
a la découvrir, adressez-vous au représentant
agréé de SPARKY le plus proche. Le travail
avec un appareil qui ne fonctionne pas correcte-
ment peut entrainer un accident !

21.Si vous ne remarquez aucune anomalie,
Vous pouvez commencer le travail.

REMPLACEMENT DU PAPIER EMERI

1. Assurez-vous que le cable d’'alimentation est
débranché du réseau d’alimentation électrique.
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2. Tournez I'appareil de fagon a avoir acces
a la zone de l'outil de travail. Il est recommandé
de placer correctement et d'immobiliser I'appa-
reil. Ainsi, vous pourrez vous servir des deux
mains pour plus de commodité et de sécurité
lors du montage.

3. Enlevez la feuille usée de papier émeri.

4. Exécutez les étapes de 14 a 21 de la sec-
tion «Pose du papier émeri».

DEMONTAGE DES ASSESSOIRES
POUR LE TRAVAIL AVEC DU PA-
PIEREMERI

1. Assurez-vous que le cable d'alimentation
est débranché du réseau d'alimentation électri-
que.

2. Tournez l'appareil de fagon a avoir accés
a la zone de I'outil de travail. Il est recommandé
de placer correctement et d'immobiliser I'appa-
reil. Ainsi, vous pourrez vous servir des deux
mains pour plus de commodité et de sécurité
lors du montage.

3. Enlevez la feuille usée de papier émeri.

4. Pressez sur le bouton d’'arrét (29) et fai-
tes tourner a la main le jeu de disques (27) en
sens horaire, jusqu’a ce que le bouton s’enfon-
ce et bloque le mouvement de la broche (25).
Dévissez I'écrou de serrage (28) en utilisant la
clé spéciale (30). Aprés avoir dévissé I'écrou,
assurez-vous que le bouton d’arrét (29) est re-
venu en position initiale et qu’il ne bloque plus
le mouvement de la broche (25). Si le bouton
d’arrét (29) continue a bloquer la broche (25),
faites tourner Iégerement celle-ci jusqu’a ce que
le bouton se libére et revienne en position ini-
tiale.

5. Enlevez le jeu de disques (27) et la bride
(26).

6. Nettoyez les accessoires pour le travail
avec du papier émeri et rangez-les pour une
prochaine utilisation.

CONSEILS ET INSTRUCTIONS SUP-
PLEMENTAIRES POUR LE TRAVAIL
AVEC L’ENSEMBLE DE TRAVAIL AVEC
DU PAPIER EMERI

Le jeude disques (27) est fourni monté. Les deux
disques sont concentriques et leurs orifices pour
I'élimination de la poussiere conncident. Ceci
garantit I'absence de déséquilibre et I'absence
de battements de I'appareil.

Si pour une raison quelconque vous avez sé-
paré le disque élastique (41) du disque de sépa-
ration (42), vous devrez exécuter la procédure

décrite ci-dessous pour les remonter correcte-
ment I'un a l'autre.

1. Démontez le disque élastique (41) de I'ap-
pareil en respectant les indications figurant au
paragraphe intitulé : «<Démontage des accessoi-
res pour le travail avec du papier émerix».

2. Utilisez les éléments de centrage que
vous découvrirez dans le kit de I'appareil électri-
que. Placez-les dans quatre des orifices situés
tous les 90° le long du diameétre extérieur du dis-
que élastique (41), comme il est indiqué sur la
Fig. 8.

3. Placez le disque de séparation (42) sur
le disque élastique (41) de fagon a ce que les
éléments de centrage (32) pénetrent dans les
orifices correspondants du disque de séparation
(42).

4. Serrez frontalement le disque de sépa-
ration (42) contre le disque élastique (41) afin
d’assurer une adhésion aussi parfaite que pos-
sible des feuilles auto-agrippantes.

5. Enlevez les éléments de centrage (32).

6. Montez le jeu de disques (27) en respec-
tant les étapes décrites au paragraphe, intitulé :
«Pose du papier émeri».

UTILISATION DU FILET ABRASIF

L'utilisation du filet abrasif (38) est tout a fait
identique a celle du papier émeri.

Consultez les informations respectives dans les
paragraphes consacrés a I'utilisation du papier
émeri et exécutez avec précision les étapes qui
y sont décrites.

UTILISATION D’'UN DISQUE DIAMANTE

Le choix d'un disque diamanté (31) dépend du
matériau a traiter et de la qualité de la surface
que vous désirez obtenir. Le diamétre maximal
du disque diamanté pour lequel est congu I'ap-
pareil est de 7” (~178 mm). Le poids maximal
du disque diamanté ne doit pas dépasser 0,5
kg. Le diametre de I'orifice du disque diamanté
est de @22,23 mm. Il est interdit d'utiliser des
disques dont le diameétre de I'orifice est différent
du diamétre indiqué.

MONTAGE D’UN DISQUE DIAMANTE

1. Assurez-vous que le cable d’alimentation
est débranché du réseau d’alimentation électri-
que.

2. Tournez I'appareil de fagon a avoir acces
a la zone de 'outil de travail. Il est recommandé
de placer correctement et d'immobiliser I'appa-
reil. Ainsi, vous pourrez vous servir des deux
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mains pour plus de commodité et de sécurité
lors du montage.

3. Sivous avez utilisé préalablement I'appa-
reil électrique avec un autre accessoire, enlevez
celui-ci en respectant les étapes décrites dans
le paragraphe respectif, consacré a I'accessoire
utilisé.

4. A laide d’'une brosse et d’un chiffon mou,
nettoyez le filetage et la surface frontale de la
broche (25).

5. Prenez la bride (26) pour le travail avec
un disque diamanté et placez-la de fagon a ce
gu’elle entre en contact avec la partie frontale de
la broche (25). Faites attention au fait que la bri-
de (26) pour le travail avec un disque diamanté
est différente de la bride (26) pour le travail avec
du papier émeri. La différence visible consiste
dans I'épaisseur des brides : celle pour le travail
avec un disque diamanté est plus épaisse.

6. Assurez-vous gu’entre les parties fronta-
les de la broche (25) et de la bride (26) il n'y
a aucun corps empéchant I'établissement du
contact frontal. La présence de corps étrangers
et I'établissement d’'un contact frontal incorrect
engendrent un mouvement imprécis de I'outil et
des vibrations, ce qui conduit a une qualité insa-
tisfaisante des surfaces traitées.

7. Placez le disque diamanté (31) de fagon
a ce que son orifice pénétre a fond jusqu’a la
surface d’appui de la bride (26).

8. Vissez I'écrou de serrage (28) jusqu’a ce
gu’il immobilise le disque diamanté (31) contre
la broche (25) de I'appareil. Respectez obliga-
toirement [l'orientation de I'écrou de serrage
(28), comme il est indiqué sur la Fig. 9. En cas
de non-respect de I'orientation de I'écrou de ser-
rage (28), vous ne parviendrez pas a fixer de
maniére fiable le disque diamanté (31).

9. Pressez sur le bouton d’arrét (29) et faites
tourner la broche (25) en sens horaire, jusqu’a
ce que le bouton s’enfonce et bloque le mouve-
ment de celle-ci.

10.En vous servant de la clé spéciale (30) fi-
gurant dans le kit, serrez solidement I'écrou de
serrage (28).

11.Libérez le bouton d’arrét (29) et assurez-
vous gu’il est revenu en position initiale et qu'il
ne bloque plus le mouvement de la broche (25).
En cas de besoin, faites tourner Iégerement a la
main la broche (25) ou le disque diamanté (31)
pour que le bouton d’arrét se libére (29) et re-
vienne en position initiale.

12.Enlevez la clé spéciale (30).

13.Tournez I'appareil de facon a ce que le
disque diamanté soit orienté vers le plancher du
local.

14.Raccordez le cable d’alimentation au ré-
seau d'alimentation électrique.

15.En déplacant le bouton de démarrage (33)
en avant, mettez I'appareil en marche.

16.Laissez I'appareil tourner a vide environ
une minute sans permettre a l'outil de travail
(31) d’entrer en contact avec une surface.

17.Si vous remarquez que les vibrations ont
augmenté ou que d'autres indices témoignent
d’'une anomalie dans le fonctionnement de I'ap-
pareil, arrétez immédiatement celui-ci et tachez
d’en découvrir la raison. Si vous n'arrivez pas
a la découvrir, adressez-vous au représentant
agréé le plus proche de SPARKY. Le travail
avec un appareil qui ne fonctionne pas correcte-
ment peut entrainer un accident !

18.Si vous ne remarquez aucune anomalie,
Vous pouvez commencer le travail.

REMPLACEMENT DU DISQUE DIA-
MANTE

1. Assurez-vous que le cable d’alimentation
est débranché du réseau d’alimentation électri-
que.

2. Tournez 'appareil de fagon a avoir accés
a la zone de 'outil de travail. Il est recommandé
de placer correctement et d'immobiliser I'appa-
reil. Ainsi, vous pourrez vous servir des deux
mains pour plus de commodité et de sécurité
lors du montage.

3. Pressez sur le bouton d’arrét (29) et fai-
tes tourner a la main le disque diamanté (31)
en sens horaire jusqu’a ce que le bouton d’arrét
s’enfonce et bloque la broche (25). Dévissez
I'écrou de serrage (28) en vous servant de la
clé spéciale (30). Apres avoir dévissé la vis, as-
surez-vous que le bouton d’arrét (29) et revenu
en sa position initiale et ne bloque plus le mou-
vement de la broche (25). Si le bouton d’arrét
(29) continue a bloquer la broche, faites tourner
légerement celle-ci jusqu’'a ce que le bouton
d’arrét se débloque et revienne en sa position
initiale.

4. Enlevez le disque diamanté (31) et la bride
(26).

5. Nettoyez les accessoires pour le travail
avec un disque diamanté et rangez-les pour leur
utilisation suivante.

6. Exécutez les étapes de 4 a 18 de la sec-
tion «Montage d’un disque diamanté».
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DEMONTAGE DES ACCESSOIRES
POUR LE TRAVAIL AVEC UN DISQUE
DIAMANTE

1. Assurez-vous que le cable d’alimentation
est débranché du réseau d’alimentation électri-
que.

2. Tournez I'appareil de fagon a avoir acces
a la zone de I'outil de travail. Il est recommandé
de placer correctement et d'immobiliser I'appa-
reil. Ainsi, vous pourrez vous servir des deux
mains pour plus de commodité et de sécurité
lors du montage.

3. Exécutez les étapes de 3 a 5 du paragra-
phe «Remplacement du disque diamanté».

UTILISATION DE BONNETS DE POLIS-
SAGE

Les bonnets de polissage (39) sont utilisés pour
le polissage a sec ; ils possédent un systéme
auto-agrippant et un disque élastique. (Fig. 10)

Le choix du bonnet de polissage dépend de la
qualité de la surface qu'on désire obtenir. Ha-
bituellement, pour obtenir une surface a aspect
achevé, on utilise une succession de bonnets de
polissage a grains d’'une taille différente, en al-
lant de ceux a gros grains a ceux a grains fins.

Les diametres du bonnet de polissage et du dis-
que élastique doivent étre identiques.

Vérifiez réguliérement I'état du systéme auto-
agrippant du disque élastique (35). Un systeme
auto-agrippant aux crochets endommagés et
usés crée des conditions de mauvaise fixation
des bonnets de polissage et engendre un dan-
ger d’'accident. Ne travaillez pas avec des dis-
ques élastiques dont le systéme auto-agrippant
est endommagé.

INSTALLATION D’'UN BONNET DE
POLISSAGE

1. Assurez-vous que le cable d’alimentation est
débranché du réseau d’alimentation électrique.

2. Tournez I'appareil de fagon a avoir acces
a la zone de l'outil de travail. Il est recommandé
de placer correctement et d'immobiliser I'appa-
reil. Ainsi, vous pourrez vous servir des deux
mains pour plus de commodité et de sécurité
lors du montage.

3. Sivous avez préalablement utilisé I'appa-
reil électrique avec un autre accessoire, démon-
tez celui-ci en respectant les étapes décrites
dans le paragraphe respectif, consacré a I'ac-
cessoire utilisé.

4. A laide d'une brosse et d’un chiffon mou,

nettoyez le filetage et la surface frontale de la
broche (25).

5. Prenez la rondelle de séparation (34) et
placez-la de fagon a ce qu’elle entre en contact
avec la partie frontale de la broche (25).

6. Assurez-vous qu’entre les parties fronta-
les de la broche (25) et de la rondelle (34) il n’y
a aucun corps étranger empéchant leur mise
en contact. La présence de corps étrangers et
I'établissement d’'un contact frontal incorrect
engendrent un mouvement imprécis de I'outil et
des vibrations, ce qui conduit a une qualité insa-
tisfaisante des surfaces traitées.

7. Montez le disque élastique (35) sur la bro-
che (25) en le vissant sur le filetage M14.

8. Pressez sur le bouton d’arrét (29) et faites
tourner le disque élastique (35) en sens horaire
jusqu’a ce que le bouton s’enfonce et bloque le
mouvement de la broche (25).

9. Serrez a la main le disque élastique (35)
en le tournant en sens horaire.

10.Libérez le bouton d’arrét (29) et assurez-
vous qu'’il est revenu en position initiale et qu'il
ne blogue pas le mouvement de la broche (25).
En cas de nécessité, faites tourner Iégerement
a la main la broche (25) ou le disque élastique
(35) afin de débloquer le bouton d’arrét (29)
pour que celui-ci revienne en position initiale.

11. Placez le bonnet de polissage (39) que
vous avez choisi en tachant d’'assurer sa posi-
tion concentrique par rapport au disque élasti-
que (35). L'obtention de la position concentrique
est une condition assurant I'absence de vibra-
tions de I'appareil et de |a, une meilleure qualité
de la surface traitée.

12.Tournez l'appareil de facon a ce que
I’éponge (39) soit orientée vers le plancher du
local.

13.Raccordez le cable d’alimentation au ré-
seau d'alimentation électrique.

14.En déplacant le bouton de démarrage (33)
en avant, mettez I'appareil en marche.

15.Laissez I'appareil tourer a vide environ
une minute en ne permettant pas au bonnet de
polissage (39) d’entrer en contact avec une sur-
face.

16.Si vous remarquez une augmentation des
vibrations ou d’autres indices témoignant d'un
fonctionnement incorrect, arrétez immédiate-
ment I'appareil en cherchez-en la raison. Sivous
n'arrivez pas a la découvrir, adressez-vous au
représentant agréé de SPARKY le plus proche.
Le travail avec un appareil qui ne fonctionne pas
correctement peut entrainer un accident !

17.Si vous ne remarquez aucune anomalie,
VOus pouvez commencer le travail.
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REMPLACEMENT DU BONNET DE
POLISSAGE

1. Assurez-vous que le cable d’alimentation
est débranché du réseau d’alimentation électri-
que.

2. Tournez I'appareil de fagon a avoir acces
a la zone de l'outil de travail. Il est recommandé
de placer correctement et d'immobiliser I'appa-
reil. Ainsi, vous pourrez vous servir des deux
mains pour plus de commodité et de sécurité
lors du montage.

3. Enlevez le bonnet de polissage utilisé
(39).

4. Exécutez les étapes de 11 a 17 de la sec-
tion «Pose d'un bonnet de polissage».

DEMONTAGE DES ACCESSOIRES
POUR LE TRAVAIL AVEC UN BONNET
DE POLISSAGE

1. Assurez-vous que le cable d’alimentation
est débranché du réseau d’alimentation électri-
que.

2. Tournez I'appareil de fagon a avoir acces
a la zone de l'outil de travail. Il est recommandé
de placer correctement et d'immobiliser I'appa-
reil. Ainsi, vous pourrez vous servir des deux
mains pour plus de commodité et de sécurité
lors du montage.

3. Pressez sur le bouton d’arrét (29) et faites
tourner & la main I'ensemble de I'outil en sens
horaire jusqu’a ce que le bouton d’arrét s’en-
fonce et bloque la broche. Dévissez le disque
élastique (35) en le faisant tourner en sens an-
tihoraire. Apres avoir dévissé le disque (35), as-
surez-vous que le bouton d’arrét (29) est revenu
en position initiale et ne blogue plus le mouve-
ment de la broche (25). Si le bouton d’arrét (29)
continue a bloquer la broche, faites Iégerement
tourner celle-ci jusqu’a ce que le bouton se dé-
bloque et revienne en position initiale.

4. Enlevez le disque élastique (35) et la ron-
delle de séparation (34).

5. Nettoyez les accessoires pour le travail
avec des bonnets de polissages et rangez-les
pour leur utilisation suivante.

TRAVAILAVEC L'APPAREIL ELECTRI-
QUE

MARCHE - ARRET

Marche : L'outil ne doit pas étre en contact avec
la surface traitée. Pour mettre I'appareil en mar-
che, il faut déplacer la glissiere (33) en avant
jusqu'a ce que sa partie d'avant s’enfonce et

se bloque et que 'on voit apparaitre le symbole
«I».

Arrét : L'appareil doit étre écarté de la zone de
travail, la partie arriere surélevée du bouton de
démarrage (33) est pressée, puis elle est laissée
revenir toute seule en arriére, en position initiale
; on voit apparaitre le symbole «O».L’outil doit
s’arréter sous I'effet des forces d'inertie et de la
résistance du moteur. L'application d’'un effort
extérieur pour arréter le mouvement peut entrai-
ner la détérioration de I'appareil.

Lorsque la température ambiante est au-des-
sous de 0°C, la ponceuse doit étre mise en mar-
che uniquement en position « G » du régulateur
de vitesse (36). Au bout que quelques minutes
de fonctionnement, I'appareil pourra étre utilisé
également en d’autres positions du régulateur.

ELECTRONIQUE

La machine est dotée d’une commande électro-
nigue des fonctions suivantes :

Démarrage progressif

L'électronique assure une augmentation pro-
gressive de la vitesse de rotation de I'appareil.

Réglage de la vitesse

Cet appareil électrique peut étre utilisé a des vi-
tesses différentes. La vitesse est sélectionnée
a l'aide du régulateur de vitesse (36) situé sur
le boitier dans la partie arriere de la machine,
assurant I'entrainement (1). (Fig. 11)

En tenant fermement la ponceuse, tournez le
régulateur de la position G en position A pour
réduire la vitesse de rotation. L'augmentation de
la vitesse de rotation est obtenue en tournant le
régulateur de la position A en position G.

Position du Vitesse de rotation
régulateur de la machine (min™)
A 350
B 525
C 700
D 875
E 1050
F 1225
G 1400

La vitesse optimale de I'arbre, compte tenu
de I'outil de travail utilisé et du type de ma-
tiere soumise au traitement, est générale-
ment déterminée a I'essai.

Entretien d’'une vitesse constante

L'appareil est doté d'un équipement électroni-
que entretenant un régime constant. Il conserve
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une vitesse de rotation constante quelle que soit
la charge extérieure s’exergant sur lui, ce qui as-
sure des conditions optimales de travail.

TRAITEMENT DES MURS ET DES PLA-
FONDS A L’'AIDE DE PAPIER EMERI
OU D'UN FILET ABRASIF

COURONNE A BROSSE

Tout au long de la périphérie de la ponceuse (3)
est située une couronne a brosse (7). Elle a une
double destination.

- Elle sert a établir le premier contact avec
la surface a traiter. Ainsi, la ponceuse occupe
une position paralléle a la surface a traiter avant
gue l'outil ne soit entré en contact avec elle, ce
qui assure un contact régulier entre I'outil et la
zone traitée.

- Ainsi, la zone traitée se retrouve enfermée

dans une chambre qui retient la poussiere géné-
rée durant le travail, cette poussiére étant aspi-
rée par le systéme d’élimination de la poussiere
et I'aspirateur.
Si la couronne a brosse (7) est endommagée,
déformée ou fortement usée, elle ne pourra pas
remplir les fonctions pour lesquelles elle est pré-
vue. Ceci impose son remplacement immédiat.
Vous pouvez trouver une couronne a brosse
(7) dans n'importe quel centre d'entretien de
SPARKY.

BLOC A CHARNIERE

Le bloc a charniére (8) est congu de fagon a per-
mettre a la ponceuse (3) d'étre orientée dans
tous les sens. Ceci permet a la ponceuse (3) de
s'adapter mieux a la surface traitée. Ceci étant,
I'utilisateur peut traiter tout aussi aisément la
partie inférieure, médiane et supérieure des
murs, de méme que travailler & proximité des
angles, la ou les murs se rencontrent.

Grace au bloc a charniére (8) et a la longueur
de la machine, on peut traiter aisément des
plafonds d’'une hauteur allant jusqu’a 3,5 m, de
méme que les angles ou le plafond rencontre
les murs.

La pression que la ponceuse (3) exerce sur la
surface traitée doit étre suffisante pour I'entre-
tien du contact de travail de 'outil (papier émeri,
filet abrasif) avec la surface.

En revanche, une pression trop forte entraine
'apparition d’éraflures en spirale, de creux et
empéche l'obtention d'une surface lisse. Elle
conduit en outre a une surcharge de la trans-
mission de I'appareil et crée un risque d’endom-
magement de I'arbre flexible.

Durant tout le temps ou la ponceuse est en
contact avec la surface traitée, la machine as-
surant I'entrainement doit étre en mouvement.
La ponceuse (3) doit étre déplacée de fagon
réguliére sur toute la surface traitée. Son dépla-
cement trop lent et sa retenue a un seul endroit
conduisent a un traitement irrégulier de la sur-
face, a I'enfoncement de I'outil dans le matériau
et a la formation de creux et d’'inégalités de la
surface.

Prenez connaissance de la fig. 12 et des mou-
vements qui peuvent étre effectués lors du tra-
vail.

Procédez au déplacement de fagon a ne pas
permettre a I'arbre flexible de prendre la forme
d’'un S dans I'espace - Fig 13 (plus particuliere-
ment, lors du traitement d'un plafond). Lorsqu’il
prend cette forme, l'arbre flexible fonctionne
dans des conditions extrémes, ce qui engendre
de fortes vibrations de la ponceuse et méne a
’endommagement de la surface traitée.

TRAITEMENT DE SURFACES A L'AIDE
D’UN DISQUE DIAMANTE

Le disque diamanté est utilisé le plus souvent
pour le nettoyage de sols en béton ou en pierre
et de revétements de murs (de socles).

La pression que le disque diamanté (31) exerce
sur la surface traitée doit étre suffisante pour en-
tretenir le contact de travail. N'exercez pas une
pression excessive. La pression excessive ne
mene pas a une augmentation de la producti-
vité. Elle crée des conditions de détérioration de
I'appareil électrique.

Lorsqu'il est nécessaire de traiter des surfaces
a proximité d’angles intérieurs, vous pouvez en-
lever la gaine de protection (15) de la ponceuse
(3). Lors du travail avec une gaine de protec-
tion (15) enlevée, le systeme d'élimination de
la poussiére ne fonctionne pas et vous devez
prendre des mesures pour I'élimination de la
poussiére engendrée par le travail.

TRAITEMENT DE SURFACES A L’'AIDE
DE BONNETS DE POLISSAGE

Les bonnets de polissage congus pour le po-
lissage a sec sont utilisés le plus souvent pour
communiquer une certaine finition aux surfaces
(nettoyage, rafraichissement, obtention d'un
éclat) des sols et des murs revétus de plaques
décoratives en pierre (marbre, granite, calcaire,
etc.).

La pression exercée par le bonnet de polissage
(39) sur la surface traitée doit étre suffisante
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pour entretenir le contact de travail. N'exercez
pas une pression excessive. La pression ex-
cessive ne meéne pas a une augmentation de
la productivité. Elle crée des conditions de dé-
térioration de I'appareil électrique. La pression
excessive peut endommager la surface traitée.
Lorsqu'il est nécessaire de traiter des surfaces
a proximité d’angles intérieurs, vous pouvez en-
lever la gaine de protection (15) de la ponceuse
(3). Lors du travail avec une gaine de protec-
tion (15) enlevée, le systeme d'élimination de
la poussiéere ne fonctionne pas et vous devez
prendre des mesures pour |'élimination de la
poussiére engendrée par le travail.

CONSERVATION ET TRANSPORT DE
L'APPAREIL ELECTRIQUE

Ne posez pas l'appareil électrique sur la cou-
ronne a brosse (7) de la ponceuse (3). La pose
de I'appareil sur la brosse entrainera la défor-
mation de celle-ci et la détérioration du systeme
d’élimination de la poussiére.

Pour la conservation de I'appareil, il est recom-
mandé de le stocker dans la position indiquée
sur la Fig. 14 - dressé sur la poignée arriére
(5) ou couché, la ponceuse (3) orientée vers le
haut.

Pour le transport de I'appareil, il est recomman-
dé de le placer dans le sac qui fait partie du kit.

ACCESSOIRES QUI PEUVENT ETRE
UTILISES AVEC CET APPAREIL ELEC-
TRIQUE

VIl - Entretien

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours
I'appareil et débranchez-le du réseau avant
d’effectuer sur celui-ci tout réglage et opéra-
tion de service ou d’entretien.

REMPLACEMENT DES BALAIS

L'appareil est doté de balais qui se déconnec-
tent automatiquement. Lorsque les balais sont
usés, l'appareil se déconnecte de lui-méme.
Dans un tel cas, il faut remplacer a la fois les
deux balais par des balais d’'origine de SPARKY
pour I'entretien de I'appareil dans le cadre de la
garantie ou en dehors de celle-ci.

EXAMEN GENERAL

Vérifiez régulierement tous les éléments de
fixation pour vous assurer qu’ils sont solidement
serrés. Si quelque vis s’est desserrée, resser-
rez-la immédiatement afin d’éviter tout risque.
Si le cable d’alimentation est endommagé, il doit
étre remplacé par le producteur ou un spécia-
liste agréé par celui-ci afin d’éviter les éventuels
risques liés & son remplacement.

NETTOYAGE

Pour assurer un fonctionnement sécurisé, en-
tretenez toujours l'appareil et ses orifices de
ventilation propres.

Accessoire SM 717CE

SMA 717CE SM 712CE SMA 712CE

Disques de papier émeri a
grains de grosseur différente
(Fig. 15)

max @200 mm

max @225 mm [ max @200 mm | max @225 mm

Disques de filet abrasif a grains

de grosseur différente (Fig. 16) gl

max @225 mm [ max @200 mm | max @225 mm

Disqgues diamantés a grains de
grosseur différente (Fig. 17)

max @7” (max 0,5 kg)

Disque élastique (Fig. 18) et
bonnets de polissage a sys-
teme auto-agrippant et a grains
de grosseur différente (Fig. 19)

max @7"

Vérifiez régulierement si dans les orifices de
ventilation du moteur électrique ou autour des
commutateurs il n'y a pas de poussiere ni de
corps étrangers. Utilisez une brosse douce et/
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ou un jet d’air comprimé pour éliminer la pous-
siére accumulée a ces endroits. Afin de protéger
Vos yeux, lors des opérations de nettoyage, por-
tez des lunettes de protection.

Si le boitier de I'appareil a besoin d’étre nettoyé,
essuyez-le a l'aide d’'un chiffon doux humide.
Vous pouvez utiliser un produit de nettoyage
peu agressif.

En cas de travail prolongé de I'appareil en ré-
gime de pongcage d'un mastic en platre, il est
possible que de la poussiére se dépose sur les
parois intérieures des conduits d'air, surtout
dans les zones ou le courant d'air change de
direction. Afin d’entretenir votre appareil électri-
gue dans un état optimal, il est nécessaire de
le nettoyer périodiquement a I'aide de I'air com-
primé et d’une brosse convenable.

A AVERTISSEMENT: Il est interdit
d’utiliser de I'alcool, de I'essence ou d'autres
solvants. N'utilisez jamais des produits agres-
sifs pour le nettoyage des piéces en matiere
plastique.

A AVERTISSEMENT: Ne pas permettre
a de 'eau a entrer en contact avec I'appareil.

AVIS IMPORTANT! Afin d’assurer la sécurité du
travail avec I'appareil et le fonctionnement fiable
de celui-ci, toutes le opérations de réparation,
d’entretien et de réglage (y compris la vérifica-
tion de I'état des balais et leur remplacement)
doivent étre effectuées dans les centres d’entre-
tien agréés de SPARKY avec I'utilisation exclu-
sive de piéces d’origine.

VIl - Garantie

La période de garantie des outils électroportatifs
SPARKY est définie dans le contrat de garan-
tie.

La garantie ne couvre pas les pannes apparues
suite a l'usure naturelle, une surcharge ou une
mauvaise exploitation.

Les pannes survenues pour cause de maté-
riaux défectifs et/ou d’erreurs de fabrication
seront réparées gratuitement ou le produit sera
échangé.

Les réclamations pour un instrument SPARKY
défectueux seront honorées si la machine est
retournée au livreur ou est présenté a un ser-
vice apres-vente agréé assemblé et dans son
état original (assemblée).

Notes

Lire attentivement les instructions avant d'utili-
ser ce produit.

Le producteur retient son droit d’améliorer ses
produits et de changer les spécifications sans
avis spécial.

Les spécifications peuvent varier selon le pays.
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DISIMBALLO

In conformita delle tecnologie di produzione d’impiego generale, € poco probabile che I'elettroutensile
appena acquisito da voi sia difettoso o che manchi qualche sua parte. Se si nota che qualcosa non
sia in ordine, non lavorare con I'apparecchio finché la parte guasta non sara sostituita, o il difetto non
sara rettificato. Il mancato rispetto di questo consiglio puo¢ arrecare un grave infortunio sul lavoro.

ASSEMBLAGGIO

A seconda della versione, I'elettroutensile viene fornito imballato completamente montato, o in stato
smontato. Leggere attentamente il paragrafo “Assemblaggio dell’elettroutensile®. Seguire i passi de-
scritti in esso, per poter montare correttamente I'elettroutensile.

| - Introduzione

Questo utensile SPARKY superera le Vostre aspettative. La produzione secondo i rigorosi standard
di qualita SPARKY assicura un’ottima prestazione. Se utilizzato correttamente, I'utensile risultera
maneggevole e sicuro, e garantira un uso duraturo.

AVVERTENZA:

soprattutto le parti introdotte da “Attenzione!”. Questo utensile SPARKY presenta numerose
caratteristiche che faciliteranno il Suo lavoro. Sicurezza, qualita ed affidabilita sono punti chiave
nello sviluppo di questo utensile, e lo rendono semplice nell’'uso e nella manutenzione.

@ Leggere attentamente tutte le istruzioni prima dell'utilizzo dell’'utensile. Leggere con cura

Residui di prodotti elettrici devono essere smaltiti separatamente dai rifiuti domestici e
sottoposti ad un riciclaggio ecologico. Si prega di informarsi presso le autorita locali o i
rivenditori specializzati circa il piu vicino luogo di raccolta.

E Non smaltire elettroutensili insieme a rifiuti domestici!

RISPETTO DELL'AMBIENTE

P~y Macchina, accessori ed imballaggio devono essere destinati ad una riutilizzazione ecologica
per il recupero di materie prime.
| componenti in plastica sono contrassegnati per relativo riciclaggio.
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DESCRIZIONE DEI SIMBOLI

Sulla targetta dati dell’elettroutensile sono segnati sei simboli speciali. Essi forniscono informazioni
importanti sull’apparecchio o istruzioni su come usarlo.

Doppio isolamento per protezione supplementare

c € Corrisponde alle direttive europee applicabili.

Conforme alla normative russa.

Conforme alle esigenze dei documenti normativi ucraini.
@ Osservare le istruzioni originali.

YYYY-Www  Periodo di produzione, ove i simboli variabili sono:
YYYY - I'anno di produzione,
Www — la settimana di calendario consecutiva
SM, SMA Carteggiatrice a largo raggio.

58 SM 717CE ¢ SMA 717CE e SM 712CE ¢ SMA 712CE




Il - Dati Tecnici

Modello SM 717CE/SMA 717CE _ SM 712CE / SMA 712CE

750 W 750 W

350-1400 min* 350-1400 min*
248 mm 248 mm
@200/ @225 mm @200 / @225 mm
@35 mm @35 mm
1700 mm 1200 mm
250 mm 250 mm
250 mm 250 mm
4,6 kg
1 Il
82 dB(A) 82 dB(A)
3dB 3dB
93 dB(A) 93 dB(A)
Indeterminatezza K, 3dB 3dB

protezione dal rumore!
Emissione di vibrazioni *

Valore totale delle vibrazioni (somma vettore lungo i tre assi), determinato
conformemente all’lEN 60745:

di pareti stuccate in cartongesso
razioni emesse a, 2,5 m/s?

za K

Il livello delle vibrazioni indicato in queste istruzioni € stato misurato in conformita della tecnica di col-
laudo, indicata nel’EN 60745, e si pud usare per paragonare elettroutensili. Il livello delle vibrazioni
si pud usare per una valutazione preliminare del grado di impatto.

Il livello dichiarato delle vibrazioni si riferisce alla principale destinazione d’uso dell’apparecchio. Nei
casi in cui I'elettroutensile viene impiegato per altro uso, con altri accessori, o se I'elettroutensile non
viene mantenuto bene in efficienza, il livello delle vibrazioni potrebbe differire da quello indicato. In tali
casi il livello d'impatto pud aumentare notevolmente entro i limiti del periodo totale del lavoro.
Quando si valuta il livello d'impatto di vibrazioni si deve altresi considerare il tempo durante il quale
I'elettroutensile € disinserito o inserito, ma non usato. Cio potrebbe modificare notevolmente il livello
d’impatto entro i limiti del periodo totale del lavoro.”

Mantenere in efficienza I'elettroutensile e gli accessori. Badare ad avere le mani calde durante il
lavoro — cosi I'impatto dannoso al lavoro con vibrazioni elevate sara diminuito.

La polvere emessa durante la lavorazione di materiali quali vernici contenenti piombo, alcuni tipi di
legno, minerali e metalli, puo risultare pericolosa per la salute. Il contatto o I'inspirazione della polvere
puo causare reazioni allergiche e/o malattie delle vie respiratorie dell'operatore o di persone che si
trovano attorno.

Alcuni tipi di polvere, per esempio di quercia o di faggio, si considerano di essere cancerogeni, spe-
cialmente in combinazione con additivi per la lavorazione di legno (cromato, conservanti). Materiale
che contiene amianto, deve essere lavorato soltanto da specialisti.

= Quando questo ¢ possibile, applicare depolverazione.
= Per ottenere un’alta proporzione di depolverazione, usare nel lavoro con questo elettroutensile un
aspirapolvere, destinato a raccogliere polvere di legno, o per polvere di legno e/o polvere minerale.
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= Provvedere ad una buona ventilazione nel posto di lavoro.

= Si consiglia di usare una maschera antipolvere con filtro della classe P2.

Osservare le disposizioni vigenti nel vostro paese, relative al trattamento dei rispettivi materiali.

Tutti i modelli recanti il simbolo A nella marcatura del tipo, hanno il diametro massimo dell'utensile di
lavoro (carta vetrata) di @225 mm. A mancanza di tale simbolo, il diametro massimo dell’'utensile di

lavoro (carta vetrata) & di @200 mm.

Il - Istruzioni generali
di sicurezza al
lavoro con utensili
elettrici

A AVVERTENZA! Leggere tutte le
istruzioni d’uso e le avvertenze di sicurez-
za. L'inosservanza delle istruzioni seguenti
puo causare folgorazioni, incendi e/o gravi
danni a persone.

Conservare con cura queste istruzioni.

Il termine “utensile” in tutte le avvertenze suc-
cessive si riferisce sia agli utensili collegati alla
rete elettrica (con cavo di alimentazione) che
agli utensili a batteria (senza cavo).

1) Area di lavoro

a) Mantenere I'area di lavoro pulita e ben
illuminata. Le zone buie ed ingombre di
oggetti favoriscono incidenti.

b) Non utilizzare I'utensile in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polvere. Le
scintille generate potrebbero infiammare
polvere e/o vapore.

c) Tenere a distanza bambini e terzi durante
il funzionamento. Per una distrazione po-
treste perdere il controllo dell’'utensile.

2) Sicurezza elettrica

a)La spina dell’'utensile deve essere adat-
ta alla presa utilizzata. Non modificare
la spina in alcun modo. Non utilizzare
adattatori con gli utensili collegati a ter-
ra. L'impiego di una spina integra ed una
presa adatta riduce i rischi di folgorazione.

b) Evitare di toccare con il corpo le super-
fici collegate a terra quali tubi, radiatori,
forni e frigoriferi. Il rischio di folgorazione
aumenta se il corpo e collegato a terra.

c)Non esporre l'utensile alla pioggia e
allumidita. La penetrazione d'acqua
nell’utensile aumenta il rischio di folgora-
zione.

d) Non utilizzare il cavo per scopi diversi da
quello previsto. Non utilizzare il cavo per
trasportare o tirare 'utensile, oppure per

staccare la spina dalla presa. Tenere il
cavo lontano da fonti di calore, olio, parti
appuntite o in movimento. Cavi danneg-
giati o attorcigliati aumentano il rischio di
folgorazione.

e)Se l'utensile viene utilizzato all’aperto,
usare una prolunga adatta all'uso esterno.
L'impiego di una prolunga da esterno redu-
ce il rischio di folgorazione.

f) Se il lavoro in una ambiente umido e
strettamente necessario, utilizzare una
presa protetta da dispositivo a corrente
residua. Cio reduce | rischi di scosse.

3) Sicurezza personale

a)L'uso di elettroutensili richiede atten-
zione e buon senso. Non utilizzare gli
utensili se si e stanchi o sotto I'effetto di
droghe, alcol o medicinali. Una breve di-
sattenzione pud provocare gravi danni alle
persone.

b) Munirsi di indumenti e dispositivi di pro-
tezione. Indossare sempre occhiali da
lavoro. L'uso di dispositivi di protezione tra
cui mascheriina antipolvere, scarpe antisci-
volo, casco e protezioni per l'udito riduce il
rischio di danni a persone.

c) Evitare I'accensione accidentale. Accer-
tarsi che l'interruttore sia in posizione
“OFF” primadi inserire la spina. Se si tra-
sportano gli utensili con il dito sullinterrut-
tore o si inserisce la spina nella presa con
l'interruttore in posizione “ON” aumenta il
rischio di incidenti.

d) Togliere tutte le chiavi di regolazione pri-
ma di accendere l'utensile. Una chiave
lasciata inserita in una parte rotante di un
utensile puo provocare danni a persone.

e)Non utilizzare I'utensile in condizioni
estreme. Mantenere sempre I’equilibrio
ed i piedi ben appoggiati a terra. Questo
consente un maggior controllo dell’utensile
in caso di imprevisti.

f) Indossare un abbigliamento adeguato.
Non indossare abiti svolazzanti o gioiel-
li. Tenere capelli, vestiti, e guanti lontani
dalle parti in movimento. Abiti svolazzanti,
gioieli o capelli potrebbero impigliarsi nelle
parti in movimento.
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g) In presenza di apparecchiature per il col-
legamento a dispositivi di aspirazione e
raccolta delle polveri, accertarsi che essi
siano collegati ed utilizzarli correttamen-
te. L'uso di queste apparecchiature puo ri-
durre i rischi causati dalla polvere.

4)Uso e manutenzione dell’utensile

a) Utilizzare I'utensile piu adatto per il la-
voro da svolgere. L'impiego dell'utensile
giusto migliora la qualita del lavoro e la si-
curezza.

b) Non utilizzare I'utensile se non & possi-
ble accenderlo e spegnerlo con I'apposi-
to interruttore. Gli utensili che non posso-
no essere controllati con l'interruttore sono
pericolosi e devono essere riparati.

c) Staccare la spina dall’alimentazione di
corrente prima di eseguire regolazioni,
cambiare accessori o riporre l'utensile.
Osservando queste precauzioni si riduce il
rischio di accensione accidentale dell’'uten-
sile.

d) Riporre gli utensili non utilizzati fuori dal-
la portata dei bambini e non consentirne
I'utilizzo a persone che non conoscono
I'utensile o queste instruzioni. Nelle mani
di persone inesperte gli utensili possono di-
ventare pericolosi.

e) Sottoporre l'utensile a manutenzione.

Verificare il corretto allineamento di tutte
le parti mobili, controllare che non siano
grippate e che non vi siano rotture o altri
guasti che potrebbero influire sul fun-
zionamento dell’'utensile. Far riparare gli
utensili danneggiati prima di riutilizzarli.
Molti incidenti sono causati da utensili in
pessime condizioni.
Tenere le punte e gli strumenti da taglio
puliti ed affilati. Se sottoposti ad una rego-
lare manutenzione e pulizia consentono di
lavorare in modo piu preciso e sono mag-
giormente controllabili.

g) Utilizzare I'utensile, gli accessori, gli
attrezzi etc. secondo quanto indicato
in queste istruzioni nonché tenendo in
considerazione le condizioni di lavoro e
il lavoro da eseguire. L'impiego di utensili
per scopi diversi da quelli per cui sono stati
progettati puo dare origine a situazioni pe-
ricolose.

5) Manutenzione

a) Far riparare I'utensile da personale qua-
lificato che utilizzi solo parti di ricambio
originali. In caso contrario la sicurezza
dell'utensile potrebbe risultare compro-
messa.

f

=

IV - Istruzioni
Supplementari di
Sicurezza al
Lavoro con
Carteggiatrici a
Collo Lungo

Istruzioni generali di sicurezza nella le-
vigatura con carta vetrata:

a) Questo elettroutensile puo essere usato
come una carteggiatrice con carta vetra-
ta. Leggere tutte le indicazioni di sicurez-
za, istruzioni, immagini e dati, che ave-
te ricevuto con la macchina. Il mancato
rispetto delle norme di sicurezza potrebbe
causare lesioni di scossa elettrica, incendio
e/o gravi ferite.

b) Questo elettroutensile non e adatto alla
levigatura con disco abrasivo, pulitura
con spazzola metallica, lucidatura e ta-
glio con disco abrasivo. Operazioni alle
quali I'elettroutensile non e destinato, po-
trebbero creare pericolo e causare lesioni.

c) Non usare accessori che non sono per-
messi o consigliati dalla casa costruttri-
ce apposta per questo elettroutensile.
Il fatto che potete fissare [|'accessorio al
vostro I'elettroutensile non garantisce il suo
uso sicuro.

d) Il numero nominale dei giri dell’acces-
sorio deve essere almeno uguale al nu-
mero massimo dei giri segnato sull’elet-
troutensile. Accessori che girano con un
numero di giri piu alto del loro numero no-
minale dei giri, potrebbero rompersi e i loro
pezzi potrebbero scaraventarsi intorno.

e)ll diametro esterno e lo spessore
dell’'utensile devono essere entro i limi-
ti delle dimensioni indicate sul vostro
apparecchio. Accessori con dimensioni
disadatte non possono essere protetti o
maneggiati bene.

f) La dimensione di fissaggio di flange
stringenti, dischi elastici o altri acces-
sori, devono collimare al mandrino
dell’elettroutensile. Accessori con fori di
fissaggio, che non collimano al mandrino
dell’elettroutensile, girano in maniera irre-
golare, vibrano troppo e possono causare
la perdita di controllo.

g) Non usare accessori danneggiati. Prima
di ogni uso controllare gli accessori — i
dischi elastici per incrinature, lacerazioni
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o forte logorio, le spazzole metalliche per
fibre flosce o rotte. Se si lascia cadere
I'elettroutensile o I'accessorio, control-
lare per qualche guasto, o montare un
accessorio non danneggiato. Dopo aver
controllato e montato I'accessorio, met-
tersi insieme agli astanti fuori dal piano
di rotazione dell’accessorio, e lasciare
I’elettroutensile funzionare a giri massi-
mi in folle per un minuto. Questo tempo
é di solito sufficiente per gli accessori dan-
neggqiati di rompersi.

h) Portare mezzi personali di protezione.
In dipendenza del caso concreto, usare
visiera protettrice oppure occhiali di pro-
tezione per il viso. Se necessario, usare
una maschera antipolvere, mezzi per
protezione dell’'udito, guanti protettivi
0 un grembiule speciale, che trattenga i
frammenti volanti, che risultano durante
le varie operazioni. | mezzi di sicurezza per
gli occhi devono proteggere dai frammenti
volanti generati nelle varie operazioni. Le
maschere antipolvere o antigas devono fil-
trare le particelle prodotte durante il lavoro.
L'esposizione prolungata a rumore assor-
dante puo causare la perdita dell’'udito.

i) Tenere le persone estranee in disparte
dell’area del lavoro, ad una distanza si-
cura. Ogni persona che si trova nell’area
del lavoro, deve indossare mezzi protetti-
vi personali. E possibile che frammenti vo-
lanti del pezzo lavorato, o di un accessorio
rotto, causino lesione anche fuori dei limiti
dellimmediata area di lavoro.

j) Tenere il cordone di alimentazione fuori
della portata dell’accessorio rotante. Se
si perde il controllo dell'apparecchio, il cor-
done di alimentazione puo essere tagliato,
0 puo tirare la vostra mano o il vostro brac-
cio nella portata dell’utensile rotante.

k) Non posare mai I'elettroutensile prima
che I'accessorio abbia completamente
finito di rotare. L'accessorio rotante po-
trebbe pigliare il materiale lavorato e si pud
perdere il controllo dell’elettroutensile.

I) Non lasciare I'elettroutensile a funziona-
re mentre sia portato. Un contatto fortuito
dell’accessorio rotante con il vostro abbi-
gliamento potrebbe pigliarlo e ferire il vo-
stro corpo.

m)Pulire regolarmente i fori di ventilazione
dell’elettroutensile. Il ventilatore del moto-
re elettrico aspira polvere nel corpo, e I'ec-
cessiva accumulazione di polvere metallica
puo provocare pericolo di scossa elettrica.

n)Non impiegare I'elettroutensile in pros-
simita di materiali compustibili. Le faville
possono infiammare tali materiali.

0)) Non usare accessori il cui funziona-
mento richiede liquidi refrigeranti. L'uso
di acqua o altri liquidi refrigeranti puo cau-
sare lesioni o scossa elettrica.

Altre esigenze di sicurezza in tutte le
operazioni

Rimbalzo (respingimento) e le relative esi-
genze di sicurezza

Il rimbalzo e la reazione subitanea in segui-
to ad un incastro o bloccaggio di accessorio,
per esempio un disco abrasivo, disco elastico,
spazzola metallica, ecc. Lincastro o bloccag-
gio cagiona I'improvviso arresto della rotazione
dell’accessorio, che da parte sua spinge I'ap-
parecchio incontrollabile nel senso contrario al
senso di rotazione dell'utensile nel punto d’in-
castro.

Il rimbalzo e il risultato di uso erroneo e/o ope-
razione erronea, o improprie condizioni di lavo-
ro con I'apparecchio, che si potrebbe prevenire
attraverso le precauzioni adatte, descritte qui di
seguito.

a)Tenere saldamente [I'elettroutensile,
prendere un atteggiamento appropriato
e mettere le mani di modo che si possa
trattenere la forza del rimbalzo. Usare
sempre un’'impugnatura supplementare,
se I'elettroutensile ne € munito, per avere
il maggiore controllo possibile della for-
za del rimbalzo, o del momento reattivo
all’inserimento. Attraverso le precauzioni
adatte si puo contenere il momento reattivo
ed il rimbalzo.

b) Non mettere mai le mani in prossimita di
un accessorio rotante. L'accessorio po-
trebbe balzare sulla vostra mano.

c) Non mettersi entro il raggio in cui 'elet-
troutensile avrebbe avanzato ad un rim-
balzo. Il rimbalzo muove [I'elettroutensile
nel senso contrario al movimento del disco,
nel posto di bloccaggio.

d) Nel trattare angoli, spigoli acuti, ecc.,
lavorare con attenzione aumentata. Non
permettere all’accessorio di balzare o di
bloccarsi nel pezzo lavorato. Nella lavo-
razione di angoli o spigoli acuti esiste la
probabilita per I'accessorio rotante di incu-
nearsi, causando cosi la perdita di controllo
o rimbalzo.

e)Non impiegare dischi a catena o dischi
per sega circolare usata nella lavora-
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zione di legname. Tali accessori causano
spesso un rimbalzo o la perdita di controllo
dell’elettroutensile.

@ Impiegare mezzi per protezione dell’udi-
to. Il rumore intenso durante il lavoro potreb-
be provocare danneggiamento dell’'udito.

= Usare sempre I'impugnatura supplementa-
re, in dotazione della macchina. La perdita
di controllo pud causare un infortunio sul la-
VOoro.

Usare durante il lavoro mezzi per la pro-
tezione della vista, per proteggersi da parti-
celle volanti. Portare occhiali di protezione.

Prendere precauzioni contro l'inspira-
zione di polvere. Alcuni materiali possono
contenere componenti tossiche. Indossare
maschera antipolvere. Impiegare depolveriz-
zatori.

= L’elettroutensile va usato soltanto per
quanto destinato. Qualsiasi altra appli-
cazione, differente da quella prescritta
in queste istruzioni, sara considerata di
costituire un cattivo uso. La responsabili-
ta per qualsiasi guasto o ferita, provenienti
da cattivo uso, cadra sull’'utente, e non sul
costruttore.

= |l costruttore non e responsabile per mo-
difiche operate dall’'utente sull’elettrou-
tensile, e nemmeno per guasti provocati
da tali modifiche.

= Con il lavoro in un ambiente polveroso
i fori di ventilazione della macchina si
devono mantenere puliti. Dovessero es-
sere puliti dalla polvere, per prima cosa
disinnestare I'apparecchio dalla fonte di
alimentazione elettrica e usare oggetti
non metallici per la pulizia dalla polvere,
stando attenti di non danneggiare le parti
interne della macchina. L'elettroutensile si
surriscaldera con raffreddamento ridotto,
a causa di ammasso di polvere nei fori di
ventilazione.

= Non esporre I'utensile alla pioggia o all'umi-
dita e non utilizzarlo in presenza di liquidi
infiammabili, gas o polveri.

Istruzioni speciali di sicurezza nella le-
vigatura con carta vetrata

a)Non usare fogli di carta vetrata troppo
grossi, osservare le istruzioni del co-
struttore sulle dimensioni della carta ve-
trata. Foglio di carta vetrata che sporge dal

disco elastico, viene sottoposto al pericolo
di lacerazione e puo causare bloccaggio, lo
squarcio della carta vetrata, o rimbalzo.

Istruzioni speciali di sicurezza nella le-
vigatura

a) Non permettere a parti flaccide della cu-
stodiain lana o del cordone stabilizzante
di girare liberamente. Infilare nella custo-
dia oppure stringere le estremita libere
del cordone stabilizzante. | cordoni sta-
bilizzanti rotanti diventati flaccidi possono
imbrogliarsi nelle vostre dita, o attaccarsi al
pezzo lavorato.

V - Presentazione
dell’Elettroutensile

Prima di cominciare a lavorare con I'elettrouten-
sile, prendere conoscenza di tutte le caratteristi-
che operative e norme di sicurezza.

Impiegare [l'elettroutensile e i suoi accessori
solo per la loro destinazione d'uso. Qualsiasi al-
tra applicazione e espressamente vietata.

Macchina motrice

Collo lungo

Testa di levigatura
Impugnatura anteriore
Impugnatura posteriore
Raccordo

Corona a spazzola

Snodo

. Foro di fissaggio

10.Albero flessibile

11. Mandrino

12.Perno di fissaggio

13.Molla

14.Gambo

15.Carcassa protettiva

16.Asse

17.Anello elastico

18.Tubo flessibile

19.Leva eccentrica

20.Vite M6x10

21.Aperture per ventilazione di entrata
22.Aperture per ventilazione di uscita
23.Morsetto

24.Fermo

25.Mandrino

26.Flangia

27.Complesso di dischi
28.Dado di fissaggio
29.Pulsante blocco dell’alberino
30.Chiave speciale

CONOUAWNE
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31.Disco diamantato
32.Elemento di centraggio
33.Pulsante di avviamento
34.Rondella distanziale
35.Disco elastico
36.Regolatore della velocita
37.Carta vetrata

38.Rete abrasiva
39.Cuscino di levigatura
40.Vite

41.Disco elastico

42 .Disco distanziale
43.Dente

44.Scanalatura

45.Vite di regolazione

VI - Istruzioni per I'Uso

Questo elettroutensile viene alimentato soltanto
di corrente alternata monofase. Si pu¢ innestare
in prese senza piattine di massa, avendo un iso-
lamento doppio conformemente allEN 60745-1
e all'l[EC 60745. | disturbi radio corrispondono
alla Direttiva sulla compatibilita elettromagneti-
ca 2004/108/UE.

Questo elettroutensile & destinato innanzitutto
alla levigatura di soffitti e pareti, sui quali & ap-
plicata una stuccatura di gesso, per la levigatura
di superfici stuccate in cartongesso, nonché per
la rimozione di residui di vernice, parati e colla
per mezzo di carta vetrata.

Usando l'utensile adatto (disco diamantato, cu-
scino di levigatura), la macchina si pud impiega-
re per pulire superfici di pietra o calcestruzzo,
oppure per lucidare superfici.

Questo elettroutensile non €& destinato a TA-
GLIARE!

A AVVERTENZA: L'impiego di questo
elettroutensile con accessori diversi da quelli
descritti, potrebbe causare un infortunio du-
rante il lavoro. La possibilita di fissarne un
utensile di lavoro non significa che la mac-
china e stata progettata di essere usata con
esso!

Ogni impiego dell’elettroutensile con acces-
sori diversi da quelli descritti, e tutti i rischi
che ne derivano per la Vostra salute, sono a
VOSTRA RESPONSABILITA!

PRIMA DI COMINCIARE IL LAVORO

= Controllare che la tensione della rete elettrica
corrisponde a quella indicata sulla targhetta
dati tecnici dell’elettroutensile.

= Verificare in che posizione si trova l'interrutto-
re. Innestare in e disinnestare I'elettroutensile
dalla presa della rete soltanto ad interruttore
disinserito. Se la spina viene innestata nella
presa mentre l'interruttore € nella posizione
inserita, I'apparecchio elettrico si mettera su-
bito in moto, cosa che potrebbe causare un
infortunio.

= Accertarsi dello stato di efficienza del cavo di
alimentazione, e della spina. Se il cavo € dan-
neggiato, la sostituzione deve essere esegui-
ta dal fabbricante o da un suo specialista di
centro assistenza, per evitare i pericoli che
risulterebbero in seguito alla sostituzione.

A AVVERTENZA: Disinserire sempre
I'elettroutensile e disinnestare la spina dalla
presa prima di procedere a qualsiasi regola-
zione, riparazione o manutenzione.

= Se l'area di lavoro é distante dalla sorgente di
alimentazione, usare una prolunga che sia la
piu corta possibile, con sezione adatta.

PREPARAZIONE PER IL LAVORO CON
L'ELETTROUTENSILE

ASSEMBLAGGIO DELL'ELETTROU-
TENSILE

A seconda della versione, il Vostro elettrouten-
sile pud essere fornito smontato. Per metterlo in
stato di funzionamento, & necessario rispettare
precisamente i passi descritti qui sotto.

Prima di cominciare a montare I'elettroutensile,
prendere conoscenza in dettaglo di queste istru-
zioni e delle rispettive figure illustrative. Esse vi
aiuteranno ad eseguire precisamente le azioni
atte a mettere I'elettroutensile in uno stato di
funzionamento.

L'assemblaggio esatto e preciso dei componenti
dell’elettroutensile & una garanzia per il suo fun-
zionamento affidabile e sicuro.

Se non vi sentite abbastanza sicuri delle proprie
capacita di poter montare correttamente I'elettro-
utensile, rivolgetevi per favore al concessionario
di elettroutensili SPARKY, dal quale avete com-
prato I'elettroutensile, o ad un centro assistenza
autorizzato della SPARKY, dove presteranno il
debito aiuto nel montaggio dell’elettroutensile.

ASSEMBLAGGIO DELLA MACCHINA
MOTRICE

1. Estrarre con cura i componenti dell’elettro-
utensile dai loro imballaggi.
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2. Posare il collo lungo (2) su una superficie
dura e piana. Accertarsi che non sono penetra-
ti nel suo foro di fissaggio (9) sporcizie o corpi
estranei, i quali ostacoleranno I'esatto assem-
blaggio della macchina motrice (1). Se si avver-
te la presenza di corpi estranei, allontanarli con
I'aiuto di uno strofinaccio secco e morbido e un
arnese conveniente.

3. Montare con cura la macchina motrice (1)
al collo lungo (2), di modo che l'albero flessibi-
le (10) entri nel foro quadrato del mandrino (11)
della macchina motrice (1).

4. Esercitando una lieve pressione assiale,
provvedere un contatto tra la fronte del foro di
fissaggio (9) del collo lungo (2) e la fronte del
perno di fissaggio (12) della macchina motrice
(1). Orientare la macchina motrice (1) come in-
dicato nella Fig. 1.

5. Con l'aiuto della chiave esagona S3 in do-

tazione della macchina, stringere le viti (40) con
la coppia di M=2,5 Nm.
Accertarsi di non aver rotto il contatto frontale
tra il foro di fissaggio (9) del collo lungo (2) e
la macchina motrice (1). Se si constata che il
contatto frontale e rotto, allentare le viti (40) e
ripetere i passi 4 e 5.

MONTARE LA TESTA DI LEVIGATURA

A seconda della versione, il Vostro elettrouten-
sile puo essere fornito senza che sia montata la
testa di levigatura (3). Per montarla & necessa-
rio osservare precisamente i passi descritti qui
sotto. (Fig. 2)

1. Mettere la molla (13) sul gambo (14).

2. Mettere la carcassa protettiva (15) sul
gambo (14), di modo che I'asse (16) entri nel
canale della carcassa protettiva (15).

3. Mettere a mezzo delle pinze in dotazio-
ne della macchina, I'anello elastico (17) nella
sua scanalatura nel gambo (14). E necessario
esercitare una lieve pressione assiale, per de-
formare la molla (13) e per ottenere accesso alla
scanalatura dell’anello elastico.

4. Premere ripetutamente la carcassa protet-
tiva (15) e accertarsi che la molla (13) la riporta
di sicuro nella sua posizione di funzionamento.

5. Montare il tubo flessibile (18) ai fori della
carcassa protettiva (15) e alla base del braccio
lungo “A*.

Dopo essersi convinti di aver eseguito precisa-
mente tutti i passi descritti sopra, scegliere I'ac-
cessorio necessario per il lavoro e rivolgersi al
rispettivo paragrafo, nel quale & descritta la pro-
cedura relativa alla sua installazione. Dopo I'in-

stallazione del corretto accessorio di esercizio,
si pud procedere al lavoro con I'elettroutensile.

SMONTAGGIO DELLA TESTA DI LEVI-
GATURA

Nell'esecuzione di operazioni che non richiedo-
no I'uso di una carcassa protettiva (15) e un de-
polverizzatore supplementare, nonche per una
migliore visibilita dell’area operativa e controllo
sull'utensile usato, potrebbe rendersi necessa-
rio smontare la carcassa protettiva (15).
Eseguire i seguenti passi:

1. Accertarsi che il cordone di alimentazione
e disinnestato dalla rete elettrica.

2. Smontare l'utensile usato e i rispettivi ac-
cessori per lavoro con esso (leggere il rispettivo
paragrafo delle istruzioni).

3. Smontare il tubo flessibile (18).

4. Premere la carcassa protettiva (15), di
modo che si deformi la molla (13) e si provve-
da I'accesso all'anello elastico (17). Mediante le
pinze per anelli di sicurezza in dotazione della
macchina, smontare I'anello elastico (17).

5. Smontare la carcassa protettiva (15).

6. Smontare la molla (13).

7. Pulire i pezzi smontati con I'ausilio di una
spazzola e uno strofinaccio morbido, e conser-
varli. Essi saranno necessari in un’altra applica-
zione della macchina.

IMPUGNATURA ANTERIORE

Questo elettroutensile & munito di un’impugna-
tura anteriore mobile (4). (Fig. 3)
Il cambio della posizione del’impugnatura ante-
riore si fa nel seguente modo:

1. Accertarsi che il motore della macchina
non & in moto.

2. Girare la leva eccentrica (19) del conge-
gno stringente, per sbloccare I'impugnatura.

3. Portare in avanti I'impugnatura anteriore
(4) nella posizione desiderata.

4. Girare la leva eccentrica (19) del conge-
gno stringente, per fissare I'impugnatura.
Nel processo dell'operazione della macchina e
possibile che I'impugnatura anteriore non possa
essere bloccata in modo stabile girando la leva
eccentrica.
Usare in tale occasione la chiave S4 fornita in
dotazione della macchina, per avvitare la vite
(45) per regolare il dispositivo di serraggio.
Per aggiustare il dispositivo di serraggio, ese-
guire esattamente i passi descritti qui sotto:

1. Accertarsi che il dente di bloccaggio (43)
dellimpugnatura sia entrato nella propria scana-
latura (44) nella boccola in plastica. Se il dente
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non é nella scanalatura, girare la leva eccentrica
(19) nella posizione sbloccata e girare I'impu-
gnatura, finché il dente non sia penetrato nella
scanalatura.

2. Girare la leva eccentrica nella posizione
bloccata (impugnatura bloccata).

3. Avvitare con l'aiuto della chiave S4 la vite
di regolazione (45) ad ¥ giro.

4. Controllare che I'impugnatura possa muo-
vere avanti e indietro lungo il tubo e girare.

5. Se limpugnatura si muove ancora, ripete-
re i passi 2 e 3, finché I'impugnatura non smet-
tera di muoversi.

6. Girare la leva eccentrica (19) nella posi-
zione sbloccata e verificare il movimento dell'im-
pugnatura lungo il tubo.

7. Verificare il blocco dell'impugnatura un al-

cuni posti lungo il tubo.
Non strungere troppo la vite di regolazione (45).
Il suo stringimento eccessivo causera il movi-
mento difficoltoso dell'impugnatura anteriore,
nonché la deformazione del tubo di guida.

IMPUGNATURA POSTERIORE

Questo elettroutensile viene fornito con un’'im-
pugnatura posteriore supplementare. Il suo uso
permette I'estensione della portata della mac-
china e la lavorazione di pareti e soffitti alti sen-
za l'impiego di una scala.

A dipendenza della versione dell’elettroutensile,
'impugnatura posteriore (5) pud essere montata
sulla macchina motrice (1), 0 essere separata
da essa.

Per poter montare I'impugnatura posteriore (5)
€ necessario fissarla alla macchina motrice (1)
mediante le quattro viti M6x10 (20), le quali tro-
verete nel corredo della macchina. Orientare
'impugnatura (5) rispetto alla macchina motrice
(1) come indicato nella Fig. 4.

Stringere bene le viti (20) usando la chiave esa-
gona in dotazione della macchina S4.
L'impugnatura viene smontata allentando le viti
(20). Avendo tolto I'impugnatura posteriore (5),
pulirla con una spazzola e uno strofinaccio secco
e morbido, e conservarla insieme alle viti (20).
Nei casi in cui I'impugnatura posteriore (20)
viene smontata dalla macchina, come tale pud
essere usato anche il corpo della macchina mo-
trice (1).

A AVVERTENZA: Quando si usa il cor-
po della macchina motrice (1) tenere la mac-
china come indicato nella Fig. 4. Non intasare
le aperture per ventilazione di entrata (21) e
quelle di uscita (22) del motore. Il loro inta-
samento ostacolera la ventilazione normale
dell’elettromotore e potrebbe provocare il suo
surriscaldamento e danneggiamento.

DEPOLVERIZZAZIONE

A AVVERTENZA: rima di cominciare
il lavoro con la carteggiatrice a largo raggio,
€ obbligatorio abbinarla ad un aspirapolvere
della classe “M*. Se si usano filtri e sacchetti
che non sono destinati a raccogliere la polve-
re che si sprigiona in levigatura secca, la sua
guantita nell’aria aumentera. A lavoro conti-
nuativo si accumulera tanta polvere nell’aria,
da poter arrecare danni al sistema respirato-
rio dell’operatore.

ABBINAMENTO AD ASPIRAPOLVERE

Mettere nell’aspirapolvere un sacchetto specia-
le per raccogliere la polvere che si sprigiona in
levigatura secca, conformemente ai consigli dati
nelle istruzioni per il suo uso.

Collegare il tubo flessibile dell’aspirapolvere al
raccordo (6).

Consigliamo usare [I'elettroutensile con degli
aspirapolvere SPARKY, con i quali si potranno
ottenere risultati ottimali nel raccogliere la pol-
vere generata durante il lavoro.

IMPIEGO DI ACCESSORI

Per Vostra facilitazione all’elettroutensile vengo-
no predisposti anche alcuni accessori supple-
mentari. Il loro uso durante il lavoro é consiglia-
bile e procurerebbe agevolezza all’operatore.

1. Morsetto (23)
La destinazione d’uso di questo accessorio € di
fissare il cordone di alimentazione dell’elettrou-
tensile al tubo flessibile dell’aspirapolvere. Il mo-
vimento congiunto del cordone di alimentazione
e del tubo flessibile dell’aspirapolvere riduce |l
rischio di infortuni sul lavoro.
Fissare il cordone di alimentazione al tubo fles-
sibile dell’elettroutensile nel modo indicato nella
Fig. 5.

2. Fermo (24)
La destinazione d’uso di questo accessorio € di

66 SM 717CE ¢ SMA 717CE e SM 712CE ¢ SMA 712CE



assicurare il fissaggio supplementare del tubo
flessibile dell’aspirapolvere all’elettroutensile.
Montare il fermo (24) all'impugnatura posteriore
(5), attraverso i suoi pulsanti di fissaggio ad un
paio di fori opposti nelle piastre laterali dell'im-
pugnatura posteriore (5).

Fissare il tubo flessibile dell’aspirapolvere al fer-
mo (24) come indicato nella Fig. 6.

Siccome il fermo (24) € destinato ad un defi-
nito tipo di tubo flessibile per aspirapolvere,
sono possibili casi nei quali il tubo flessibile po-
tra muovere nel fermo (24), ed altri in cui esso
sara fissato saldamente. Questo particolare
non comporta qualsiasi mutamento nell'impiego
dell'elettroutensile.

SCELTA DELL’ACCESSORIO E PREPA-
RAZIONE PER IL LAVORO

La scelta dell'accessorio corretto dipende
dalloperazione che si intende effettuare. Le
operazioni che sono di solito permesse di effet-
tuare con questo elettroutensile, sono:

- levigatura con carta vetrata (37) o rete
abrasiva (38);

- pulitura con disco diamantato (31);

- lucidatura con il cuscino di levigatura (39).
Leggere bene le istruzioni relative alla prepa-
razione della macchina per il lavoro con il ri-
spettivo accessorio. Eseguire esattamente e
precisamente i passi descritti, per il montaggo,
la sostituzione e lo smontaggio degli accessori
rispettivi.

USO DI CARTA VETRATA

La scelta della carta vetrata si riduce al fatto di
che qualita della superficie si desidera ottenere.
Per le operazioni piu grossolane si usano carte
vetrate con la grana piu grossa, e ad operazioni
fini e di rifinitura, nelle quali si mira ad una le-
vigatezza delle superfici, si usano carte vetrate
con la grana fine.

Vi raccomandiamo di usare materie di consumo
originali SPARKY, le quali sono appositamente
studiate per ottenere risultati ottimali sia per
quanto riguarda la qualita della superficie lavo-
rata, che rispetto alla depolverizzazione durante
il lavoro.

Usare soltanto fogli autoincollanti a strappo.
Non usare carta vetrata con il diametro piu
grosso di quello che & ammissibile per I'elettro-
utensile. Prendere conoscenza della tabella dei
dati tecnici. Conformare il diametro della carta
vetrata usata con l'insieme dei dischi (27) per
lavoro con carta vetrata, che e a corredo della
macchina!

PORRE LA CARTA VETRATA

L'esecuzione precisa ed accurata delle proce-
dure descritte qui di seguito, € la garanzia per
un lavoro affidabile e sicuro con 'elettroutensile.
Tutte le istruzioni sono importanti e sono il risul-
tato della nostra enorme esperienza, ammassa-
ta durante la progettazione e I'uso degli I'elettro-
utensili con la destinazione d’'uso descritta.

1. Accertarsi che il cordone di alimentazione
e disinnestato dalla rete.

2. Voltare la macchina di modo che si abbia
accesso all'area dell’'utensile di lavoro. Si con-
siglia di posare e fissare la macchina in stato
immobile. Cosi si avra la possibilita di usare tut-
te e due le mani, per una maggiore comodita e
sicurezza del montaggio.

3. Pulire mediante una spazzola ed uno
strofinaccio morbido la filettatura e la superficie
frontale del mandrino (25).

4. Estrarre dal corredo della macchina il kit
per lavoro con carta vetrata.

5. Pulire mediante una spazzola ed uno stro-
finaccio morbido le superfici frontali ed il foro
della flangia (26), ed anche le fronti dell'insieme
di dischi (27).

6. Mettere la flangia (26) sul mandrino (25),
mantenendo 'orientamento indicato nella Fig. 7.

7. Accertarsi che tra le fronti del mandrino
(25) e della flangia (26) non vi € di mezzo alcun
corpo che ostacoli il contatto frontale. La pre-
senza di corpi estranei e il contatto frontale osta-
colato sono una premessa per imprecisione del
movimento dell’'utensile di lavoro e per indurre
vibrazioni, di cui risultera una qualita mediocre
delle superfici lavorate.

8. Porre l'insieme di dischi (27) sulla flangia
(26), convincendosi che non e capitato alcun
corpo tra le loro fronti.

9. Avvitare il dado di fissaggio (28) finché
esso fissera in stato immobile I'insieme di dischi
(27) al mandrino (25) della macchina. Mantene-
re obbligatoriamente I'orientamento del dado di
fissaggio (28), come indicato nella Fig. 7. Nel
caso di inosservanza dell’orientamento del dado
di fissaggio (28) non si sara in grado di stringere
l'insieme dei dischi (27).

10.Premere il pulsante blocco dell'alberino
(29) e girare l'insieme di dischi (27) in senso
orario, finché il pulsante non andra a fondo e
blocchera il movimento del mandrino (25).

11.Usando la chiave speciale (30) in dota-
zione, stringere saldamente il dado di fissaggio
(28).

12.Disimpegnare il pulsante blocco dell’albe-
rino (29) e accertarsi che esso € ritornato nella
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sua posizione di partenza e non blocca il movi-
mento del mandrino (25). Se necessario girare
lievemente a mano il mandrino (25) o l'insieme
di dischi (27), per sbloccare il pulsante blocco
dell’alberino (29) e per farlo ritornare nella sua
posizione di partenza.

13.Rimuovere la chiave speciale (30).

14.Porre il disco di carta vetrata scelto, cer-
cando di assicurarne la posizione concentrica
rispetto all'insieme di dischi (27). L'assicurare
la coincidenza dei fori della carta vetrata e del
disco distanziale & un requisito per la buona de-
polverizzazione, la quale a sua volta porta ad
una qualita superiore della superficie lavorata.
Leggere il paragrafo “Consigli e istruzioni sup-
plementari per il lavoro con il kit per levigatura
con carta vetrata“ e usare gli elementi di cen-
traggio (32) nel porre la carta vetrata.

15.Premere frontalmente la carta vetrata al
disco distanziale (42) per assicurare il miglio-
re possibile fissaggio dei fogli autoincollanti a
strappo.

16.Voltare la macchina di modo che la carta
vetrata sia orientata al pavimento del vano.

17.Innestare il cordone di alimentazione alla
rete.

18.Avanzando il pulsante di avviamento (33)
mettere in moto la macchina.

19.Lasciare la macchina funzionare per circa
un minuto a vuoto, non permettendo alla testa
di levigatura (3) di entrare in contatto con una
superficie.

20.Se si notano vibrazioni aumentate o altri
sintomi non caratteristici per il funzionamento
della macchina, spegnere immediatamente la
macchina e cercare la ragione. Se non si potra
trovare la ragione, rivolgersi al piu vicino centro
assistenza autorizzato della SPARKY. Il lavoro
con una macchina difettosa potrebbe provocare
un infortunio!

21.Se non saranno trovati inconvenienti, si
potra procedere al lavoro con la macchina.

SOSTITUIRE LA CARTA VETRATA

1. Accertarsi che il cordone di alimentazione
e disinnestato dalla rete.

2. Voltare la macchina di modo che si abbia
accesso all'area dell'utensile di lavoro. Si con-
siglia di posare e fissare la macchina in stato
immobile. Cosi si avra la possibilita di usare tut-
te e due le mani, per una maggiore comodita e
sicurezza del montaggio.

3. Rimuovere il foglio logorato di carta vetra-
ta.

4. Eseguire i passi dal 14 al 21 della sezione
“Porre la carta vetrata”.

SMONTAGGIO DEGLI ACCESSORI PER
LAVORO CON CARTA VETRATA

1. Accertarsi che il cordone di alimentazione
e disinnestato dalla rete.

2. Voltare la macchina di modo che si abbia
accesso all'area dell’'utensile di lavoro. Si con-
siglia di posare e fissare la macchina in stato
immobile. Cosi si avra la possibilita di usare tut-
te e due le mani, per una maggiore comodita e
sicurezza del montaggio.

3. Rimuovere il foglio logorato di carta vetra-
ta.

4. Premere il pulsante blocco dell'alberino
(29) e girare a mano l'insieme di dischi (27) in
senso orario, finché il pulsante blocco dell’al-
berino (29) non andra a fondo e blocchera il
mandrino (25). Svitare il dado di fissaggio (28)
usando la chiave speciale (30). Avendo svitato il
dado convincersi che il pulsante blocco dell’al-
berino (29) e ritornato alla sua posizione di par-
tenza e non blocca il movimento del mandrino
(25). Se il pulsante blocco dell’alberino (29) sta
ancora bloccando il mandrino (25), girarlo lieve-
mente finché sara disimpegnato e ritornato alla
sua posizione di partenza.

5. Levare l'insieme di dischi (27) e la flangia
(26).

6. Pulire gli accessori per lavoro con carta
vetrata e conservarli per il prossimo impiego.

CONSIGLI E ISTRUZIONI SUPPLEMEN-
TARI SULL’'IMPIEGO DEL KIT PER IL
LAVORO CON CARTA VETRATA

L'insieme di dischi (27) viene fornito in stato
montato. | due dischi sono concentrici tra di essi
e i loro fori di spolverazione coincidono. Ci6 ga-
rantisce I'assenza di shilanciamento e di indu-
zione di vibrazioni nella macchina.

Se per qualunque ragione avete distaccato il
disco elastico (41) dal disco distanziale (42), ne-
cessita eseguire la procedura descritta qui sotto
per montarli correttamente I'uno all’altro.

1. Smontare il disco elastico (41) dalla mac-
china seguendo le indicazioni del paragrafo
“Smontaggio degli accessori per lavoro con car-
ta vetrata“.

2. Usare gli elementi di centraggio che tro-
verete in dotazione dell’elettroutensile. Metterli
in 4 dei fori a 90° del diametro piu esterno con
aperture sul disco elastico (41), come indicato
nella Fig. 8.

3. Mettere il disco distanziale (42) sul disco
elastico (41), di modo che gli elementi di cen-
traggio (32) entrino nei rispettivi fori del disco
distanziale (42).
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4. Premere frontalmente il disco distanziale
(42) al disco elastico (41) per assicurare il mi-
gliore possibile fissaggio dei fogli autoincollanti
a strappo.

5. Rimuovere gli elementi di centraggio (32).

6. Montare I'insieme di dischi (27) seguendo
i passi descritti nella sezione “Porre la carta ve-
trata”.

USO DELLA RETE ABRASIVA

L'uso della rete abrasiva (38) & completamente
analogico all’'uso della carta vetrata.

Prendere conoscenza delle rispettive informa-
zioni dei paragrafi sull'utilizzazione di carta ve-
trata ed eseguire precisamente i passi descritti.

USO DEL DISCO DIAMANTATO

La selezione del disco diamantato (31) dipende
dal materiale lavorato e dalla qualita della su-
perficie che si mira di raggiungere. Il diametro
massimo del disco diamantato, con il quale la
macchina é prevista di funzionare, & di 77 (~178
mm). Il peso massimo del disco diamantato non
deve superare 0,5 kg. Il diametro del foro del di-
sco diamantato & di @22,23 mm. Non & permes-
so l'uso di dischi con diametro del foro differente
da quello prescritto.

PORRE IL DISCO DIAMANTATO

1. Accertarsi che il cordone di alimentazione
e disinnestato dalla rete.

2. Voltare la macchina di modo che si abbia
accesso all'area dell'utensile di lavoro. Si con-
siglia di posare e fissare la macchina in stato
immobile. Cosi si avra la possibilita di usare tut-
te e due le mani, per una maggiore comodita e
sicurezza del montaggio.

3. Se avete ormai usato I'elettroutensile con
un altro accessorio, levarlo e seguire i passi de-
scritti nel rispettivo paragrafo relativo all’acces-
sorio usato.

4. Pulire mediante una spazzola ed uno
strofinaccio morbido la filettatura e la superficie
frontale del mandrino (25).

5. Prendere la flangia (26) per funzionamen-
to con disco diamantato e posarla stesa sulla
fronte del mandrino (25). Notare che la flangia
(26) per funzionamento con disco diamantato &
differente dalla flangia (26) per funzionamento
con carta vetrata. La differenza visuale tra le
flange sta nel loro spessore — quello per funzio-
namento con disco diamantato € piu spesso.

6. Accertarsi che tra le fronti del mandrino
(25) e la flangia (26) non & capitato alcun cor-

po estraneo, che ostacoli il contatto frontale. La
presenza di corpi estranei e il contatto frontale
ostacolato sono una premessa per imprecisione
del movimento dell'utensile di lavoro e per vibra-
zioni, di cui risultera una qualita mediocre delle
superfici lavorate.

7. Porre il disco diamantato (31) di modo che
il suo foro entri saldamente nel gradino della
flangia (26).

8. Avvitare il dado di fissaggio (28) finché
fissera fermamente il disco diamantato (31) al
mandrino (25) della macchina. E obbligatorio
osservare 'orientamento del dado di fissaggio
(28) come indicato nella Fig. 9. Se non viene
rispettato I'orientamento del dado di fissaggio
(28) non sara fissato in modo affidabile il disco
diamantato (31).

9. Premere il pulsante blocco dell’alberino
(29) e girare il mandrino (25) in senso orario,
finché il pulsante non andra a fondo e blocchera
il suo movimento.

10.Usando la chiave speciale (30) in dota-
zione, stringere saldamente il dado di fissaggio
(28).

11. Disimpegnare il pulsante blocco dell'albe-
rino (29) e accertarsi che esso € ritornato nella
sua posizione di partenza e non blocca il movi-
mento del mandrino (25). Se necessario girare
lievemente a mano il mandrino (25) o il disco
diamantato (31), per sbhloccare il pulsante bloc-
co dell’'alberino (29) e per farlo ritornare nella
sua posizione di partenza.

12.Rimuovere la chiave speciale (30).

13.Voltare la macchina di modo che il disco
diamantato sia orientato al pavimento del vano.

14.Innestare il cordone di alimentazione alla
rete.

15.Avanzando il pulsante di avviamento (33)
mettere in moto la macchina.

16.Lasciare la macchina funzionare per circa
un minuto a vuoto, non permettendo al disco
diamantato (31) di entrare in contatto con una
superficie.

17.Se si notano vibrazioni aumentate o altri
sintomi non caratteristici per il funzionamento
della macchina, spegnere immediatamente la
macchina e cercare la ragione. Se non si potra
trovare la ragione, rivolgersi al piu vicino centro
assistenza autorizzato della SPARKY. Il lavoro
con una macchina difettosa potrebbe provocare
un infortunio!

18.Se non saranno trovati inconvenienti, si
potra procedere al lavoro con la macchina.
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SOSTITUIRE DEL DISCO DIAMANTATO

1. Accertarsi che il cordone di alimentazione
é disinnestato dalla rete.

2. Voltare la macchina di modo che si abbia
accesso all'area dell'utensile di lavoro. Si con-
siglia di posare e fissare la macchina in stato
immobile. Cosi si avra la possibilita di usare tut-
te e due le mani, per una maggiore comodita e
sicurezza del montaggio.

3. Premere il pulsante blocco dell’alberino
(29) e girare a mano il disco diamantato (31) in
senso orario, finché il pulsante blocco dell’albe-
rino non andra a fondo e blocchera il mandrino
(25). Svitare il dado di fissaggio (28) usando la
chiave speciale (30). Avendo svitato il dado con-
vincersi che il pulsante blocco dell’alberino (29)
e ritornato alla sua posizione di partenza e non
blocca il movimento del mandrino (25). Se il pul-
sante blocco dell’alberino (29) sta ancora bloc-
cando il mandrino (25), girarlo lievemente finché
sara disimpegnato e ritornato alla sua posizione
di partenza.

4. Togliere il disco diamantato (31) e la flan-
gia (26).

5. Pulire gli accessori per lavoro con disco
diamantato e conservarli per il prossimo impie-
go.

6. Eseguire i passi dal 4 al 18 della sezione
“Porre il disco diamantato”.

SMONTAGGIO DEGLI ACCESSORI PER
LAVORO CON DISCO DIAMANTATO

1. Accertarsi che il cordone di alimentazione
e disinnestato dalla rete.

2. Voltare la macchina di modo che si abbia
accesso all'area dell'utensile di lavoro. Si con-
siglia di posare e fissare la macchina in stato
immobile. Cosi si avra la possibilita di usare tut-
te e due le mani, per una maggiore comodita e
sicurezza del montaggio.

3. Eseguire i passi dal 3 al 5 del paragrafo
“Sostituire il disco diamantato”.

USO DI CUSCINI DI LEVIGATURA

Cuscini di levigatura (39) vengono usati per levi-
gatura secca; essi hanno un sistema autoincol-
lante a strappo e disco elastico. (Fig. 10)

La scelta del cuscino di levigatura dipende dalla
qualita della superficie che si desidera ottenere.
Di solito per raggiungere I'aspetto finito della su-
perficie vengono usati alcuni cuscini di levigatu-
ra dalla grana differente, andando da cuscini pit
grossi a cuscini piu fini (la grana).

| diametri del cuscino di levigatura e del disco
elastico devono essere uguali.

Controllare regolarmente lo stato autoincollan-
te a strappo del disco elastico (35). Il sistema
autoincollante a strappo con ganci incrinati o lo-
gorati, € una premessa per fissaggio non buono
dei cuscini di levigatura, e quindi per una proba-
bilita di infortunio sul lavoro. Non lavorare con
dischi elastici che hanno il istema autoincollante
a strappo danneggiato.

PORRE IL CUSCINO DI LEVIGATURA

1. Accertarsi che il cordone di alimentazione
e disinnestato dalla rete.

2. Voltare la macchina di modo che si abbia
accesso all'area dell'utensile di lavoro. Si con-
siglia di posare e fissare la macchina in stato
immobile. Cosi si avra la possibilita di usare tut-
te e due le mani, per una maggiore comodita e
sicurezza del montaggio.

3. Se avete ormai usato I'elettroutensile con
un altro accessorio, levarlo e seguire i passi de-
scritti nel rispettivo paragrafo relativo all’acces-
sorio usato.

4. Pulire mediante una spazzola ed uno
strofinaccio morbido la filettatura e la superficie
frontale del mandrino (25).

5. Prendere la rondella distanziale (34) e po-
sarla stesa sulla fronte del mandrino (25).

6. Accertarsi che tra le fronti del mandrino
(25) e la rondella (26) non & capitato alcun cor-
po estraneo, che ostacoli il contatto frontale. La
presenza di corpi estranei e il contatto frontale
ostacolato sono una premessa per imprecisione
del movimento dell'utensile di lavoro e per vibra-
zioni, di cui risultera una qualita mediocre delle
superfici lavorate.

7. Montare il disco elastico (35) sul mandrino
(25), avvitandolo alla filettatura M14.

8. Premere il pulsante blocco dell’alberino
(29) e girare il disco elastico (35) in senso ora-
rio, finché il pulsante non andra a fondo e bloc-
chera il movimento del mandrino.

9. Stringere a mano il disco elastico (35), gi-
randolo in senso orario.

10.Disimpegnare il pulsante blocco dell'albe-
rino (29) e convincersi che esso € ritornato alla
sua posizione di partenza e non blocca il movi-
mento del mandrino (25). Se necessario girare
lievemente a mano il mandrino (25) o il disco
elastico (35), per sbloccare il pulsante blocco
dell’alberino (29) e per farlo ritornare alla sua
posizione di partenza.

11. Porre il cuscino di levigatura (39) scelto da
voi, cercando di assicurarne la posizione con-
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centrica rispetto al disco elastico (35). L'assicu-
rare la concentricita & un requisito per 'assenza
di vibrazioni nell'utensile, e quindi per una quali-
ta superiore della superficie lavorata.

12.Voltare la macchina di modo che il cuscino
di levigatura (39) sia orientato al pavimento del
vano.

13.Innestare il cordone di alimentazione alla
rete.

14.Avanzando il pulsante di avviamento (33)
mettere in moto la macchina.

15.Lasciare la macchina funzionare per circa
un minuto a vuoto, non permettendo al cuscino
di levigatura (39) di entrare in contatto con una
superficie.

16.Se si notano vibrazioni aumentate o altri
sintomi non caratteristici per il funzionamento
della macchina, spegnere immediatamente la
macchina e cercare la ragione. Se non si potra
trovare la ragione, rivolgersi al piu vicino centro
assistenza autorizzato della SPARKY. Il lavoro
con una macchina difettosa potrebbe provocare
un infortunio!

17.Se non saranno trovati inconvenienti, si
potra procedere al lavoro con la macchina.

SOSTITUIRE IL CUSCINO DI LEVIGA-
TURA

1. Accertarsi che il cordone di alimentazione
e disinnestato dalla rete.

2. Voltare la macchina di modo che si abbia
accesso all'area dell’'utensile di lavoro. Si con-
siglia di posare e fissare la macchina in stato
immobile. Cosi si avra la possibilita di usare tut-
te e due le mani, per una maggiore comodita e
sicurezza del montaggio.

3. Rimuovere il cuscino di levigatura (39)
usato.

4. Eseguire i passidall’ll al 17 della sezione
“Porre il cuscino di levigatura”.

SMONTAGGIO DEGLI ACCESSORI PER
LAVORO CON CUSCINO DI LEVIGA-
TURA

1. Accertarsi che il cordone di alimentazione
e disinnestato dalla rete.

2. Voltare la macchina di modo che si abbia
accesso all'area dell’'utensile di lavoro. Si con-
siglia di posare e fissare la macchina in stato
immobile. Cosi si avra la possibilita di usare tut-
te e due le mani, per una maggiore comodita e
sicurezza del montaggio.

3. Premere il pulsante blocco dell’alberino
(29) e girare a mano il complesso di lavoro in

senso orario, finché il pulsante blocco dell’albe-
rino non andra a fondo e blocchera il movimen-
to del mandrino. Svitare il disco elastico (35),
girandolo in senso antiorario. Avendo svitato
il disco (35) convincersi che il pulsante blocco
dell’alberino (29) e ritornato alla sua posizione di
partenza e non blocca il movimento del mandri-
no (25). Se il pulsante blocco dell’alberino (29)
sta ancora bloccando il mandrino, girarlo lieve-
mente finché sara disimpegnato e ritornato alla
sua posizione di partenza.

4. Rimuovere il disco elastico (35) e la ron-
della distanziale (34).

5. Pulire gli accessori per lavoro con cuscini
di levigatura e conservarli per il prossimo impie-

go.
IL LAVORO CON L'ELETTROUTENSILE
ACCENSIONE - SPEGNIMENTO

Accensione: L'utensile di lavoro non deve essere
in contatto con la superficie lavorata. Il pulsante
di avviamento (33) dell'interruttore va spinto in
avanti, finché la sua parte anteriore affondi, si
blocchi e apparisca il simbolo “I”.

Spegnimento: La macchina va portata via
dall'area di lavoro, si preme la parte posteriore
alzata del pulsante di avviamento (33) e si lascia
ritornare da sola alla posizione di partenza, e al-
lora compare il simbolo “O”. L'utensile di lavoro
deve fermarsi sotto I'effetto delle forze di inerzia
e della resistenza del motore. L'applicazione di
uno sforzo esterno di freno pud guastare I'elet-
troutensile.

Ad una temperatura dell’ambiente sotto lo 0°C
la carteggiatrice deve essere accesa soltanto
nella posizione “G” del regolatore dei giri (36).
Dopo qualche minuto di funzionamento a vuoto,
la macchina puo essere usata anche nelle altre
posizioni del regolatore.

ELETTRONICA

Nella macchina € incorporato un comando elet-
tronico con le seguenti funzioni:

Avviamento dolce

L'elettronica assicura un processo dolce di svi-
tatura della macchina motrice.

Regolazione della velocita

Questo elettroutensile pud essere usato a velo-
cita differenti. La velocita viene scelta a mezzo
di un regolatore della velocita (36), che si trova
sul coperchio nella parte posteriore della mac-
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china motrice (1). (Fig. 11)

Tenere la carteggiatrice e girare il regolatore
dalla posizione G alla posizione A, per diminuire
la velocita di rotazione. L'aumento della velocita
di rotazione si fa girando il regolatore nella dire-
zione dalla posizione A alla posizione G.

Posizione del Giri della
regolatore macchina (min?)
A 350
B 525
C 700
D 875
E 1050
F 1225
G 1400

La scelta della velocita ottimale, a seconda
dell’'utensile di lavoro usato e del tipo del
materiale lavorato, viene determinata di so-
lito dall’esperienza.

Mantenere una velocita costante

La macchina ha elettronica costante. Essa man-
tiene un numero costante di giri di rotazione, in-
dipendentemente dal carico esterno applicato,
cosa che assicura condizioni ottimali per il lavo-
ro con |'apparecchio.

TRATTAMENTO DI PARETI E SOFFITTI
CON CARTA VETRATA O RETE ABRA-
SIVA

CORONA CON SPAZZOLA

Lungo l'intera circonfrenza della testa di leviga-
tura (3) si trova una corona con spazzola (7).
Essa ha una doppia destinazione d'uso:

- Effettua il contatto iniziale con la superficie
lavorata. In questo modo la testa di levigatura
si mette parallelamente alla superficie lavorata
ancora prima che l'utensile sia entrato in contat-
to lavorativo con essa, ed assicura un contatto
uniforme tra l'utensile e I'area di lavoro.

- Assicura la chiusura dell’area lavorata in una
camera chiusa — trattiene la polvere generata
durante il lavoro, la quale viene succhiata dal
sistema di depolverizzazione e dall’aspirapol-
vere.

Se la corona con spazzola (7) diventa danneg-
giata, deformata o fortemente logorata, essa
non eseguira le funzioni per le quali € destinata.
Cid necessita la sua sostituzione immediata. La
corona con spazzola (7) si pud trovare in ogni
centro assistenza autorizzato della SPARKY.

SNODO

Grazie alla struttura dello snodo (8) & possibile
girare la testa di levigatura (3) in varie direzioni.
Tale struttura aiuta la testa di levigatura (3) ad
adattarsi meglio alla superficie lavorata. Di con-
seguenza l'utente puo facilmente lavorare con
la stessa comodita la parte superiore, media e
inferiore di pareti, nonché in vicinanza degli an-
goli, dove le pareti si incrociano.

Grazie allo snodo (8) e alla lunghezza della
macchina, si possono lavorare faciimente soffitti
dell’altezza fino a 3,5 m e gli angoli dove il soffit-
to si incrocia con le pareti.

La pressione con la quale la testa di levigatu-
ra (3) viene compressa alla superficie lavorata,
deve essere sufficiente per mantenere un con-
tatto di lavoro dell'utensile (carta vetrata, rete
abrasiva) con la superficie.

La pressione troppo forte causerebbe graffi eli-
coidali, avvallamenti e irregolarita della superfi-
cie lavorata. Essa porta inoltre al sovraccarico
della trasmissione della macchina e alla proba-
bilita di danneggiamento dell’albero flessibile.
Durante tutto il tempo nel quale la testa di levi-
gatura € in contatto con la superficie lavorata, la
macchina motrice deve essere in moto.

La testa di levigatura (3) deve muoversi unifor-
memente su tutta I'area della superficie lavorata.
Il suo movimento troppo lento, o il suo tratteni-
mento in un posto, causerebbe una lavorazione
irregolare della superficie, I'approfondimento
dell'utensile, e la comparsa di avvallamenti ed
aree accidentate.

Prendere conoscenza della Fig. 12 e dei mo-
vimenti di esercizio, che potrebbero verificarsi
durante il lavoro.

Muovere di modo che non si permetta all’albero
flessibile di prendere la forma di S nello spa-
zio - Fig. 13 (specie quando si lavora il soffit-
to). Nelloccupare tale forma, I'albero flessibile
funziona in condizioni estreme, provocando forti
vibrazioni nella testa di levigatura e causando
guastamento della superficie lavorata.

TRATTAMENTO DI SUPERFICI CON
DISCO DIAMANTATO

L'uso di disco diamantato si fa di solito nel pulire
pavimenti in calcestruzzo o in pietra e rivesti-
menti di pareti (zoccolo).

La pressione con la quale il disco diamantato
(31) viene compresso alla superficie lavorata,
deve essere sufficiente per poter mantenere
un contatto di lavorazione. Non premere troppo
forte. La pressione troppo forte non aumenta la
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produttivita. Essa € una premessa per danneg-
giamento dell’elettroutensile.

Nei casi in cui si devono trattare superfici in
prossimita di spigoli interni, € possibile togliere
la carcassa protettiva (15) della testa di leviga-
tura (3). Nel lavoro con carcassa protettiva (15)
tolta, il sistema di depolverizzazione non funzio-
na e si devono prendere misure per allontanare
la polvere prodotta durante il lavoro.

TRATTAMENTO DI SUPERFICI CON
CUSCINI DI LEVIGATURA

Cuscini di levigatura per levigatura secca si usa-
no di solito per dare un aspetto specifico (pu-
litura, rinfrescamento, lustro) a rivestimenti di
pavimenti e pareti in lastre decorative di pietra
(marmo, granito, calcare, ecc.).

ne di quest’ultima, ed un peggioramento nel fun-
zionamento del sistema di depolverizzazione.
In sosta della macchina si consiglia posarla nei
modi indicati nella Fig. 14 - ritta sull'impugnatu-
ra posteriore (5), o0 giacente con la testa di levi-
gatura (3) voltata in su.

Per trasportare I'elettroutensile si consiglia met-
terlo nella sacca fornita in dotazione.

ACCESSORI CHE POSSONO ESSERE
USATI CON QUESTO ELETTROUTEN-
SILE

Accessorio SM 717CE

SMA 717CE SM 712CE SMA 712CE

Cerchi di carta vetrata con la

grana differente (Fig. 15) max 200 mm

max @225 mm [ max @200 mm | max @225 mm

Cerchi di rete abrasiva con la

grana differente (Fig. 16) max 200 mm

max @225 mm [ max @200 mm | max @225 mm

Dischi diamantati con la grana
differente (Fig. 17)

max @7” (max 0,5 kg)

Disco elastico (Fig. 18) e cusci-
ni di levigatura a strappo con la
grana differente (Fig. 19)

max @7"

La pressione con la quale il cuscino di levigatu-
ra (39) viene compresso alla superficie lavorata,
deve essere sufficiente per poter mantenere un
contatto di lavorazione. Non premere troppo
forte. La pressione troppo forte non aumenta
la produttivita. Essa & una premessa per dan-
neggiamento dell’elettroutensile. La pressione
troppo forte potrebbe danneggiare la superficie
lavorata.

Nei casi in cui & necessario lavorare superfici in
vicinanza di spigoli interni, € possibile togliere la
carcassa protettiva (15) della testa di levigatura
(3). Nel lavoro con la la carcassa protettiva (15)
tolta, il sistema di depolverizzazione non funzio-
na e si devono prendere misure per allontanare
la polvere prodotta durante il lavoro.

CONSERVAZIONE E TRASPORTAZIO-
NE DELL'ELETTROUTENSILE

Non posare I'elettroutensile sulla corona con
spazzola (7) della testa di levigatura (3). La
posa sulla spazzola causerebbe la deformazio-

VIl - Manutenzione

A AVVERTENZA: Spegnere sempre
I'elettroutensile e tirare la spina dalla presa
prima di effettuate qualsiasi controllo o0 manu-
tenzione.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE

L’elettroutensile € minito di spazzole che si disin-
seriscono automaticamente. Quando diventano
logore, le due spazzole devono essere sostitui-
te simultaneamente con spazzole originali in un
centro assistenza SPARKY per manutenzione
in garanzia e fuori garanzia.

CONTROLLI GENERICI

Controllare regolarmente tutti gli elementi di
fissaggio ed accertarsi che sono saldamente

Istruzioni originali
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assicurati. Nel caso in cui qualche vite si sia al-
lentata, stringerla subito, per evitare situazioni
di rischio.

Se il cavo di alimentazione & guasto, la sostitu-
zione deve essere fatta dal costruttore o da un
suo specialista di centro assistenza, per ovviare
ai pericoli relativi alla sostituzione.

PULITURA

Per un lavoro sicuro mantenere sempre puliti la
macchina e i fori di ventilazione.

Verificare regolarmente che non siano penetra-
ti polvere o corpi estranei nella griglia di ven-
tilazione vicino al motore elettrico o intorno ai
commutatori. Usare una spazzola soffice per ri-
muovere la polvere ammassata. Per proteggere
gli occhi durante la pulitura, portare occhiali di
protezione.

Se la carcassa della macchina necessita la pu-
litura, spolverarla con un canovaccio morbido e
umido. Si pud usare un debole detergente.

A lavoro continuativo della macchina in regime
di levigatura su stuccatura di gesso, € possibile
'ammassamento di polvere sulle pareti interne
delle condotte d’aria, in particolare nelle zone
di cambio della direzione del flusso d’'aria. Per
mantenere il vostro elettroutensile nello stato
ottimale, & necessario pulirlo periodicamente a
mezzo di aria compressa ed una spazzola con-
venevole.

A AVVERTENZA: Non & permesso 'uso

di alcole, benzina o altri solventi. Non adope-
rare mai preparati attaccanti per la pulizia del-
le parti plastiche.

A AVVERTENZA: Non e permessa I'en-
trata di acqua in contatto con la macchina.

IMPORTANTE! Per assicurare un lavoro sicuro
con l'elettroutensile, e la sua affidabilita, tutte le
attivita relative alla riparazione, la manutenzione
e la regolazione (ivi incluse la verifica e la sosti-
tuzione delle spazzole) si devono effettuare nei
centri assistenza autorizzati SPARKY, usando
soltanto pezzi di ricambio originali.

VIIl - Garanzia

Il periodo di garanzia degli elettroutensili
SPARKY viene fissato nel certificato di garan-
zia.

Inconvenienti che si sono manifestati a causa
di logorio naturale, sovraccarico o uso inadatto,
sono esclusi dall'obbligo della garanzia.
Inconvenienti che si sono manifestati a causa
dell'impiego di materiali di qualita scadente e/o
sbagli nella produzione, vengono rettificati sen-
za pagamento supplementare, tramite la sosti-
tuzione o riparazione.

Il reclamo di un elettroutensile difettoso SPARKY
viene riconosciuto valido quando la macchina
viene restituita al concessionario, o viene pre-
sentata ad un centro assistenza autorizzato nel-
lo stato non smontato (originale).

N.B.

Leggere attentamente l'intero libretto delle istru-
zioni per I'uso, prima di impiegare questo appa-
recchio.

Il costruttore si riserva la facolta di operare mi-
glioramenti e modifiche nei propri prodotti, e di
cambiare le specifiche senza un preavviso.

Le specifiche potrebbero differire per i diversi
paesi.
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DESEMPAQUE

En correspondencia con las tecnologias universalmente aprobadas de produccion es poco probable
que la herramienta eléctrica recientemente adquirida por Ud. sea defectuosa, o bien que le falte
alguna pieza. En caso de que se observe que algo no esta en buen estado, deje de trabajar con
la herramienta eléctrica mientras su pieza defectuosa no haya sido cambiada, o bien no haya sido
eliminado el desperfecto. La inobservancia de las recomendaciones podra ocasionar un grave acci-
dente de trabajo.

MONTAJE

Segun el modelo, la herramienta eléctrica se suministra completamente envasada, montada o des-
montada. Lea atentamente el parrafo “Montaje de la herramienta”. Siga los pasos descritos en este
péarrafo para ensamblar correctamente la herramienta eléctrica.

| - Introduccioén

La nueva herramienta eléctrica SPARKY adquirida por Ud. sobrepasara sus esperanzas. Esta ha
sido fabricada conforme a las altas normas de calidad de SPARKY que cumplen con las exigencias
estrictas del usuario. Su servicio es facil y es segura a la hora de ser explotada. En caso de que la
herramienta se use correctamente, ésta le prestara servicios de forma fiable durante largos afios.

iADVERTENCIA!

Antes de utilizar la herramienta eléctrica SPARKY recientemente adquirida, lea atentamente

@ todas las instrucciones de uso. Preste una atencién especial a los textos que empiezan con
la palabra “advertencia”. Su herramienta eléctrica SPARKY posee muchas cualidades que
facilitaran su trabajo. En la elaboracion de esta herramienta eléctrica se ha prestado mayor
atencion a la seguridad, a las cualidades de explotacion y fiabilidad que hacen faciles el
mantenimiento y la explotacion.

Los residuos de los articulos eléctricos no se han de recoger junto con los residuos domésticos.
Por favor, reciclense en los lugares destinados a ello. Comuniquense con las autoridades
locales o con alguno de sus representantes para consultar respecto al reciclaje.

E iNo tirar las herramientas eléctricas junto con los residuos domésticos!

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Py Con miras a la proteccion del medio ambiente, la herramienta eléctrica, sus accesorios y
% embalaje deberan ser sometidos a un procesamiento adecuado para el uso reiterado de las
materias primas que contienen.
Para facilitar el reciclaje, las piezas fabricadas de materiales artificiales se marcaran de la
forma correspondiente.
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DESCRIPCION DE LOS SiIMBOLOS

Sobre la placa que contiene los datos de la herramienta eléctrica se han marcado los simbolos
especiales. Estos brindan una informacion importante sobre el articulo o las instrucciones para su

utilizacion.
Doble aislamiento de la proteccion adicional
c € Conformidad con las directrices europeas aplicables.
ME:';" Compatible con los requisitos de los documentos normativos rusos.
Compatible con los requisitos de los documentos normativos ucranianos.

@ Conozca las instrucciones de uso

YYYY-Www  Periodo de produccién en que los simbolos variables son:
YYYY — afio de produccion,
Www — semana natural consecutiva

SM, SMA Lijadora de cuello largo.
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Il - Datos técnicos

Modelo SM 717CE/SMA 717CE _ SM 712CE / SMA 712CE

750 W 750 W

350-1400 min* 350-1400 min*
248 mm 248 mm
@200 /@225 mm @200 / @225 mm
@35 mm . ...235 mm
1700 mm 1200 mm
250 mm 250 mm
250 mm 250 mm
4,9 kg 4,6 kg
1] Il
82 dB(A)
3dB
93 dB(A)
Indeterminacion K 3dB 3dB

El nivel indicado de las vibraciones en estas instrucciones ha sido calculado en conformidad con la
metodologia de ensayo indicada en EN 60745 y podra utilizarse para comparar las herramientas
eléctricas. El nivel de las vibraciones podra utilizarse para una evaluacion previa del grado de in-
fluencia.

El nivel declarado de las vibraciones se refiere a la destinacion principal de la herramienta eléctrica.
En los casos cuando la herramienta eléctrica se utilice con otra destinacion, con otros accesorios, o
bien cuando a ésta no se le aplica un mantenimiento correcto, el nivel de las vibraciones podra ser
diferente al indicado. En estos casos, el nivel de influencia podra aumentar considerablemente en los
limites del periodo total de trabajo.

En la evaluacién del nivel de influencia de las vibraciones debera tomarse en consideracion asimis-
mo el tiempo durante el cual la herramienta eléctrica estara desconectada o conectada, pero sin
utilizarse. Esto podra reducir notablemente el nivel de influencia en los limites del periodo general
de trabajo.

Manténganse en buen estado la herramienta eléctrica y los accesorios. Procure tener las manos
calientes durante el trabajo: esto disminuira la influencia nociva durante el trabajo con vibraciones
elevadas.

El polvo desprendido durante el procesamiento de los materiales, como pinturas plumbiferas, algu-
nos tipos de madera, minerales y metales, podra ser peligroso para la salud. El contacto o la aspi-
racion del polvo podran provocar reacciones alérgicas y/o enfermedades de la via respiratoria del
operario 0 a las personas que se encuentren cerca.

Algunos tipos de polvo, por ejemplo, de roble o de haya, se consideran cancerigenos, ante todo en
combinacidn con aditivos para el procesamiento de la madera (cromatos, conservantes). El material
gue contenga asbesto debera procesarse Unicamente por especialistas.
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= De ser posible, utilicese evacuacion del polvo.

= Para lograr un alto grado de captacién del polvo durante el trabajo con esta herramienta eléctrico,
se ha de utilizar aspiradora destinada a la recogida de polvo de madera, o bien para el polvo de ma-

dera y/o polvo de minerales..

= Garantizar una buena ventilacién en el puesto de trabajo.
= Se recomienda la utilizacion de una mascara protectora de polvo con filtro clase P2.
Respetar las disposiciones vigentes en su pais sobre el procesamiento de los respectivos materia-

les.

Todos los modelos con el simbolo A en la indicacion tipo poseen el diametro maximo de la herra-
mienta de trabajo (papel abrasivo), que es @225 mm. En caso de que falte este simbolo, el diametro
maximo de la herramienta de trabajo (papel abrasivo) es @200 mm.

1l - Instrucciones
generales para un
trabajo seguro con
las herramientas
eléctricas

A ADVERTENCIA: Lea integramente
estas advertencias e instrucciones de se-
guridad. Si no se respetan las advertencias
e instrucciones de seguridad, podra llegar a
causarse una averia por la corriente eléctrica,
un incendio y/o una lesion grave.

Guardense todas las advertencias e
instrucciones de seguridad para su uso
futuro.

El término “herramienta eléctrica” empleado en
todas las advertencias descritas a continuacion
se refiere a su instrumento eléctrico alimentado
de la red (con un cordén eléctrico) y/o de una
maquina eléctrica alimentada por una bateria
de acumuladores (sin cordén eléctrico).

1) Seguridad del puesto de trabajo

a) Mantenga limpio y bien iluminado su
puesto de trabajo. El desorden y la insu-
ficiente iluminacién son premisas para un
accidente de trabajo.

b) No trabaje con la herramienta eléctrica
en un entorno de aire explosivo donde
hay liquidos inflamables, gases o pol-
vo. Las herramientas eléctricas producen
chispas que pueden incendiar el polvo o el
vapor.

c) Mantenga a los nifios y a las personas
extrafias a una distancia cuando esté
trabajando con una herramienta eléc-
trica. Una distraccioén suya le puede hacer
perder el control sobre el instrumento eléc-
trico.

2) Seguridad eléctrica

a) Los enchufes de las herramientas eléc-
tricas deben corresponder a la toma
de corriente. No cambie el enchufe ba-
jo ningdn concepto. No emplee ningin
enchufe adaptador en las herramientas
eléctricas de puesta a tierra. El uso de
enchufes no modificados y su corerspon-
diente toma de corriente reduce el riesgo
de una averia causada por la corriente
eléctrica.

b) Evite el contacto de su cuerpo con la
tierra o con supeerficies con puesta a
tierra, como tubos, radiadores, cocinas
y refrigeradores. Si su cuerpo esta con
puesta a tierra, existe un mayor riesgo de
producirse una averia por la corriente eléc-
trica.

c) No exponga la herramienta eléctrica a
la lluvia o en un ambiente himedo. La
penetracion del agua en el interior del ins-
trumento eléctrico aumenta el riesgo de
producirse una averia por la corriente eléc-
trica.

d) Utilice el cord6n eléctrico conforme a su
destino. Jamas utilice el cordon eléctri-
co para trasladar el instrumento eléctri-
co, tirar o sacar el enchufe de latomade
corriente. Mantenga el cordén eléctrico
alejado del calor, de lubricantes, aristas
vivas o piezas mdviles. Los cordones
eléctricos deteriorados o enredados au-
mentan el riesgo de producirse una averia
por la corriente eléctrica.

e) Al trabajar con la herramienta eléctri-
ca a la intemperie, utilice un alargador
apropiado para trabajar al aire libre. La
utilizacion de un alargador adecuado para
trabajar a la interperie reduce el riesgo de
producirse una averia por la corriente eléc-
trica.
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f) Para interrumpir la alimentacién, utili-

ce un dispositivo de seguridad que se
pone en funcionamiento por la corriente
eléctrica restante de ser imprescindible
el empleo de la herramienta eléctrica en
un ambiente hiumedo. La aplicacién de un

g) Siempre que sea posible, utilice equi-

pos de aspiracién o recogepolvos y ase-
gurese que estén conectados y que se
utilicen correctamente. El uso de estos
dispositivos puede reducir los riesgos que
son producto del polvo.

dispositivo de seguridad reduce el riesgo 4)Uso y cuidado de las herramientas eléctri-
de producirse una averia por la corriente cas
eléctrica. a)No sobrecargue la herramienta eléctri-

3) Seguridad personal
a) Manténgase en alerta, trabaje con ma-

yor atencién y sea pruedente mientras
esté trabajando con la heramienta eléc-
trica. No utilice la herramienta eléctrica
si estuviese cansado bajo el efecto de
drogas, alcohol o medicamentos. Un
instante de falta de atencion al trabajar con
un instrumento eléctrico puede provocar
un grave accidente de trabajo.

b) Utilice medios de proteccién personal.

Lleve siempre medios para la protec-
cion de los ojos. Los medios de protec-
cion personal como carreta antipolvo, za-
patos seguros con suela antideslizante,
casco o protectores auditivos utilizados en
en condiciones concretas reducen el riesgo
de accidentes de trabajo.

c) Evite una puesta en marcha involunta-

ria. Antes de asir o trasladar el instru-
mento eléctrico, asegurese de que el
interruptor esté desconectado previa
su conexioén a la fuente de alimentacion
y/o ala bateria de acumuladores. Puede
dar lugar a un accidente de trabajo que la
herramienta eléctrica sea trasladada con
el dedo sobre el interruptor, o bien la co-
nexion de dicha herramienta a una fuente
de alimentacion con el interruptor en posi-
cion conectada.

d) Retire toda llave de ajuste o llaves de

tuercas antes de conectar la herramien-
ta eléctrica. Una llave de ajuste o llave de
tuercas fijada a una pieza rotatoria puede
producir un accidente de trabajo.

e) iNo alargue la mano! Mantenga en todo

f

=

momento la postura correcta y el equi-
librio. Ello permitira un mejor manejo de
la herramienta eléctrica en caso de que se
presente una situacion inesperada.

Lleve una ropa de trabajo adecuada. No
lleve prendas anchas o joyas. Mantenga
su cabello, vestimenta y guantes aleja-
dos de las piezas moviles. La ropa ancha,
las joyas o el pelo largo se podran engan-
char a las piezas en movimiento.

ca. Segun el uso, hagase una correcta
seleccién de la herramienta eléctrica. La
herramienta correctamente seleccionada
funciona mejor y con mayor seguridad en
el régimen de trabajo para el que ha sido
disefiada.

b) No utilice la herramienta eléctrica si el

interruptor no conmuta en posicién de
“conectado” y “desconectado”. Toda
herramienta eléctrica que no pueda ser
manejada con el interruptor es peligrosa y
ha de ser reparada.

c) Antes de efectuar cualquier ajuste, sa-

que el enchufe de la red de alimentacion,
previo cambio de cualquier accesorio o
antes de guardar la herramienta. Estas
medidas de seguridad preventivas reducen
el riesgo de poner en funcionamiento la he-
rramienta eléctrica accidentalmente.

d) Guarde las herramientas eléctricas que

no hayan sido utilizadas en lugares que
estén fuera del alcance de los nifios, y
no permita que trabajen con ella las per-
sonas que prestan servicios y desco-
nozcan la herramienta eléctrica y estas
instrucciones. Las herramientas eléctri-
cas son peligrosas en manos de usuarios
inexpertos.

e)Mantenga la herramienta eléctrica. Ave-

riglie si sus piezas méviles funcionan
correctamentey se mueven con libertad,
asi como la integridad y el buen estado
de las piezas, como también cualquier
otra circunstancia que pudiera afectar
de forma desfavorable el funcionamien-
to de la herramienta eléctrica. En caso
de que esté deteriorada, la herramien-
ta habra de repararse antes de que se
continde usando. Muchos accidentes se
deben al mal mantenimiento de las herra-
mientas eléctricas.

Mantenga las herramientas cortantes
limpias y afiladas. Las herramientas cor-
tantes con bordes afilados y cortantes que
tengan un mantenimiento correcto es me-
nos probable que bloqueen y son mas faci-
les de manejar.
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g) Utilice laherramienta eléctrica, los acce-
sorios, las piezas, etc., de acuerdo con
estas instrucciones y de la forma pre-
vista para el tipo de herramienta eléctri-
ca concreta, tomando en consideracion
las condiciones laborales y el trabajo a
realizar. El uso de la herramienta eléctrica
con fines diferentes a aquellos para los que
ha sido disefiada puede causar una situa-
cion de peligro.

5) Servicio

a) Repare su herramienta eléctrica con un
técnico cualificado en reparaciones, uti-
lizando s6lo piezas de recambio origina-
les. Ello garantizara el mantenimiento y la
seguridad de la herramienta eléctrica.

IV - Normas
complementarias
de seguridad
durante el trabajo
con lijadoras de
cuello largo

Instrucciones generales de seguridad
durante el rectificado con papel abra-
sivo:

a)Esta herramienta eléctrica podra utili-
zarse como lijadora con papel abrasivo.
Léanse todas las indicaciones de segu-
ridad, las instrucciones, las imagenes y
los datos que hayan sido recibidos con
la maquina. Al no respetarse las instruc-
ciones de seguridad, se podran ocasionar
dafios a raiz de la corriente eléctrica, in-
cendio y/o lesiones graves.

b) Esta herramienta eléctrica no es apropia-
da para el rectificado, la limpieza con ce-
pillo de alambre, el pulido y el corte con
disco abrasivo. Las operaciones a las que
la herramienta eléctrica no esté destinada
podran causar peligro y lesiones.

c) No utilizar accesorios que no hayan sido
autorizados y recomendados expresa-
mente por el fabricante para esta herra-
mienta eléctrica. El hecho de que se pue-
da sujetar el accesorio a su herramienta
eléctrica no garantizara su uso seguro.

d)La velocidad nominal del accesorio de-
bera ser al menos igual a la velocidad
méxima marcada sobre la herramienta
eléctrica. Los accesorios que giren con

una velocidad mas alta a su velocidad no-
minal podran romperse y dispersarse sus
pedazos.

e) El diametro externo y el espesor de la he-

rramienta eléctrica deberan estar en los
limites de las dimensiones indicadas en
su herramienta eléctrica. Los accesorios
con dimensiones inapropiadas no podran
ser protegidos o manejados correctamen-
te.

f) ) Ladimension de acople de las bridas de

apriete, los discos flexibles u otros ac-
cesorios deberan coincidir con precision
al husillo de la herramienta eléctrica. Los
accesorios con orificios de acople que no
coincidan con precision al husillo de la he-
rramienta eléctrica giraran de forma irregu-
lar, vibraran con exceso y podran provocar
la pérdida de control.

0)) No utilizar accesorios averiados. Con-

trolar los accesorios antes de cada uso:
discos flexibles para fisuras, rotura o
desgaste abusivo, cepillos de alambre
para filamentos aflojados o rotos. Si la
herramienta eléctrica o el accesorio caen
al suelo, averiglie si ésta o éstos se han
dafado, o montar un accesorio en buen
estado. Una vez que el accesorio haya
sido revisado y montado, péngase con
las personas a su alrededor fuera del
plano de rotacién del accesorio, dejando
que la herramienta eléctrica trabaje a re-
voluciones maximas en marcha en vacio
durante un minuto. Normalmente, este
tiempo es suficiente para que los acceso-
rios averiados se estropeen.

h) Usar medios de proteccién personal. Uti-

lice pantalla protectora facial o gafas de
protecciéon, segun el caso concreto. Si
hiciera falta, utilice una mascara contra
el polvo, medios de proteccién auditiva,
guantes de proteccién o un delantal es-
pecial que pueda captar los trozos vola-
dores originados por las distintas opera-
ciones. Los medios de proteccién ocular
deberan proteger de los trozos voladores
que se hayan desprendido durante las di-
versas operaciones. Las mascaras contra
el polvo y las mascaras de proteccién de
gases deberan filtrar las particulas des-
prendidas durante el trabajo. Si se esta ex-
puesto a ruidos fuertes durante un tiempo
prolongado, puede producirse la pérdida
de la audicion.

Procure que las personas a su alrededor
se encuentren a una distancia segura
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fuerade lazonade trabajo. Toda persona
que acceda a la zona de trabajo debera
estar provista de medios personales de
proteccion. Es posible que los trozos vo-
ladores de la pieza en procesamiento o de
algln accesorio roto provoquen lesiones
también fuera de los limites de la zona in-
mediata de trabajo.

j) Mantener el cable de alimentacién fuera
del alcance de accidn del accesorio rota-
torio. Si se pierde el control sobre la herra-
mienta eléctrica, el cable de alimentacion
podra cortarse o atraer la mano o la palma
de la mano hacia el area de la herramienta
rotatoria.

k) No deje nunca la herramienta eléctrica
antes de que el accesorio haya dejado
de rodar completamente. El accesorio
rotatorio podra atrapar el material en pro-
cesamiento y perder el control sobre la he-
rramienta eléctrica.

I) No dejar que la herramienta eléctrica fun-
cione mientras se esté trasladando de un
lugar a otro. La indumentaria del operador
puede entrar casualmente en contacto con
el accesorio rotatorio, causando lesion a su
cuerpo.

m)Limpiar con regularidad los orificios de
ventilacion de la herramienta eléctrica. El
ventilador del motor eléctrico aspira polvo
hacia el casco, y la acumulacién excesiva
de polvo de metal podra provocar peligro
de dario a causa de la corriente eléctrica.

n) No utilizar la herramienta eléctrica cerca
de materiales combustibles. Las chispas
podran producir la ignicion de estos mate-
riales combustibles.

0) No utilizar accesorios que requieran re-
frigerantes liquidos para trabajar con és-
tos. La utilizacién de agua u otros liquidos
refrigerantes podra causar dafios o descar-
gas eléctricas.

Otras instrucciones de seguridad para
todas las operaciones

Rebote (golpe inverso) e instrucciones de
seguridad relacionadas con éste

El rebote es una reaccién repentina como con-
secuencia del acufiamiento o bloqueo del ac-
cesorio, por ejemplo, un disco portamuela, un
disco flexible, un cepillo de alambre, etc. El acu-
fiamiento o el bloqueo conduciran a la parada
brusca de la rotacién del accesorio lo cual, por
su parte, empujara la herramienta eléctrica sin
control en direccién inversa a la direccién de

rotacion de la herramienta en funcionamiento
hacia el punto de acufiamiento.
El rebote es el resultado del uso incorrecto y/o
la explotacién incorrecta, o bien de las condi-
ciones de trabajo con la herramienta eléctrica,
pudiendo evitarse mediante las medidas de pro-
teccién adecuadas descritas posteriormente.
a)Sujétese con firmeza la herramienta
eléctricay el cuerpo y los brazos han de
ocupar una posicion adecuada a fin de
poder dominar la fuerza del rebote. Si la
herramienta eléctrica posee una agarra-
deraadicional, utilicese siempre para po-
der tener el mayor control posible sobre
la fuerza del rebote o el momento reacti-
vo alahorade poner en marcha. Através
de medidas protectoras adecuadas, el ope-
rario podra dominar el momento reactivo y
el rebote.

b)No colocar nunca las manos cerca del
accesorio rotatorio. El accesorio podra
rebotar contra su mano.

c) No ubicarse en la zona donde la herra-
mienta eléctrica podria moverse durante
un rebote. El rebote pone en marcha la
herramienta eléctrica en direccién opuesta
al movimiento del disco, hacia el lugar del
bloqueo.

d) Trabajar con gran precaucién cuando se
estén procesando angulos, aristas vivas,
etc. No permita que el accesorio rebote
o bloquee la pieza. Durante el procesa-
miento de angulos y aristas vivas existe la
posibilidad de que el accesorio giratorio se
acufie, y ello provocara pérdida de control
o rebote.

e)No utilizar discos de cadena o de sierra
para tallar madera. Estos accesorios pro-
vocan frecuentemente rebote o pérdida de
control sobre la herramienta eléctrica.

@ Utilizar medios de proteccion auditiva.
El ruido intenso durante el trabajo podra cau-
sar lesiones de la audicion.

= Utilizar siempre la agarradera adicional
suministrada junto con la maquina. La
pérdida de control podra causar un acci-
dente de trabajo.

Utilizar durante el trabajo medios de
proteccion ocular para cuidarse de las par-
ticulas voladoras. Llevar gafas protectoras.
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Adoptar medidas de precaucion contra
la aspiracion de polvo. Algunos materiales
podréan contener componentes toxicos.
Llevar mascara protectora contra el polvo.
Utilizar medios de evacuacion del polvo.

= Laherramientaeléctricadeberautilizarse
Unicamente conforme a su destinacion.
Cualquier otro uso distinto del descrito
en estas instrucciones se considerara
como uso incorrecto. La responsabilidad
por cualquier averia o lesion provenientes
del uso incorrecto se asumira por el usua-
rio y no por el fabricante.

= Elfabricante no asumiraresponsabilidad
por los cambios sobre la herramienta
eléctrica que haya efectuado el usuario
ni por averias provocadas araiz de estos
cambios.

= Durante el trabajo en condiciones polvo-
rientas, los orificios de ventilacion de la
maquina deberan mantenerse limpios.
Si es necesario limpiarlos del polvo, pri-
mero se debera desconectar la alimenta-
cién y utilizar objetos no metalicos para
limpiar el polvo, cuidando de no averiar
las piezas internas de la maquina. La
herramienta eléctrica se sobrecalentara
cuando disminuya la refrigeracién como
consecuencia de que los orificios de ven-
tilacion se hayan empolvado.

= No se deberé utilizar la herramienta eléc-
trica al intemperie en condiciones de llu-
via, en un entorno himedo (después de
lluvia) o cerca de liquidos y gases facil-
mente inflamables. El puesto de trabajo
debera ser bien iluminado.

Instrucciones especiales de seguridad
en rectificado con papel abrasivo

a)No utilizar hojas del papel abrasivo de-
masiado grandes; respétense las indi-
caciones del fabricante acerca de las di-
mensiones del papel abrasivo. Una hoja
de papel abrasivo que sobresalga del disco
flexible esta sometida al peligro de ser des-
trozada y podra provocar bloqueo, rotura
del papel abrasivo o rebote.

Instrucciones especificas de seguridad
durante el pulido

a) No dejar que las piezas aflojadas de la
funda de lana o del cable de sujecion
giren libremente. Meter en la funda o
apretar los extremos libres del cable de

sujecion. Los cables rotatorios de sujecion
aflojados podran enredarse en sus dedos o
engancharse a la pieza.

V - Presentacion de la

herramienta
eléctrica

Antes de comenzar el trabajo con la herramien-
ta eléctrica, conozca todas particularidades

operarias y las condiciones de seguridad.
Utilizar la herramienta eléctrica y sus acceso-
rios Unicamente conforme a su destinacion.
Cualquier otra aplicaciéon queda tajantemente
prohibida.

Maquina impulsora

Brazo largo

Cabezal portamuela
Agarradera delantera
Agarradera posterior
Racor

Corona con cepillo

Nido articulado

. Orificio de uniéon

10.Arbol flexible

11. Husillo de salida
12.Cuello de union
13.Resorte

14.Cuerpo

15.Blindaje

16.Eje

17.Anillo de resorte
18.Manguera flexible
19.Palanca excéntrica
20.Tornillo M6x10
21.Orificios de ventilacion de entrada
22. Orificios de ventilacion de salida
23.Pinza

24 Fijador

25.Husillo

26.Brida

27.Juego de discos
28.Tuerca de apriete
29.Boto6n de apriete

30.Llave especial

31.Muela adiamantada
32.Componente centralizador
33.Boton de arranque
34.Arandela espaciadora
35.Disco elastico
36.Regulador de la velocidad
37.Papel abrasivo

38.Red abrasiva

39.Soporte pulidor
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40.Tornillo

41.Disco elastico
42 .Disco espaciador
43.Diente

44 Canal

45.Tornillo regulador

VI - Instrucciones de
trabajo

Esta herramienta eléctrica se alimenta Unica-
mente con voltaje variable, unifasico. Puede
unirse a tomacorrientes, sin borne de protec-
cién, ya que posee doble aislamiento conforme
a EN 60745-1 e IEC 60745. Las radiointerferen-
cias corresponden a la Directiva 2004/108/CE
sobre Compatibilidad Electromagnética.

Esta herramienta eléctrica esta destinada prin-
cipalmente al rectificado de techos y paredes
sobre los que se ha aplicado un plastecido de
yeso para el enmasillado de superficies de pa-
pel piedra, asi como para retirar restos de pin-
tura, papel pintado y cola con la ayuda de papel
abrasivo.

Cuando se utilice una herramienta apropiada
(muela adiamantada, soporte pulidor), la ma-
quina podra utilizarse para limpiar superficies
de piedra y hormigén, o bien para el pulido de
superficies.

Esta herramienta no esta destinada a COR-
TAR.

A ADVERTENCIA: El uso de la herra-
mienta eléctrica con accesorios distintos a los
que se describen podra conducir a un acci-
dente a la hora de trabajar con esta herra-
mienta. La posibilidad de que se pueda unir
una herramienta de trabajo a la maquina no
significa que esté disefiada para que se utili-
ce con dicha herramienta.

Cada uso de la herramienta eléctrica con ac-
cesorios distintos a los descritos, asi como to-
dos los riesgos que se derivan para su salud,
seran a cargo de SU RESPONSABILIDAD.

ANTES DE COMENZAR A TRABAJAR

= Averigle si el voltaje de la red eléctrica co-
rresponde al indicado en la placa de datos
técnicos de la herramienta eléctrica.

= Verifique la posicién del interruptor. La herra-
mienta eléctrica se debera conectar y desco-
nectar de la red de alimentacion Unicamente
cuando el interruptor haya sido desconec-

tado. Si el tomacorriente se introduce en un
contacto al estar conectado el interruptor, la
herramienta eléctrica se pondra inmediata-
mente en funcionamiento, y ello es una pre-
misa de accidente.

= Cerciorese del buen estado del cable de ali-
mentacion y del tomacorriente. Si el cable de
alimentacion esté averiado, el cambio se ha
de efectuar por el fabricante o por un técnico
de servicio a fin de evitar los peligros relacio-
nados con este cambio.

A ADVERTENCIA: Desconectar siem-
pre la herramienta eléctrica y sacar el toma-
corriente del contacto antes de realizar cual-
quier ajuste, servicio o mantenimiento.

= Si el area de trabajo esta alejada de la fuente
de alimentacion, utilice un alargador lo mas
corto posible, con una seccién apropiada.

PREPARACION PARA TRABAJAR CON
LA HERRAMIENTA ELECTRICA

MONTAJE DE LA HERRAMIENTA
ELECTRICA

Seguln el modelo, su herramienta eléctrica po-
dréa suministrarse en estado desmontado. Para
ponerla en estado de funcionamiento, es nece-
sario seguir con precision los pasos que se des-
criben a continuacion.

Antes de empezar el montaje de la herramienta
eléctrica, informese detalladamente sobre es-
tas instrucciones y las correspondientes figuras
ilustrativas. Estas le ayudaran a realizar con
precision las actuaciones para poner la herra-
mienta eléctrica en funcionamiento.

El montaje justo y preciso de los componentes
de la herramienta eléctrica es una garantia para
su funcionamiento fiable y seguro.

En caso de que no se sienta lo suficientemen-
te seguro en sus propias capacidades para el
montaje correcto de la herramienta eléctrica,
por favor, dirijase al distribuidor de herramien-
tas eléctricas SPARKY del que haya adquirido
la herramienta, o bien a un centro de servicio
autorizado de SPARKY que podra facilitarle la
ayuda necesaria para el montaje de la herra-
mienta eléctrica.

MONTAJE DE LA MAQUINA IMPULSO-
RA

1. Saque con cuidado los componentes de la
herramienta eléctrica de su envase.
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2. Coloque el brazo largo (2) sobre una su-
perficie plana y dura. Convénzase de que en el
orificio de union (9) no haya impurezas o cuer-
pos ajenos que obstaculicen el montaje preciso
de la maquina impulsora (1). Si se observa la
presencia de cuerpos ajenos, retirelos con un
trapo suave y seco y con una herramienta ade-
cuada.

3. Montar cuidadosamente la maquina impul-
sora (1) al brazo largo (2) de forma que el arbol
flexible (10) se introduzca en el orificio cuadrado
del husillo de salida (11) de la maquina impulso-
ra (1).

4. Al hacer una presion axial, se garantiza
el contacto entre la cabeza del orificio de unién
(9) del brazo largo (2) y la cabeza del cuello de
union (12) de la maquina impulsora (1). Oriente
la maquina impulsora (1) como se indica en la
fig. 1.

5. Con la ayuda de la llave hexaedro S3 su-

ministrada junto con el juego de la maquina,
apriete los tornillos (40) mediante el momento
rotatorio M=2,5 Nm.
Convénzase de que no se haya alterado el con-
tacto frontal entre el orificio de union (9) del bra-
zo largo (2) y la maquina impulsora (1). En caso
de que compruebe que el contacto frontal haya
sido alterado, desenrosque los tornillos (40) y
repita los pasos 4y 5.

MONTAJE DEL CABEZAL PORTAMUE-
LA

Segun el modelo, su herramienta eléctrica po-
dra ser suministrada sin que el cabezal por-
tamuela (3) haya sido montado. Para montarlo,
habra que seguir los pasos que se describen a
continuacion (fig. 2).

1. Colocar el resorte (13) sobre el cuerpo
(14).

2. Colocar el blindaje (15) sobre el cuerpo
(14) de forma que el eje (16) se introduzca en el
canal del blindaje (15).

3. Con la ayuda de los alicates que se en-
cuentran dentro del juego de la maquina, co-
logue el anillo de resorte (17) en el canal del
cuerpo (14). Habra que hacer una ligera presion
axial para deformar el resorte (13) y tener acce-
so al canal del anillo de resorte.

4. Apriete varias veces el blindaje (15) y con-
vénzase de que el resorte (13) lo hace volver de
forma segura a la posicién de funcionamiento.

5. Montar la manguera flexible (18) a los ori-
ficios del blindaje (15) y en la base del brazo
largo “A".

Después de convencerse de que se han eje-

cutado los pasos descritos anteriormente, se-
leccione el accesorio que necesite y dirijase al
parrafo correspondiente en que se describe el
procedimiento para su colocaciéon. Puede em-
pezar a trabajar con la herramienta eléctrica
después de montar correctamente el accesorio
de trabajo.

DESMONTAJE DEL CABEZAL POR-
TAMUELA

Para la ejecucién de las operaciones que no
requieran la utilizacién del blindaje (15) y la eva-
cuacioén adicional de polvo, asi como para una
mejor visibilidad del area de trabajo y el control
sobre la herramienta utilizada, probablemente
sera necesario desmontar el blindaje (15).

Siga estos pasos:

1. Convénzase de que el cable de alimenta-
cion esté desconectado de la red de alimenta-
cion.

2. Desmonte la herramienta utilizada y los
respectivos accesorios para trabajar con ésta
(ledse el correspondiente parrafo de las instruc-
ciones).

3. Desmonte la manguera flexible (18).

4. Apriete el blindaje (15) de modo que el resor-
te (13) se deforme y garantice el acceso al anillo
de resorte (17). Desmonte el anillo de resorte
(17) con la ayuda de los alicates de segregacién
del juego de la maquina.

5. Desmonte el blindaje (15).

6. Desmonte el resorte (13).

7. Limpie las piezas desmontadas con la
ayuda de un cepillo y un trapo suave, guardan-
dolas posteriormente. Estas seran necesarias
para otros usos de la maquina.

AGARRADERA DELANTERA

Esta herramienta eléctrica se suministra con
una agarradera delantera movil (4). (Fig. 3)

El cambio de la ubicacién de la agarradera de-
lantera se realiza de la siguiente forma:

1. Convénzase de que el motor de la maqui-
na no funciona.

2. Gire la palanca excéntrica (19) del meca-
nismo de apriete para liberar la agarradera.

3. Mueva la agarradera delantera (4) en la
posicién deseada.

4. Gire la palanca excéntrica (19) del meca-
nismo de apriete para inmovilizar la agarrade-
ra.

En el proceso de explotacion de la maquina, es
posible que el asa anterior no pueda ser fijada
con estabilidad al girar la palanca excéntrica.

En tal caso, utilice la llave S4 incluida en el kit
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de la maquina para enroscar el tornillo regula-
dor (45) del mecanismo de apriete.

Para ajustar el mecanismo de apriete, ejecute
con precision los pasos que se describen a con-
tinuacion:

1. Cerciorese de que el diente de fijacion
(43) del asa ha entrado en su canal (44) en el
casquillo de plastico. Si el diente no esta en el
canal, gire la palanca excéntrica (19) en posi-
cion abierta y gire el asa hasta que el diente
haya entrado en el canal.

2. Gire la palanca excéntrica en posicion ce-
rrada (asa fijada).

3. Con la ayuda de la llave S4, enrosque el
tornillo de regulacién (45) a ¥ de revolucion.

4. Revise si el asa puede moverse hacia
adelante y hacia atras por el tubo y si puede
girar.

5. Si el asa sigue girando todavia, repita los
pasos 2 y 3 hasta que el asa haya dejado de
moverse.

6. Gire la palanca excéntrica (19) en posicion
abierta y revise el movimiento del asa a lo largo
del tubo.

7. Revise la fijacion del asa en varios lugares

a lo largo del tubo.
No apriete con demasiada fuerza el tornillo re-
gulador (45). Su apriete excesivo conducira a
un movimiento dificultoso del asa anterior, como
también a la deformacién del tubo guia.

AGARRADERA POSTERIOR

Esta herramienta eléctrica se suministra con
una agarradera posterior adicional. Su uso po-
sibilita la dilatacién de los galibos de la maquina
y un tratamiento de paredes altas y techos sin
usar escalera movil.

Segun el modelo de la herramienta eléctrica, la
agarradera posterior (5) se podra montar sobre
la maquina impulsora (1), o bien separarse de
ésta.

Para montar la agarradera posterior (5), habra
de unirse a la maquina impulsora (1) con la
ayuda de los cuatro tornillos M6x10 (20) que se
encuentran en el juego de la maquina. Oriente
la agarradera (5) hacia la maquina impulsora (1)
como se indica en la fig. 4.

Apretar bien los tornillos (20), utilizando la llave
hexaedro S4 que se encuentra en el juego de
la maquina.

El desmontaje de la agarradera se efectiia des-
enroscando los tornillos (20). Después de des-
montar la agarradera posterior (5), limpiela con
un cepillo y un trapo suave y seco, guardandola
junto con los tornillos (20).

En los casos cuando la agarradera posterior
(20) haya sido desmontada de la maquina, po-
dra utilizarse en esta condicion el cuerpo de la
maquina impulsora (1).

A ADVERTENCIA: Cuando utilice el
cuerpo de la maquina impulsora (1), sujete la
maquina como se indica en la fig. 4. No tape
los orificios de ventilacion de entrada (21) y
de salida (22) del motor. En caso de que se
hayan tapado, se alterara la ventilaciéon nor-
mal del motor eléctrico, y ello podra provocar
sobrecalentamiento e irregularidades.

EVACUACION DEL POLVO

A ADVERTENCIA: Antes de empezar
a trabajar con la lijadora de brazo largo, es
obligatorio que se conecte a la aspiradora de
clase “M*. Si utiliza filtros y bolsas para la as-
piradora que no estén destinados a recoger el
polvo que se desprende durante el pulido en
seco, su cantidad en el aire aumentara. Du-
rante un trabajo continuo, en el aire se acu-
mulara tanto polvo que podra ocasionar lesio-
nes en el sistema respiratorio del operario.

CONEXION A LA ASPIRADORA

Colocar en la aspiradora una bolsa especial
para recoger el polvo que se desprende durante
el pulido en seco conforme a las recomendacio-
nes indicadas en las instrucciones para su uso.
Unir la manguera de la aspiradora al racor (6).
Le recomendamos que utilice la herramienta
eléctrica con aspiradoras SPARKY, ya que con
ellas obtendra resultados 6ptimos para recoger
el polvo que se desprende durante el trabajo.

USO DE ACCESORIOS ADICIONALES

Para facilitarle, junto con la herramienta eléctri-
ca se conceden asimismo algunos accesorios
adicionales. Le recomendamos que los utilice
durante el trabajo para una mayor comodidad
del operario.
1. Pinza (23)

La destinacion de este accesorio es fijar el ca-
ble de alimentacion de la herramienta eléctrica
a la manguera de la aspiradora. El movimiento
conjunto del cable de alimentacion y de la man-
guera de la aspiradora reduce los riesgos de
provocar un accidente.
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Fijar el cable de alimentacion a la manguera de
la aspiradora en la forma indicada en la fig. 5.
2. Fijador (24)
La destinacion de este accesorio es asegurar la
fijacion adicional de la manguera de la aspirado-
ra a la herramienta eléctrica.
Montar el fijador (24) a la agarradera posterior
(5) mediante sus botones de fijacion a un par de
orificios contrapuestos a las zancas de la aga-
rradera posterior (5).
Sujetar la manguera de la aspiradora en el fija-
dor (24) como se indica en la fig. 6.
Puesto que el fijador (24) esta destinado para
un determinado tipo de manguera de aspira-
doras, hay casos en los que es posible que la
manguera pueda moverse en el fijador (24) y
otros cuando ésta se haya fijado fuertemente.
Esta particularidad no conduce a ningtn tipo de
cambios en el uso de la herramienta eléctrica.

SELECCION DE ACCESORIO Y PREPA-
RACION PARA TRABAJAR

La seleccion del accesorio apropiado depende
de la operacion que se desea realizar. En gene-
ral, las operaciones que se pueden efectuar con
esta herramienta eléctrica son:

- rectificado con papel abrasivo (37) o red
abrasiva (38);

- limpieza con muela adiamantada (31);

- pulido con soporte pulidor (39).
Conozca bien las instrucciones de preparacion
de la maquina para trabajar con el respectivo
accesorio. Siga con exactitud y precision los
pasos descritos relacionados con la colocacion,
el cambio y el desmontaje de los respectivos
accesorios.

USO DEL PAPEL ABRASIVO

La seleccion del papel abrasivo depende de la
calidad de la superficie que se desea obtener.
Para operaciones mas asperas, se utiliza papel
abrasivo de mayor tamafo del grano; en caso
de operaciones finas y de acabado en las que
se deseen obtener superficies lisas, se utiliza
papel abrasivo de menor tamario del grano.

Le recomendamos que utilice consumibles ori-
ginales de SPARKY disefiados especialmente
para obtener resultados 6ptimos tanto respecto
a la calidad de la superficie tratada como a la
evacuacion del polvo durante el trabajo.

Utilice sélo hojas autoadhesivas de cierre ad-
hesivo.

No utilice papel abrasivo cuyo didametro sea su-
perior al maximo admisible para la herramienta
eléctrica. Inférmese de la tabla de los datos téc-

nicos. Tome en cuenta la correspondencia en-
tre el diametro del papel abrasivo utilizado y el
juego de discos (27) para trabajar con el papel
abrasivo suministrado con la maquina.

COLOCACION DE PAPEL ABRASIVO

La ejecucion precisa y exacta de los procedi-
mientos descritos mas adelante garantiza el
trabajo fiable y seguro con la herramienta eléc-
trica. Todas las instrucciones son importantes
y se han obtenido en consecuencia de la gran
experiencia que hemos adquirido en el disefio y
uso de herramientas eléctricas con la destina-
cién que se describe.

1. Convénzase de que el cable de alimenta-
cion esté desconectado de la red de alimenta-
cion.

2. Girar la maquina para tener acceso a la
zona de la herramienta de trabajo. Recomenda-
mos que la herramienta eléctrica se coloque y
sujete de forma inmovil. Asi, se podran emplear
ambas manos para una mayor comodidad y se-
guridad del montaje.

3. Limpiar con un cepillo y un trapo suave la
rosca y la superficie frontal del husillo (25).

4. Sacar del juego de la maquina el juego
para trabajar con el papel abrasivo.

5. Limpiar con la ayuda de un trapo suave y
un cepillo las superficies frontales y el orificio de
la brida (26), asi como las cabezas del juego de
discos (27).

6. Colocar la brida (26) sobre el husillo (25),
respetandose la orientacion indicada en la
fig. 7.

7. Convénzase de que entre la cabeza del
husillo (25) y la brida (26) no se encuentran nin-
gunos cuerpos que puedan alterar el contacto
frontal. La presencia de cuerpos ajenos y el
contacto frontal alterado son una premisa para
la imprecision del movimiento de la herramienta
de trabajo y de vibraciones que podra generar
un trabajo insatisfactorio en las superficies tra-
tadas.

8. Colocar el juego de discos (27) sobre la
brida (26), convenciéndose de que entre sus
cabezas no ha caido ningin tipo de cuerpos.

9. Enroscar la tuerca de apriete (28) hasta
que ésta fije, de forma inmovil, el juego de dis-
cos (27) al husillo (25) de la maquina. Es obli-
gatorio respetar la orientacién de la tuerca de
apriete (28) de la forma indicada en la fig. 7. En
caso de que no se haya respetado la orienta-
cion de la tuerca de apriete (28), no se podra
apretar el juego de discos (27).

10.Pulsar el botén de apriete (29) y girar el
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juego de discos (27) en el sentido de la aguja
del reloj hasta que el botén se hunda y haya
bloqueado el movimiento del husillo (25).

11. Utilizando la llave especial (30) del jue-
go, tense de forma segura la tuerca de apriete
(28).

12.Soltar el boton de apriete (29) y conven-
cerse de gue éste haya vuelto a su posicion ini-
cial sin bloquear el movimiento del husillo (25).
En caso de necesidad, girar de forma ligera y
manual el husillo (25) o el juego de discos (27)
para desbloquear el botén de apriete (29), vol-
viendo asi a su posicién inicial.

13.Retirar la llave especial (30).

14.Colocar el disco de papel abrasivo que
se ha seleccionado, tratando de garantizar
su ubicacion concéntrica respecto al juego de
discos (27). La garantia de la correspondencia
entre los orificios del papel abrasivo y el disco
espaciador es una premisa para la correcta eva-
cuacion del polvo que, por su parte, conduce a
la mejor calidad de la superficie tratada. Lea el
parrafo “Consejos adicionales e instrucciones
para trabajar con el juego de pulido con papel
abrasivo” y utilice los componentes centraliza-
dores (32) en la colocacion del papel abrasivo.

15. Apretar de forma frontal el papel abrasivo
al disco espaciador (42) para garantizar la co-
rrecta y maxima sujecion de las hojas autoad-
hesivas con cierre adhesivo.

16.Girar la maquina de forma que el papel
abrasivo se oriente hacia el suelo del local.

17.Conectar el cable de alimentacion a la red
eléctrica.

18.Conecte la maquina moviendo el boton de
arranque (33) hacia adelante.

19.Dejar trabajar la maquina durante un mi-
nuto, aproximadamente, de marcha en vacio sin
permitir que el cabezal portamuela (3) entre en
contacto con la superficie.

20.En caso de observar subida de las vibra-
ciones u otros indices que no son tipicos del
trabajo de la herramienta, apague inmediata-
mente la maquina y averigie la razén de ello.
Si no se detecta la razon, dirijase al punto de
servicio mas cercano y autorizado de SPARKY.
El trabajo con maquinas en mal estado puede
ocasionar accidentes.

21.Si no se detectan irregularidades, podra
empezar a trabajar con la maquina.

CAMBIO DEL PAPEL ABRASIVO

1. Convénzase de que el cable de alimenta-
cién esté desconectado de la red de alimenta-
cién.

2. Girar la maquina de modo que se tenga
acceso a la zona de la herramienta de trabajo.
Recomendamos que la herramienta eléctrica
se coloque y se sujete de forma inmévil. Asi, se
podran emplear ambas manos para una mayor
comodidad y seguridad del montaje.

3. Retirar la hoja de papel abrasivo desgas-
tado.

4. Seguir los pasos de 14 a 21 del apartado
“Colocacion del papel abrasivo”.

DESMONTAJE DE LOS ACCESORIOS
PARA TRABAJAR CON PAPEL ABRA-
SIVO

1. Convénzase de que el cable de alimenta-
cion esté desconectado de la red de alimenta-
cion.

2. Girar la maquina de modo que se tenga
acceso a la zona de la herramienta de trabajo.
Recomendamos que la herramienta eléctrica
se coloque y se sujete de forma inmévil. Asi, se
podran emplear ambas manos para una mayor
comodidad y seguridad del montaje.

3. Retirar la hoja de papel abrasivo desgas-
tado.

4. Pulsar el boton de apriete (29) y girar ma-
nualmente el juego de discos (27) en el senti-
do de la aguja del reloj hasta que el boton de
apriete se hunda y bloquee el husillo (25). Des-
enroscar la tuerca de apriete (28), utilizando la
llave especial (30). Después de desenroscar la
tuerca, convénzase de que el botén de apriete
(29) haya vuelto a su posicion inicial y que no
bloquee el movimiento del husillo (25). En caso
de que el boton de apriete (29) siga bloqueando
el husillo (25), girelo ligeramente hasta que se
libere y vuelva a su posicion inicial.

5. Retirar el juego de discos (27) y la brida
(26).

6. Limpie los accesorios de trabajo con papel
abrasivo y guardelos para su uso posterior.

CONSEJOS E INSTRUCCIONES ADI-
CIONALES PARA MANEJAR EL JUEGO
DE TRABAJO CON PAPEL ABRASIVO

El juego de discos (27) se suministra montado.
Ambos discos se hallan concentrados entre si'y
sus orificios para la evacuacion del polvo coinci-
den. Ello garantiza la falta de desequilibrio y el
surgimiento de vibraciones en la maquina.

Si por cualquier motivo haya tenido que separar
el disco elastico (41) del disco espaciador (42),
debera seguir el procedimiento descrito poste-
riormente para que sean montados correcta-
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mente el uno en el otro.

1. Desmontar el disco elastico (41) de la ma-
quina, siguiendo las instrucciones indicadas en
el parrafo “Desmontaje de los accesorios para
trabajar con papel abrasivo “.

2. Utilice los componentes centralizadores que
encontrara en el juego de la herramienta eléc-
trica. Coloquelos en 4 de los orificios, a una dis-
tancia de 90° entre ellos, en el diametro mas ex-
terno, con los orificios en el disco elastico (41),
de la forma indicada en la fig. 8.

3. Colocar el disco espaciador (42) sobre el dis-
co elastico (41) de modo que los componentes
centralizadores (32) se introduzcan en los res-
pectivos orificios del disco espaciador (42).

4. Apretar frontalmente el disco espaciador (42)
al disco elastico (41) para garantizar la 6ptima y
maxima sujecion del cierre adhesivo.

5. Retirar los componentes centralizadores
(32).

6. Montar el juego de discos (27), siguiendo los
pasos descritos en el parrafo “Colocacion del
papel abrasivo“.

USO DE LA RED ABRASIVA

El uso de la red abrasiva (38) es analogo en su
totalidad al uso del papel abrasivo.

Conozca la respectiva informacion en los parra-
fos destinados al uso del papel abrasivo y siga
con precision los pasos que se describen.

USO DE LA MUELA ADIAMANTADA

La seleccién de la muela adiamantada (31)
depende del material que se debe procesar y
de la calidad de la superficie que se trata de
alcanzar. El diametro maximo de la muela adia-
mantada previsto para que trabaje la maquina
es 7”7 (~178 mm). El peso maximo de la muela
adiamantada no debe sobrepasar 0,5 kg. El dia-
metro del orificio de la muela adiamantada es
@22,23 mm. No se deben utilizar discos con un
diametro del orificio distinto al recomendado.

COLOCACION DE LA MUELA ADIA-
MANTADA

1. Convénzase de que el cable de alimenta-
cion esté desconectado de la red de alimenta-
cion.

2. Girar la maquina de modo que se tenga
acceso a la zona de la herramienta de trabajo.
Recomendamos que la herramienta eléctrica
se coloque y se sujete de forma inmévil. Asi, se
podran emplear ambas manos para una mayor
comodidad y seguridad del montaje.

3. En caso de que haya utilizado la herra-
mienta eléctrica con otro accesorio, retirelo
siguiendo los pasos descritos en el respectivo
parrafo acerca del accesorio utilizado.

4. Limpiar la rosca y la superficie frontal del
husillo (25) con la ayuda de un cepillo y un trapo
suave.

5. Tomar la brida (26) para trabajar con la
muela adiamantada y colocarla sobre la cabeza
del husillo (25). Preste atencion de que la brida
(26) para trabajar con la muela adiamantada
sea distinta de la brida (26) para trabajar con
papel abrasivo. La diferencia visual entre las
bridas consiste en su grosor: la que se emplea
para trabajar con la muela adiamantada es mas
gruesa.

6. Convénzase de que entre las cabezas
del husillo (25) y la brida (26) no hayan caido
ningunos cuerpos que puedan alterar el contac-
to frontal. La presencia de cuerpos ajenos y el
contacto frontal alterado son una premisa para
la imprecision del movimiento de la herramienta
de trabajo y de vibraciones que podran generar
una calidad insatisfactoria de las superficies tra-
tadas.

7. Colocar la muela adiamantada (31) de
modo que su orificio se introduzca completa-
mente en la etapa de la brida (26).

8. Enroscar la tuerca de apriete (28) mientras
ésta fije de forma inmovil la muela adiamantada
(31) al husillo (25) de la maquina. Es obligato-
rio que se respete la orientacién de la tuerca
de apriete (28) en la forma indicada en la fig. 9.
Si no se respeta la orientacion de la tuerca de
apriete (28), no se podra fijar de forma fiable la
muela adiamantada (31).

9. Pulsar el botén de apriete (29) y girar el
husillo (25) en el sentido de la aguja del reloj
hasta que el botén se hunda y bloquee su movi-
miento.

10.Utilizando la llave especial (30) del jue-
go, tense de forma segura la tuerca de apriete
(28).

11. Soltar el botén de apriete (29) y convénza-
se de que éste haya vuelto a su posicion inicial
y que no bloquee el movimiento del husillo (25).
En caso de necesidad, gire de forma manual y
ligeramente el husillo (25) o la muela adiaman-
tada (31) para desbloquear el botén de apriete
(29) para que éste vuelva a su posicion inicial.

12.Retirar la llave especial (30).

13.Girar la maquina de forma que la muela
adiamantada se oriente hacia el suelo del local.

14.Conectar el cable de alimentacion a la red
eléctrica.
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15.Conectar la maquina, moviendo el botén
de arranque (33) hacia adelante.

16.Dejar que la maquina funcione aproxima-
damente un minuto en marcha en vacio, sin per-
mitir que la muela adiamantada (31) entre en
contacto con la superficie.

17.En caso de observar una elevacion de las
vibraciones u otros indices que no sean tipicos
del trabajo de la herramienta, detenga inmedia-
tamente la maquina y averigie la razén de ello.
Si no se detecta la razon, dirijase al punto de
servicio mas cercano autorizado de SPARKY. El
trabajo con una maquina en mal estado podra
conducir a un accidente.

18.Si no se detectan irregularidades, se po-
dra empezar a trabajar con la maquina.

CAMBIO DE LA MUELA ADIAMANTADA

1. Convénzase de que el cable de alimenta-
cion esté desconectado de la red de alimenta-
cion.

2. Girar la maquina de modo que se tenga
acceso a la zona de la herramienta de trabajo.
Recomendamos que la herramienta eléctrica
se coloque y se sujete de forma inmévil. Asi, se
podran emplear ambas manos para una mayor
comodidad y seguridad del montaje.

3. Pulse el boton de apriete (29) y gire ma-
nualmente la muela adiamantada (31) en el
sentido de la aguja del reloj hasta que el bot6n
de apriete se hunda y bloquee el husillo (25).
Desenroscar la tuerca de apriete (28), utilizando
la llave especial (30). Después de desenroscar
la tuerca, convénzase de que el botén de aprie-
te (29) haya vuelto a su posicién inicial y que no
bloquee el movimiento del husillo (25). En caso
de que el boton de apriete (29) siga bloqueando
el husillo, girelo ligeramente hasta que se libere
y vuelva a su posicion inicial.

4. Retirar la muela adiamantada (31) y la bri-
da (26).

5. Limpiar los accesorios de trabajo con la
muela adiamantada y guardarlos para su uso
posterior.

6. Siga los pasos de 4 a 18 indicados en el
apartado “Colocacion de la muela adiamanta-
da”.

DESMONTAJE DE LOS ACCESORIOS
DE TRABAJO CON LA MUELA ADIA-
MANTADA

1. Convénzase de que el cable de alimenta-
cién esté desconectado de la red de alimenta-
cién.

2. Girar la maquina de modo que se tenga
acceso a la zona de la herramienta de trabajo.
Recomendamos que la herramienta eléctrica
se coloque y se sujete de forma inmévil. Asi, se
podran emplear ambas manos para una mayor
comodidad y seguridad del montaje.

3. Siga los pasos de 3 a 5 indicados en el
parrafo “Cambio de la muela adiamantada”.

USO DE SOPORTES PULIDORES

Se utilizan soportes pulidores (39) para el puli-
do en seco que poseen un sistema de autoad-
hesiéon con cierre adhesivo y disco elastico.
(Fig. 10)

La selecciéon del soporte pulidor depende de la
calidad de la superficie que se desee obtener.
Normalmente, para obtener el aspecto acabado
de la superficie se utilizan varios soportes puli-
dores, de diferente tamafo del grano, yendo de
soportes mas bastos hacia los mas finos (tama-
fio del grano).

Los diametros del soporte pulidor y del disco
elastico deben ser idénticos.

Controlar regularmente el estado de autoadhe-
sién con cierre adhesivo del disco elastico (35).
El sistema de cierre adhesivo con ganchitos
dafiados y desgastados es una premisa para
la mala sujecion de los soportes pulidores vy,
ademas, de que pueda surgir un accidente. No
trabaje con discos elasticos cuyo sistema de au-
toadhesioén con cierre adhesivo esté dafiado.

COLOCACION DE SOPORTE PULIDOR

1. Convénzase de que el cable de alimenta-
cién esté desconectado de la red de alimenta-
cion.

2. Girar la maquina de modo que se tenga
acceso a la zona de la herramienta de trabajo.
Recomendamos que la herramienta eléctrica
se coloque y se sujete de forma inmévil. Asi, se
podran emplear ambas manos para una mayor
comodidad y seguridad del montaje.

3. En caso de que haya utilizado la herra-
mienta eléctrica con otro accesorio, retirelo
siguiendo los pasos descritos en el respectivo
parrafo sobre el accesorio utilizado.

4. Limpiar la rosca y la superficie frontal del
husillo (25) con un cepillo y un trapo suave.

5. Tome la arandela espaciadora (34) y col6-
quela de modo que se recueste sobre la cabeza
del husillo (25).

6. Convénzase de que entre las cabezas del
husillo (25) y la arandela (34) no hayan caido
ningunos cuerpos que puedan alterar el contac-
to frontal. La presencia de cuerpos ajenos y el
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contacto frontal alterado son una premisa para
la imprecision del movimiento de la herramienta
de trabajo y de vibraciones que pueden generar
una calidad insatisfactoria de las superficies tra-
tadas.

7. Montar el disco elastico (35) sobre el husi-
llo (25), enroscandolo en la rosca M14.

8. Apretar el botén de apriete (29) y girar el
disco elastico (35) en el sentido de la aguja del
reloj hasta que el botén se hunda y blogquee el
movimiento del husillo (25).

9. Apretar manualmente el disco elastico
(35), girandolo en el sentido de la aguja del re-
loj.

10.Suelte el botén de apriete (29) y convén-
zase de que haya vuelto a su posicion inicial y
que no bloquee el movimiento del husillo (25).
En caso de necesidad, gire ligeramente de for-
ma manual el husillo (25) o el disco elastico (35)
para desbloquear el boton de apriete (29) y que
éste vuelva a su posicion inicial.

11. Colocar el soporte pulidor que se ha se-
leccionado (39), tratando de garantizar su ubi-
cacion concéntrica respecto al disco elastico
(35). La garantia de la concentrabilidad es una
premisa para que no haya vibraciones en la he-
rramienta y para una mejor calidad de la super-
ficie procesada.

12.Girar la maquina de forma que el soporte
pulidor (39) se oriente hacia el suelo del local.

13.Conectar el cable de alimentacion a la red
eléctrica.

14.Conecte la maquina, moviendo el botén
de arranque (33) hacia adelante.

15.Dejar que la maquina trabaje aproximada-
mente un minuto en marcha en vacio sin permi-
tir que el soporte pulidor (39) entre en contacto
con la superficie.

16.En caso de observar una elevacion de las
vibraciones u otros indices que no sean tipicos
del funcionamiento de la herramienta, detenga
inmediatamente la maquina y busque la razén
de ello. Si no se detecta la razén, dirijase al
punto de servicio méas cercano autorizado de
SPARKY. El trabajo con una maquina en mal
estado podra conducir a un accidente.

17.Si no se detectan irregularidades, se po-
dra empezar a trabajar con la maquina.

CAMBIO DEL SOPORTE PULIDOR

1. Convénzase de que el cable de alimenta-
cion esté desconectado de la red de alimenta-
cion.

2. Girar la maquina de modo que se tenga
acceso a la zona de la herramienta de trabajo.

Recomendamos que la herramienta eléctrica
se coloque y se sujete de forma inmovil. Asi, se
podran emplear ambas manos para una mayor
comodidad y seguridad del montaje.

3. Retirar el soporte pulidor (39) utilizado.

4. Siga los pasos de 11 a 17 indicados en el
apartado “Colocacion de soporte pulidor”.

DESMONTAJE DE ACCESORIOS DE
TRABAJO CON SOPORTE PULIDOR

1. Convénzase de que el cable de alimenta-
cién esté desconectado de la red de alimenta-
cion.

2. Girar la maquina de modo que se tenga
acceso a la zona de la herramienta de trabajo.
Recomendamos que la herramienta eléctrica
se coloque y se sujete de forma inmévil. Asi, se
podran emplear ambas manos para una mayor
comodidad y seguridad del montaje.

3. Pulsar el botdn de apriete (29) y girar ma-
nualmente el juego de trabajo en el sentido de la
aguja del reloj hasta que el botén de apriete se
hunda y bloguee el huso. Desenrosque el dis-
co elastico (35), girandolo en el sentido inverso
de la aguja del reloj. Después de desenroscar
el disco (35), convénzase de que el botén de
apriete (29) haya vuelto a su posicion inicial y
que no bloquee el movimiento del husillo (25).
Si el botén de apriete (29) sigue bloqueando el
husillo, girelo ligeramente hasta que se libere y
vuelva a su posicién inicial.

4. Retirar el disco elastico (35) y la arandela
espaciadora (34).

5. Limpie los accesorios de trabajo con so-
portes pulidores y guardelos para su uso poste-
rior.

TRABAJO CON LA HERRAMIENTA
ELECTRICA

PUESTA EN MARCHA - PARADA

Puesta en marcha: La herramienta de trabajo
no debe estar en contacto con la superficie en
procesamiento. El botén de arranque (33) del
interruptor se ha de empujar hacia adelante
hasta que la parte delantera se hunda, haya
sido fijada y aparezca el simbolo “I”.

Parada: La maquina se ha de retirar de la zona
de trabajo, apretando el extremo posterior ele-
vado del boton de arranque (33) y dejando-
lo que vuelva solo hacia atras, a su posicion
inicial, hasta que aparezca el simbolo “O”. La
herramienta de trabajo debera detenerse bajo
la accién de las fuerzas de inercia y de resis-
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tencia del motor. La aplicacion de un esfuerzo
externo de parada podréa averiar la herramienta
eléctrica.

Cuando la temperatura del entorno esté por
debajo de 0°C, la maquina pulidora habra de
ponerse en marcha sé6lo cuando el regulador
de las revoluciones (36) esté en posicion “G”. Al
cabo de unos minutos de trabajo de marcha en
vacio, la herramienta podra utilizarse también
en otras posiciones del regulador.

ELECTRONICA

En la maquina se ha incorporado un mando
electrénico con las siguientes funciones:

Arranque suave

La electrénica garantiza un proceso suave de
desenrosque de la maquina.

Regulacién de la velocidad

Esta herramienta eléctrica se podra utilizar a
distintas velocidades. La velocidad se seleccio-
na mediante un regulador de la velocidad (36)
gue se halla en la tapa de la parte posterior de
la maquina impulsora (1). (Fig. 11)

Sostenga la maquina pulidora vy fije el regulador
desde la posicion G hacia la posicion A para re-
ducir la velocidad de rotacion. El aumento de
la velocidad de rotacion se efectta al girar el
regulador en el sentido que se dirige desde la
posicion A hacia la posicion G.

Posicion del Revoluciones
regulador de la maquina (min*)
A 350
B 525
C 700
D 875
E 1050
F 1225
G 1400

La seleccién de la velocidad 6ptima, segun
la herramienta de trabajo utilizada y el tipo
del material en procesamiento, se determina
con mayor frecuencia por via de la experi-
mentacion.

Mantenimiento de velocidad constante

La maquina es de electrénica constante. Esta
mantiene las revoluciones de rotacién constan-
tes, independientemente de la carga externa
aplicada, y ello garantiza las condiciones 6pti-
mas de funcionamiento de la herramienta.

PROCESAMIENTO DE PAREDES Y TE-

CHOS CON PAPEL ABRASIVO O RED
ABRASIVA

CORONA CON CEPILLO

Por toda la circunferencia del cabezal portamue-
la (3) se ha dispuesto una corona con cepillo
(7). Esta tiene una destinacién doble:

- Realiza un contacto inicial con la superfi-
cie en procesamiento. De esta forma, el cabezal
portamuela se planta en paralelo a la superficie
en procesamiento, antes de que la herramienta
haya entrado en contacto de trabajo con ésta,
garantizando el contacto uniforme entre la he-
rramienta y la zona de trabajo.

- Garantiza el cierre de la zona en proce-

samiento en camara cerrada: retiene el polvo
generado durante el trabajo que es aspirado
por un sistema de evacuacion de polvo y una
aspiradora.
En caso de que la corona con cepillo (7) esté
a averiada, deformada o muy desgastada, ésta
no podra cumplir las funciones a las que esta
destinada y ello impone su sustitucién inmedia-
ta. La corona con cepillo (7) se puede encontrar
en cualquier centro de servicio de SPARKY.

NIDO ARTICULADO

Gracias al disefio del nido articulado (8), es
posible que el cabezal portamuela (3) gire en
diversos sentidos. Este disefio contribuye a que
el cabezal portamuela (3) se adapte mejor a la
superficie en procesamiento. Como resultado
de ello, el usuario podra procesar facilmente,
con igual comodidad, la parte superior, mediana
e inferior de las paredes, asi como cerca de an-
gulos en que se cruzan las paredes.

Gracias al mecanismo articulado (8) y la longi-
tud de la maquina, se podran procesar facilmen-
te techos de altura hasta 3,5 m y angulos donde
el techo se cruza con las paredes.

La presién con que el cabezal portamuela (3)
se aprieta contra la superficie en procesamien-
to ha de ser suficiente para que se mantenga
el contacto de trabajo de la herramienta (papel
abrasivo, red abrasiva) con la superficie.

La presion sumamente fuerte puede ocasionar
arafiazos, concavidades y desigualdades en la
superficie procesada. Ademas, conduce a una
sobrecarga de la transmision de la maquina 'y a
la posibilidad de que se averie el arbol flexible.

Durante todo el tiempo, mientras el cabezal
portamuela esta en contacto con la superficie
procesada, la maquina impulsora ha de estar en
movimiento.
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El cabezal portamuela (3) ha de moverse de
modo uniforme por toda la superficie que se
estd procesando. Su movimiento sumamente
lento y la detencién en un lugar pueden produ-
cir un procesamiento desigual de la superficie,
ahondamiento de la herramienta y la aparicién
de concavidades y desigualdades.

Vea la fig. 12 y los movimientos de trabajo que
podran realizarse durante el funcionamiento.
Muévase de forma que no permita que el arbol
flexible adquiera la forma de la “S” en el espa-
cio: Fig. 13 (sobre todo, al procesar un techo). Al
adquirir esta forma, el arbol flexible funciona en
condiciones extremas, provoca unas vibracio-
nes fuertes en el cabezal portamuela y puede
llegar a ocasionar dafios en la superficie pro-
cesada.

PROCESAMIENTO DE SUPERFICIES
CON MUELA ADIAMANTADA

La utilizacion de la muela adiamantada se em-
plea con mayor frecuencia en la limpieza de
suelos de hormigén o piedra y de revestimien-
tos de paredes (zécalos).

La presion con que la muela adiamantada (31)
se aprieta contra la superficie procesada ha de
ser suficiente para mantener el contacto de tra-
bajo. No presione demasiado fuerte. La presion
sumamente fuerte no aumenta la productividad
y es una premisa para que la herramienta eléc-
trica se averie.

En los casos cuando se tienen que procesar
superficies cerca de bordes internos, se puede
retirar el blindaje (15) del cabezal portamuela
(3). Al trabajar con el blindaje (15) retirado, el
sistema de evacuacion del polvo no funciona y
se han de tomar medidas para evacuar el polvo
generado durante el trabajo.

PROCESAMIENTO DE SUPERFICIES
CON SOPORTES PULIDORES

Los soportes pulidores para el pulido en seco
se emplean con mayor frecuencia para trans-
mitir un aspecto externo (limpieza, refrescado,
pulido) a los revestimientos de suelos y paredes
de losas decorativas (marmol, granito, caliza,
etc.).

La presion con que el soporte pulidor (39) se
aprieta contra la superficie procesada ha de ser
suficiente para mantener el contacto de trabajo.
No presione demasiado fuerte. La presiéon su-
mamente fuerte no aumenta la productividad y
es una premisa para que la herramienta eléctri-
ca se averie.

En los casos cuando se tienen que procesar
superficies cerca de bordes internos, se puede
retirar el blindaje (15) del cabezal portamuela
(3). Al trabajar con el blindaje (15) retirado, el
sistema de evacuacion del polvo no funciona y
se han de tomar medidas para evacuar el polvo
generado durante el trabajo.

ALMACENAMIENTO Y TRANSPORTE
DE LA HERRAMIENTA ELECTRICA

No coloque la herramienta eléctrica sobre la
corona con cepillo (7) del cabezal portamuela
(3). La colocacion sobre el cepillo conducira a
su deformacion y empeorara el funcionamiento
del sistema de evacuacion del polvo.

En caso de parada de la maquina, le recomen-
damos que la cologue en las posiciones indica-
das en la fig. 14: erguido, sobre su agarradera
posterior (5) o recostado con el cabezal por-
tamuela (3), de cara hacia arriba.

Para transportar la herramienta eléctrica, le
recomendamos que la coloque en el saco que
encontrara en el juego.
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ACCESORIOS QUE SE PUEDEN
EMPLEAR CON ESTA HERRAMIENTA
ELECTRICA

LIMPIEZA

Para un trabajo seguro, manténganse la maqui-
na y los orificios de ventilacion siempre limpios.

Accesorio SM 717CE

SMA 717CE SM 712CE SMA 712CE

Discos de papel abrasivo de
distinto tamafo de los granos
(Fig. 15)

max @200 mm

max @225 mm [ max @200 mm | max @225 mm

Discos de red abrasiva de
distinto tamafio de los granos
(Fig. 16)

max @200 mm

max @225 mm [ max @200 mm | max @225 mm

Muelas adiamantadas de dis-
tinto tamafio de los granos
(Fig. 17)

max @7" (max 0,5 kg)

Disco elastico (Fig. 18) y sopor-
tes pulidores con cierre adhe-
sivo de distinto tamafio de los
granos (Fig. 19)

max @7”

VIl - Mantenimiento

A ADVERTENCIA: Antes de cualquier
revisibn o mantenimiento, desconectar siem-
pre la herramienta eléctrica y sacar el toma-
corriente del contacto.

CAMBIO DE LOS CEPILLOS

La herramienta eléctrica esta provista de cepi-
llos de autodesconexion. Cuando los cepillos se
desgasten, ambos cepillos deberan ser sustitui-
dos a la vez por cepillos originales en un punto
de servicio de SPARKY para el mantenimiento
durante el periodo de garantia o fuera de ga-
rantia.

CONTROL GENERAL

Controlar regularmente todos los elementos de
soporte y convencerse de que éstos estén bien
apretados. En caso de que alguno de los torni-
llos esté aflojado, apriételo de inmediato para
evitar situaciones de riesgo.

Si el cable de alimentacion esta averiado, el
cambio se ha de efectuar por el fabricante o por
un técnico suyo a fin de evitar los peligros del
cambio.

Verificar de forma regular si en la rejilla de ven-
tilacion cerca del motor eléctrico, o bien alrede-
dor de los interruptores no han penetrado pol-
VO 0 cuerpos ajenos. Utilizar un cepillo suave
para sacudir el polvo acumulado. Lleve gafas
de proteccion para proteger sus ojos durante la
limpieza.

Si el cuerpo de la maquina necesita limpieza,
limpiese con un estropajo suave y humedo. Se
podra utilizar un detergente de limpieza suave.
Durante el trabajo continuo de la maquina en
régimen de pulido de enmasillado de yeso, es
posible que se acumule polvo en las paredes
internas de los conductores de aire, ante todo,
en las zonas de cambio del sentido del flujo de
aire. Para mantener su herramienta eléctrica en
estado optimo, es necesario limpiarla periodi-
camente con la ayuda de aire comprimido y un
cepillo apropiado.

A ADVERTENCIA: No se admite el uso
de alcohol, gasolina u otros disolventes. No
utilizar jamas detergentes corrosivos para
limpiar las piezas de plastico.

A ADVERTENCIA: No debera permitir-
se gue el agua entre en contacto con la ma-
quina.
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iIMPORTANTE! Para garantizar un trabajo se-
guro con la herramienta eléctrica y su fiabilidad,
todas las actividades relacionadas con la repa-
racion, el mantenimiento y la regulacion (inclu-
sive el control y el cambio de los cepillos) se ha
de realizar en los puntos de servicio autorizados
de SPARKY, utilizandose Unicamente piezas de
recambio originales.

VIl - Garantia

El plazo de garantia de las herramientas eléc-
tricas SPARKY se determina en una tarjeta de
garantia.

Los desperfectos que hayan surgido como con-
secuencia del desgaste natural, la sobrecarga
o la explotacién incorrecta se excluyen de los
compromisos de garantia.

Los desperfectos que hayan surgido como con-
secuencia de la utilizacion de materiales de
mala calidad y/o errores de fabricacion seran
cambiados o reparados sin pago adicional.

Las reclamaciones de una herramienta eléctri-
ca SPARKY que haya presentado defectos se
reconoceran cuando la maquina haya sido de-
vuelta al suministrador, o haya sido presentada
en un servicio de garantia autorizado en su es-
tado sin desmontar (inicial).

Observaciones

Léanse atentamente todas las instrucciones de
explotacion antes de utilizar este articulo.

El fabricante se reserva el derecho de introducir
mejoras y cambios en sus productos, asi como
modificar sus especificaciones sin advertir.

Las especificaciones podran variar en los dis-
tintos paises.
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DESEMBALAGEM

De acordo com as tecnologias de producéo geralmente utilizadas, € pouco provavel o novo instru-
mento eléctrico que vocé adquiriu ser ineficiente ou lhe faltar alguma pega. Mesmo assim, se vocé
verificar que qualquer coisa ndo esta bem, ndo trabalhe com o instrumento, enquanto a peca inefi-
ciente nao for substituida, ou a imperfeicdo nao ficar eliminada. O ndo seguimento desta recomen-
dacéo é capaz de provocar um acidente de trabalho grave.

MONTAGEM

De acordo com a execugao, ferramenta fornece-se completamente montada ou desmontada. Leia
atentamente o paragrafo “Ensamblagem da ferramenta” para poder ensamblar correctamente a fer-
ramenta

| - Introducao

O novo instrumento eléctrico SPARKY que adquiriu vai ultrapassar as suas expectativas. Ele foi fabri-
cado de acordo com os mais elevados padrdes de qualidade da SPARKY, os quais vao de encontro
com as exigéncias mais rigorosas do consumidor. Facil de manutencéo e seguro durante a utilizagéo,
sendo correctamente manipulado, este instrumento eléctrico servir-lhe-a fielmente durante muitos
anos.

ATENCAO!

Leia atentamente toda a instru¢cdo para o uso, antes de comecar a trabalhar com o seu

@ novo instrumento eléctrico SPARKY. Preste especial atengdo aos textos que comegam
com a palavra “Atengdo”. O seu instrumento eléctrico SPARKY possui qualidades que h&do
de facilitar o seu trabalho. Ao ser fabricado este instrumento eléctrico, maior atencéo foi
prestada a seguranca, as qualidades de exploragéo e a fiabilidade, as quais fazem dele um
instrumento facil de manutengéo e de exploragéo.

Os residuos de aparelhos eléctricos ndo se devem misturar com o lixo comum. Mande-os
para reciclagem nos lugares destinados a isso. Ponha-se em contacto com as autoridades
locais ou com um representante para consultar a forma de reciclagem.

E N&o deitar o instrumento eléctrico para o lixo comum!

PROTECCAO DO MEIO AMBIENTE

P~y Visando a proteccdo do meio ambiente, o instrumento eléctrico, os seus acessorios e
embalagem tém de ser submetidos a uma adequada reelaboracéo para serem novamente
utilizadas as matérias primas contidas neles.
Para facilitar a reciclagem, as pecas feitas de materiais sintéticos levam a respectiva
denotacéo.
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DESCRICAO DOS SIMBOLOS

Sobre a chapa com os dados do instrumento eléctrico estdo denotados os simbolos especiais que
fornecem importante informagéao sobre o artefacto ou recomendagdes para o seu uso.

[m]

]

TP

ME 77

045

@

YYYY-Www

SM, SMA

Duplo isolamento para protecgéo.

Conformidade com as directrizes europeias aplicaveis.

Correspondéncia com os critérios russos de seguranca.

Conformidade com es exigéncias dos documentos normativos ucranianos.

Leia a instrugéo para o uso.

Periodo de fabrico, onde os simbolos variaveis séo:
YYYY — ano de fabrico,

Www —a respectiva semana corrente do calendario
Lixadeira de brago extensivel
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Il - Caracteristicas técnicas

Modelo SM 717CE/SMA 717CE _ SM 712CE / SMA 712CE

750 W 750 W
‘ 350-1400 min' 350-1400 min

D ¢a de lixar 248 mm 248 mm

Diametro maximo da folha abrasiva @200/ @225 mm @200 / @225 mm
@35 mm . ...235 mm
1700 mm 1200 mm
250 mm 250 mm
250 mm 250 mm
4,9 kg 4,6 kg
L Il

AO SOBRE RUIDO E VIBRAGCOES
edidos segundo EN 60745.

82 dB(A) 82 dB(A)
3dB 3dB
93 dB(A) 93 dB(A)
3dB 3dB

2,5 m/s?
1,5 m/s?

O nivel das vibragdes, indicado neste manual, foi determinado com base no teste indicado por
EN 60745 e pode ser utilizado para a comparagéo de instrumentos eléctricos. O nivel das vibracdes
pode ser utilizado para a avaliacédo prévia do grau de impacto.

O nivel das vibragbes declarado refere-se a utilizagao principal do instrumento. Caso o instrumento
eléctrico seja utilizado para outros fins, ou forem utilizados outros acessoérios, ou o instrumento néo
for bem tratado, o nivel das vibragGes diferenciar-se-a do declarado. Em tais casos o nivel do impacto
pode crescer consideravelmente dentro do periodo laboral total.

Ao avaliar o nivel de impacto das vibracdes, é preciso considerar também o tempo em que o instru-
mento esta desligado, ou esta ligado, mas sem funcionar. Tal pode diminuir consideravelmente o nivel
do impacto dentro do periodo laboral total.

Mantenha o instrumento eléctrico e os acessorios em bom estado. Cuide as maos quentes durante o
trabalho — isto vai diminuir o efeito nocivo do trabalho com instrumentos de vibragéo elevada.

O po resultante do processamento dos materiais tais como pinturas com contetido de chumbo, certos
tipos de madeiras, minerais e metais, pode ser nocivo para a saude. O contacto directo ou a aspiragao
do po pode causar reacgdes alérgicas e/ou doengas das vias respiratorias do trabalhador ou das pes-
soas que se encontram perto dele.

Alguns tipos de po, por exemplo o de carvalho ou de faia consideram-se carcinogénicos, sobretudo
em combinagdo com ingredientes utilizados no processamento da madeira, tais como cromato ou
conservantes.

O material que contém amianto tem de ser processado s6 por especialistas.

= Quando for possivel, utilize sistemas para o desvio do po.

= Para atingir maior grau de captagéo do pd, ao trabalhar com o instrumento, utilize aspirador de po6.

= Garanta a boa ventilagao do local de trabalho.

= Recomenda-se o uso de mascara anti pé com filtro da classe P2.
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Cumpra as regras vigentes no Seu pais referentes ao processamento dos diferentes materiais.
Todos os modelos com simbolo A na designacéo do tipo tém diametro méaximo do dispositivo ope-
racional (lixa) @225 mm. Ao faltar esse simbolo, o didmetro maximo do dispositivo operacional (lixa)

é @200 mm.

Il - Instrucdes gerais
para a seguranca
de trabalho com
Instrumentos
eléctricos

A ATENCAOQ! Devem ser lidas todas
as indicagoes de adverténcia e todas as
instrucoes. O desrespeito das adverténcias
e instrucdes apresentadas abaixo pode cau-
sar choque eléctrico, incéndio e/ou graves
lesoes.

Guarde bem todas as adverténcias e ins-
trugoes para futura referéncia.

O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a se-
guir nas indicagbes de adverténcia, refere-se a
ferramentas eléctricas operadas com corrente
de rede (com cabo de rede) e a ferramentas
eléctricas operadas com bateria (sem cabo de
rede).

1) Seguranga da area de trabalho

a) Mantenha a sua area de trabalho sem-
pre limpae bem iluminada. Desordem ou
areas de trabalho insuficientemente ilumi-
nadas podem levar a acidentes.

b) N&do trabalhar com a ferramenta eléctri-
caem areas com risco de exploséo, nas
quais se encontrem liquidos, gases ou
pos inflamaveis. Ferramentas eléctricas
produzem faiscas, que podem inflamar p6s
ou vapores.

c) Manter criangas e outras pessoas afas-
tadas da ferramenta eléctrica durante a
utilizagao. No caso de distraccéo é possi-
vel que perca o controlo sobre o aparelho.

2) Seguranca eléctrica

a) A ficha de conexao da ferramenta eléc-
trica deve caber na tomada. A ficha nao
deve ser modificada de maneira alguma.
Nao utilizar uma ficha de adaptagao jun-
to com ferramentas eléctricas protegi-
das por ligagao a terra. Fichas ndo modi-
ficadas e tomadas apropriadas reduzem o
risco de um choque eléctrico.

b) Evitar que o corpo possa entrar em con-

tacto com superficies ligadas a terra,
como tubos, aquecimentos, fogdes e
frigorificos. H& um risco elevado devido a
choque eléctrico, se o corpo estiver ligado
a terra.

c) Manter o aparelho afastado de chuva ou

humidade. A infiltragdo de agua numa fer-
ramenta eléctrica aumenta o risco de cho-
que eléctrico.

d)Nao deveré utilizar o cabo para outras

finalidades. Jamais utilizar o cabo para
transportar a ferramenta eléctrica, para
pendura-la, nem para puxar a ficha da
tomada. Manter o cabo afastado de ca-
lor, 6leo, cantos afiados ou partes do
aparelho em movimento. Cabos danifica-
dos ou emaranhados aumentam o risco de
um choque eléctrico.

e) Se trabalhar com uma ferramenta eléc-

trica ao ar livre, sé devera utilizar cabos
de extensédo apropriados para areas ex-
teriores. A utilizacéo de um cabo de exten-
sdo apropriado para areas exteriores reduz
o risco de um choque eléctrico.

Se nédo for possivel evitar o funciona-
mento da ferramenta eléctrica em are-
as hamidas, devera ser utilizado uma
disjuntor de corrente de avaria. A utiliza-
¢do de um disjuntor de corrente de avaria
reduz o risco de um choque eléctrico.

3) Seguranca de pessoas
a) Esteja atento, observe o que esta a fa-

zer e tenha prudéncia ao trabalhar com
a ferramenta eléctrica. Nao utilizar uma
ferramenta eléctrica quando estiver fati-
gado ou sob a influéncia de drogas, al-
cool ou medicamentos. Um momento de
descuido ao utilizar a ferramenta eléctrica,
pode levar a lesbes graves.

b) Utilizar equipamento de protec¢ao pes-

soal e sempre 6culos de protecgdao. A
utilizagdo de equipamento de proteccao
pessoal, como mascara de proteccéo con-
tra po, sapatos de segurancga antiderrapan-
tes, capacete de seguranga ou protecgao
auricular, de acordo com o tipo e aplicagédo
da ferramenta eléctrica, reduz o risco de
lesées.

c) Evitar uma colocag¢do em funcionamen-

to involuntaria. Assegure-se de que

2 98 SM 717CE ¢ SMA 717CE e SM 712CE ¢ SMA 712CE



a ferramenta eléctrica esteja desliga-
da, antes de conecta-la a alimentagao
de rede e/ou ao acumulador, antes de
levanta-la ou de transporta-la. Se tiver
o dedo no interruptor ao transportar a fer-
ramenta eléctrica ou se o aparelho for co-
nectado a alimentacdo de rede enquanto
estiver ligado, poderdo ocorrer acidentes.

d) Remover ferramentas de ajuste ou cha-
ves de boca antes de ligar a ferramenta
eléctrica. Uma ferramenta ou chave que
se encontre numa parte do aparelho em
movimento pode levar a lesées.

e) Evite uma posicdo anormal. Mantenha
uma posigao firme e mantenha sempre
o equilibrio. Desta forma é mais facil con-
trolar a ferramenta eléctrica em situagdes
inesperadas.

f) Usar roupa apropriada. Ndo usar roupa
larga nem jo6ias. Mantenha os cabelos,
roupas e luvas afastadas de partes em
movimento. Roupas frouxas, cabelos lon-
gos ou joias podem ser agarrados por pe-
c¢as em movimento.

g) Se for possivel montar dispositivos de
aspiragcdo ou de recolha, assegure-se
de que estejam conectados e utilizados
correctamente. A utilizacdo de uma aspi-
ragdo de p6 pode reduzir o perigo devido
ao po.

4) Utilizacdo e manuseio cuidadoso de ferra-
mentas eléctricas

a)N&o sobrecarregue o aparelho. Utilize
a ferramenta eléctrica apropriada para
o0 seu trabalho. E melhor e mais seguro
trabalhar com a ferramenta eléctrica apro-
priada na area de poténcia indicada.

b)Ndo utilizar uma ferramenta eléctrica
com um interruptor defeituoso. Uma fer-
ramenta eléctrica que ndo pode mais ser
ligada nem desligada, é perigosa e deve
ser reparada.

c) Puxar a ficha da tomada e/ou remover
o acumulador antes de executar ajustes
no aparelho, de substituir acessoérios ou
de guardar o aparelho. Esta medida de
seguranca evita o arranque involuntario da
ferramenta eléctrica.

d) Guardar ferramentas eléctricas nédo uti-
lizadas fora do alcance de criangas. Nao
permita que pessoas que nao estejam
familiarizadas com o aparelho ou que
nao tenham lido estas instrugdes, utili-
zem o aparelho. Ferramentas eléctricas
séo perigosas se forem utilizadas por pes-
soas inexperientes.

e) Tratar a ferramenta eléctrica com cui-
dado. Controlar se as partes maveis
do aparelho funcionam perfeitamente e
ndo emperram, e se ha pecgas partidas
ou danificadas que possam prejudicar o
funcionamento da ferramenta eléctrica.
Permitir que pecas danificadas sejam
reparadas antes da utilizagdo. Muitos
acidentes tém como causa, a manutengao
insuficiente de ferramentas eléctricas.

f) Manter as ferramentas de corte afiadas
e limpas. Ferramentas de corte cuidado-
samente tratadas e com cantos de corte
afiados emperram com menos frequéncia
e podem ser conduzidas com maior facili-
dade.

g) Utilizar a ferramenta eléctrica, acesso-
rios, ferramentas de aplicagao, etc. con-
forme estas instrugcées. Considerar as
condigoes de trabalho e a tarefa a ser
executada. A utilizacdo de ferramentas
eléctricas para outras tarefas a ndo ser as
aplicacbes previstas, pode levar a situa-
cbes perigosas.

5) Servigo

a)So6 permita que o seu aparelho seja
reparado por pessoal especializado e
qualificado e s6 com pecas de reposi-
cao originais. Desta forma é assegurado
o funcionamento seguro do aparelho.

IV - Instrucées
adicionais para a
seguranca do
trabalho com
lixadeiras de braco
extensivel

Instrugbes gerais para a seguranca de
lixagao com lixa:

a)Esta ferramenta eléctrica pode ser uti-
lizada como lixadeira com lixa.. Leia to-
das as instrugées para a seguranga do
trabalho, indicagoes e imagens que re-
cebeu junto com a ferramenta O incum-
primento das instru¢cdes para a seguranca
pode provocar lesGes pela corrente eléctri-
ca, incéndio e/ou ferimento sério.

b) Esta ferramenta néo é destinada para li-
xagao e corte com disco abrasivo. Ope-
racdes para as quais o instrumento néo é
destinado podem provocar perigo de feri-
mento.
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c) Nao use acessoérios que nao sao permiti-
dos nem recomendados pelo fabricante
especialmente para este instrumento. O
facto de que vocé possa ajustar acessorios
ao seu instrumento eléctrico ndo garante o
uso seguro do Instrumento.

d) As rotagdes nominais do acessoério tém
de ser pelo menos iguais aos indicados
sobre o instrumento rotagdes maximas.
Os acessoérios que giram com velocidade
maior do que a sua velocidade nominal
podem ficar partidos e os seus pedacos a
voarem.

e) O diametro externo e o grosso do ins-
trumento de trabalho tém de ficar nos
marcos das dimensées indicadas para
a Sua ferramenta eléctrica. Acessérios
de dimensbes inadequadas nao podem ser
assegurados e geridos bem.

f) A dimensao de adeséao dos, flanges de
compressao, discos elasticos ou outros
acessorios tém de encaixar exactamen-
te no fuso da ferramenta.. Os acessorios
que ndo encaixam exactamente no fuso do
instrumento giram irregularmente, vibram
exageradamente e podem causar a perda
de controlo.

g) Nao use acessorios danificados. Antes
de cada uso revise 0s acessorios — 0s
discos abrasivos para superficies den-
tadas e rachadas, os discos elasticos
para rachaduras, rupturas ou desgaste
sensivel, as escovas de arame para fios
afrouxados ou partidos. Se deixar cair
a ferramenta ou o acesso6rio ao chao,
revise-o por se estiver danificado ou
monte um acessoério novo. Depois de o
acessorio ter sido revisado e montado,
ponha-se junto com os espectadores
num lugar fora da superficie de rotagédo
do acessorio e deixe a ferramenta traba-
Ihar ao ralenti as rotagées maximas du-
rante 1 minuto. Normalmente esse tempo
é suficiente para os acessorios danificados
ficarem partidos.

h)Use meios individuais de protecgao.
Segundo o0 caso concreto, use mas-
cara protectora para a cara ou 6culos
protectores. Caso seja necessario, use
mascara anti-pd, meios de protecc¢ao do
ouvido, luvas protectoras ou avental es-
pecial. Os meios de proteccéo dos olhos
tém de proteger das particulas voantes sur-
gidas nas diferentes operagbes. Os meios
de protecgéo contra o p6é e os gases tém
de filtrar as particulas que surgem durante

o trabalho. A exposi¢do prolongada a ruido
forte pode provocar problemas auditivos.

i) Mantenha os espectadores a uma dis-
tancia segura da zona de trabalho. Cada
pessoa que se encontra na zona de tra-
balho tem de usar meios individuais de
protecgdo. E possivel que aparas voantes
da peca processada ou do acessorio par-
tido provoquem ferimento mesmo fora da
zona imediata de trabalho.

j) Mantenha o cabo alimentador fora do
alcance do acessorio girando. Se per-
der o controlo sobre a ferramenta, o cabo
alimentador pode ficar cortado ou levar a
Sua palma ou a Sua méo para a area de
rotag&o do instrumento.

k) Nunca deixe a ferramenta antes de o
acessorio ter parado definitivamente a
rotagdo. O acessorio girando pode apa-
nhar o material processado y Vocé perder
o controlo sobre a ferramenta.

) N&o deixe a ferramenta trabalhar en-
quanto o estiver transportando. Contac-
to casual do acessorio girando com a Sua
roupa pode apanha-la e assim causar dano
ao Seu corpo.

m) Limpe regularmente as aberturas de
ventilagao da ferramenta. O ventilador do
motor aspira pé no corpo da ferramenta e
a acumulagéo exagerada de p6 de metal
pode provocar risco de ferimento da cor-
rente eléctrica.

n) N&o use a ferramenta perto de materiais
inflamaveis. As faiscas podem acender
esses materiais.

0)N&o use o instrumento perto de mate-
riais inflamaveis. As faiscas podem acen-
der esses materiais.

Outras instrugées de seguranca de to-
das as operagoes

Ricochete (golpe contrario) e as instrugoes
de segurancga relacionadas com ele

Ricochete é a reacgéo repentina em resultado
de congestionamento ou bloqueamento dum
acessorio, digamos, disco abrasivo, disco elas-
tico, escova de arame, etc. O congestionamen-
to ou bloqueamento produz a paragem repenti-
na da rotagéo do acessorio, o qual, por sua vez,
empurra o instrumento ndo controlado para o
sentido contrario ao do sentido da rotagéo do
instrumento no ponto do congestionamento.

O ricochete é o resultado do uso e/ou explo-
racdo ou condi¢es de trabalho incorrectos e
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pode ser evitado observando as medidas de
seguranga a seguir:

a)Pegue no instrumento bem, ocupe posi-
cao adequada e mantenha as maos de
modo que possa dominar a forga do ri-
cochete. Use sempre o punho adicional,
se o instrumento for provido de tal para
ter o maior controlo possivel sobre a
forca do ricochete ou sobre o momento
de reacgao na altura do accionamento.
Mediante medidas de protec¢cdo adequa-
das, o operario pode dominar o momento
de reacgéo e o ricochete.

b) Nunca ponha as méos perto do acesso-
rio girando. O acessorio pode saltar sobre
a Sua méo.

c) Nao fique na area da eventual desloca-
¢ao do instrumento em caso de ricoche-
te. O ricochete movimenta o instrumento
em sentido contrario ao do movimento do
disco abrasivo no lugar do bloqueamento.

d) Quando esta a processar angulos, bor-
das afiadas, etc.,trabalhe com a atengao
elevada. Nao permita que o acessorio
salte ou bloqueie a pega. No trabalho
com angulos, bordas afiadas, efc., existe o
perigo de o acessorio que gira fique con-
gestionado e provoque perda de controlo
ou ricochete.

e)Nao use discos em cadeia ou circulares
para processar madeira. Esses disposi-
tivos provocam frequentemente ricochete
ou perda de controlo sobre a ferramenrta.

@ Use meios de protecgdo do ouvido. O
barulho intensivo durante o processo de tra-
balho pode causar danos auditivos.

= Use sempre a manipula complementar
fornecida com o conjunto da ferramenta.
A perda de controlo sobre a ferramenta pode
levar a acidente de trabalho.

Durante o trabalho use meios de pro-
teccao da vista de particulas a voar. Leve
oculos protectores.

Sempre tome medidas contra a aspi-
racao de poeira. Alguns materiais contém
ingredientes téxicos. Use mascara anti-pé.
Use meios de remogéo da poeira.

= Aferramenta tem de se usar sé para o que
for destinada. Qualquer outro uso diferen-
te do que esta descrito nesta instrugao
considerar-se-a uso incorrecto. A respon-

sabilidade de qualquer avaria ou ferimento
gue decorrem do uso incorrecto sera assumi-
da pelo consumidor e ndo pelo fabricante.

= O fabricante ndo assume a responsabili-
dade pelas alteragoes feitas na ferramenta
pelo consumidor, nem pelas avarias que
decorrem dessas alteragoes.

= Ao trabalhar em ambiente poeirento, as
aberturas de ventilagdo da ferramenta tém
de se manter limpas. Caso seja necessario
limpé-las do p6 acumulado, primeiro des-
ligue a ferramenta da rede e use objectos
ndo metdlicos paralimpar o p6 procurando
nao danificar as pegas internas da ferra-
menta. A ferramenta vai ficar sobreaquecida
ao diminuir o resfriamento devido a acumula-
¢éo de po nas aberturas de ventilagéo.

= A ferramenta ndo tem de ser usada ao ar
livre em tempo de chuva, em ambiente
himido (depois de chuva) ou perto de li-
quidos facilmente inflamaveis. O local de
trabalho tem de ficar bem iluminado.

Instrugoes especificas de seguranga do
trabalho de lixagao com lixa.

a)Nao use folhas de lixa grandes de mais,
observe as instrugdes do produtor
quanto as dimensées da lixa. Quando a
folha de lixa sai para fora do disco elastico,
pode ficar partido, provocar bloqueamento,
factura da lixa ou ricochete

Instrugoes especificas de seguranga do
trabalho de polimento

a)Nao admita que partes afrouxadas do
estojo de |12 ou do cordao fixador girem
livremente. Meta no estojo ou aperte os
extremos livres do cordao fixador. Os
corddes afrouxados que giram livremente
podem-se envolver nos Seus dedos ou
prender-se a pega.

V - _Conhecimento do
instrumento
eléctrico

Antes de comegar o trabalho com a ferramenta,
informe-se sobre todas as suas especificidades
operacionais e condi¢cdes de seguranca.

Use a ferramenta e 0s seus acessorios so para
o que forem destinados. Qualquer outra aplica-
¢ao fica terminantemente proibida.

1. Maquina accionadora
2. Brago extensivel
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3. Cabeca de lixacdo

4. Manipula da frente

5. Manipula traseira

6. Bico

7. Coroa com escova

8. Unidade articulada

9. Abertura de adeséo
10. Eixo flexivel

11. Fuso de saida

12. Pescogo de adeséo
13. Mola

14. Corpo

15. Camisa protectora

16. Eixo

17. Anel de mola

18. Mangueira flexivel

19. Alavanca excéntrica
20. Parafuso M6x10

21. Aberturas de ventilagéo na entrada
22. Aberturas de ventilagédo na saida
23. Pinga

24. Fixador

25. Fuso

26. Flange

27. Conjunto de discos

28. Porca apertadora

29. Botao de retengéo

30. Chave especial

31. Disco de diamante

32. Elemen to de centragem
33. Botéo accionador

34. Arruela distanciadora
35. Disco elastico

36. Regulador da velocidade
37. Lixa

38. Rede abrasiva

39. Almofada de polimento
40. Parafuso

41. Disco elastico

42. Disco distanciador

43. Dente fixador

44. Canal

45. Parafuso regulador

VI - Instrucdes para o
trabalho

Esta ferramenta eléctrica alimenta-se s6 por
tensdo monofasica variavel. Tem duplo isola-
mento de acordo com EN 60745-1 e IEC 60745
e pode-se ligar a contactos sem bracadeiras de
seguranca As interferéncias de radio correspon-
dem a Directriz de compatibilidade electromag-
nética 2004/108/EC.

Esta ferramenta é destinada fundamentalmente
para lixacéo de tectos e paredes sobre os quais
tem sido aplicado estuque, lixagdo de superfi-
cies de gesso cartonado, bem como remogéo
de residuos de pintura, papel de parede e cola
com a ajuda de lixa.

Ao usar acessorio apropriado (disco de diaman-
te, almofada de polimento), a ferramenta pode-
se usar para limpeza de superficies de pedra e
concreto.

Esta ferramenta ndo é destinada a CORTE!

A ADVERTENCIA: O uso desta ferra-
menta com acessorios diferentes dos aqui
descritos pode levar a acidente laboral. O
facto de que algum instrumento operacional
pode ser aderido a esta ferramenta néo signi-
fica que ela tinha sido concebida para tal!.
Todo uso de acessorios diferentes dos aqui
descritos e todos os riscos que disso decor-
rem para a Sua salde sdo da SUA RESPON-
SABILIDADE!

ANTES DE COMECAR O TRABALHO

Verifique se a tensdo da rede eléctrica cor-
responde a que esta indicada sobre a chapa
com os dados técnicos da ferramenta eléctri-
ca.;

Verifigue em que posigdo se encontra o in-
terruptor. O instrumento tem de se ligar e
desligar da rede s6 com o interruptor nulifi-
cado. Se meter a ficha na rede enquanto o
interruptor estiver em posicao de accionado,
a ferramenta accionar-se-4 imediatamente, o
gual é premissa para um acidente.
Assegure-se da perfeicdo do cabo de alimen-
tacdo e do pino de tomada. Se o cabo de ali-
mentacao esta danificado, a sua substituigao
tem de se fazer pelo produtor ou por especia-
lista de servico autorizado por ele para evitar
0s perigos decorrentes dessa operacao.

A ADVERTENCIA: Desligue a ficha da
tomada antes de realizar quaisquer conser-
tos, reparacdes ou manutencéo, bem como
nos casos de queda da tensao alimentado-
ra..

Se a zona de trabalho estiver afastada da fon-
te de alimentacéo, use extensdo quanto mais
curta possivel de seccdo adequada.
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PREPARATIVOS PARA O TRABALHO
COM A FERRAMENTA

ENSAMBLAGEM DA FERRAMENTA

De acordo com a execucdo, a ferramenta eléc-
trica pode ser fornecida desmontada. Para con-
figura-la em estado operacional, tem de execu-
tar fielmente os passos a seguir descritos.
Antes de iniciar a montagem da ferramenta, leia
atentamente esta instrucéo e veja as respecti-
vas imagens esclarecedoras que lhe héo-de
ajudar a realizar com preciséo o0s passos e che-
gar a por a ferramenta em estado operacional.
A montagem fiel e precisa dos elementos com-
ponentes da ferramenta constituem uma ga-
rantia par o seu trabalho confiavel e seguro.
Caso nao se sinta suficientemente seguro nas
capacidades proprias para a montagem correc-
ta da ferramenta, dirija-se para o distribuidor da
ferramenta SPARKY do qual tem comprado a
ferramenta ou para a oficina de assisténcia au-
torizada da SPARKY, onde Ihe hao-de prestar a
cooperagao indispensavel

ENSAMBLAGEM DA MAQUINA ACCIO-
NADORA

1. Retire atentamente da embalagem os
componentes da ferramenta.

2. Coloque o brago extensivel (2) sobre uma
superficie plana e dura. Convenca-se de que na
sua abertura de adesao (9) ndo tenham pene-
trado quaisquer corpos alheios que impedem a
montagem precisa da maquina accionadora (1).
Se reparar a presenca de tais corpos, elimine-
0S COM um pano macio seco e instrumento
apropriado.

3. Monte cuidadosamente a maquina accio-
nadora (1) ao brago extensivel (2) de modo que
o eixo flexivel (10) entre na abertura quadrada
do fuso na saida (11) da méaquina accionado-
ra (1)

4. Ao exercer uma leve presséo axial asse-
gure o contacto entre a testa da abertura de
adesao (9) do brago extensivel (2) e a testa do
pescoco de adesdo (12) da maquina acciona-
dora (1). Oriente a maquina accionadora (1) do
modo indicado na fig.1.

5. Com a ajuda da chave sextavada S3 que
vem no conjunto, aperte os parafusos (4) com
torque M=2,5 Nm.

Convenca-se de que ndo tem perdido o contac-
to frontal entre a abertura de adeséo (9) do bra-
co extensivel (2) e a maquina accionadora (1).
Se verificar que o contacto frontal foi quebrado,

desaparafuse os parafusos (4) e repita os pas-
sos 4 e 5.

ENSAMBLAGEM DA CABECA DE
LIXACAO

De acordo com a execucdo, a ferramenta eléc-
trica pode ser fornecida sem a cabeca de li-
xagao (3) montada. Para configura-la, tem de
executar fielmente os passos a seguir descritos.
(Fig. 2)

1. Cologue a mola (13) sobre o corpo (14).

2. Coloque a camisa protectora (15) sobre o
corpo (14) de modo que o eixo (16) entre no
canal da camlsa protectora (15).

3. Com a ajuda do alicate que vem no con-
junto da ferramenta, coloque o anel de mola
(17) no seu canal no corpo (14). Tem de exercer
uma pressao axial para deformar a mola (13) e
obter acesso do canal do anel de mola.

4. Pressione algumas vezes a camisa pro-
tectora (15) para se convencer de que a mola
(13) o volta sem falta na sua posicao operacio-
nal.

5. Monte a mangueira flexivel (18) nas aber-

turas da camisa protectora (15) e na base do
braco flexivel “A”.
Depois de se convencer de que tem executa-
do rigorosamente todos os passos acima des-
critos, escolha o dispositivo operacional com o
qual vai trabalhar e passe para o respectivo pa-
ragrafo em que se descreve o procedimento da
sua colocacao. Depois da montagem correcta
do dispositivo operacional pode proceder para
o trabalho com a ferramenta.

DESMONTAGEM DA CABECA DE
LIXACAO

Ao efectuar operagdes que ndo exigem o uso de
camisa protectora (15), nem remocé&o adicional
da poeira, bem com o para maior visibilidade na
zona operacional e controlo sobre o dispositivo
operacional usado, pode-se tornar indispensa-
vel desmontar a camisa protectora (15).

Faca os seguintes passos:

1. Convenga-se de que o corddo da alimen-
tacdo foi desconectado da rede eléctrica.

2. Desmonte o dispositivo usado e os res-
pectivos acessorios operacionais para ele (leia
o respectivo paragrafo da instrucéo).

3. Desmonte a mangueira flexivel (18).

4. Pressione a camisa protectora (15) de
modo a deformar a mola (13) e garantir o aces-
so do anel de mola (17). Com a ajuda do alicate
de bico fino que vem no conjunto da ferramenta,

Manual original

103




desmonte o anel de mola (17).

5. Desmonte a camisa protectora (15)

6. Desmonte a mola (13)

7. Com a ajuda de escova e pano macio
limpe os elementos desmontados e guarde-os
para uso ulterior.

MANIPULA DA FRENTE

Esta ferramenta esta provida de manipula da
frente mével. (Fig.3)

A mudanca da posi¢cdo da manipula da frente
efectua-se do modo seguinte:

1. Convenca-se de que o motor da ferramen-
ta ndo trabalha.

2. Dobre a alavanca excéntrica (19) do me-
canismo apertador para liberar a manipula.

3. Desloque a manipula da frente (4) para a
posicao desejada.

4. Dobre a alavanca excéntrica (19) do me-
canismo apertador para travar a manipula,

No processo de exploragéo da ferramenta exis-
te a possibilidade de néo poder fixar de modo
estavel a manipula da frente dobrando a alavan-
ca excéntrica.

Em tal caso, use a chave S4 que que vem no
conjunto da ferramenta para aparafusar o pa-
rafuso (45) de regulacdo do mecanismo aper-
tador.

Para consertar o mecanismo apertador, execute
0s passos descritos a seguir:

1. Convenga-se de que o dente fixador (43)
da manipula tem entrado no seu canal (44) den-
tro da bucha de plastico. Se o dente ndo encon-
tra o canal, dobre a alavanca excéntrica (19) em
posicéo destravada e dobre a manipula até que
o dente entre no canal.

2. Dobre a alavanca excéntrica em posicao
travada (manipula fixada).

3. Com a ajuda da chave S4, aparafuse o
parafuso regulador (45) a ¥4 de rotagéo.

4. Verifique se a manipula pode mover-se
para frente-para tras ao longo do tubo e rodar.

5. Se a manipula ainda se move, repita 0s
passos 2 e 3 até ela deixar de se mover.

6. Dobre a alavanca excéntrica (19) em po-
sicdo destravada e verifique o movimento da
manipula ao longo do tubo.

7. Verifique a fixagado da manipula em varios

pontos ao longo do tubo.
N&o aperte de mais o parafuso regulador (45).
Isto vai dificultar o movimento da manipula da
frente e vai levar a deformacgéo do tubo orien-
tador.

MANIPULA TRASEIRA

Esta ferramenta fornece-se com manipula tra-
seira complementar. O seu uso permite pro-
longar os gabarites da ferramenta e trabalhar
sobre paredes altas e tectos sem necessidade
de escadote.

De acordo com a execucdo da ferramenta, a
manipula traseira (5) pode estar montada sobre
a maquina accionadora (1) ou estar separada
dela.

Para montar a manipula traseira (5), € neces-
sario juntd-la @ maquina accionadora (1) com
a ajuda dos quatro parafusos M6x10 (20) que
vém no conjunto da ferramenta. Oriente a ma-
nipula (5) face a méaquina accionadora (1) do
modo indicado na Fig.4.

Aperte bem os parafusos (20) usando a chave
sextavada S4 que vem no conjunto da ferra-
menta.

A desmontagem da manipula faz-se ao de-
senrolar os parafusos (20). Depois de retirar
a manipula traseira (5), limpe-a com escova e
pano macio seco e guarde-a junto com os pa-
rafusos (20).

Nos casos quando a manipula traseira (5) esti-
ver desmontada da ferramenta, como tal pode
ser usado o corpo da méaquina accionadora (1).

A ADVERTENCIA: Ao usar o corpo da
maquina accionadora (1), pegue na ferra-
menta tal como indicado na Fig.4. Nao tape
as aberturas de ventilagdo de entrada (21) e
de saida (22) da ferramenta. Ao ficarem tapa-
das, vai piorar a ventilagdo normal do motor
eléctrico, o qual provocara o seu sobreaque-
cimento e aparecimento de defeitos.

REMOCAO DA POEIRA

A ADVERTENCIA: Antes de iniciar o

trabalho com a lixadeira é obrigatério liga-la a
um aspirador de poeira da classe “M”. Se usa
filtros e bolsas de aspirador que nao foram
concebidos para a remogéao da poeira emana-
da durante a lixagéo a seco, a quantidade da
poeira no ambiente vai aumentar. Durante um
trabalho mais prolongado no ambiente vai-se
acumular tanta poeira que isto vai afectar o
sistema respiratorio do operador.

ADESAO AO ASPIRADOR DE POEIRA

Coloque dentro do aspirador de poeira uma
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bolsa especial para a poeira emanada durante
a lixacdo a seco, seguindo as recomendacdes
dadas na instrug&o para o uso.

Ligue a mangueira do aspirador ao bico (6).
Recomendamos usar a ferramenta com aspi-
radores de poeira SPARKY para conseguir 0s
resultados 6ptimos de remogéo da poeira ema-
nada durante o processo de trabalho.

USO DE ACESSORIOS COMPLEMEN-
TARES

Para a Sua facilidade, junto da ferramenta apre-
sentam-se alguns acessorios complementares
0 uso dos quais dorante o processo de traba-
Iho se recomenda para maior comodidade do
operador.

1. Pinga (23)
Esse acessorio destina-se para fixar o cordao
da alimentacédo da ferramenta a mangueira do
aspirador da poeira. O movimento articular do
cordao da alimentacéo da ferramenta e da man-
gueira do aspirador da poeira diminui o risco de
acidente. Fixe o cordédo da alimentagéo da fer-
ramenta a mangueira do aspirador da poeira do
modo indicado na Fig.5

2. Fixador (24)
O destino deste acessorio € de garantir uma fi-
xacgéo adicional da mangueira do aspirador de
poeira a ferramenta.
Monte o fixador (24) junto da manipula traseira
(5) mediante os seus botdes fixadores sobre um
par de aberturas opostas nos dois lados da ma-
nipula traseira (5).
Afixe a mangueira do aspirador sobre o fixador
(24), tal como indicado na Fig.6.
Dado que o fixador (24) é concebido para de-
terminado tipo de mangueira de aspirador, pode
haver casos em que a mangueira se possa mo-
ver dentro do fixador (24) e outros, nos quais ela
vai ficar bem afixada. Este pormenor n&o impli-
ca qualquer mudanca no uso da ferramenta.

ESCOLHA DE ACESSORIO E PREPA-
RATIVOS PARA O TRABALHO

A escolha do respectivo acessoério depende da
operacdo que se vai realizar. Regra geral, as
operacdes que se admite serem realizadas com
esta ferramenta séo

- lixagcdo com lixa (37) ou com rede abrasi-
va (38);

- limpeza com disco de diamante (31);

- polimento com almofadas de lixagao (39);
Conheca bem as instru¢des de preparacédo da
ferramenta para o trabalho com o respectivo

acessorio. Cumpra literalmente os passos des-
critos de montagem, substituicdo e desmonta-
gem dos respectivos acessorios,

USO DE LIXA

A escolha de lixa depende da qualidade da su-
perficie que se pretende obter. Para operacdes
mais toscas usam-se lixas de maior granula-
&0, ao passo que para operagdes mais finas
e trabalhos de acabamento cujo fim e obter
superficies mais lisas, usam-se lixas de menor
granulacéo.

Recomendamos o uso de abastecimento origi-
nal da SPARKY que é especialmente concebido
para a obtencdo de resultados éptimos tanto
no que diz respeito a qualidade da superficie
processada, como também no que se refere a
remocé&o da poeira durante o trabalho.

Use so folhas de lixa autocolantes com fixagao
aderente.

Nao use lixa de diametro maior do maximo ad-
missivel para a ferramenta. Veja o quadro dos
dados técnicos. Concorde o diametro da lixa
usada com o conjunto de discos (27) pata traba-
Iho com lixa que se fornece com a ferramenta!

COLOCACAO DA LIXA

A execucdo precisa e exacta dos procedimen-
tos abaixo descritos garante o trabalho seguro
com a ferramenta. Todas as instru¢des séo im-
portantes, pois sdo a consequéncia de nossa
grande experiéncia, acumulada na concepgédo
e uso de ferramentas de destinacéo similar.

1. Convenga-se de que o corddo alimenta-
dor foi desconectado da rede eléctrica.

2. Vire a ferramenta de modo que tenha
acesso da zona do instrumento operacional.
Recomendamos colocar e estacionar a ferra-
menta. Deste modo podera usar as duas méaos
para maior comodidade e seguranca da monta-
gem

3. Com uma escova e um pano macio limpe
a rosca e a superficie frontal do fuso (25).

4. Do conjunto da ferramenta pegue no con-
junto de trabalho com lixa.

5. Com um pano macio e uma escova limpe
as superficies frontais e a abertura do flange
de apoio (26) e as testas do conjunto de discos
(27).

6. Coloque o flange de apoio (26) sobre o
fuso (25) observando a orientagédo mostrada na
Fig.7.

7. Convenca-se de que entre as testas do
fuso (25) e do flange (26) ndo tenham pene-
trado quaisquer corpos alheios que impedem o

Manual original

105




2 106

contacto frontal. A presencga de corpos alheios
e a interrupcdo do contacto frontal constituem
premissa da falta de exactiddo do movimento
do instrumento operacional e vibra¢des que di-
minuem a qualidade das superficies processa-
das.

8. Coloque o conjunto de discos (27) sobre
o flange (26) convencendo-se de que entre as
suas testas ndo tenham penetrado quaisquer
corpos alheios.

9. Enrole a porca apertadora (28) até que
ela fixe rigidamente o conjunto de discos (27)
no fuso (25) da ferramenta. Obrigatoriamente
observe a orientagcdo da porca apertadora (28)
tal como indicado na fig. 7. Se n&do observar a
orientacdo da porca apertadora (28) ndo vai po-
der apertar o conjunto de discos (27).

10.Aperte o botdo de retencdo (29) e dobre
o conjunto de discos (27) no sentido horario até
gue o botédo se afunde e trave 0 movimento do
fuso (25).

11.Use a chave especial (30) que vem no
conjunto da ferra menta e aperte bem a porca
apertadora (28).

12.Afrouxe o botédo de retencédo (29) e con-
venca-se de que ele tem voltado a sua posi¢do
de partida e nédo bloqueia 0 movimento do fuso
(25). Caso seja necessario, dobre ligeiramente
com a méo o fuso (25) ou o conjunto de discos
(27) para desbloquear o botao de retencao (29)
e voltar para a sua posicao inicial.

13.Retire a chave especial (30)

14.Pegue no disco escolhido para trabalho
com lixa (17) procurando garantir a sua posicao
concéntrica face ao conjunto de discos (27). A
coincidéncia entre as aberturas da lixa e as do
disco distanciador é uma premissa para a me-
lhor remocéo da poeira e, dai, para a melhor
qualidade da superficie processada. Leia o pa-
ragrafo “Conselhos e instrugdes adicionais para
o trabalho com o conjunto de lixa¢éo com lixa” e
use os elementos de centragem (32) ao colocar
a lixa.

15. Aperte frontalmente a lixa ao disco distan-
ciador (42) para garantir o aperto maximo das
folhas autocolantes de fixagdo aderente.

16.Vire a ferramenta de modo que a lixa este-
ja orientada para o chéo do local.

17.Conecte a ferramenta a rede eléctrica.

18.Movendo o botdo de arranco (33) para
frente, accione a ferramenta.

19.Deixe a ferramenta trabalhar ao ralenti por
volta de 1 minuto, mas ndo permita ao 6rgao
operacional entrar em contacto com superficie.

20.Se notar vibragdes aumentadas ou outros
sintomas néo caracteristicos para o trabalho da

ferramenta, pare-a imediatamente e procure a
causa. Se a nao descobrir, dirija-se a oficina
mais proxima autorizada pela SPARKY. O tra-
balho com ferramenta defeituosa pode levar a
acidente laboral!

21.Se nao tiver notado quaisquer irregula-
ridades, pode proceder para o trabalho com a
ferramenta.

SUBSTITUICAO DA LIXA

1. Convenga-se de que o corddo alimenta-
dor foi desconectado da rede eléctrica.

2. Vire a ferramenta de modo que tenha
acesso da zona do instrumento operacional.
Recomendamos colocar e estacionar a ferra-
menta. Deste modo podera usar as duas méaos
para maior comodidade e seguranca da monta-
gem

3. Retire a folha de lixa gasta.

4. Execute os passos de 14 a 21 do paragra-
fo “Colocacgéo da lixa”.

DESMONTAGEM DOS ACESSORIOS
PARA LIXACAO COM LIXA

1. Convenga-se de que o corddo alimenta-
dor foi desconectado da rede eléctrica.

2. Vire a ferramenta de modo que tenha
acesso da zona do instrumento operacional.
Recomendamos colocar e estacionar a ferra-
menta. Deste modo podera usar as duas méaos
para maior comodidade e seguranca da monta-
gem

3. Retire a folha de lixa gasta.

4. Aperte o botao de retencéo (29) e dobre
manualmente o conjunto de discos (27) no sen-
tido horario ate que o botdo de retencéo (29)
se afunde e trave o fuso (25). Afrouxe a porca
apertadora (28) usando a chave especial (30)
que vem no conjunto da ferramenta. Depois de
desenrolar a porca apertadora, convenga-se de
que o botao de retengéo (29) tem voltado a sua
posicao inicial e ndo bloqueia 0 movimento do
fuso (25). Caso o botdo de retengéo (29) blo-
queie ainda o fuso (25), dobre-o ligeiramente
com a méo até ficar desbloqueado e voltar para
a sua posicao inicial.

5. Retire o conjunto de discos (27) e o flange
de apoio (26).

6. Limpe os acessorios para o trabalho com
lixa e guarde-os para uso ulterior.
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CONSELHOS E INSTRUCOES ADICIO-
NAIS PARA TRABALHO COM O CON-
JUNTO PARA TRABALHO COM LIXA.

O conjunto de discos (27) fornece-se montado.
Os dois discos sé@o concéntricos reciprocamen-
te e as suas aberturas de remogédo da poeira
coincidem. Isto garante a falta de desequilibrio
e de vibragdes na ferramenta.

Se por alguma razéo tem separado o disco
elastico (41) do disco distanciador (42) torna-se
indispensavel executar os procedimentos des-
critos a seguir, para 0s montar correctamente
um ao outro.

1. Desmonte o disco elastico (41) da ferra-
menta seguindo as instrucdes no paragrafo
“Desmontagem dos acessorios para trabalho
com lixa”.

2. Use os elementos de centragem que vai
encontrar no conjunto da ferramenta. Coloque-
os em 4 das aberturas em 90° do didametro mais
externo com aberturas do disco elastico (41), tal
como indicado na Fig.8.

3. Coloque o disco distanciador (42) sobre o
disco elastico (41) de modo que os elementos
de centragem (32) entrem nas respectivas aber-
turas do disco distanciador (42).

4. Aperte frontalmente o disco distanciador
(42) ao disco elastico (41) para garantir o aperto
maximo da fixagado aderente.

5. Retire os elementos de centragem (32)

6. Monte o conjunto de discos (27) obser-
vando os passos descritos no paragrafo “Colo-
cacéo da lixa”.

USO DE REDE ABRASIVA

O uso de rede abrasiva (38) é analogo ao do
uso da lixa.

Leia a respectiva informacéo dos paragrafos re-
ferentes ao uso da lixa e execute fielmente os
passos descritos.

USO DE DISCO DE DIAMANTE

A escolha de disco de diamante (31) depen-
de do material processado e da qualidade da
superficie que se pretende atingir. O diametro
méaximo do disco de diamante previsto para
trabalhar & 77 (~178 mm). O peso maximo do
disco de diamante ndo tem de ultrapassar 0,5
kg. O diametro da abertura do disco de dia-
mante é ©@22,23 mm. Nao se admite o uso de
discos com diametro da abertura diferente do
recomendado.

NOCTABAHE HA IMAMAHTEH ANCK

1. Convencga-se de que o cordao alimenta-
dor foi desconectado da rede eléctrica e que o
sistema de fornecimento de fluidos n&o se en-
contra sob pressao.

2. Vire a ferramenta de modo que tenha
acesso da zona do dispositivo operacional. Re-
comendamos que coloque e afixe a ferramen-
ta imével. Deste modo poderad usar ambas as
maos para maior comodidade e seguranga du-
rante a montagem.

3. Se ja a ferramenta foi usada com outro
dispositivo, retire-o seguindo os passos des-
critos no respectivo paragrafo referente ao uso
desse dispositivo

4. Com a ajuda duma escova e pano macio
limpe a rosca e a superficie frontal do fuso (25)

5. Pegue no flange (26) para trabalho com
disco de diamante e cologue-o de modo a ficar
deitado sobre a testa do fuso (25). Tenha em
conta o facto de que o flange (26) para traba-
Iho com disco de diamante é diferente do flange
(26) para trabalho com lixa. A diferenga visual
entre ambos consiste no seu grosso — o flan-
ge para trabalho com disco de diamante é mais
grosso.

6. Convenga-se de que entre a testa do fuso
(25) e o flange (26) ndo tenham caido corpos
alheios. A presenca de corpos alheios leva a um
movimento irregular da ferramenta e apareci-
mento de vibracdes, os quais levariam a uma
qualidade insatisfatéria das superficies proces-
sadas.

7. Coloque o disco de diamante (31) de
modo que a sua abertura entre inteiramente no
pé do flange (26).

8. Enrole a porca apertadora (28) até ela
afixar rigidamente o disco de diamante (31) no
fuso (25) da ferramenta. E obrigatério observar
a orientagdo da porca apertadora (28) tal como
indicado na Fig.9. Caso contrario, ndo vai poder
afixar bem o disco de diamante (31).

9. Aperte o botdo de retencéo (29) e dobre
o fuso (25) no sentido horario ate que o botdo
de retencéo se afunde e trave o movimento do
fuso

10.Use a chave especial (30) que vem no
conjunto da ferramenta para apertar bem a por-
ca apertadora (28)

11. Afrouxe o botéo de retengdo (29) e con-
venca-se de que ele tem voltado a sua posigao
de partida e ndo bloqueia 0 movimento do fuso
(25). Caso seja necessario, dobre ligeiramente
com a méo o fuso (25) ou o disco de diamante
(31) para desbloquear o botéo de retencgéo (29)
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e ele voltar para a sua posigéo inicial.

12.Retire a chave especial.

13.Vire a ferramenta de modo que o disco de
diamante esteja orientado para o chéo do local.

14.Conecte o cabo alimentador na rede eléc-
trica

15.A0 mover o botéo de accionamento (33)
para frente, accione a ferramenta.

16.Deixe a ferramenta trabalhar por volta de
um minuto ao ralenti ndo permitindo ao disco de
diamante (31) entrar em contacto com superfi-
cie.

17.Se observar aumento das vibracBes ou
outros sintomas ndo caracteristicos para o tra-
balho da ferramenta, pare imediatamente a fer-
ramenta e procure a causa. Se a ndo descobrir,
dirija-se para a oficina de assisténcia mais pré-
xima autorizada pela SPARKY. O trabalho com
ferramenta defeituosa pode levar a acidente la-
boral!

18.Se nao verificar quaisquer irregularidades,
pode iniciar o trabalho com a ferramenta.

SUBSTITUICAO DO DISCO DE DIA-
MANTE

1. Convenca-se de que o corddo alimenta-
dor foi desconectado da rede eléctrica e que o
sistema de fornecimento de fluidos n&o se en-
contra sob pressao.

2. Vire a ferramenta de modo que tenha
acesso da zona do dispositivo operacional. Re-
comendamos que coloque e afixe a ferramen-
ta imével. Deste modo podera usar ambas as
maos para maior comodidade e seguranc¢a du-
rante a montagem.

3. Aperte o botéo de retencéo (29) e dobre
manualmente o disco de diamante (31) no senti-
do horéario ate que o botéo de retengédo se afun-
de e trave o fuso (25). Afrouxe a porca aperta-
dora (28) usando a chave especial (30). Depois
de desenrolar a porca apertadora, convenga-se
de que o botéo de retengéo (29) tem voltado a
sua posicao inicial e ndo bloqueia 0 movimento
do fuso (8). Caso o botao de retengéo (29) blo-
gueie ainda o fuso, dobre-o ligeiramente com a
mao até ficar desbloqueado e voltar para a sua
posicao inicial.

4. Retire o disco de diamante (31) e o flange
(26).

5. Limpe os acessoérios operacionais para
trabalho com disco de diamante e conserve-os
para uso ulterior.

6. Execute os passos de 4 a 18 do paragrafo
“Colocacao de disco de diamante.”

SUBSTITUICAO DO DISCO DE DIA-
MANTE

1. Convencga-se de que o cordao alimenta-
dor foi desconectado da rede eléctrica e que o
sistema de fornecimento de fluidos n&o se en-
contra sob presséo.

2. Vire a ferramenta de modo que tenha
acesso da zona do dispositivo operacional. Re-
comendamos que coloque e afixe a ferramen-
ta imével. Deste modo podera usar ambas as
maos para maior comodidade e seguranga du-
rante a montagem.

3. Aperte o botédo de retengdo (29) e dobre
manualmente o disco de diamante (31) no senti-
do horério ate que o botéo de retengdo se afun-
de e trave o fuso (25). Afrouxe a porca apertado-
ra (128) usando a chave especial (30). Depois
de desenrolar a porca apertadora, convenga-se
de que o botéo de retengéo (29) tem voltado a
sua posicao inicial e ndo blogueia o movimento
do fuso (25). Caso o botéo de retengéo (29) blo-
queie ainda o fuso, dobre-o ligeiramente com a
mao até ficar desbloqueado e voltar para a sua
posigao inicial.

4. Retire o disco de diamante (31) e o flange
(26).

5. Limpe os acessorios operacionais para
trabalho com disco de diamante e conserve-os
para uso ulterior.

6. Execute os passos de 4 a 18 do paragrafo
“Colocacéo de disco de diamante.”

DESMONTAGEM DOS ACESSORIOS
PARA TRABALHO COM DISCO DE
DIAMANTE

1. Convenga-se de que o cordao alimenta-
dor foi desconectado da rede eléctrica e que o
sistema de fornecimento de fluidos n&o se en-
contra sob presséo.

2. Vire a ferramenta de modo que tenha
acesso da zona do dispositivo operacional. Re-
comendamos que coloque e afixe a ferramen-
ta imével. Deste modo poderad usar ambas as
maos para maior comodidade e seguranga du-
rante a montagem.

3. Execute os passos de 3 a 5 do paragrafo
“Substituicao de disco de diamante”.

USO DE ALMOFADAS DE POLIMENTO

Usam-se almofadas de polimento (39) para po-
limento a seco, providas de sistema autocolante
para fixagado aderente e disco elastico (Fig.10).

A escolha de almofada de polimento determina-
se pela operagdo que se esta a executar e pela
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qualidade da superficie que se pretende conse-
guir. Normalmente, para conseguir o aspecto
final da superficie, usam-se algumas almofadas
de lixagéo de diferente granulacéo, partindo das
mais toscas para as mais finas (grandeza dos
gréos).

Os diametros da almofada de polimento e do
disco elastico tém de ser iguais.

Revise regularmente o estado do sistema de
afixacdo de adesao autocolante do disco elas-
tico (35). O sistema de fixagdo aderente com
ganchos defeituosos e gastos constitui uma
premissa para o mau aperto das almofadas de
polimento e, dai, eventual acidente. Nao traba-
lhe com discos elasticos com sistema avariado
de fixagdo aderente.

COLOCACAO DE ALMOFADA DE PO-
LIMENTO

1. Convenga-se de que o corddo alimenta-
dor foi desconectado da rede eléctrica e que o
sistema de fornecimento de fluidos n&o se en-
contra sob pressao.

2. Vire a ferramenta de modo que tenha
acesso da zona do dispositivo operacional. Re-
comendamos que coloque e afixe a ferramen-
ta imovel. Deste modo podera usar ambas as
maos para maior comodidade e seguranc¢a du-
rante a montagem.

3. Se ja a ferramenta foi usada com outro
dispositivo, retire-o seguindo os passos des-
critos no respectivo paragrafo referente ao uso
desse dispositivo

4. Com a ajuda duma escova e pano macio
limpe a rosca e a superficie frontal do fuso (25)

5. Pegue na bucha de apoio (34) e coloque-a
de modo a ficar deitada sobre a testa do fuso
(25).

6. Convenga-se de que entre a testa do fuso
(25) e a bucha de apoio (34) ndo tenham caido
corpos alheios. A presencga de corpos alheios
leva a um movimento irregular da ferramenta e
aparecimento de vibracdes, os quais levariam
a uma qualidade insatisfatoria das superficies
processadas.

7. Monte o disco elastico (35) sobre o fuso
(25) enriolando-o na rosca M14.

8. Aperte o botédo de retencéo (29) e dobre
o disco elastico (35) no sentido horério ate que
o0 boté@o de retencdo se afunde e trave o movi-
mento do fuso (25).

9. Aperte manualmente o disco elastico (35)
dobrando-o no sentido horario.

10.Afrouxe o botédo de retencdo (29) e con-
vencga-se de que ele tem voltado & sua posi¢cao

de partida e ndo blogueia 0 movimento do fuso
(25). Caso seja necessario, dobre ligeiramente
com a mao o fuso (25) ou o disco elastico (35)
para desbloquear o botao de retencéo (29) e ele
voltar para a sua posi¢ao inicial.

11. Coloque a almofada de polimento (39) es-
colhida, procurando garantir a sua disposi¢édo
conceéntrica face ao disco elastico (35). A ga-
rantia da concentricidade é uma premissa para
a falta de vibragdes na ferramenta e, dai, para
uma qualidade melhor da superficie processa-
da.

12.Vire a ferramenta de modo que a almo-
fada de polimento (39) esteja orientada para o
ché&o do local.

13.Conecte o cabo alimentador na rede eléc-
trica

14.Ao mover o botéo de accionamento (33)
para frente, accione a ferramenta.

15.Deixe a ferramenta trabalhar por volta de
um minuto ao ralenti ndo permitindo ao disco de
diamante (25) entrar em contacto com superfi-
cie.

16.Se observar aumento das vibragbes ou
outros sintomas ndo caracteristicos para o tra-
balho da ferramenta, pare imediatamente a fer-
ramenta e procure a causa. Se a ndo descobrir,
dirija-se para a oficina de assisténcia mais pro-
Xxima autorizada pela SPARKY. O trabalho com
ferramenta defeituosa pode levar a acidente la-
boral!

17.Se néo verificar quaisquer irregularidades,
pode iniciar o trabalho com a ferramenta.

SUBSTITUICAO DA ALMOFADA DE
POLIMENTO

1. Convenca-se de que o corddo alimenta-
dor foi desconectado da rede eléctrica.

2. Vire a ferramenta de modo que tenha
acesso da zona do instrumento operacional.
Recomendamos colocar e estacionar a ferra-
menta. Deste modo podera usar as duas maos
para maior comodidade e seguranca da monta-
gem.

3. Retire a almofada de polimento (39) gas-
ta.

4. Execute os passos de 11 a 17 do paragra-
fo “Colocacgéo da almofada de polimento”.

DESMONTAGEM DOS ACESSORIOS
PARA LIXACAO COM LIXA

1. Convenca-se de que o corddo alimenta-
dor foi desconectado da rede eléctrica e que o
sistema de fornecimento de fluidos ndo se en-
contra sob pressao.
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2. Vire a ferramenta de modo que tenha
acesso da zona do dispositivo operacional. Re-
comendamos que coloque e afixe a ferramen-
ta imével. Deste modo podera usar ambas as
maos para maior comodidade e seguranc¢a du-
rante a montagem.

3. Aperte o botéo de retencéo (29) e dobre
manualmente o conjunto operacional no sentido
horéario ate que o botdo de retencédo se afun-
de e trave o fuso. Afrouxe o disco elastico (35)
dobrando-o no sentido anti-horario.. Depois de
desenrolar o disco elastico (35), afrouxe o botéo
de retengéo (29) convenga-se de que o botao
de retengdo tem voltado a sua posicao inicial e
nao bloqueia o movimento do fuso (25). Caso o
botéo de retencdo (29) bloqueie ainda o fuso,
dobre-o ligeiramente com a méao até ele ficar
desblogqueado e voltar para a sua posi¢ao ini-
cial.

4. Retire o disco elastico (35) e a arruela dis-
tanciadora (34).

5. Limpe os acessoérios operacionais para
trabalho com almofadas de lixagéo fina e con-
serve-0s para uso ulterior.

TRABALHO COM A FERRAMENTA
ARRANCO - PARAGEM

Arranco: O dispositivo operacional ndo tem de
estar em contacto com a superficie processa-
da. O botéo de accionamento (33) do interrup-
tor empurra-se para frente até que a sua parte
da frente se afunde, fique travada e aparega o
simbolo "I".

Paragem: A ferramenta retira-se da zona opera-
cional, o extremo traseiro do botdo de acciona-
mento (33) aperta-se e deixa-se voltar pela sua
conta para a sua posigao inicial, quando apa-
rece o simbolo “O”. O dispositivo operacional
tem de parar em virtude das forgas de inércia
e a resisténcia do motor. A aplicacdo de esfor-
¢o externo de paragem pode causar avaria na
ferramenta.

Quando a temperatura do ambiente € inferior
aos 0° C, a lixadeira pde-se em marcha s6 na
posicéo “G” do regulador das rotagdes (36). De-
pois de alguns minutos de trabalho ao ralenti, a
ferramenta pode-se usar para trabalho também
nas outras posigdes do regulador.

ELECTRONICA

A ferramenta tem controlo electrénico inserido
com as seguintes fungdes:

Arranco gradual
A electronica garante um processo gradual de

aceleragdo da maquina.

Regulacao da velocidade

Esta ferramenta pode trabalhar a diferentes ve-
locidades. A velocidade escolhe-se mediante o
regulador da velocidade (36) que fica na tampa
da parte traseira da maquina accionadora (1).
(Fig.11)

Fixe a lixadeira e dobre o regulador de posigao
“G” para a posi¢ado “A” quando quer diminuir a
velocidade de rotacao. O aumento da velocida-
de de rotagdo consegue-se ao dobrar o regula-
dor da posigdo A para a posicao G.

Posigao do Rotagoes da
requjlador maquina (min-1)

A 350

B 525

C 700

D 875

E 1050

F 1225

G 1400

A escolha da velocidade optima, de acordo
com o dispositivo operacional usado e o tipo
do material processado, determina-se, na
maioria dos casos, experimentalmente.

Manutencao de velocidade constante

A ferramenta tem electrénica constante que
mantém as rotagdes constantes, independente-
mente da carga externa aplicada, o qual garan-
te as condicdes 6ptimas para o trabalho com a
ferramenta.

PROCESSAMENTO DE PAREDES E
TECTOS COM LIXA OU REDE
ABRASIVA

COROA COM ESCOVA

Em volta de toda a periferia da cabeca de lixa-
¢do (3) esta colocada uma coroa com escova
(7) que tem uma dupla destinac&o:

- Estabelece o contacto inicial com a superficie
processada. Deste modo a cabeca de lixagao
fica paralelamente a superficie processada ain-
da antes de a ferramenta ter entrado em con-
tacto operacional com ela e garante o contacto
regular da ferramenta com a zona operacional.
- Fecha a zona processada numa camara fe-
chada — retém a poeira emanada durante o tra-
balho, a qual é aspirada pelo sistema de remo-
¢do da poeira e entra no aspirador da poeira.
Se a coroa com a escova (7) estiver avariada,
deformada ou extremamente gasta, ela ndo vai
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poder cumprir as fungées para as quais foi des-
tinada. Isto implica a sua imediata substitui¢&o.
Coroa com escova (12) pode-se encontrar em
qualquer oficina de assisténcia da SPARKY.

UNIDADE ARTICULADA

Gragas a concepgao da unidade articulada (8) €
possivel para a cabeca de lixagdo (3) girar em
diferentes sentidos. Esta construgcdo contribui
para a cabeca de lixagéo (3) adaptar-se melhor
a superficie processada. Em resultado disso, o
utente poderd processar com igual facilidade
a parte superior, média e inferior das paredes,
bem como os lugares préximos das esquinas
onde as paredes se cruzam.

Gragas a unidade articulada (8) e o comprimen-
to da ferramenta podem ser processados com
facilidade tectos a uma altura até 3,5 m e as es-
guinas onde o tecto se cruza com as paredes.
A pressao da cabeca de lixagao (3) sobre a su-
perficie processada tem de ser suficiente para
manter o contacto operacional do dispositivo
(lixa, rede abrasiva) com a superficie.

A presséo exagerada pode causar aranhdes em
espiral, concavidades e irregularidades na su-
perficie processada. Além disso, leva a sobre-
carga da transmisséo da ferramenta e eventual
avaria da ferramenta.

Durante todo o tempo em que a cabeca de lixa-
¢ao esta em contacto com a superficie proces-
sada, a maquina accionadora tem de estar em
movimento.

A cabeca de lixacéo (3) tem de mover-se regu-
larmente sobre toda a superficie processada. O
seu movimento lento de mais ou sua retencao
num s6 lugar podem provocar irregularidades
na superficie processada, entalhamento do dis-
positivo operacional e aparecimento de conca-
vidades e irregularidades.

Veja na Fig.12 os movimentos operacionais que
podem ser efectuados no processo de traba-
Iho.

Efectue os movimentos de modo a néo permitir
ao eixo flexivel adoptar a forma de S no espa-
¢o — Fig.13 (sobretudo, no processamento de
tectos). Ao ocupar essa forma, o eixo flexivel
trabalha em condigdes extremas, provoca for-
tes vibracdes e causa defeitos na superficie
processada.

PROCESSAMENTO DE SUPERFICIES
COM DISCO DE DIAMANTE

O uso de disco de diamante aplica-se mais fre-
guentemente para limpeza de chao de concreto

ou pedra e de revestimentos de paredes (so-
quete).

A presséo do disco de diamante (31) sobre a su-
perficie processada tem de ser suficiente para
manter o contacto operacional. N&o pressione
de mais. A pressdo exagerada ndo aumenta
a produtividade de trabalho, mas sim constitui
uma premissa de avaria na ferramenta.

Nos casos quando tem de processar superfi-
cies proximas de arestas interiores, pode retirar
a camisa protectora (15) da cabeca de lixagédo
(3). Ao trabalhar com a camisa protectora (15)
retirada, o sistema de remog&o da poeira ndo
funciona e tem de tomar medidas para a remo-
¢éo da poeira emanada durante o processo de
trabalho.

PROCESSAMENTO DE SUPERFICIES
COM ALMOFADA DE POLIMENTO

As almofadas de polimento a seco usam-se
mais frequentemente para atribuir um determi-
nado aspecto externo (limpeza, refrescamento,
brilho) de revestimentos de chéo e paredes com
lajes de pedra decorativas (marmore, granito,
calcario, etc.).

A presséo da almofada de polimento (39) sobre
a superficie processada tem de ser suficiente
para manter o contacto operacional. Nao pres-
sione de mais. Apressao exagerada ndo aumen-
ta a produtividade de trabalho, mas sim constitui
uma premissa de avaria na ferramenta.

Nos casos quando tem de processar superfi-
cies proximas de arestas interiores, pode retirar
a camisa protectora (15) da cabeca de lixagéo
(3). Ao trabalhar com a camisa protectora (15)
retirada, o sistema de remogé&o da poeira ndo
funciona e tem de tomar medidas para a remo-
¢éo da poeira emanada durante o processo de
trabalho.

CONSERVAGCAO E TRANSPORTE DA
FERRAMENTA

N&o deixe a ferramenta sobre a coroa com es-
cova (7) da cabeca de lixacéo (3). Isto pode le-
var a deformacéo da escova e piorar o trabalho
do sistema de remocé&o da poeira.

Quando a ferramenta vai ficar fora de uso, re-
comendamos que esteja colocada dos modos
indicados na Fig. 14 — levantada sobre a ma-
nipula traseira (5) ou deitada com a cabeca de
lixacéo (3) virada para cima.

Para transportar a ferramenta recomendamos
que use 0 saco que vem no conjunto da ferra-
menta.
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ACESSORIOS QUE PODEM SER USA-
DOS COM ESSA FERRAMENTA

Acessorio SM 717CE

SMA 717CE SM 712CE SMA 712CE

Circulos de lixa de diferente

granulacao (Fig. 15) max @200 mm

max @225 mm [ max @200 mm | max @225 mm

Circulos de rede abrasiva de

diferente granulagéo (Fig. 16) max 200 mm

max @225 mm [ max @200 mm | max @225 mm

Discos de diamante de dife-
rente granulacéo (Fig. 17

max @7" (max 0,5 kg)

Disco elastico (Fig. 18) e aal-
mofadas de polimento de fi-
xagdo aderente e de diferente
granulacao (Fig. 19)

max @7”

VIl - Manutencao

A ADVERTENCIA: Desligue sempre o
instrumento da corrente quando vai efectuar
qualquer revisdo ou manutencao.

SUBSTITUICAO DAS ESCOVAS

O instrumento eléctrico esta equipado com es-
covas de auto-exclusdo. Quando as escovas
ficarem gastas, ambas tém de ser substituidas
simultaneamente por escovas originais da ofici-
na de servico da SPARKY para assisténcia no
prazo de garantia e fora dele.

REVISAO GERAL

Verifique regularmente todos os elementos de
suporte e verifigue se estdo bem apertados.
Caso algum parafuso tenha ficado afrouxado,
aparafuse-o o imediatamente para evitar situa-
¢Oes de risco.

Se o cabo alimentador estiver danificado, a
substituicdo tem de se fazer pelo produtor ou
seu especialista autorizado de oficina de servi-
¢O, para evitar os perigos da substituicao.

LIMPEZA

Para um trabalho seguro mantenha sempre lim-
po o instrumento e as aberturas de ventilacao.
Verifique regularmente se na grelha da ventila-
¢ao perto do motor eléctrico e dos comutadores
ndo tenham penetrado p6é ou corpos alheios.
Use uma escova fina para remover o pé acumu-

lado. Para proteger os olhos durante a limpeza
use oculos protectores. Caso o corpo do instru-
mento precise de limpeza, use um pano macio
hdmido. Pode usar também algum detergente
fraco.

Quando a ferramenta tem trabalhado prolon-
gadamente em regime de lixagdo de estuque,
€ possivel que se acumule poeira nas paredes
internas dos dutos, sobretudo, nos lugares de
mudanga do sentido do fluxo de ar. Para man-
ter a ferramenta em estado operacional, tem de
limpa-la periodicamente com ar comprimido e a
devida escova.

A ADVERTENCIA: N&o se admite 0 uso

de alcool, gasolina ou outros solventes. Nun-
ca use substancias corrosivas para limpar as
partes de plastico.

A ADVERTENCIA: N&o se admite a
entrada de agua em contacto com o instru-
mento.

IMPORTANTE! Para garantir o trabalho segu-
ro com o instrumento e a confianca nele, todas
as actividades relacionadas com reparagao,
manutencao e regulagao (incluindo a reviséo e
substituicdo das escovas) tém de se fazer nas
oficinas de servigo autorizadas da SPARKY uti-
lizando sé pecas de substituicdo originais.
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VIl - Garantia

O prazo de garantia dos instrumentos eléctricos
SPARKY estéa indicado no cartdo de garantia.
Problemas surgidos em resultado do desgas-
te natural, sobrecarga ou utilizagéo incorrecta,
ficam excluidos dos deveres da garantia. Os
problemas surgidos devido ao uso de materiais
de baixa qualidade e/ou erros de fabricacgao, eli-
minam-se sem pagamento adicional mediante
substituicdo ou reparacéo.

Reclamagao por um instrumento eléctrico SPA-
RKY defeituoso reconhece-se quando o instru-
mento for devolvido ao distribuidor ou for levado
a uma oficina autorizada de assisténcia em pra-
zo de garantia no seu estado inicial (montado).

Observacoes

Leia atentamente toda a instru¢éo para o uso,
antes de comegar a trabalhar com este apare-
lho. O fabricante reserva-se o direito de intro-
duzir melhoras e modificagbes nos seus apa-
relhos, bem como modificar as especificagdes
sem aviso.

As especificagbes podem variar de pais para
pais.
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ROZPAKOWANIE

Panstwa produkt zostat zmontowany i zapakowany z nalezytg starannoscia, istnieje niewielkie praw-
dopodobienstwo, ze urzadzenie moze byé uszkodzone lub brakowaé¢ czesci. Jesli zostanie taki fakt
stwierdzony nie nalezy uzywac urzadzenia do momentu usuniecia brakow. Praca niekompletnym
urzgdzeniem moze by¢ przyczyng powaznych uszkodzen ciata.

MONTAZ

W zalezno$ci od modelu, przedmiotowe elektronarzedzie jest zapakowane w postaci w petni zmonto-
wanej badz zdemontowanej. Nalezy uwaznie zapoznac¢ si¢ z rozdziatem ,Montaz elektronarzedzia”.
Aby dokona¢ poprawnego montazu elektronarzedzia, wykona¢ poszczegdlne czynno$ci opisane w
tym rozdziale.

| - Wprowadzenie

Gratulujemy wyboru urzadzenia SPARKY, zdolnego speti¢ oczekiwania najbardziej wymagajacego
uzytkownika. Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z rygorystycznymi standardami jakosci
SPARKY, aby zapewni¢ najwyzsza jakos¢ funkcjonowania. To fatwe i bezpieczne w uzytkowaniu
urzadzenie, odpowiednio stosowane i konserwowane, zapewni Panstwu diugie lata niezawodnej

pracy.

UWAGA!

Prosimy o doktadne zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg obstugi przed uzyciem urzadzenia

@ SPARKY, zwracajac szczeg6lng uwage na ostrzezenia i uwagi. Dzieki swoim cechom,
urzadzenie SPARKY zapewnia szybka i fatwa prace. Bezpieczenstwo, niezawodnos¢
i wydajnos¢ byly priorytetami przy konstruowaniu tego urzadzenia aby zapewni¢ tatwos¢
obstugi oraz utrzymania.

Nie wyrzucaé urzadzen elektrycznych razem z odpadami domowymi!
E Zuzyte urzadzenia elektryczne nie mogg by¢ wyrzucane wraz z odpadami z gospodarstwa
domowego. Tam gdzie to mozliwe, nalezy odda¢ zuzyte urzgdzenie do punktu odzyskiwania
surowcow. Nalezy skontaktowac sie z wkadzami lokalnymi lub sprzedawca w celu uzyskania
informacji odnos$nie odzyskiwania surowcow.

OCHRONA SRODOWISKA

P~y Urzadzenie, akcesoria oraz opakowanie powinny zosta¢ odpowiednio posortowane przed
% recyklingiem. Czesci plastikowe sg oznaczone odnosnie odpowiedniej kategorii odzyskiwania
surowca.
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OPIS SYMBOLI

Tabliczka znamionowa urzadzenia moze przedstawiaé symbole. Przedstawiajg one wazne informa-
cje o produkcie lub jego obstudze.

Podwodjna izolacja.

c € Zgodny z odpowiednimi dyrektywami europejskimi.
Zgodne ze standardami rosyjskimi.

Zgodnos¢ z wymogami ukrainskich dokumentéw normatywnych.

Zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

3¢

YYYY-Www  Okres produkcji, w ktérym zmiennymi symbolami sa:
YYYY- roku produkcji,
Www — tydzien kalendarzowy.

SM, SMA Szlifierka do $cian i sufitow.

Oryginalna instrukcja obstugi 115




Il - Dane techniczne

SM 717CE/ SMA 717CE _ SM 712CE / SMA 712CE

750 W 750 W
350-1400 min 350-1400 min*
248 mm 248 mm

2200 / @225 mm

@35 mm @35 mm

1700 mm 1200 mm

250 mm 250 mm

250 mm 250 mm

4.9 kg 4,6 kg

82 dB(A)
3dB
93 dB(A)

* Wartosci poziomu wibracji okresla sig¢ zgodnie z 6.2.7 EN 60745-1.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat zmierzony zgodnie z okreslong przez norme
EN 60745 procedurg i moze by¢ uzywany do porownywania urzadzen. Moze by¢ stosowany do
wstepnego okreslenia ekspozycji.

Deklarowany poziom emisji drgan odnosi sie do gléwnego zastosowania urzadzenia. Jezeli urzagdze-
nie zostanie przeznaczone do innych zastosowan, z innym osprzetem lub nie bedzie nalezycie kon-
serwowane, poziom emisji wibracji moze sie rozni¢. Moze to znacznie zwigkszy¢ poziom ekspozyciji
w facznym czasie pracy.

Aby doktadnie okresli¢ poziom ekspozycji na drgania, nalezy takze bra¢ pod uwage okresy gdy
urzgdzenie jest wylgczone, lub gdy nawet jest wigczone, ale nie wykorzystywane do pracy. Moze to
znacznie obnizy¢ poziom ekspozycji na drgania w tgcznym czasie pracy.

Chroni¢ urzadzenie oraz osprzet oraz dba¢ o zapewnienie ciepta dtoniom podczas pracy w celu ob-
nizenia szkodliwego wptywu drgan.

Pyt z takich materiatow jak np. farba zawierajaca otéw, niektére gatunki drewna, mineraty oraz metal
moze by¢ szkodliwy. Kontakt lub inhalacja pytéw moze spowodowac reakcje alergiczne i/lub choroby
uktadu oddechowego u operatora lub oséb znajdujgcych sie w bezposredniej bliskosci.

Pewne odmiany pytéw sklasyfikowane sa jako rakotwdércze np. pyt debowy czy bukowy w szczegdl-
nosci w potgczeniu z dodatkami zawierajgcymi chromaty i Srodki konserwujace. Materiaty zawieraja-
ce azbest moga by¢ obrabiane jedynie przez specjalistéw.

= Tam gdzie mozliwe jest stosowanie odciggu pytdow nalezy je stosowac.

= Aby uzyskac wysokg skutecznosc odciggu pytdw, stosowaé odkurzacz do drewna lub do drewna i
mineratéw wraz z niniejszym urzadzeniem.

= Miejsce pracy musi by¢ dobrze wentylowane.

= Zaleca sie stosowanie maski p.pytowej lub filtrow klasy P2.
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Przestrzegaé przepiséw krajowych odnosnie obrabianych materiatow.

Wszystkie modele posiadajace w nazwie litere A sg wyposazone w narzedzie eksploatacyjne (papier
$cierny) o $rednicy @225 mm. Brak oznaczenia A wskazuje, ze dany model wyposazono w narzgdzie
eksploatacyjne (papier $cierny) o $rednicy @200 mm.

Il - Ogdlna instrukcja
bezpieczenstwa
przy pracy
elektronarzedziami

A UWAGA! Nalezy zapoznac si¢ z ni-
niejsza 0goIng instrukcja bezpieczenstwa
oraz cala instrukcja obstugi. Nie przestrze-
ganie niniejszych instrukcji moze spowodo-
wac porazenie prgdem, pozar i/lub powazne
obrazenia.

Zachowac niniejsze instrukcje na
przysztosé.

Okreélenie ,elektronarzedzie” odnosi sie zaréw-
no do urzgdzen zasilanych z sieci (przewodo-
wych) jak i zasilanych bateriami (bezprzewodo-
wych).

1) Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) Miejsce pracy musi by¢ zawsze dobrze
oswietlone i czyste. Niedo$wietlenie oraz
nietad mogg byc¢ przyczyng wypadkow.

b) Nie nalezy uzywa¢ urzadzenia w obecno-
$ci palnych ptynow, gazéw i pytow. Pod-
czas pracy urzgdzenia powstajq iskry, ktére
mogaq zapali¢ pyty lub opary.

c) Dzieci i osoby postronne nie powinny
znajdowac¢ sie w miejscu pracy elektro-
narzedziami. Brak skupienia moze spowo-
dowac utrate kontroli nad urzgdzeniem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka urzadzenia musi pasowaé¢ do
gniazda zasilajacego. Nie wolno modyfi-
kowac wtyczki w jakikolwiek sposéb. Nie
stosowa¢ zadnych adapteréw w przy-
padku elektronarzedzi wymagajacych
uziemienia. Nie modyfikowane wtyczki
oraz gniazda zasilajgce redukujg ryzyko
porazenia pradem.

b) Unika¢ kontaktu z uziemionymi przed-
miotami takimi jak, rury, grzejniki, piece
i lodowki. Ryzyko porazenia pradem wzra-
sta gdy ciato uzytkownika zostanie uzie-
mione.

c) Nie naraza¢ urzadzenia na kontakt z
deszczem lub wilgocia. Woda wnikajgc

do urzadzenia zwigksza ryzyko porazenia
pradem.

d) Traktowa¢ przewoéd zasilajacy zgodnie
z przeznaczeniem. Nigdy nie stosowac
przewodu do przenoszenia, przeciggania
lub odtaczania urzadzenia od zasilania.
Chroni¢ przewod przed zrodiem ciepta,
olejami, przedmiotami o ostrych brze-
gach, ruchomymi czesciami urzadzen.
Uszkodzony lub splatany przewod zwiek-
sza ryzyko porazenia pradem.

e) Podczas pracy na zewnatrz nalezy za-
wsze stosowaé¢ odpowiedni przewod
przedtuzajacy przystosowany do pra-
cy na zewnatrz. Stosowanie przewodu
przeznaczonego do pracy na zewnatrz
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

f) Jezeli nie ma mozliwosci uniknigecia
pracy elektronarzedziem w wilgotnym
Srodowisku, nalezy stosowac zasilanie
wyposazone w wylacznik réznicowo-
pradowy. Stosowanie wytgcznika réznico-
woprgdowego redukuje ryzyko porazenia
pradem.

3) Bezpieczenstwo osobiste

a)Zawsze nalezy pracowa¢ w nalezytym
skupieniu i kierowac sie rozsadkiem. Nie
uzywacé urzadzenia bedac zmeczonym
lub pozostajac pod wptywem narkoty-
kow, alkoholu lub bedac w trakcie lecze-
nia. Chwila nieuwagi podczas pracy urzg-
dzeniem moze by¢ przyczyng powaznych
uszkodzen ciafa.

b) Stosowa¢ wyposazenie ochronne. Za-
wsze uzywac ochrony oczu. Wyposaze-
nie takie jak maska p.pytowa, buty na po-
deszwie antyposlizgowej, kask, ochronniki
stuchu, stosowane w odpowiednich warun-
kach, redukuje zagrozenie uszkodzenia
ciata.

c) Unika¢ przypadkowego wiaczenia urza-
dzenia. Upewni¢ sig¢, ze wilacznik znaj-
duje sie w potozeniu ,,wytaczony” przed
podiaczeniem urzadzenia do zrédta zasi-
lania lub baterii. Przenoszenie urzadzenia
trzymajgc za wigcznik lub podtgczajgc je do
zasilania z wigcznikiem w pozycji: ,wtgczo-
ne” moze byc¢ przyczyng wypadkow.

d) Usuna¢ wszelkie klucze przed wiacze-
niem urzadzenia. Pozostawienie klucza w
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rotujgcej czesci urzgdzenia moze spowo-
dowac obrazenia ciafa.

e)Nie przecenia¢ wilasnych mozliwosci.
Zawsze dba¢ o odpowiednie oparcie dla
nég oraz balans. Zapewni to lepszg kon-
trole w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Stosowa¢ odpowiednie ubranie. Nie no-
si¢ luznych ubran ani bizuterii. Nie zbli-
za¢ wlosoéw, ubrania ani rekawic robo-
czych do ruchomych czesci urzadzenia.
Luzne ubranie, bizuteria lub dfugie wtosy
mogaq utkwi¢ w ruchomych czesciach urzag-
dzenia.

g)Jesli urzadzenie jest wyposazone w
adapter odprowadzania pytéw, nalezy
sprawdzi¢ czy jest odpowiednio podta-
czony i uzywany. Stosowanie systemu
odprowadzania pytow moze obnizy¢ nie-
bezpieczenstwa zwigzane z pyleniem.

4) Uzywanie i konserwacja urzadzenia

a) Nie przecigza¢ urzadzenia. Stosowac od-
powiednie urzadzenie do kazdej pracy.
Nalezycie dobrane urzgdzenie wykona pra-
ce lepiej i bezpieczniej w trybie do jakiego
zostato zaprojektowane

b) Nie uzywa¢ urzadzenia jesli wiacznik nie
dziata. Kazde urzgdzenie z uszkodzonym
wigcznikiem jest niebezpieczne | musi zo-
stac¢ naprawione.

c) Zawsze nalezy odlaczyé urzadzenie od
zasilania lub odiaczy¢ baterie przed
zmiang ustawien, wymiang akcesoriow
lub odtozeniem po pracy. Takie dziatanie
zmniejszy ryzyko przypadkowego wigcze-
nia urzgdzenia.

d) Nieuzywane urzadzenie nalezy chroni¢
przed dzieémi oraz nie zezwalaé niepo-
wotanym osobom nie znajacym tego
urzadzenia lub niniejszej instrukcji na
prace tym urzadzeniem. Elektronarzedzia
sq niebezpieczne w rekach nie przeszkolo-
nych 0séb.

e) Konserwowac elektronarzedzia. Spraw-
dza¢ polaczenia czesci ruchomych,
ewentualne uszkodzenia oraz inne czyn-
niki mogace mie¢ wplyw na dzialanie
urzadzenia. W przypadku stwierdzenia
uszkodzenia nalezy naprawié¢ urzadzenie
przed dalszym uzytkowaniem. Wiele wy-
padkéw spowodowanych jest nienalezytg
konserwacjg urzadzenia.

f) Narzedzia tnace zawsze musza by¢
ostre. Odpowiednio konserwowane narze-
dzia tngce z ostrymi krawedziami rzadziej
sie zacinajg w obrabianym materiale | sq
fatwiejsze w obstudze.

0) Niniejsze urzadzenie oraz osprzet do nie-

go muszg by¢ uzywane zgodnie z niniej-
sza instrukcja obstugi oraz w zakresie
przewidzianym dla danego typu urza-
dzenia. Zawsze nalezy bra¢ pod uwage
rodzaj pracy do wykonania oraz warunki
panujace w miejscu pracy. Uzycie elek-
tronarzedzi do celow innych niz opisane w
niniejszej instrukcji obstugi moze spowodo-
wac niebezpieczne sytuacje.

5) Serwis
a) Niniejsze urzadzenie nalezy serwisowac

wytacznie w wykwalifikowanych serwi-
sach z wykorzystaniem oryginalnych
czesci zamiennych. Takie postepowanie
zapewni nalezyte bezpieczeristwo elektro-
narzedzia.

IV - Dodatkowe

instrukcje
bezpieczenstwa
przy pracy ze
szli>f/ierkami do
scian i sufitow

Instrukcje bezpieczenstwa przy szlifo-
waniu:

a) Niniejsze urzadzenie jest przeznaczone

do szlifowania. Nalezy zapozna¢ sie ze
wszystkimi uwagami, instrukcjami, ry-
sunkami i specyfikacjami dotaczonymi
do niniejszego urzadzenia. Nie zastoso-
wanie sie do instrukcji przedstawionych
ponizej moze by¢ przyczyng porazenia
pradem, pozaru i/lub powaznych obrazen.

b) Operacje takie jak zdzieranie, szczotko-

wanie, polerowanie lub odcinanie sa nie-
zalecane przy pracy niniejszym urzadze-
niem. Zastosowanie urzgdzenia do prac do
ktorych nie zostato ono zaprojektowane,
moze spowodowac zagrozenie oraz obra-
Zenia ciafa.

c) stosowac osprzetu, ktory nie zostat spe-

cjalnie zaprojektowany i zalecony przez
producenta urzadzenia. Sam fakt mozli-
wosci przytagczenia osprzetu do urzgdzenia
nie zapewnia bezpiecznego uzytkowania.

d) Okreslona predkos¢ obrotowa osprzetu

musi by¢ conajmniej rowna maksymal-
nej predkosci okreslonej na urzadzeniu.
Osprzet obracajgcy sie szybciej od okreslo-
nej na nim predkos$ci moze pekngc i roz-
pasc sie.
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e) Zewnetrzna sSrednica oraz grubosé
osprzetu musi zawiera¢ sie¢ w zakresie
wielkosci przeznaczonym dla danego
urzadzenia. Niewtasciwie dobrany pod
wzgledem rozmiaréw osprzet nie moze by¢
nalezycie kontrolowany i chroniny.

f) Srednica otworéw flansz, tarcz i wszel-
kiego innego wyposazenia musi paso-
wac dokladnie do wrzeciona urzadzenia.
Osprzet z niedopasowanym otworem nad-
miernie wibruje, bije na boki i moze spowo-
dowac utrate kontroli nad urzgdzeniem.

g) Nie uzywa¢ uszkodzonego osprze-
tu. Przed kazdym uzyciem sprawdzacé
osprzet: tarcze scierne pod wzgledem
peknie¢ i wyszczerbien, podktadki pod
wzgledem peknieé, uszkodzen gwintu lub
nadmiernego zuzycia, szczotki druciane
pod wzgledem poluzowanych i peknie-
tych drutéw. W przypadku upuszczenia
urzadzenia lub osprzetu, sprawdzi¢ pod
wzgledem uszkodzen lub zastosowacé
nieuszkodzony osprzet. Po sprawdze-
niu i zamocowaniu osprzetu, ustawic
si¢ oraz ew. inne osoby poza zasiegiem
plaszczyzny obracajgcego si¢ osprzetu i
wilaczy¢ urzadzenie z maksymalna pred-
koscig na minute. W przypadku uszkodze-
nia, osprzet powinien sie rozpa$¢ podczas
tej proby testowey.

h) Stosowa¢ wyposazenie ochronne. W za-
leznosci od wykonywanych czynnosci
uzywac ostone twarzy, okulary ochron-
ne. W zaleznosci od potrzeb stosowac
maske p. pylowa, ochronniki stuchu,
rekawice oraz fartuch roboczy zdolne za-
trzymaé mate czastki powstajace w cza-
sie pracy. Ochrona wzroku powinna moéc
zatrzymac odpadki powstajgce przy rozne-
go rodzaju pracach. Maska p .pytowa musi
zapewnic filtracje czgsteczek powstajgcych
podczas pracy. Dtuga ekspozycja na inten-
sywny hatas moze spowodowac uszkodze-
nie stuchu.

i) Osoby towarzyszace powinny znajdowac
sie w bezpiecznej odlegtosci od miejsca
pracy. Kazda osoba znajdujaca sie w
miejscu pracy powinna stosowaé wypo-
sazenie ochronne. Fragmenty obrabiane-
go materiatu lub uszkodzonego osprzetu
mogq spowodowac obrazenia takze poza
bezposrednim miejscem pracy.

j) Chroni¢ przewod przed obracajacym sie
osprzetem. W wypadku utraty kontroli,
przewod moze zostac przeciety lub zacze-
piony i wciggniety wraz z rekg operatora do

obracajgcego sie osprzetu.

k) Nigdy nie odktadaé¢ urzadzenia przed
calkowitym zatrzymaniem sie osprzetu.
Obracajgcy sie osprzet moze zahaczyc sie
o podfoze i spowodowac utrate kontroli.

I) Nie przenosi¢ wilaczonego urzadzenia.
Przypadkowy kontakt z obracajgcym sie
osprzetem moze spowodowac wkrecenie
sie w ubranie i uszkodzenie ciafa.

m) Regularnie oczyszcza¢ otwory wentyla-
cyjne urzadzenia. Wentylator chfodzgcy
moze zassac pyt do obudowy urzgdzenia,
a nadmierne ztogi pytu metalowego mogg
spowodowac porazenie prgdem.

n) Nie uzywaé urzadzenia w poblizu mate-
riatéw latwopalnych. /skry mogg spowo-
dowac ich zapfon.

0) Nie stosowac¢ osprzetu wymagajacego
chtodzenia ciecza. Stosowanie wody lub
innych ptynéw chtodzgcych moze spowo-
dowac $miertelne porazenie prgdem.

Dalsze instrukcje bezpieczenstwa do
wszystkich zastosowan.

Odbicie urzadzenia w wyniku blokady
osprzetu w obrabianym materiale i zwigzane
z tym zagrozenia.

Odbicie urzadzenia wystepuje w wyniku za-
kleszczenia lub zablokowania obracajacej sie
tarczy, podktadek, szczotek lub innych akce-
soriow w obrabianym materiale. Zablokowanie
powoduje gwattowne zatrzymanie obracajgce-
go sie osprzetu co sprawia, ze urzadzenie w
sposob niekontrolowany gwattownie obroci sie
w kierunku przeciwnym do obrotéw osprzetu.

Odbicie urzadzenia jest wynikiem btednego za-
stosowania i/lub niepoprawnej obstugi i mozna
go unikna¢ stosujgc zalecenia opisane ponizej.

a) Mocno trzymac¢ urzadzenie i zachowaé
pozycje ciata pozwalajaca kontrolowaé
sily odbicia. Zawsze uzywaé¢ uchwytu
dodatkowego co zapewni maksymalng
kontrole w przypadku odbicia lub reak-
cji bezwtadnosciowej podczas rozruchu.
Jedli zostang zastosowane odpowiednie
$rodki zapobiegawcze operator jest w sta-
nie kontrolowac sity rekacji bezwtadnoscio-
wej podczas rozruchu lub odbicia.

b) Nigdy nie zbliza¢ dioni do rotujacego
osprzetu. Akcesoria mogg niespodziewa-
nie odbi¢ w strone zblizonej dfoni.

c) Nie ustawia¢ sie w pozycji w kierunku
ktorej wystepuje prawdobodobienstwo
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odbicia urzadzenia. Odbicie spowoduje
obrét urzgdzenia w kierunku przeciwnym
do obrotu tarczy w miejscu zablokowania.

d)Ze szczegdlng ostroznoscia obrabia¢
narozniki, ostre krawedzie itp. Unikac¢
odbijania i blokowania osprzetu. Narozni-
ki, ostre krawedzie ufatwiajg zablokowanie
osprzetu co moze spowodowac utrate kon-
troli lub odbicie urzgdzenia.

e) Nie stosowa¢ tarcz z tancuchem do cie-
cia drewna ani zebatych tarcz tnacych.
Takie tarcze powodujg czeste zagrozenie
odbiciem i utratg kontroli nad urzgdze-
niem.

@ Stosowac ochrone stuchu podczas ko-
rzystania z urzadzenia. Narazenie na hatas
moze spowodowac utrate stuchu.

= Zawsze stosowac¢ uchwyt dodatkowy do-
starczany z urzadzeniem. Utrata kontroli
moze spowodowac obrazenia.

Podczas pracy zapewni¢ ochrone oczu

przed narazeniem na kontakt z opitkami.
Nosic okulary ochronne.

Stosowaé srodki ochronne przeciw-
ko wchianianiu pytéw. Niektére materiaty
moga zawierac toksyczne skfadniki. Nosi¢
maske p.pytowg i stosowac system odprowa-
dzania pytow.

= Urzadzenie moze by¢ stosowane wylacz-
nie zgodnie z przeznaczeniem. Kazde za-
stosowanie inne niz opisane w niniejszej
instrukcji bedzie traktowane jako nie-
zgodne z przeznaczeniem. Uzytkownik,
a nie producent bedzie odpowiedzialny za
wszelkie uszkodzenia lub obrazenia wyni-
kte z uzycia niezgodnego z przeznacze-
niem.

= Producent wyklucza wszelka odpowie-
dzialnos¢ w przypadku dokonania ja-
kichkolwiek zmian w urzadzeniu przez
uzytkownika oraz uszkodzen wyniklych
z tych zmian.

= Podczas pracy w zapylonym srodowisku,
nalezy dba¢ o czystos¢ otworéw wenty-
lacyjnych. W przypadku koniecznosci
oczyszczenia pylu, nalezy w pierwszej
kolejnosci odtaczy¢ urzadzenia od za-
silania (do usuwania pylu nalezy stoso-
waé przyrzady niemetaliczne) oraz dbaé
o nieuszkodzenie czesci wewnetrznych.
Urzadzenie ulegnie przegrzaniu w wyniku
ostabienia chtodzenia spowodowanego za-

blokowaniem otworéw wentylacyjnych.

= Nie uzywaé urzadzenia na zewnatrz
podczas deszczowej pogody, lub w wil-
gotnym srodowisku (po deszczu) lub w
poblizu tatwopalnych ptynéw lub gazéw.
Miejsce pracy musi by¢ dobrze oswietlo-
ne.

Uwagi bezpieczenstwa przy szlifowa-
niu:

a) Nie stosowac papieru sciernego o sred-
nicy znacznie przekraczajacej srednice
talerza. Przy wyborze papieru sciernego
stosowac¢ si¢ do zalecen producenta.
Krazek wystajgcy poza talerz szlifierski
powoduje niebezpieczenstwo zranienia i
moze doprowadzi¢ do zahaczenia, rozdar-
cia lub odbicia.

Uwagi bezpieczenstwa przy polerowa-
niu:

a) Nie zezwala¢ na swobodne okrecanie sie
luznych czesci naktadki polerskiej lub jej
tasmy mocujacej. Podwigzac lub odcigé
wszelkie luzne tasmy mocujgce.

V - Poznaj swoj produkt

Przed uzyciem urzadzenia nalezy zapoznac sie
z wszystkimi jego funkcjami i wymogami bezpie-
czenstwa.

Urzadzenie oraz osprzet mozna wykorzystywacé
wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem. Wszelkie
inne zastosowania sg zabronione.

Uktad napedowy

Ramieg dtugie

Glowica szlifujgca

Uchwyt przedni

Uchwyt tylny

Krociec do odsysania pytu
Pierscien czyszczacy
Podzespot przegubu obrotowego
. Otwor ztacza

10.Wat elastyczny

11. Wrzeciono odchodzgce
12.tozysko slizgowe ztacza
13.Sprezyna

14.Korpus

15.0Ostona

16.0%

17.Zacisk C

18.Waz elastyczny
19.Dzwignia mimosrodowa
20.Sruba M6x10
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21.0twory wentylacyjne wchodzace
22.0Otwory wentylacyjne wychodzace
23.Zacisk

24 Klamra

25.Wrzeciono

26.Kotnierz

27.Zestaw podktadek
28.Nakretka mocujgca
29.Przycisk zamka wrzeciona
30.Klucz specjalny

31.Tarcza diamentowa
32.Element centrujacy
33.Wigcznik/wytacznik ON/OFF
34.Uszczelka dystansowa
35.Elastyczny talerz
36.Regulator predkosci
37.Papier Scierny

38.Siatka Scierna

39.Tarcza polerujaca

40.Sruba

41.Elastyczny talerz
42.Podktadka dystansowa
43.Zab

44.Rowek

45.Wkret regulujacy

VI - Obsluga

Niniejsze elektronarzedzie jest zasilane wy-
tacznie pradem zmiennym jednofazowym. Jest
podwdjnie izolowane zgodnie z normami EN
60745-1 i IEC 60745 i moze by¢ podtagczane do
gniazdek zasilania uziemionych i nieuziemio-
nych. Omawiane elektronarzedzie spetnia wy-
mogi dyrektywy 2004/108/EC dotyczacej kom-
patybilnosci elektromagnetyczne;j.
Podstawowym zastosowaniem tego elektro-
narzedzia jest szlifowanie gipsowych sufitow i
$cian, szlifowanie wygtadzonych pityt gipsowo-
kartonowych i usuwania farby, tapet i pozosta-
tosci materiatdw oraz substancji klejacych za
pomoca papieru sciernego.

Uzywajac odpowiedniego narzedzia (tarczy dia-
mentowej, tarczy polerujacej), urzadzenie moze
by¢ stosowane do szlifowania kamienia i $cian
betonowych badz do polerowania powierzchni.
Elektronarzedzie nie jest przeznaczone do CIE-
CIA!

A UWAGA! Korzystanie z tego elek-
tronarzedzia z uzyciem akcesoriow réznig-
cych sie od oprzyrzadowania opisanego w
niniejszej instrukcji obstugi moze skutkowac
wypadkiem podczas pracy. Techniczna moz-
liwo$¢ montazu danego narzedzia nie ozna-
cza, ze urzadzenie jest przeznaczone do pra-
cy z ich uzyciem.
Uzytkowanie niniejszego elektronarzedzia z ak-
cesoriami réznigcymi sie od oprzyrzadowania
opisanego w niniejszej instrukcji obstugi, jak
réwniez wszelkie zagrozenia dla zdrowia ope-
ratora wynikajace z takiego uzycia stanowig
wytaczng ODPOWIEDZIALNOSC OSOBY OB-
StUGUJACEJ!

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO WSTEP-
NEJ FAZY PRACY

= Upewni¢ sie, ze napiecie pradu zasilajgcego
urzgdzenie jest zgodne z warto$ciami wska-
zanymi na tabliczce znamionowej umieszczo-
nej na urzadzeniu i zawierajgcej parametry
techniczne.

= Nalezy za kazdym razem sprawdzi¢ potoze-
nie przetacznika ON/OFF. Omawiane elektro-
narzedzia winno by¢ podtaczone do gniazda
zasilajacego jedynie wtedy, gdy przetacznik
ustawiony jest w potozeniu OFF. W przy-
padku podtaczania wtyczki do gniazda z
wigcznikiem w pozycji ON, elektronarzedzie
natychmiast zostanie uruchomione, co moze
skutkowa¢ powaznym wypadkiem.

= Upewnic€ sie, ze przewod zasilajacy i wtyczka
znajdujg sie w nalezytym porzadku. W przy-
padku koniecznosci wymiany kabla zasilajg-
cego, czynnos$c¢ te winien wykonac¢ producent
badz jego przedstawiciel, aby unikng¢ zagro-
zenia bezpieczenstwa uzytkownikow.

A UWAGA! Zawsze wytaczy¢ urzadze-
nie i wyja¢ wtyczke z gniazda zasilajgcego
przed dokonaniem jakiejkolwiek regulacji,
serwisowaniem czy konserwacja.

= W przypadku, gdy stanowisko pracy znajdu-
je sie z dala od zrddta zasilania, uzywacé jak
najkrétszego przediuzacza o odpowiednim
przekroju.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY
MONTAZ ELEKTRONARZEDZIA

W zaleznosci od modelu, przedmiotowe elektro-
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narzedzie moze by¢ dostarczone w stanie zde-
montowanym. Aby doprowadzi¢ elektronarze-
dzie do stanu umozliwiajgcego podjecie pracy,
nalezy koniecznie przestrzega¢ nizej opisane
kroki.

Prosimy doktadnie zapoznac sie z niniejszg in-
strukcja obstugi i odpowiednimi rysunkami przed
przystgpieniem do montazu elektronarzedzia.
Umozliwi to poprawne wykonanie czynnosci ko-
niecznych do doprowadzenia elektronarzedzia
do stanu umozliwiajacego podjecie pracy.
Wiasciwy i doktadny montaz czesci sktadowych
elektronarzedzia gwarantuje jego niezawodne i
bezpieczne dziatanie.

Jesli uwazajg Panstwo, ze nie jestescie w sta-
nie przeprowadzi¢ witasciwy montaz elektro-
narzedzia, prosimy o kontakt z dystrybutorem
elektronarzedzi SPARKY, u ktérego zakupiliscie
Panstwo ten produkt badz autoryzowane cen-
trum obstugi gwarancyjnej SPARKY celem uzy-
skania pomocy.

MONTAZ UKLADU NAPEDOWEGO

1. Ostroznie wyjac czesci z opakowania.

2. Umiesci¢ ramie diugie (2) na twardej i
réwnej powierzchni. Upewni¢ sie, ze w otwo-
rze ztacza (9) nie znajduje sie zadne obce ciato
badz zanieczyszczenia, ktére mogtyby utrudni¢
doktadny montaz uktadu napedowego (1). W
przypadku obecnosci obcych ciat — usung¢ je za
pomoca suchej, miekkiej szmatki i odpowiednie-
go narzedzia.

3. Zamontowac¢ uktad napedowy (1) staran-
nie na ramieniu diugim (2) tak, aby wat elastycz-
ny (10) wszedt w kwadratowy otwér wrzeciona
odchodzacego (11) uktadu napedowego (1).

4. Z wykorzystaniem niewielkiego nacisku w
kierunku wzdluznym doprowadzi¢ do kontaktu
miedzy czotem otworu ztacza (9) ramienia dtu-
giego (2) a tozyskiem $lizgowym zigcza (12)
uktadu napedowego (1). Ustawi¢ uktad napedo-
wy (1) jak pokazano na Rys. 1.

5. Umocowac sruby (40) dotagczone do urza-

dzenia wykorzystujgc w tym celu stanowiacy
element wyposazenia klucz imbusowy S3 o mo-
mencie obrotowym M=2.5 Nm.
Upewnic sie, ze kontakt miedzy czotem otworu
ztacza (9) ramienia dtugiego (2) a uktadem na-
pedowym (1) nie jest zakiécony. W przypadku
wystgpienia przeszkod w kontakcie czotowym,
odkreci¢ sruby (40), a nastepnie powtérzy¢ kroki
4i5.

MONTAZ GLOWICY SZLIFUJACEJ

W zaleznosci od modelu, przedmiotowe elektro-

narzedzie moze by¢ dostarczone ze zdemonto-
wang gtowicg szlifujaca (3). Aby zamontowaé
gtowice szlifujgca, postepowaé scisle wedtug
ponizszych instrukcji. (Rys. 2)

1. Umiesci¢ sprezyne (13) na korpusie (14).

2. Umiescic¢ ostone (15) na korpusie (14) w
taki sposob, aby o$ (16) zostata wprowadzona
w rowki ostony (15).

3. Umiescic¢ zacisk C (17) we wgtebieniu kor-
pusu (14) z uzyciem szczypcow dotaczonych do
urzadzenia. Konieczne jest przylozenie niewiel-
kiej sity w kierunku wzdtuznym w celu odgiecia
sprezyny (13) i uzyskania dostepu zacisku C do
wgtebienia korpusu.

4. Nacisng¢ ostone (15) kilkukrotnie, aby
upewnic sie, ze sprezyna (13) przywroci pozycje
roboczg ostony.

5. Zamontowac¢ waz elastyczny (18) do otwo-
réw ostony (15) i podstawy ramienia dtugiego
WA
Sprawdzi¢ poprawne wykonanie powyzszych
czynnos$ci, a nastepnie wybra¢ niezbedne do
planowanej czynnosci osprzetu oraz zapoznaé
sie z odpowiednim rozdziatem instrukcji zawie-
rajacym opis montazu konkretnego elemen-
tu. Po wiasciwie przeprowadzonym montazu
osprzetu, mozna przystapi¢ do pracy z elektro-
narzedziem.

DEMONTAZ GLOWICY SZLIFUJACEJ

Wykonujac czynnosci niewymagajace uzycia
ostony (15) i dodatkowego urzadzenia do odsy-
sania pytu, a takze aby uzyskac lepsza widocz-
nos¢ miejsca pracy oraz elektronarzedzia, moze
istnie¢ potrzeba demontazu ostony.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Upewnic sie, ze wtyczka elektronarzedzia
jest odtgczona od zrédta zasilania.

2. Usung¢ poprzednio uzywane akcesoria
(zapoznac sie z odpowiednim rozdziatem niniej-
szej instrukcji obstugi).

3. Usunag¢ waz elastyczny (18).

4. Nacisng¢ ostone (15) w celu odgiecia
sprezyny (13) i zapewnienia dostepu do zacisku
C (17). Usuna¢ zacisk C (17) z uzyciem szczyp-
céw do pierscieni osadczych sprezynujgcych
(szczypcow segera) stanowigcych element wy-
posazenia urzadzenia.

5. Usung¢ ostone (15).

6. Usung¢ sprezyne (13).

7. Oczysci¢ zdemontowane czesci z uzy-
ciem szczotki i migekkiej szmatki oraz odpowied-
nio zabezpieczy¢ je z myslg o kolejnym uzyciu
urzadzenia.

122

SM 717CE ¢ SMA 717CE e SM 712CE ¢ SMA 712CE



UCHWYT PRZEDNI

Niniejsze elektronarzedzie jest wyposazone w
ruchomy uchwyt przedni (4). (Rys. 3)

Zmiana pozycji uchwytu przedniego dokonywa-
na jest w sposob nastepujacy:

1. Upewnic sie, ze silnik nie pracuje.

2. Obréci¢ dzwignie mimosrodowa (19) me-
chanizmu mocujgcego, aby zwolni¢ uchwyt.

3. Przesuna¢ uchwyt przedni (4) do zadanej
pozyciji.

4. Obroci¢ dzwignie mimosrodowag (19) me-
chanizmu mocujacego, aby zablokowaé uchwyt
w zadanej pozycji.

W procesie eksploatacji urzadzenia moze sie
okazac, ze rekojesci przedniej nie mozna sta-
bilnie unieruchomic¢ przez obroét dzwigni mimo-
Srodowe;j.

W tym przypadku nalezy uzy¢ znajdujgcego sie
w dostawie klucza S4 do zakrecenia wkretu
(45) przeznaczonego do regulacji mechanizmu
mocujgcego.

Do nastawienia mechanizmu mocujgcego nale-
zy wykonac¢ doktadnie nizej opisane czynnosci:

1. Upewni¢ sie, czy zab ustalajacy (43) reko-
jesci zapadt w swdj rowek (44) w tulei plasty-
kowej. Jesli zgb nie jest w rowku, obroci¢ dzwi-
gnie mimosrodowg (19) w pozycji zwolnionej,
nastepnie obracac rekojes¢ az zgb wpadnie w
rowek.

2. Ustawi¢ dzwignie mimosrodowg (19) w
pozycji zamknietej (unieruchomiona rekojes¢).

3. Postugujac sie kluczem S4 zakreci¢ wkret
regulujacy (45) o %4 obrotu.

4. Sprawdzi¢, czy rekojes¢ moze przesuwac
sie do przodu i do tytu na rurze i obracac sie.

5. Jesli rekojes¢ w dalszym ciggu przesuwa
sie, nalezy ponownie wykona¢ czynnos¢ 2 i 3,
dopdki rekojesé przestanie ruszac sie.

6. Ustawi¢ dzwignie mimosrodowg (19) w
pozycji zwolnionej i sprawdzi¢ ruch rekojesci
wzdhuz rury.

7. Sprawdzi¢ unieruchomienie rekojesci w

kilku miejscach wzdtuz rury.
Nie zakreca¢ zbyt mocno wkretu regulujgcego
(45). Nadmiernie dokrecenie moze doprowadzi¢
do utrudnienia w przesuwaniu uchwytu przed-
niego, jak réwniez do znieksztatcenia rury pro-
wadzacej.

UCHWYT TYLNY

Niniejsze elektronarzedzie jest wyposazone w
dodatkowy uchwyt tylny. Uzycie uchwytu tylne-
go umozliwia przedtuzenie urzgdzenia i obrobke
wysokich $cian i sufitbw bez koniecznosci ko-
rzystania z drabiny.

W zaleznosci od modelu, prezentowane elek-
tronarzedzie moze posiada¢ uchwyt tylny (5)
zamontowany na uktadzie napedowym badz
zdejmowany uchwyt tylny.

Aby zamontowac¢ uchwyt tylny (5) umocowa¢ go
do uktadu napedowego (1) za pomocg czterech
Srub M6x10 (20) dotaczonych do urzadzenia.
Ustawi¢ uchwyt (5) wzgledem ukfadu napedo-
wego (1) jak pokazuje Rys. 4.

Mocno dokreci¢ sruby (20) z uzyciem klucza im-
busowego S4 dotgczonego do urzgdzenia.
Odkreci¢ sruby (20) aby usung¢ uchwyt.

Po usunieciu uchwytu (5) oczysci¢ go szczotkg
i sucha, miekka szmatka i zabezpieczy¢ jg wraz
ze Srubami (20).

W przypadku demontazu uchwytu tylnego (20)
mozna zamiast tego uzy¢ korpusu uktadu nape-
dowego (1).

A UWAGA! Wykorzystujac korpus ukfa-
du napedowego (1) jako uchwytu tylnego,
trzymaé urzadzenie w sposob pokazany na
Rys. 4. Nie blokowac¢ otworéw wentylacyj-
nych wchodzacych (21) i wychodzacych (22)
wirnika. W przeciwnym wypadku nastapi za-
ktécenie normalnej wentylaciji silnika, co moze
spowodowac jego przegrzanie i awarie.

ODSYSANIE PYLU

A UWAGA! Przed przystapieniem do
pracy nalezy podtgczy¢ szlifierke do $cian i
sufitbw do odkurzacza klasy M. Korzystanie
z workoéw badz filtréw nienadajgcych sie do
zbierania pytu powstatego w wyniku szlifowa-
nia na sucho spowoduje zwiekszenie ilosci
czastek pylu w powietrzu. Wysokie stezenie
pylu w powietrzu moze w dtuzszym okresie
spowodowaé uszkodzenie uktadu oddecho-
wego operatora.

PODLACZENIE ODKURZACZA

Wiozy¢ specjalny worek do zbierania pytu po-
wstatego w wyniku szlifowania na sucho do
odkurzacza zgodnie z instrukcjg obstugi odku-
rzacza.

Podtaczy¢ waz odkurzacza do krécca do odsy-
sania pytu (6) szlifierki do $cian i sufitow.
Zalecamy uzywanie tego elektronarzedzia z
odkurzaczami marki SPARKY celem uzyskania
optymalnych efektéw zbierania pytu wytworzo-
nego podczas pracy.

Oryginalna instrukcja obstugi
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KORZYSTANIE Z AKCESORIOW DO-
DATKOWYCH

Prezentowane elektronarzedzie posiada na
swoim wyposazeniu pewien zestaw akcesoriow
dodatkowych utatwiajacych prace. Zalecamy ich
uzywanie dla wygody operatora.

1. Zacisk (23) osprzet ten jest przeznaczo-
ne do mocowania przewodu elektrycznego do
weza odkurzacza. Potgczony ruch przewodu i
weza ogranicza ryzyko doznania obrazen.
Zamocowaé przewod do weza odkurzacza jak
pokazano na Ryc. 5.

2. Klamra (24)
osprzet ten jest przeznaczony do dodatkowego
mocowania weza odkurzacza do elektronarze-
dzia.

Zamontowac¢ klamre (24) za pomoca jej przyci-
skoéw mocujgcych do pary przeciwlegtych otwo-
réw w bocznych listwach uchwytu tylnego (5).
Zamocowaé¢ wagz odkurzacza do klamry jak po-
kazano na Ryc. 6.

Jako ze klamra (24) jest przeznaczona do pew-
nych typéw wezy, w niektorych przypadkach
waz moze si¢ przemieszcza¢ wewnatrz klamry
(24), w innych jest trwale przymocowany.
Zjawisko to w zaden sposob nie wptywa na uzyt-
kowanie elektronarzedzia.

WYBOR OSPRZETU | PRZYGOTOWA-
NIE DO PRACY

Wybdr osprzetu zalezy od rodzaju planowanej
pracy. Generalnie, zakres dopuszczalnych prac
z wykorzystaniem tego elektronarzedzia jest na-
stepujacy:

- szlifowanie z uzyciem papieru $ciernego
(37) badz siatki Sciernej (38);
- czyszczenie z zastosowaniem tarczy diamen-
towej (31);

- polerowanie za pomocg tarczy polerujacej
(39).
Nalezy zapoznac sie z instrukcjg przygotowa-
nia do pracy z wykorzystaniem konkretnego
osprzetu. Prosimy doktadnie wykonywac przepi-
sane procedury montazu, wymiany i demontazu
odpowiednich akcesoriow.

SZLIFOWANIE Z UZYCIEM PAPIERU

SCIERNEGO

Wybdr papieru $ciernego zalezy od zadanej
struktury powierzchni. W przypadku prac z
powierzchniami bardziej nierbwnymi uzywaé
papieru $ciernego o grubszych ziarnach, zas
w przypadku prac bardziej drobnych i wykon-
czeniowych uzywaé papieru $ciernego o drob-

niejszych ziarnach celem uzyskania gtadkosci
powierzchni.

Zalecamy uzycie oryginalnych akcesoriow
SPARKY przeznaczonych specjalnie celem
uzyskania optymalnych efektéw w odniesieniu
do jakosci powierzchni i podniesienia skutecz-
nosci odsysania pytu.

Uzywac jedynie arkuszy mocowanych w tech-
nologii Velcro (rzep).

Nie uzywac tarcz szlifierskich o $rednicy prze-
kraczajacej maksymalne wartosci przewidziane
dla tego elektronarzedzia. Zapoznac sie ze spe-
cyfikacja techniczng elektronarzedzia. Srednica
arkusza papieru $ciernego powinna odpowiadac¢
Srednicy zestawu podktadek (27) dotgczonych
do urzadzenia!

ZAKLADANIE PAPIERU SCIERNEGO

Doktadne i poprawne wykonanie ponizej opisa-
nych czynnos$ci gwarantuje niezawodne i bez-
pieczne dziatanie elektronarzedzia. Wszystkie
instrukcje posiadajg znaczenie i wynikajg z
ogromnego doswiadczenia zebrane podczas
projektowania i uzytkowania elektronarzedzi w
opisanych zastosowaniach.

1. Upewnic sie, ze wtyczka elektronarzedzia
jest odtgczona od zrédta zasilania.

2. Obroci¢ urzadzenie w sposob zapewnia-
jacy dostep do narzedzia wykonujgcego prace.
W tym celu zalecamy umieszczanie urzadzenia
w nieruchomym potozeniu. Wéwczas istnieje
mozliwos¢ korzystania z obu rak, co gwarantuje
wygodny i bezpieczny montaz.

3. Oczysci¢ powierzchnie gwintowane i czo-
towe wrzeciona (25) uzywajac miekkiej szmatki
i szczotki.

4. Wyja¢ zestaw szlifierski z opakowania.

5. Oczysci¢ powierzchnie czotowg i szkielet
kotnierza (26) oraz zestaw powierzchnie czoto-
we podktadek (27) uzywajac miekkiej szmatki i
szczotki.

6. Umiescic¢ kotnierz (26) na wrzecionie (25)
przestrzegajac wskazan odnosnie potozenia po-
kazanych na Rys. 7.

7. Upewni¢ sie, ze pomiedzy czotem wrze-
ciona (25) a czotem kotnierza (26) nie znajduje
sie zadne obce ciato badz zanieczyszczenia,
ktére mogtyby utrudni¢ kontakt miedzy tymi
elementami. Obecnos$c¢ obcych ciat i zaktécony
kontakt stanowig powdd niedoktadnego ruchu
narzedzia roboczego i zwiekszonego poziomu
wibracji skutkujgcych niezadowalajacq jakoscig
obrabianej powierzchni.

8. Zamocowac¢ zestaw podktadek (27) na
kotnierzu (26) i upewnic sie, ze zadne obce cia-
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fa nie znajduja sie pomiedzy ich powierzchniami
czotowymi.

9. Dokreci¢ nakretke mocujaca (28) by przy-
mocowac trwale zestaw podktadek (27) do wrze-
ciona (25). Nalezy obowigzkowo przestrzegac¢
orientacji nakretki mocujacej (28) jak pokazano
na Rys. 7. W przeciwnym wypadku umocowanie
zestawu podkitadek (27) nie bedzie mozliwe.

10.Nacisna¢ przycisk zamka wrzeciona (29)
i obréci¢ zestaw podktadek (27) zgodnie z ru-
chem wskazowek zegara, az przycisk zaskoczy
i zablokuje ruch wrzeciona (25).

11. Dokreci¢ mocno nakretke mocujaca (28) z
uzyciem klucza specjalnego (30) dotaczonego
do urzadzenia.

12.Zwolni¢ przycisk zamka wrzeciona (29) i
upewnic¢ sie, ze przycisk powrdcit do swojego
wyjsciowego potozenia i nie blokuje ruchow
wrzeciona (25). Jesli to konieczne, obréci¢ wrze-
ciono (25) badz zestaw podkiadek (27) recznie,
aby zwolni¢ przycisk (29) by ten mogt wroci¢ do
swojego wyjsciowego potozenia.

13.Usunag¢ klucz specjalny (30).

14.Zamontowa¢ wybrang tarcze papieru
Sciernego uwazajgc, aby umiescic¢ jg doktadnie
posrodku zestawu podkiadek (27). Zachowanie
wspotosiowosci pomiedzy otworami papieru
Sciernego a podktadkg dystansowg (42) stanowi
warunek poprawnego odsysania pytu, a w efek-
cie — wysokiej jakosci obrabianej powierzchni.
Prosimy zapozna¢ sie z rozdziatem ,Dodatkowe
porady i instrukcje obstugi zestawu szlifujgcego”
i korzystac z elementow centrujgcych (32) insta-
lujac papier scierny.

15.Docisng¢ papier $cierny do podktadki
dystansowej (42) aby zapewni¢ maksymalne
przyleganie pomiedzy obiema powierzchniami
wykonanymi w technologii rzepéw.

16.0broci¢ urzadzenie papierem sciernym w
dot.

17.Podtaczy¢é wtyczke elektronarzedzia do
zrodia zasilania.

18.Przesung¢ wiacznik ON/OFF (33) w przod,
aby wigczy¢ urzadzenie.

19.Pozwoli¢ urzadzeniu pracowaé bez ob-
cigzenia przez okoto minute nie dopuszczajac
do kontaktu gtowicy szlifujacej (3) z zadng po-
wierzchnia.

20.W przypadku zwigkszonego poziomu wi-
bracji badz innych objawéw nietypowych dla
pracy urzadzenia, natychmiast zatrzymac urzg-
dzenie i stwierdzi¢ przyczyne. Jesli nie jestescie
Panstwo w stanie samodzielnie stwierdzi¢ jaka
jest przyczyna nieprawidtowos$ci — prosimy o
kontakt z najblizszym autoryzowanym centrum
obstugi SPARKY. Praca z wadliwym urzadze-

niem moze spowodowac wypadek!
21.W przypadku niestwierdzenia zadnych
ktopotéw mozna rozpocza¢ prace.

WYMIANA PAPIERU SCIERNEGO

1. Upewnic sie, ze urzadzenie jest odtgczone
od zrédta zasilania.

2. Obroci¢ urzadzenie w sposéb umozliwia-
jacy dostep do narzedzia roboczego. Zalecamy
umieszczanie urzgdzenia w nieruchomym poto-
zeniu. Wowczas istnieje mozliwos¢ korzystania
z obu ragk, co gwarantuje wygodny i bezpieczny
montaz.

3. Usunac¢ zuzyty papier Scierny.

4. Zastosowac sie do krokow 14-21 opisanych
w rozdziale ,Zaktadanie papieru $ciernego”.

DEMONTAZ AKCESORIOW PRZEZNA-
CZONYCH DO SZLIFOWANIA Z UZY-
CIEM PAPIERU SCIERNEGO

1. Upewnic sie, ze urzadzenie jest odtgczone
od zrédta zasilania.

2. Obroci¢ urzadzenie w sposéb umozliwia-
jacy dostep do narzedzia roboczego. Zalecamy
umieszczanie urzgdzenia w nieruchomym poto-
zeniu. Wowczas istnieje mozliwos¢ korzystania
z obu ragk, co gwarantuje wygodny i bezpieczny
montaz.

3. Usuna¢ zuzyty papier $cierny.

4. Nacisngc¢ przycisk zamka wrzeciona (29) i
obroci¢ zestaw podktadek (27) zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, az przycisk (29) zaskoczy i
zablokuje wrzeciono (25). Usung¢ nakretke mo-
cujacy (28) z uzyciem klucza specjalnego (30).
Po usunigciu nakretki upewnic sie, ze przycisk
(29) powrdcit do swojego wyjsciowego potoze-
nia i nie blokuje ruchéw wrzeciona (25). W przy-
padku gdy przycisk (29) nadal blokuje wrzeciono
(25) obroci¢ wrzeciono recznie, az do momentu
zwolnienia przycisku i jego powrotu do wyjscio-
wego potozenia.

5. Usung¢ zestaw podktadek (27) i kotnierz
(26).

6. Oczysci¢ akcesoria do szlifowania z uzy-
ciem papieru Sciernego i zabezpieczyc¢ je z my-
$lg 0 uzyciu w przysztosci.

DODATKOWE PORADY | INSTRUKCJE
OBSLUGI ZESTAWU SZLIFUJACEGO

Zestaw podktadek (27) jest dostarczony w posta-
ci zmontowanej. Podktadki sg koncentryczne, a
ich otwory wentylacyjne pokrywajg sie. Cecha ta
gwarantuje brak nieréwnomiernosci pracy i brak
wzbudzanych w urzadzeniu wibracji.

Oryginalna instrukcja obstugi
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Jesli z jakiegokolwiek powodu nastapito roztg-
czenie elastycznego talerza (41) z podkiadka
dystansowg (42) nalezy wykonaé ponizsze
czynnosci celem ich potgczenia ze sobg nawza-
jem.

1. Zdemontowac elastyczny talerz (41) z
urzgdzenia kierujgc sie instrukcjami zawartymi
w rozdziale ,Demontaz akcesoridéw przeznaczo-
nych do szlifowania z uzyciem papieru $cierne-
go”.

2. Uzy¢ elementdéw centrujgcych (32) dofa-
czonych do urzadzenia. Umiesci¢ je w 4 otwo-
rach usytuowanych na zewnetrznym pierscieniu
pod katem 90° do otwordéw w elastycznym tale-
rzu (41) jak pokazano na Ryc. 8.

3. Umiesci¢ podkiadke dystansowg (42) na
elastycznym talerzu (41) w taki sposo6b, aby
element centrujgce (32) weszty w odpowiednie
otwory w podkiadce dystansowej (42).

4. Docisna¢ przednig czes¢ podkiadki dy-
stansowej (42) do elastycznego talerza (41)
celem zapewnienia maksymalnego przylegania
pomiedzy ich powierzchniami wykonanymi w
technologii rzepéw.

5. Usungc¢ elementy centrujace (32).

6. Zamontowac zestaw podktadek (27) prze-
strzegajac krokéw opisanych w rozdziale ,Za-
ktadanie papieru Sciernego”.

SZLIFOWANIE Z UZYCIEM SIATKI
SCIERNEJ

Praca z uzyciem siatki $ciernej (38) odpowiada
doktadnie pracy z uzyciem papieru Sciernego.
Prosimy zapoznac sie z odpowiednimi informa-
cjami uzywania papieru $ciernego w przedmio-
towych rozdziatach i wykonywac¢ opisane tam
procedury.

PRACA Z ZASTOSOWANIEM TARCZY
DIAMENTOWEJ

Wybor tarczy diamentowej (31) zalezy od mate-
riatu, ktéry ma zosta¢ poddany obrébce, ocze-
kiwanej struktury powierzchni, itp. Maksymalna
Srednica tarczy diamentowej, ktéra mozna za-
stosowac z tym urzadzeniem to 7” (~178 mm).
Maksymalna masa tarczy diamentowej nie po-
winna przekraczac¢ 0,5 kg. Otwor tarczy diamen-
towej winien wynosi¢ @22,23 mm. Uzytkowanie
tarczy, ktérych otwor rézni sie od okreslonego w
niniejszej instrukcji jest niedopuszczalne

MONTAZ TARCZY DIAMENTOWEJ

1. Upewnic sie, ze urzadzenie jest odtgczone
od zrédta zasilania.

2. Obroci¢ urzadzenie w sposéb umozliwia-
jacy dostep do narzedzia roboczego. Zalecamy
umieszczanie urzgdzenia w nieruchomym poto-
zeniu. Wowczas istnieje mozliwos¢ korzystania
z obu rgk, co gwarantuje wygodny i bezpieczny
montaz.

3. Jesli korzystali juz Panstwo z elektrona-
rzedzia wyposazonego w inne osprzetu — na-
lezy je usuna¢ zgodnie z procedurg opisang w
odpowiednim rozdziale poswieconym danemu
osprzetu.

4. Oczysci¢ powierzchnie gwintowane i czo-
towe wrzeciona (25) uzywajac miekkiej szmat-
ki.

5. Wzig¢ kotnierz (26) przeznaczony do pra-
cy z dang tarcza diamentowg i umiesci¢ go na
frontowej powierzchni wrzeciona (25). Prosimy
zwrdéci¢ uwage, ze Kotnierz (26) przeznaczony
do pracy z tarczg diamentowg rézni sie od kot-
nierza (26) przeznaczonego do pracy z papie-
rem $ciernym. Wizualna réznica polega na gru-
bosci — kotnierz przeznaczony do pracy z tarczg
diamentowg jest grubszy.

6. Upewni¢ sig, ze pomiedzy czotem wrze-
ciona (25) a czotem kotnierza (26) nie znajduje
sie zadne obce ciato badz zanieczyszczenia,
ktore mogtyby utrudni¢ kontakt miedzy tymi
elementami. Obecnosc¢ obcych ciat i zaktécony
kontakt stanowig powdd niedoktadnego ruchu
narzedzia roboczego i zwiekszonego poziomu
wibracji skutkujgcych niezadowalajacq jakoscig
obrabianej powierzchni.

7. Zamontowac¢ tarcze diamentowg (31) w
taki sposob, ze jego otwdr wchodzi w wystep
kotnierza (26).

8. Dokreci¢ nakretke mocujaca (28) by
przymocowac trwale tarcze diamentowg (31)
do wrzeciona (25). Nalezy obowigzkowo prze-
strzega¢ orientacji nakretki mocujacej (28) jak
pokazano na Ryc. 9. W przeciwnym wypadku
nakretka (28) nie zamocuje prawidtowo tarczy
diamentowej (31).

9. Nacisna¢ przycisk zamka wrzeciona (29) i
obroci¢ wrzeciono (25) zgodnie z ruchem wska-
zowek zegara, az przycisk zaskoczy i zablokuje
ruch wrzeciona.

10.Dokreci¢ mocno nakretke mocujaca (28) z
uzyciem klucza specjalnego (30) dotagczonego
do urzadzenia.

11. Zwolni¢ przycisk zamka wrzeciona (29) i
upewnic¢ sie, ze przycisk powrdcit do swojego
wyjsciowego potozenia i nie blokuje ruchow
wrzeciona (25). Jesli to konieczne, obréci¢ wrze-
ciono (25) badz zestaw podkiadek (27) recznie,
aby zwolni¢ przycisk (29) by ten mogt wroci¢ do
swojego wyjsciowego potozenia.
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12.Usung¢ klucz specjalny (30).

13.0bréci¢ urzadzenia tarczg diamentowg
skierowang w dot.

14.Podtaczy¢é wtyczke elektronarzedzia do
zrodia zasilania.

15.Przesung¢ wiacznik ON/OFF (33) w przod,
aby wigczy¢ urzadzenie.

16.Pozwoli¢ urzgdzeniu pracowac bez obcig-
zenia przez okoto minute nie dopuszczajac do
kontaktu tarczy diamentowej (31) z zadng po-
wierzchnia.

17.W przypadku zwiekszonego poziomu wi-
bracji badz innych objawéw nietypowych dla
pracy urzadzenia, natychmiast zatrzymac urzg-
dzenie i stwierdzi¢ przyczyne. Jesli nie jestescie
Panstwo w stanie samodzielnie stwierdzi¢ jaka
jest przyczyna nieprawidtowos$ci — prosimy o
kontakt z najblizszym autoryzowanym centrum
obstugi SPARKY. Praca z wadliwym urzadze-
niem moze spowodowac wypadek!

18.W przypadku niestwierdzenia zadnych
ktopotéw mozna rozpocza¢ prace.

WYMIANA TARCZY DIAMENTOWEJ

1. Upewnic sie, ze urzadzenie jest odtgczone
od zrédta zasilania.

2. Obroci¢ urzadzenie w sposéb umozliwia-
jacy dostep do narzedzia roboczego. Zalecamy
umieszczanie urzadzenia w nieruchomym poto-
zeniu. Wowczas istnieje mozliwos¢ korzystania
z obu ragk, co gwarantuje wygodny i bezpieczny
montaz.

3. Nacisna¢ przycisk zamka wrzeciona (29) i
obrdci¢ tarcze diamentowa (31) recznie zgodnie
z ruchem wskazowek zegara, az przycisk za-
skoczy i zablokuje ruch wrzeciona (25). Usuna¢
nakretke mocujaca (28) z uzyciem klucza spe-
cjalnego (30). Po usunieciu nakretki, upewni¢
sie, ze przycisk powrdcit do swojego wyjscio-
wego potozenia i nie blokuje ruchéw wrzeciona
(25). W przypadku gdy przycisk (29) nadal blo-
kuje wrzeciono (25) obréci¢ wrzeciono recznie,
az do momentu zwolnienia przycisku i jego po-
wrotu do wyjsciowego potozenia.

4. Usungc¢ tarcze diamentowa (31) i kotnierz
(26).

5. Oczysci¢ akcesoria do szlifowania z uzy-
ciem tarczy diamentowej i zabezpieczy¢ je z
mys$lg o uzyciu w przysztosci.

6. Zastosowac sie do krokow 4 - 18 opisa-
nych w rozdziale ,Montaz tarczy diamentowej”.

DEMONTAZ AKCESORIOW PRZEZNA-
CZONYCH DO SZLIFOWANIA Z UZY-
CIEM TARCZY DIAMENTOWEJ

1. Upewnic sie, ze urzadzenie jest odtgczone
od zrodta zasilania.

2. Obréci¢ urzadzenie w sposéb umozliwia-
jacy dostep do narzedzia roboczego. Zalecamy
umieszczanie urzgdzenia w nieruchomym poto-
zeniu. Wowczas istnieje mozliwos¢ korzystania
z obu rgk, co gwarantuje wygodny i bezpieczny
montaz.

3. Wykonac¢ kroki 3 - 5 opisane w rozdziale
+~Wymiana tarczy diamentowej".

PRACA Z ZASTOSOWANIEM TARCZ
POLERUJACYCH

Uzywac tarczy polerujacych (39) do polerowa-
nia na sucho mocowanych z wykorzystaniem
technologii rzepéw i elastycznego talerza. (Ryc.
10)

Wybdr tarczy polerujacych zalezy od wymaga-
nej struktury obrabianej powierzchni. Zwykle
aby osiagna¢ koncowy efekt w odniesieniu do
polerowanej powierzchni konieczne jest zasto-
sowanie Kilku tarczy polerujgcych o réznej ziar-
nistosci, zaczynajgc od grubszych, a nastepnie
przechodzac do coraz drobniejszych.

Srednica tarczy polerujacej oraz elastycznego
talerza powinna wspétgraé.

Regularnie kontrolowa¢ stan mocowania rzepo-
wego elastycznego talerza (35). Mocowanie za
pomocg rzepow zuzytych to przyczyna stabego
mocowania i stqd — prawdopodobienstwa zaj-
Scia wypadku. Nie uzywac elastycznych talerzy
0 uszkodzonym mocowaniu rzepowym.

MONTAZ TARCZY POLERUJACEJ

1. Upewnic sie, ze urzadzenie jest odtgczone
od zrédta zasilania.

2. Obréci¢ urzadzenie w sposéb umozliwia-
jacy dostep do narzedzia roboczego. Zalecamy
umieszczanie urzgdzenia w nieruchomym poto-
zeniu. Wowczas istnieje mozliwos¢ korzystania
z obu rgk, co gwarantuje wygodny i bezpieczny
montaz.

3. Jesli korzystali juz Panstwo z elektrona-
rzedzia wyposazonego w inny osprzet — nale-
zy je usung¢ zgodnie z procedurg opisang w
odpowiednim rozdziale poswieconym danemu
osprzetowi.

4. Oczysci¢ powierzchnie gwintowane i czo-
towe wrzeciona (25) uzywajac miekkiej szmatki
i szczotki.

Oryginalna instrukcja obstugi
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5. Wzig¢ uszczelke dystansowg (34) i umie-
Sci¢ jg na czotowej powierzchni wrzeciona (25).

6. Upewni¢ sie, ze pomiedzy czotem wrzecio-
na (25) a uszczelkg dystansowg (34) nie znajdu-
je sie zadne obce ciato badz zanieczyszczenia,
ktéore mogtyby utrudni¢ kontakt miedzy tymi
elementami. Obecnos$¢ obcych ciat i zakiécony
kontakt stanowig powdd niedoktadnego ruchu
narzedzia roboczego i zwiekszonego poziomu
wibracji skutkujgcych niezadowalajaca jakoscig
obrabianej powierzchni.

7. Zamontowa¢ tarcze polerujacg (35) na
wrzecionie (25) i dokreci¢ jg na gwincie M14.

8. Nacisna¢ przycisk zamka wrzeciona (29) i
obrdci¢ elastyczny talerz (35) zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, az przycisk zaskoczy i za-
blokuje ruch wrzeciona (25).

10.Zwolni¢ przycisk zamka wrzeciona (29).
Upewnic¢ sie, ze przycisk powrdcit do swojego
wyjsciowego potozenia i nie blokuje ruchow
wrzeciona (25). Jesli to konieczne, obréci¢ wrze-
ciono (25) badz elastyczny talerz (35) recznie,
aby zwolni¢ przycisk (29) by ten mogt wroci¢ do
swojego wyjsciowego potozenia.

11.Zamontowaé wybrang tarcze polerujaca
(39) uwazajac, aby umiescic¢ jg doktadnie po-
srodku elastycznego talerza (35). Zachowanie
wspotosiowosci stanowi warunek poprawnego
odsysania pytu, a w efekcie — wysokiej jakosci
obrabianej powierzchni.

12.0brdéci¢ urzadzenia tarczg polerujaca (39)
skierowang w dot

13.Podtaczy¢é wtyczke elektronarzedzia do
zrodia zasilania.

14.Przesung¢ wiacznik ON/OFF (33) w przdd,
aby wigczy¢ urzadzenie.

15.Pozwoli¢ urzadzeniu pracowaé bez ob-
cigzenia przez okoto minute nie dopuszczajac
do kontaktu tarczy polerujacej (39) z zadng po-
wierzchnia.

16.W przypadku zwiekszonego poziomu wi-
bracji badz innych objawéw nietypowych dla
pracy urzadzenia, natychmiast zatrzymac urzg-
dzenie i stwierdzic¢ przyczyne. Jesli nie jestescie
Panstwo w stanie samodzielnie stwierdzi¢ jaka
jest przyczyna nieprawidtowos$ci — prosimy o
kontakt z najblizszym autoryzowanym centrum
obstugi SPARKY. Praca z wadliwym urzadze-
niem moze spowodowac wypadek!

17.W przypadku niestwierdzenia zadnych
ktopotéw mozna rozpocza¢ prace.

WYMIANA TARCZY POLERUJACEJ

1. Upewnic sie, ze urzadzenie jest odtgczone
od zrédta zasilania.

2. Obroci¢ urzadzenie w sposéb umozliwia-
jacy dostep do narzedzia roboczego. Zalecamy
umieszczanie urzgdzenia w nieruchomym poto-
zeniu. Wowczas istnieje mozliwos¢ korzystania
z obu rgk, co gwarantuje wygodny i bezpieczny
montaz.

3. Usunac¢ zuzyta tarcze polerujaca (39).

4. Zastosowac¢ sie do krokéw 11 - 17 opisa-
nych w rozdziale ,Montaz tarczy polerujacej”.

DEMONTAZ AKCESORIOW PRZEZNA-
CZONYCH DO PRACY Z ZASTOSOWA-
NIEM TARCZ POLERUJACYCH

1. Upewnic sie, ze urzadzenie jest odtgczone
od zrédta zasilania.

2. Obroci¢ urzadzenie w sposéb umozliwia-
jacy dostep do narzedzia roboczego. Zalecamy
umieszczanie urzgdzenia w nieruchomym poto-
zeniu. Wowczas istnieje mozliwos¢ korzystania
z obu ragk, co gwarantuje wygodny i bezpieczny
montaz.

3. Nacisng¢ przycisk zamka wrzeciona (29)
i obréci¢ zestaw podkiadek zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, az przycisk zaskoczy i za-
blokuje ruch wrzeciona (25). Odkreci¢ elastycz-
ny talerz (35) obracajac go recznie przeciwnie
do ruchu wskazéwek zegara. Po usunigciu tar-
czy polerujacej (35) upewni¢ sie, ze przycisk
(29) powrdcit do swojego wyjsciowego potoze-
nia i nie blokuje ruchéw wrzeciona (25). W przy-
padku gdy przycisk (29) nadal blokuje wrzeciono
(25) obroci¢ wrzeciono recznie, az do momentu
zwolnienia przycisku i jego powrotu do wyjscio-
wego potozenia.

4. Usungc¢ elastyczny talerz (35) i uszczelke
dystansowg (34).

5. Oczysci¢ akcesoria do pracy z zastoso-
waniem tarczy polerujacej i zabezpieczy¢ je z
mysla o uzyciu w przysztosci.

OBSLUGA
WLACZANIE — WYLACZANIE

Wiaczanie: Narzedzie robocze nie moze mieé
kontaktu z powierzchnig poddawang obrébce.
Przesuna¢ wiacznik/wytgcznik ON/OFF (33) w
przdd az jego przednia cze$¢ zaskoczy. Pojawia
sie symbol ,I”.

Wytgczanie:

Usunag¢ urzgdzenie ze stanowiska pracy, na-
cisna¢ tylng, podniesiong cze$¢ wiacznika/wy-
tacznika ON/OFF (33) i pozwoli¢, aby powrdcit
samodzielnie do pozycji wyj$ciowej. Pojawia sie
symbol ,0".

Narzedzie robocze winno zatrzymac sie pod

128

SM 717CE ¢ SMA 717CE e SM 712CE ¢ SMA 712CE



wplywem dziatania sit bezwtadnosci i oporu sil-
nika. Nie zatrzymywac¢ narzedzia sitg, gdyz w
przeciwnym wypadku moze doj$¢ do uszkodze-
nia urzadzenia.

W przypadku, gdy temperatura otoczenia jest
nizsza niz 0°C szlifierka moze by¢ wigcza-
na jedynie przy ustawieniu ,G” na regulatorze
predkosci (36). Po kilku minutach pracy w trybie
bez obcigzenia szlifierka moze by¢ uzytkowana
takze w pozostatych ustawieniach regulatora
predkosci.

KONTROLA ELEKTRONICZNA

Urzadzenie jest wyposazone w uktad kontroli
elektronicznej o nastepujacych funkcjach:

,Miekki start”

Kontrola elektroniczna zapewnia ptynny start
urzadzenia.

Regulacja predkosci obrotowej

Omawiane elektronarzedzie moze by¢ uzytko-
wane przy réznych predkosciach obrotowych.
Aby dokona¢ wyboru zadanej predkosci obrécic¢
regulator predkosci (36) umiejscowiony na tylnej
pokrywie uktadu napedowego (1). (Rys. 11)
Aby zwiekszy¢ predkosc¢ — obrocic regulator (36)
z pozycji G do pozycji A trzymajac szlifierke.
Aby zmniejszy¢ predkos¢ — obrdéci¢ regulator z
pozycji A do pozycji G.

Pozycja Predkos¢
requlatora obrotowa (min)
A 350

525

700

875

1050
1225
1400
Optymalna robocza predkos¢ obrotowa przy
pracy z danym narzedziem oraz dopasowana
do obrabianego materiatu jest czesto ustala-
na metoda prob i btedow.

OTMMmMOO®

Predkos¢ stata

Urzadzenie posiada uktad elektroniczny zacho-
wujacy stata predkos¢ obr./min., zapewniajac
tym samym optymalne warunki pracy.

SZLIFOWANIE SCIAN | SUFITOW Z
UZYCIEM PAPIERU SCIERNEGO BADZ
SIATKI SCIERNEJ

PIERSCIEN CZYSZCZACY

Pierscien czyszczacy (7) jest umiejscowiony
na obwodzie gtowicy szlifujgcej (3). Pierscien
czyszczacy odznacza sie dwiema cechami:

- To pierscien czyszczacy pierwszy wchodzi
w kontakt z powierzchnig poddawang obrdbce.
Zapewnia rownomierny kontakt pomiedzy na-
rzedziem a powierzchnia.

- PierScien czyszczacy zatrzymuje wytwo-

rzony podczas pracy pyt podlegajacy odessaniu
przez system odsysania pytu i odkurzacz.
W przypadku uszkodzenia, odksztatcenia badz
zuzycia pierscienia czyszczacego (7), nie moze
on wykonywac¢ funkcji, do ktérych jest przezna-
czony i winien by¢ wymieniony w trybie natych-
miastowym.

PODZESPOL PRZEGUBU OBROTO-
WEGO

Konstrukcja podzespotu przegubu obrotowe-
go (8) umozliwia obrét gtowicy szlifujacej (3) w
réznych kierunkach. Konstrukcja ta zapewnia
lepsze dopasowanie gtowicy szlifujacej (3) do
obrabianej powierzchni. W efekcie uzytkownik
moze z réwng tatwoscig pracowac przy niz-
szych i wyzszych partiach Scian, jak réwniez
wewnetrznych krawedziach w okolicach zbiega-
nia sie scian.

Dzieki podzespotowi przegubu obrotowego (8)
i dlugosci urzadzenia istnieje mozliwo$¢ podda-
wania obrébce sufitéw o wysokosci do 3,5 m, a
takze pracy w okolicy wewnetrznych krawedzi
przy zbiegu Scian.

Nalezy naciska¢ na gtowice szlifujacg jedynie
z takg sita, jaka jest potrzebna do utrzymania
kontaktu pomiedzy narzedziem roboczym (pa-
pierem $ciernym, siatkg $cierng) a powierzchnig
poddawang obrébce.

Nadmierny nacisk moze skutkowa¢ powsta-
niem spiralnego wzoru zadrapan, zagtebien i
nieréwnosci na powierzchni obrabianej. Co wie-
cej, nadmierny nacisk spowoduje przecigzenie
ukfadu przeniesienia napedu urzadzenia i praw-
dopodobnie doprowadzi do uszkodzenia watu
elastycznego.

Uktad napedowy musi pracowa przez caty
czas, gdy ma miejsce kontakt glowicy szlifujgcej
z obrabiang powierzchnia.

Przesuwac gtowice szlifujgcg w réwnomiernym
tempie po catej powierzchni poddawanej obrob-
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ce. Zbyt wolne ruchy i przerwy w ruchu gtowicy
szlifujacej spowodujg nierébwng obrobke po-
wierzchni, zagtebianie sie narzedzia roboczego
w powierzchni i powstanie nieréwnosci.
Prosimy zapozna¢ sie z Ryc. 12 oraz ruchami,
ktére mozna wykonywac¢ podczas pracy.
Nalezy wykonywac takie ruchy, aby zapobiec
wyginaniu sie watu elastycznego - Ryc. 13
(zwtaszcza podczas szlifowania sufitu). W tym
przypadku wat elastyczny pracuje w warunkach
ekstremalnych, generuje silne wibracje w gtowi-
cy szlifujgcej oraz uszkadza poddawang obrob-
ce powierzchnie.

OBROBKA POWIERZCHNI Z ZASTO-
SOWANIEM TARCZY DIAMENTOWEJ

Tarcza diamentowa jest najczesciej uzywana do
oczyszczania powierzchni betonowych lub ka-
miennych oraz do poziomowania $cian.

Nalezy stosowac jedynie taki nacisk, aby utrzy-
mywac kontakt tarczy diamentowej z powierzch-
nig poddawang obrébce.

Nie stosowa¢ nadmiernego nacisku. Nadmierny
nacisk nie poprawia skutecznosci pracy, moze
natomiast przyczynic sie do awarii elektronarze-
dzia.

Prowadzac prace szlifierskie w okolicach krawe-
dzi wewnetrznych mozna zdemontowac¢ ostone
(15) gtowicy szlifujgcej (3). Praca z urzadzeniem
bez ostony (15) uniemozliwia odsysanie pytu i
nalezy w takiej sytuacji zapewni¢ dodatkowe od-
sysanie pylu podczas pracy.

polerowanie) $cian zrobionych z dekoracyjnych
ptyt kamiennych (marmur, granit, wapien, itp.).
Nalezy stosowac jedynie taki nacisk, aby utrzy-
mywac kontakt tarczy polerujacej(39) z po-
wierzchnig poddawang obrdbce.

Nie stosowa¢ nadmiernego nacisku. Nadmierny
nacisk nie poprawia skutecznosci pracy, moze
natomiast przyczynic sie do awarii elektronarze-
dzia. Nadmierny nacisk moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia powierzchni obrabianej.
Prowadzac prace szlifierskie w okolicach krawe-
dzi wewnetrznych mozna zdemontowac ostone
(15) gtowicy szlifujgcej (3). Praca z urzadzeniem
bez ostony (15) uniemozliwia odsysanie pytu i
nalezy w takiej sytuacji zapewni¢ dodatkowe od-
sysanie pytu podczas pracy.

MAGAZYNOWANIE | PRZEWOZ

Nie umieszcza¢ elektronarzedzia na pierscie-
niu czyszczacym (7) gtowicy szlifujacej (3) aby
unikna¢ odksztatcenia pierscienia i pogorszy¢
skutecznos¢ procesu odsysania pytu.

Zalecamy magazynowanie omawianego elektro-
narzedzia w sposob pokazany na Ryc. 14 — opie-
rajac je o sciane na uchwycie tylnym badz ptasko
na podfodze z glowicg (3) skierowang ku gorze.
Zalecamy przewozenie elektronarzedzia w po-
krowcu stanowigcym element jego wyposaze-
nia.

AKCESORIA UZYWANE Z NINIEJSZYM
ELEKTRONARZEDZIEM

Oznaczenie SM 717CE

SMA 717CE SM 712CE SMA 712CE

Tarcze papieru $ciernego o roz-

nej ziarnistosci (Ryc. 15) max 200 mm

max @225 mm [ max @200 mm | max @225 mm

Tarcze siatki $ciernej o roznej

Srednicy oczek (Ryc. 16) max 200 mm

max @225 mm [ max @200 mm | max @225 mm

Tarcze diamentowe o rdéznej
ziarnistosci (Ryc. 17)

max @7” (max 0,5 kg)

Elastyczny talerz (Ryc. 18) i
tarcze polerujgce mocowane
za pomocg rzepéw o réznej
ziarnistosci (Ryc. 19)

max @7”

OBROBKA POWIERZCHNI ZA POMO-
CA TARCZY POLERUJACEJ

Tarcze polerujgce do polerowania na sucho sg
najczesciej uzywane, aby otrzymac¢ konkretny
wyglad powierzchni (czyszczenie, renowacja,
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VIl - Konserwacja

A UWAGA! Przed kazda regulacjg oraz
wykonaniem jakichkolwiek prac serwisowych
i konserwacyjnych, nalezy urzgdzenie wyta-
czy¢ i odtgczy¢ od zasilania.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Niniejsze urzadzenie jest wyposazone w samo-
odfgczalne szczotki weglowe. Po zuzyciu szczo-
tek urzgdzenie wytgcza sie. W takim przypadku
obydwie szczotki nalezy wymieni¢ jednoczesnie
w autoryzowanym serwisie SPARKY.

OGOLNA KONTROLA

Regularnie sparawdza¢ wszystkie $ruby czy sg
nalezycie dokrecone. W przypadku stwierdze-
nia poluzowania, niezwtocznie je dokreci¢ aby
unikng¢ niebezpieczenstwa.

Jesli konieczna jest wymiana przewodu zasila-
jacego, nalezy to wykona¢ w autoryzowanym
serwisie w celu uniknigcia zagrozenia.

CZYSZCZENIE

W celu zapewnienia bezpieczenstwa pracy, za-
wsze utrzymywac urzadzenia i otwory wentyla-
cyjne w czystosci.

Prowadzi¢ regularne przeglady pod katem obec-
nosci jakichkolwiek zanieczyszczen badz ciat
obcych w otworach wentylacyjnych i kratkach
w okolicach przefacznikow. Uzywac¢ miekkiej
szczotki i/lub strumienia powietrza pod cisnie-
niem w celu usuniecia wszelkiego zgromadzo-
nego pytu. Nosi¢ okulary ochronne aby chroni¢
oczy podczas czyszczenia.

Zewnetrzne czesci plastikowe mozna, w razie
koniecznosci, czysci¢ wilgotng szmatka i tagod-
nym srodkiem czyszczacym.

Podczas ciagtego szlifowania powierzchni po-
krytych gipsem istnieje mozliwo$¢ gromadzenia
sie pytu na wewnetrznych $ciankach przewoddéw
wentylacyjnych, szczeg6lnie w okolicach, gdzie
zmienia sie kierunek cyrkulacji powietrza. Aby
zachowac¢ optymalny stan techniczny zakupio-
nego przez Panstwa elektronarzedzia, koniecz-
ne jest czyszczenie go w sposob regularny przy
pomocy sprezonego powietrza i odpowiedniej
szczotki.

A UWAGA! Nigdy nie stosowa¢ alko-
holu, benzyny ani innych $rodkéw czyszcza-
cych. Nigdy nie uzywac¢ substancji zracych do
czyszczenia czgsci plastikowych.

A UWAGA! Nie dopuszcza¢ do kontak-
tu urzgdzenia z woda.

WAZNE! Aby zapewni¢ bezpieczenstwo i nie-
zawodnos$¢ urzadzenia, naprawy, konserwacje
i regulacje (tacznie z kontrolg i wymiang szczo-
tek) powinny by¢ przeprowadzane w autoryzo-
wanych serwisach z zastosowaniem oryginal-
nych czgsci zamiennych.

VIl - Gwarancja

Okres gwarangcji elektronarzedzi SPARKY jest
okreslony w karcie gwarancyjnej produktu.
Usterki spowodowane normalnym zuzyciem,
przecigzeniem lub niewtasciwa obstuga, nie
podlegaja gwaranc;ji.

Uszkodzenia wyniktie z wady materiatowej lub
btedéw produkcyjnych zostang usuniete bez-
ptatnie w drodze naprawy lub wymiany urzadze-
nia.

Reklamacje uszkodzonych urzadzen SPARKY
zostang rozpatrzone jesli zostang dostarczone
w stanie w jakim stwierdzono wade, nie roz-
montowane, wraz z dokumentem zakupu i kartg
gwarancyjng do autoryzowanego serwisu lub
punktu sprzedazy.

Informacja

Przed uzyciem nalezy doktadnie przeczytaé ni-
niejszg instrukcje.

Narzedzia SPARKY sg stale ulepszane w
zwigzku z tym otrzymany produkt moze nie-
znacznie roznic sie od tego ukazanego w niniej-
szej instrukcji. Producent zapewnia sobie prawo
do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
Specyfikacja moze sie rozni¢ w zaleznosci od
kraju.

Oryginalna instrukcja obstugi
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Il - O6wwue ykasaHus no 6esonacHocTu Npu paboTe C ANeKTPOUHCTPYMEHTaMM
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V - O3HaKOMIIEHME C ANEKTPOUHCTPYMEHTOM . .
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VIII- TapaHTusa

PACMNAKOBKA

B cooTBeTCTBMU C OBLLENPUHSATHIMM TEXHONOTMSIMU NPOM3BOACTBA, MAnoBeposiTHO, 4To Balu anekTpo-
MHCTPYMEHT CMOMaH, Unu kakas-nvbo ero Yactb oTCyTCTBYET. Bce xe, ecnn Bbl 3ameTunu kakue-
nnbo HenonaakW, He UCMOMNb3yNTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT A0 TeX Mop, Noka NoBpeXAeHHasi YacTb He
OyOeT 3aMeHeHa, a Henonagka ycTpaHeHa. HapylueHve aTon pekoMmeH4aunM MOXeT NPUBECTH K ce-
PbE3HOMY TPYAOBOMY UHLIMAEHTY.

CITIOBKA

B 3aBMCMMOCTM OT MUCMOMHEHUS, SNEKTPOMHCTPYMEHT NMOCTaBMSAETCA B MNOMHOCTHH COOpPaHHOM WMnv
pasobpaHHOM Buae. BHumaTensHo npoytuTe pasgen ,Coopka nHcTpymeHTa“. CneaynTte onucaHuio,
4TOObI NPaBUBLHO COBPaTh ANEKTPOUHCTPYMEHT.

| - BBepgeHue

HosonpurobpeTeHHbIn Bamu anektponHcTpymeHT SPARKY npessonget Bawm oxunganus. Ero npouns-
BOJCTBO MOAYMHSIETCH BbICOKMM cTaHdapTaMm kavectBa SPARKY, oTeevatoum ctporum TpebosaHm-
Am noTpebutens. YaobHbin Ans obecnyxusaHns n 6e3onacHbivi B 3KCrnyaTauum, 3T0T aNeKTPOUHCTPY-
MEHT Mpu NpaBubHOM ynoTpebneHnn Byaet crnyxutb 6e30TkasHo Jonrve roapl.

NPEOOCTEPEXEHUE!

[MpoyTnTEe BHUMATENBHO U LENMKOM MHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTauum nepes UCcronb30BaHueM

@ HoBOMpUoOpeTeHHoro anekTponHcTpyMeHTa SPARKY. ObpatuTe cneuunanbHoe BHUMaHWeE Ha
naparpadbl, 0603Ha4eHHbIM croBoM “MpepocTepexeHne”. Y Baluero anekTponHCTpyMeHTa
SPARKY MHoro ka4yectB, koTopble obrieryatoT paboty. Mpu paspaboTke aTOro MHCTPyMeHTa
OCHOBHOE BHMMaHWe ObIfio HanpaBrneHo Ha 6e30MacHOCTb, 3KCMyaTauMOHHbIE KadecTBa u
HaOEXHOCTb, KOTOpblE 0bMeryatoT ero 06Cny)XMBaHNe 1 dKCnyaTauuto.

OT6poChl 3NEKTPUYECKMX U3AENUIA HEMb3s coBupaTb BMecTe ¢ ObIToBbIMM 0TOpocamu. OHK
[OMKHbI ObITb PELIMKIIMPOBaHbI HA MecTax, NpeAHa3Ha4YeHHbIX CreuuanbHo A 3TUX Leneil.
MpocuM 06paTUTbCSt K MECTHBIM BIACTSIM MU K HalleMy NpefcTaBUTENO AN NOoMyYeHnst
MHDOPMaLMK HAacHET PELIKITMPOBAHNSI.

3ALLUUTA OKPYXXAIOLLEEMA CPEQbI

" [ns npefoxpaHeHus OKpyxatowlei cpedbl 3NEeKTPOMHCTPYMEHThI, MPUHAANEXHOCTN U

% yNaKkoBKW AOMKHbI BbITb NepepaboTaHbl NOAXOASALLMM 06pa3oM Ars MOBTOPHO UCMONb30BaHUS
cofepXalumMxcs B HUX maTtepuanoB. [ina obnerdyeHus npouecca peumknvpoBaHus AeTanu,
caenaHHble U3 NCKYCCTBEHHbIX MaTepuarnos, 0603HayYeHbl COOTBETCTBYIOLLMM CIOCOBOM.

E He BbIGpacbiBaTb 3ME€KTPOUHCTPYMEHTbLI BMecTe C GbITOBbIMU oTGpocamu!
—
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OMNMUCAHHME CMMBOJIOB

Ha Tabnuuke ¢ gaHHbIMKM QNEKTPOMHCTPYMEHTa HaHeCeHbl cneunanbHble CMMBOIbI, coAepXXaline
Ba>XHY0 MHdOpMaLmo 0 npoaykKTe nnn MHCTPYKUUK Mo NCNOSIb30BaHUIO.

n [BonHasn nsonaunsa ons 4ONONHUTENbHON 3alUnTbI.
c € CoO0TBETCTBYET perieBaHTHbIM €BPONENCKUM AMPEKTUBAM.
TP

COOTBeTCTByeT TpeﬁOBaHI/IFIM pOCCI/IIZCKI/IM HOPMaTMBHbLIM OOKYMEHTaM.

CooTtBeTtcTBYeT TpebOBaHNSAM YKPAUHCKM HOPMaTUBHBIM JOKYMEHTaM.

O3HakombTECH C VIHCprKLl,I/IeI;l no aKcnnyartayun.

3¢

YYYY-Www [Mepuropa Npon3BOACTBA, rae NepeEMEHHbIE CUMBOSIbI O3HAYatoT:
YYYY - rog npovnsBoacTsa,
Www — ovepefHas kaneHaapHas Hegens.

SM, SMA MalumHka wnndosanbHas Ans CTEH U NOTOMKOB.
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Il - TexHn4yeckue paHHbIe

SM717CE/ SMA717CE SM 712CE / SMA 712CE

pebnsemas MOLLHOCTb 750 W 750w

Bp 1S Ha XOMOCTOM X04y 350-1400 min* .350-1400 min*
nameTp LUNnMoBasnbHON rornoBKu 248 mm
Ma TP WIMPOBasIbHOIo ncTa 2200/ @225 mm

ﬂmameTp OTBEpCTUA ONA NOAKIMKYEHNA

AN nbinn @35 mm _..235 mm
1700 mm 71200 mm
250 mm 250 mm
250 mm 250 mm
4,9 kg ..46kg
(| Il
UHPOPMALINA O LWWYME U BABPALINAX
lepeHbl cornacHo EN 60745.

82 dB(A) .82 dB(A)
3dB .3dB
93 dB(A) 93 dB(A)

HeonpegeneHHoctb K 3dB ..3dB

eAcTBa 3aliuTbl OT wyma!

YpoBeHb BuGpaumin *

CyMMmapHble 3HayeHusi BuUbpaumii (BeKTopHasi CyMMa Tpex HanpaereHuin) onpeaeneHHble B
cooreeTcTBuK ¢ EN 60745:

4) wnakrieBaHHbIX CTEH U3 TMINCcoKapToHa

Bennamha Bmﬁjpauwﬁ a, 2,5 m/s? 2,5m/s?

15m/s?

YKka3aHHbIN B HACTOSILLEN MHCTPYKLMM YPOBEHb BUOpaLii 3aMepeH B COOTBETCTBUM C METOLAMKON UC-
nbiTaHun, ykasaHHow B EN 60745, n MOXeT MCnonb30BaTbCs NPU CPaBHEHWUN 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB.
YpoBeHb BMOPALMIN MOXHO UCMONb30BaTh ANs NpeABapuUTenbHOM OLEHKM CTEMEHM BO3AENCTBUS.
[eknaprpoBaHHbIi ypoBeHb BUOpaLmiA KacaeTcsl OCHOBHOIO NpeaHa3Ha4YeHnsi aNeKTPONHCTPYMEHTa.
B cnyyasix, npu KOTOpbIX 3NEKTPOMHCTPYMEHT MCMOMNb3yeTcs AN APYroro npeaHa3HavyeHust, ¢ apyru-
MU NPUHAANEXHOCTAMU, UMK NPY NIIOXOM 06CINY>KNBaAHUMN 3NEKTPOUHCTPYMEHTA, YPOBEHb BUOpaLuuii
MOXET OTNNYaTbCs OT yKasaHHOro. B aTux criyyasx cTteneHb BO3OENCTBUS MOXET 3HAYUTENBbHO BO3-
pacTu B pamkax obLiero nepuoga paboTtbl.

Onpepnensas ypoBeHb BO3AENCTBUS BUOpaLWiA, CregyeT Takke yUUTbiBaTb BPEMS!, B TEYEHNE KOTOPOTO
3NEKTPOUHCTPYMEHT ObIn BbIKMIOYEH, UK XKE BKITIOYEH, HO HE UCMONb3YEeTCs. OTO MOXET 3HAYUTENb-
HO CHU3WTb YPOBEHb BO3AENCTBUSA B rpaHuLiax obLuero nepnoga paborbl.”

MopoepxuBanTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT U €ro NPUHAANEXHOCTU B XOPOLLEM COCTOsIHMM. Bo Bpems pa-
00Tbl COXpaHSINTE PyKN TENSbIMU — 3TO CHU3UT BpegHOE BO3AENCTBUE MOBbILIEHHBLIX BUOpaLmin npu
paboTe.

Mbinb, BoigeNsiemasi Npu obpaboTke MaTepmanoB, TakMxX Kak cogepxallasi CBUHeL, Kpacka, HEKOTO-
pble BUAbl OPEBECUHbI, MUHEPASIOB U METAmNsOB, MOXET NPeacTaBnsiTb ONAaCHOCTb AN 340POBbS.
ConprKOCHOBEHWNE UMW BAbIXaHUE MbININ MOXET BbI3BaTb anfiepruyeckyto peakumio, n/vnm sabonesa-
HUe [ObIXaTenbHbIX NyTEN onepaTtopa U HaxoasILLMXCA HeNnoganeky nogen.

HekoTopble BMAbI Nbinu, Hanpumep - gyba unu Byka, cynTatoTcs KaHLepOreHHbIMU, 0COGEHHO B KOM-
OuHauun ¢ BelLecTBamu Ans obpaboTkm ApeBecuHbl (XpoMaT, KOHcepBaHTbl). MaTtepuan, copepxa-
Lwmn acbect, cnenyeT obpabaTbiBaTh TOMLKO creyuanucTam.
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= Ecnv BO3MOXHO, UCMONb3ynTe YCTPONCTBO ANs yAaneHs Mbiiun.

= [ns aheKTUBHOIO yaaneHus nbiny npu paboTe 3TOro 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA UCTONb3yNTe Mbine-
COC, NpegHa3Ha4YeHHbIN Ans GPeBECHOW Nbifn U/MM MUHEPanbHON MbIfK.

= OGecneybTe XOPOLLYI0 BEHTUNALMIO HA paboyeM MecTe.

= PekomeHayeTcs ncnonb3oBaTh 3alUTHYIO MAcKy A4S Nbinv ¢ punsTpom knacca P2.

Cobnitopaiite AeiCTBYOLLME B Ballen CTpaHe MOMOXeHUs!, KacatLlimecsi 06paboTku COOTBETCTBYHO-
LLMX MaTepunarnos.

MakcmmanbHbIn AnameTp paboyelt Hacadky UHCTPYMEHTa Af1st BCeX Modenem, NoMeYeHHbIX CUMBO-
nom A B 0603HauYeHUn T1na, coctasnset 225 mm. Ecnv 3aTOT cMMBON OTCYTCTBYET, TO MakcyMarnb-
HbI AnameTp paboyen Hacagku coctasnset J200 M.

1l - O6wme ykasanua S Wirencenn snekrpomcrpyweHTos Gom:
no 6930"aCHOCT" Hbl COOTBETCTBOBATb KOHTAKTHbLIM MHe3-
np" pa6o1'e C paMm. Hukorga He MmeHsWTe wiTencenb

- KakuM-nmbo cnoco6om. He ucnonbsynte
3HEKTPOHHCpr Kakue-nu6o apanTepHble WwTencens Ans
MEeHTaMu 3MNEeKTPOMHCTPYMEHTOB C 3alUUTHLIM 3a-

3eMrneHunemMm. Vcronb3osaHue opueuHarlib-

HBIX Wmerncenell U cooOmeemcmeyUM
A NMPEAOCTEPEXEHWE! Mpouutarite UM KOHMAaKITOg yMeHbUIaem puck om yoa-
BCe npeaynpexaeHns 1 yKkasaHus no 6eso- Pa aN1eKMPUHECKUM ITIOKOM.
nacHocTu. HecobnodeHue npedynpexoeHutl b) UsGeraiiTe conpuKocHOBeHMsi Tena c
U yKkasaHuli no 6e30MacHoCmu MOoXem npu- 3emrel UM c 3asemreHHbIMU noBepx-
8eCMU K MOPa)eHUIo SMeKMpPUYeCKUM Mmo- HOCTAMM, TakUMK Kak TpyGbl, papuaro-
KOM, Om foXapa U/unu cepbe3Hble paHeHUs. Pbl, KyXOHHbI€ NNIUTBLI U XONOAUNBHUKN.

Ecnu sawe mesio 3a3eMsieHo, cywecmey-
em ro6bIWEHHbIU PUCK MOPaXeHUsl 3/1ekK-
MpUYECKUM MOKOM.

c)He ocrtaBnAnTe 3NEKTPOMHCTPYMEH-
Tbl NOA AOXAEM WU BO BIAaXHOW cpe-
ae. [lpoHukHoseHuUe 600bI 8 3rIeKmpo-
UHCMpPYyMeHmMbl  roebiiaem puck om
Opa)XeHus1 31IeKMPUYECKUM MOKOM.

CoxpaHuTe Bce NpeaynpexaeHus 1 ykasa-
HUSA ANns AanbHeNLero UCnornb30BaHus.

TepmuH “anekmpouHcmpymeHm” 80 8cex yKa-
3aHHBIX HUXeE MpedynpexOeHUsX Kacaemcs ea-
wezo aMeKmpoUHCMpPyMeHma, ¢ nuUMmaHuem om 7
cemu (¢ kabenem) u/unu 3neKmpoUHCMPYMeHM d)Ucnoneayitte  kaGene  no  npea-
¢ numaHueM om akkymynsmopHol 6amapeu HasHaueHulo. Hukorpa He ucnonb-
(663 Kaberns). 3ynTe kabenb Ans nepeHoca 3eKTpo-
1) BesonacHocTk paboyero mecTta WHCTPYMEHTa, HaTArMBaHuA wnu
a) CopepxuTe paboyee MecTo B YMCTOTe OTKIIOYEHMA LITeNncens U3 KOHTaKTHOro
M XOpOLIO OCBELUEeHHbIM. 5ecriopsdok u rHespa. [lepxute kabenb pnaneko ot
HedocmamoyHoe oceemiieHue SIeNsmcest Tenna, macna, ocTpbix yrios unm Asu-
npednockinkamu mpydo8bix UHUUOEHMOS. Kywmxcsi yacTent. [lospexderHble unu
b) He paboTaiiTe C 3MeKTPOMHCTPYMEHTaMM 3arymarHbie KaGeru MoBsILAKM PUCK Om
BO B3pbIBOONACcHOM aTmocdepe npu Ha- [TopaxeHuU NeKmpu4eCcKUM MOKOM.
JINYMN BOCMNSIAMEHSIFOLMXCA XXUOKOCTEN, e)Bo Bpemsi HapyxHo#n paGOTlal c ane-
rasoB WnM MNbiAN. SeKMPOUHCMPYMEH- KTPOMHCTPYMEHTOM UCnonb3yute yanu-
mbi €o30al0m UCKpbI, KOmMopble Moa2ym HUTEeNb, NOAXOAALMN AnsA 3TUX Leneu.
80CHIaMEHUMB MbifTb UMU Napbi. UcrnonbsosaHue ydnuHumersi, npedHa3Ha-
c) llepuTe AeTeil U NOCTOPOHHMX ML Ha YeHHO20 01151 BHEWHUX /HapyXHbix/ pabom,
pPaccTosHMM, Koraa paGoTaeTe C nek- YMeHbWaem onacHoCMb Om MOpa)eHUst

TPOMHCTPYMEHTOM. PacceusaHue Moxem SNEKMPUYECKUM MOKOM.

npugecmu K nomepe KoHmMpors ¢ Bawel f) B cnyuyae, ecnu pa6ota c _anekTpo-
CMOPOHBI. VMHCTPYMEHTOM BO BRaXHOM cpege

HeusbexHa, WCMomnbL3ynTe npegoxpa-
HUTENbLHOE YCTPOMCTBO, KOTOpOEe 3a-

OpuvrMHanbHasi UHCTPYKUMSA MO 3KChyaTauum 135




AEeNCTBOBaHO OT OCTaTOYHOro Toka AnsA
npepbiBaHUA Nogayn Toka. Mcronb3oea-
Hue npedoxpaHumesnbHoO20 ycmpolcmea
yMeHbwaem PpucKk om ropaxeHusi 3rek-
MPUYECKUM MOKOM.

g) Ecnu aneKTpouHCTPYMEHT CHaGXeH npu-

cnoco6neHueM Ans nbinu, yoeaurtecsb,
YTO OHM NpPaBUMBLHO YCTaHOBMEHbI U
npaBuUIbLHO UCMONbL3YHTCA. Mcrnonb3oea-
HUe amux ycmpolicme MoXem MoHU3UMb

3) InyHas 6e3onacHocTb
a) Byaste OauTenbHbI, pabotanTte € no-
BbIWEHHbIM BHUMaHUEM U MposiBnsinTe
6naropa3symue, korga paboTaeTte c 3nek-

c8s3aHHbIe C MblIbI0 0rTacHOCMU.
4) dkcnnyataumMsa WM yxop 3a 3NEeKTPOMWH-
CTpyMeHTamm

a) He neperpyxante 3neKTPOUHCTPYMEHT.

TpouHCcTpymMeHTOM. He wucnonb3ynte
3NEeKTPOMHCTPYMEHT, Koraa Bbl ycTanu
UMW HaxoauTechb Nop BIUSIHUEM HapKO-
TUKOB, arnkoronsi WM MeAUKaMeHTOB.
MomeHm HesHUMaHus rpu pabome ¢ 3reK-
MPOUHCMPYMEHMOM MOXem npusecmu K
cepbe3Hol rpoussodcmeeHHoU mpasme.

b) Ucnonb3yinte uHAMBUAyanbHble cpen-
cTBa 3awmThl. Hocurte Bcerpa 3awmTHble
OuKWU. MHOusuUdyarnbHble cpedcmea 3awju-
Mmbl, Makue Kak macka rnpomus rbinu, He-
cKonb3kasi 0byeb, 3aWUmHbIU wiem unu
cpedcmea O 3awumel cryxa, Ucrosnb3y-
emMble 8 KOHKPEeMHbIX yCII08USIX, CHUXaom
pUCK om npou38o0CMEEHHbIX MPasm.

c) U3bGerante HeBONLHOrO Mycka WHCTPY-
MeHTa. Y6eauTecb, 4YTO BbIKNtOYaTenb
HaxoguTcs B MNOJIOXEeHUe ,,BbIKIoYeHo”
nepen BKMIOYEHUMEM K WCTOYHMKY NK-
TaHusA W/MNU akKyMynsTopHou GaTapee
nepep TeM, Kak ero Bo3abMeTe B PyKu Unm
nepeHocute. HoweHue  371€KMPOUH-
cmpymMeHma C nanbuem Ha eblKirodamere
unu MoOKIMOYEHUE K UCMOYHUKY MumaHusi
€r1eKmpPOUHCMpPYMeHma C  8bIKIIo4amernem
80 BKITIOYEHHOM [TO/TOXEHUU 518r1siemcst rpeod-
nockinkol 0ns npou3godcmeeHHOU mpas-
Mbl.

d) YoanuTe kaxabIv Kintoy Ans 3aTarmBaHus
WINU raeyHbIi KoY nepen BKIOYeHUeM
AneKTpouHCTpymeHTa. Koy dns 3amsau-
8aHUS UNU eaeyHbIl KITtoY, NPUKpPenieHHbIl
K 8epmsAwelicas Yacmu 31eKmpouHcmpy-
MeHma, Moxem rpusecmu K mpydogomy
UHYudeHmy.

e)He neperarusantecb. lMoppepxuBante
npaBuilbHOE MONOXeHue U paBHoBecue
B TeYyeHue Bcen paboTbl. Omo nossonum
nydwe  ynpasensimb  371eKMPOUHCMPYMEH-
MOM rpu HEOXUOAHHbIX CUMyayusix.

f) Hocute noaxopsiwyo pabouyto ogexay.
He HocuTe wmpokyto oaexay unm ykpa-
weHus. [lepxute cBon Bonockl, ogexay
M nepyaTku Janeko OT ABUXYLUMXCA Ya-
cTen. Llupokasi odexda, buxymepus unu
OnuUHHbIe 8010CkI MO2ym roracms 8 08u-
Kywuecsi yacmu.

d) CoxpaHnsinte

e) NMposepsaunTte

Ucnonb3yinte npaBunbHO BbIGPaHHbIN
3NEeKTPOMHCTPYMEHT COrnacHo ero npep-
Ha3Ha4yeHuto. [IpasuribHO M0O06pPaHHbIl
aneKmpouHcmpymeHm pabomaem snydwe
u besonacHel 0rnsi 06bSABNIEHHO20 pexuma
pabomai, 551 KOMOPO20 OH CrPOEKMUPO-
8aH.

b) He ucnonb3ynte 3NeKTPOMHCTPYMEHT B

cny4ae, ecnv BbiKrovaTerb He Nepeksio-
YaeTcsi BO BKIOYEHHOE M UCKMIOYEHHOoe
nonoxeHue. KaxOblli 371eKmpouHcmpy-
MeHm, KOmopbIl He MOoXem Yrpaensimbcs
C MOMOW|bIO €20 8bIKIoYamernsi, ornaceH u
rnodnexum peMoHmy.

c) OTknounTe WTENCenb OT 3NEeKTPOCeTH

nepep TeMm, Kak HayaTb foOble HacTpou-
KW, nepepn 3aMeHOM MPUHAANEXHOCTEN
Mnu nepen TeM, Kak y6paTb 3MeKTpo-
VMHCTPYMEHT Ansi XpaHeHus. Omu mepb|
pedoCcmMOpPOXHOCMU CHUXamM PUCK He-
80/1bHO20 MyCcKa 3M1EKMPOUHCMPYMEHMA.
Heucnosb3oBaHHbIe
3NIEKTPOUHCTPYMEHTbLI B MecTax, He-
OOCTYNHbIX AN AeTel U He NO3BONANTe
obcnyxuBatoLeMy nepcoHarsny, KoTopbIn
He 3HAKOM C 3IeKTPOUHCTPYMEHTOM Unu
MHCTPYKUMUSIMU MO 3Kcnnyatauuu, pabo-
TaTb C HUM. 3/1eKMPOUHCMPYMEHMbI 5i8-
J1I0MCs1 0nacHbIMU 8 pyKax HeobyYeHHbIX
nompebumened.

3NEKTPOUHCTPYMEHTbI.
MpoBepsiiTe, paboTaloT NM HOpMarnbHO
M ABUXYTCS NIM CBOGOAHO ABUXYLLMECH
4acTu, HaxogATCsl NN B LIENIOCTUM U UC-
NpaBHOCTU YacTW, a Takke NpoBepsiiTe
BCe Npoume obGCTOATENbLCTBA, KOTOpbIEe
MOTyT HeGnaronpusiTHO MNOBMUATL Ha
paboTy 3nekTpouHcTpymeHTa. Ecnu oH
NnoBpeXAeH, 3NeKTPOUHCTPYMEHT Heob-
XOAMMO OTPEeMOHTUpOBaTbL Nepen ero
AanbHeWWUM ucnonb3oBaHueM. MHoz2o
UHUUOEHmMo8 npuY4uHsItomcs om rnioxo ob-
CI1yKE€HHbIX 3/IEKMPOUHCMPYMEHMOS.
MoppepxuBanTe  pexywme  UHCTPY-
MEeHTbI OCTPbLIMU U YUCTbIMU. [TpasuribHO
rnoddepxaHHbIE pexywue UHCMPYMeHMbI
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C OCMpbLIMU PEXyWUMU  yarnamu pexe
6r10KUPYOMCS U Ipouie yrpasrsitomces.

g) Ucnonb3ynTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT, Npu-
HaANeXHOCTU U 4aCTU UHCTPYMEHTa U T.A4.
B COOTBETCTBMM C 3TUMM UHCTPYKLUAMMN
M cnocoboMm, npeayCMOTPeHHbIM Ans
KOHKPETHOrO TUNa 3NeKTPOUHCTPYMEHTa,
“Mes BBUAY pabouue ycrioBusi U paborTy,
KOTOPYI0 HEeo6XOAUMO BbINOMHATL. Mc-
rornb3oeaHue 371eKmMpouHcmpymeHma 0ns
pabombi He Mo rpedHasHa4YeHUr Moxem
npusecmu K onacHou cumyauyuu.

5) O6cnyxuBaHue

a) PeMOHTMpyUTEe Ball 3NEKTPOUHCTPY-
MEHT Yy KBanuduumMpaHHOro cneuvanmu-
cTa No PeMOHTY, NPX ITOM UCNONb3yhTe
TONbLKO OPUrMHanbHblE 3anacHble Yac-
™. Omo obecrneyusaem coxpaHeHue 6e-
30MMacHOCMU 371€KMPOUHCMpPYMeHma.

IV - JononHUTenbHbIE
yKa3aHusa no
pabote c
wnucoBanbHbIMM
MawuvHamMmu ans
CTEH M NOTONKOB

OOwue ykasaHusa 6e3onacHocTU no
wnudoBaHUIO HAaXXAa4HOW Gymarom:

a) Hactosiwmin aneKTpoMHCTPYMEHT MOXeT
ucnonb3oBaTbCA B KayecTBe LWWNungo-
BaNlbHOM MaluMHbI C HaXgadHou Oyma-
rown. MpounTtante BHUMaTenLHO BCce YyKa-
3aHMA no 6e30nacHOCTU, WMHCTPYKLUWU,
WNMCTPaUMU M AaHHble, KoTopble Bbl
NONy4unu ¢ 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM. He-
cobnodeHue ykasaHuli no 6esonacHocmu
MOXem npueecmu K ropaxeHuro 31eKmpu-
4YeCcKUM MOKOM, 803HUKHOBEHUIO roxapa u/
Unu rosy4eHuUro Cepbe3HbIX Mmpasm.

b) HacTosimim aneKTpoMHCTPYMEHT He noga-
xoauT Ans wnudoBaHUU U pe3Ku ¢ abpa-
3UBHbLIM AUCKOM, YUCTKM C NPOBOSIOYHbI-
MM lWeTKkamMu U nonupoBku. Onepayuu
0ns KOMOPbIX 371EKMPOUHCMPYMEHM He
npedHasHa4eH Mo2ym 8bi3eampb orac-
HOCMb U ripugecmu K mpasme.

c)He nonb3yinTtecb npuUHaANEXHOCTAMM,
KOTOpble He pa3pelleHbl U HE PEKOMEH-
AylTCA npousBoAuTeneM cneuunanbHO
ANA AaHHOTO 3NEeKTPOMHCTPYMeHTa. Bos-
MOXHOCMb KperneHusi npuHadnexHocmu

K Bawemy anekmpouHcmpymeHmy, He 2a-
paHmupyem 6e30r1acHo20 NPUMEHEHUSI.

d) Jonyctumoe u4ucno o6GOpPOTOB NpU-

HaANEeXHOCTU OOMKHO GbITh He MeHee
YyKa3aHHOrO Ha 3reKTPOMHCTPYMeHTe
MakcumanbHoOro uyucrna o6opotos. [Tpu-
HadnexHocmu, Komopble —epawarmcs
€O CKOPOCMBI0, npesbiarouleli Ux HOMU-
HanbHYK CKOpocmb, Mo2ym pasbumscs u
pasniememsCcs 8 pocmpaHcmee.

e)HapyxHbin auameTp u TonwmHa pa6o-

Yero WHCTPYMeHTa [ONKHbl ObITb He
MeHee YKasaHHbIX pa3mepoB Baluero
ANEeKTPOUHCTPYyMeHTa. [IpuHadnexHocmu
C HenooxodAwWuMU pasMepamu He Moaym
6bIMb 3alyULWEHB] UTU KOHMPOIUpos8ams-
cs1 8 0ocmamo4HoU cmerneHu.
LLinudoBanbHble ANCKK, 3aTArMBaloLmne
cdonaHubl, 3NacTUYHble AUCKU UNU Apy-
rve NPUHAANEXHOCTU [OOIMKHbI TOYHO
cupeTb Ha WNUHAene Ballero 3reKTpo-
MHCTPYMeHTa. [IpuHadnexHocmu, Hemou-
HO cudswue Ha wnuHoene 3MeKmMpOoUH-
cmpymMeHma, epawjaomcesi HepagHOMEpPHO,
CunbHO 8uUbpupyroM U Mo2ym npusecmu K
rnomepe KOHMPOJis.

g) He npumeHsTe noBpexaeHHble Npu-

HagnexHocTu. Mepea kaxabiM MCNONb-
30BaHMEM NpoBepANTe NPUHAANEXHOCTH
- wnudoBanbHblie AUCKUA Ha 3a3yGpUHbLI
M TPeLMHbI, 3MacTUYHbIe AUCKM Ha Tpe-
WMHbI, pPa3pbIiBbl UMW CUNBbHbLIA U3HOC,
NPOBOJIOYHbIE LETKU Ha He3aKpenneH-
Hbl€ UIN NMoNIoMaHHble NpoBonoku. Mpu
Ccry4yaHOM nafeHWUn 3NEeKTPOUHCTPY-
MeHTa UNu NpPUHaANEeXHOCTHU, NPoBepPsNn-
Te WHCTPYMEHT Ha NOBpeXAeHWUs Wunu
YCTaHOBUTE HEMOBPEXAEHHYI NpuHag-
nexHocTb. lMocne npoBepku 1 ycTaHOBKU
npuHaanexHocTu, Bbl n Haxogswmecs
BONMU3M Nuua, 3aiMUTe MecTo 3a npege-
namMu NOCKOCTU BpalleHUsi NpuHaanex-
HOCTU M OCTaBbTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT
nopaboratb Ha MakcUMarbHbIX 060po-
Tax Ha XONoCTOM XoAy B Te4eHne OfHOW
MUHYTbI. O6b/YHO 3Mo2o 8pemeHu docma-
moy4Ho 0511 mo2o, Ymobbl N08PexXOeHHbIe
rpuHadnexxHocmu croMasnuch.

h) MpumeHnsnTe cpeacTsa uHAMBUAYalb-

HOM 3awuTbl. B 3aBUCMMOCTU OT KOH-
KpPEeTHOro criy4asi, nonb3ynTecb 3alyuT-
HbIM LWMTKOM ANA NMLA UMK 3alUTHLIMU
oykamu. B cnyyae HeobGxogumocTu uc-
nonb3ynTe NPOTUBONbLINEBLIA pecnupa-
TOp, CpeACTBa 3almUThbI CIyXa, 3alUTHbIe
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nevyaTky Unu cneumanbHbIA Xanar, KoTo-
pbIv 3aAepXuBaeT Menkue YacTuubl OT
NpUHaAnNeXxHocTU unu obpabdarbiBaemonm
peranu. Cpedcmea 0Ons 3awumsl enas
O0/MKHbI 3auuwjams UX Om pasfiuyHbIX
niemsawux npedmemos, 803HUKaoUUX npu
pasnuyHbix onepayusix. [lpomueonsbine-
8bIli pecriupamop U 2a303aujumHble Macku
opzaHo8 ObixaHusi OO/MKHbI 3adepxxusamb
npu pabome nbinb. [lpodomKkumensHoe
go3delicmeue CUMbHO20 WyMa Moxem
npusecmu K omepe criyxa.

CnepguTe 3a TeMm, 4TOGbl BCe nuua Ha-
XoAunucb Ha 6e30MacHOM pPacCTOAHWUU
ot Bawero pa6ouero y4yactka. Kaxgoe
nuuo, Haxopsuleecs B npepenax pabo-
Yyero y4yacTka, AOMKHO HOCUTbL CpeAcTBa
vHOuBUAyanbHOM 3awmTthbl. Jlemsauwue
ocKkonku om obpabambigaembix Oemanel
unnu om criomaHHoU rpuHadnexxHocmu mMo-
2ym omnememb 8 CMOPOHY U MPUYUHUMb
mpasmy Oaxe 3a npedenamu Herocpeod-
cmeeHHo20 paboyeeso y4acmka.

[epxuTe WHYP NOAKINIOYEHUSA NUTaHUA B
CTOpPOHe OT BpallaroLencs NpuHaanex-
HOCTU. Ecriu Bbl nomepsieme KOHMpPOsib
Hal 371eKMPOUHCMPYMEHMOM, MO WHYP
moxem 6bimb rope3aH Unu 3axeayeH
gpawarowjelicss Yacmoio U Bawa kucmb
Moxem nonacmbs o0 epawarowulicsi UH-
cmpymeHm.

) Hukorpa He BbINyckanTe 3neKTPOUH-
CTPYMEHT U3 pyK, NOKa NPUHaANEXHOCTb
NMONMHOCTLIO HEe MNpeKpaTUT BpalaThbCs.
Bpauwjarowascs npuHalnexxHocms Moxem
3ad0emb obpabambigaeMblli Mamepuan u 8
pesynbmame Bbl nomepsieme KoHmMporb
Had 371eKMpPOUHCMPYMEHMOM.
BblikntoyanTte 3NeKTPOUHCTPYMEHT npu
TpaHcnopTupoBke. Bawa odexda moxem
6bIimb criyqaliHoO 3axeadeHa rpuHadnexHo-
Ccmblo, YMO Moxem HaHecmu Bam mpas-

my.

m)PerynsipHo oumwianiTe BEHTUNALMOH-

n

Hble OTBEpPCTUSI 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.
BeHmunsimop anekmpodsueamens  3a-
cacblgaem nblfib 8 KOPIIyC, a Ype3mepHoe
cKonseHue Memarnnu4yeckold Mbinu Moxem
npusecmu K 0racHoOCmMu Om opPaxeHusi
371eKMPUYECKUM MOKOM.

) He nonb3ynTechb 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM
BOGNM3M roprouMx MartepuanoB. McKpbl
Mo2ym eocrnameHuUms 3mMu mamepuarisi.

0) He npumeHsiiTe npuHaanexHocTu, pabo-

Ta ¢ KOTOpbIMU TpebyeT ucnonbL3oBaHue
oxnaxaarLlmx xuakocTten. [pumeHeHue

800bI unu Opyeux oxnaxoaruux XuoKo-
cmel MoxXem rpueecmu K MopaxxeHuro unu
ydapy 31eKmpu4yeCcKUM MOKOM.

Opyrme ykasaHuss no 6Ge3onacHoOCTU
BCeX onepauumn

O6paTHbIM yaap (OTCKOK) M CBfi3aHHble C
HWM yKa3aHus no 6esonacHocTun

OGpaTHbI yaap — 3TO BHe3anHasi peakuusi,
ABNAOLWAACS CNEeACTBUEM 3aKIMHUBAHWUSA WNn
ONOKMPOBKM  MPUHAAMEXHOCTU,  Hanpumep
LnNnMdpoBanbHOro AncKa, 3MacTUYHOrO AMCKa,
NPOBOSIOYHON LUETKN U T.N. 3aKNMHUBaHWE Unu
OGnokMpoBka BOAMT A0 BHE3anHOW OCTaHOBKM
BpALLEHNs NPUHAANEXHOCTU, KOTOPOe CO CBO-
€ CTOPOHbl BbITANIKMBAET HEKOHTPONMPYEMbIN
3NEKTPOMHCTPYMEHT B CTOPOHY, MPOTMBOMO-
NOXHYI0 HanpaeneHulo BpalleHusi paboyero
WHCTPYMEHTa B TOYKE 3aKIMHUBAHWS.
OGpaTHbIN yaap sBNsieTCs CreacTBUeM Henpa-
BWIbHOMO MCNOMNb30BaHNS U/ HEMPaBUIbHON
aKcnnyatauum unm ycrnosuii paboTbl ¢ aneKkTpo-
WHCTPYMEHTOM, U MOXeT OblTb MpefoTBpaLLeH
6narofaapsi HUXXeonUcaHHbLIM Mepam NpeaocTo-
POXHOCTW.

a) depxute Kpenko 3neKTPOUHCTPYMEHT,
NpUMUTE NOAXOASALLYHO NO3Y U NoCcTaBLTe
PYKM Takum obGpa3oM, 4To6 Bbl cmornu
npoTMBOAeNCTBOBaTbL Curne obGpaTHOro
yaoapa. Bcerga ucnonb3ynte OononHu-
TenbHYI0 PYKOSITKY NPU ee Hanu4uu, 4To-
Obl KaKk MOXHO nyu4lle NPOTUBOAEN-
CTBOBaTb W OCYLUECTBMATbL KOHTPOSb
HaZ, CUIION OTCKOKa WNU peaKTUBHbLIM
MOMEHTOM npu 3anycke. brazodaps npa-
8UMbHBLIM ~ MepaM  pedoCmopPOXHOCMU
ornepamop Moxem oernademb peakmus-
HbIM MOMEHMOM U OMCKOKOM.

b) Bawm pyku HuUkorga He AOMKHbI ObITb
BONU3M Bpallaloencss NPUHaATEXHO-
ctu. [lpuHadnexxHocmb MOXem OmcKo-
yums U ornacme Ha Bawu pyku.

c) epxutecb B CTOPOHE OT y4yacTka, B KO-
TOPOM 3NEKTPOUHCTPYMEHT MOXeT ABU-
ratbcs npu obpaTHoM yaape. Omckok
8edem 3r1ieKmpOUHCMPYMEHM 8 Harpaesrie-
Hue, IPoMuBOMNONOXHOE O8UXEHUIO 2UbKo-
20 ducka 8 mecme br10KUPOBKU.

d) Npu obpaboTke yrrnoB, oCTPbIX KPOMOK U
npouy., pa6orante C NOBbLILWEHHbLIM BHU-
MaHueM. He no3BonsnTe npuHagnex-
HOCTU OTCKakuBaTb unu GrokuposaTb
petanb. [lpu obpabomke ya2noe u ocmpbix
KPOMOK UMeemcsi 6epOsIMHOCMb 3aK/TUHU-
8aHusi epauwjaroujelicss npuHadnexHocmu,
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4mo MoXxem MPUYUHUMb MOMEPI0 KOHMPO-
7151 UnU OMCKOK.

€) He ucnonba3yiite LenHble UNu LMpKynsip-
Hble AUCKU Ans o6paboTkn ApeBecUHbI.
[aHHble npuHadnexHocmu yacmo siers-
fomesi npudYuHOU OomcKoka unu  rnomepu
KOHMponsi Had 311eKMpPOUHCMPYMEHMOM.

@ MonbayitTecb cpeAcTBaMU 3alUTbI CIly-
Xa npu paboTe C 3MEKTPOMHCTPYMEHTOM.
Bosdelicmeue wyma Moxem npugecmu K ro-
mepe criyxa.

= Bcerga nonb3ynTecb AOMONHUTENbHYIO
PYKOSATKY, MOCTaBIfIeHHY0 BMeCTe C WH-
CTpyMeHTOM. [lomeps KOHMPOMs Moxem
rpusecmu K rpou3eodCmeeHHbIM mpasmam.

. Bo Bpemsa pabGoTbl ucnonb3yiTe cpea-
CTBa 3alMTbl 3peHusi, YTOObI Npepoxpa-
HUTLCA OT BbIAENSALWMUXCA YacTul,. [1orb-
3ylimecb 3auUMmHbIMU O4YKamu.

Eepvrre npegoxpaHuTenbHble  Mepbl
NpoTMB BAOXa NbINU. Hekomopbie Mame-
puanbl Mo2ym codepxamb MOKCUYecKue
cocmaseku. [lonb3ylmeck nblnesauwumHou
mackol U rblyieomcocom.

= OnEeKTPOUHCTPYMEHT criegyeT WCMorb-
30BaTb TOMbKO MO MpeAHa3Ha4yeHuo.
Jlio6oe apyroe npumeHeHue, OTnM4alo-
Leecsl OT yKa3aHHOro B AAHHOW MHCTPYK-
LMW, CUUTAETCS HeMpaBUIIbHbLIM NpUMe-
HeHueM. OmeemcmeeHHoCcMb 3a ftoboe
rnospexoeHue Unu paHeHuUe, 8bl386aHHOe
HernpasuribHbIM yriompebneHuem, Hecem
nompebumers, a He npou3eooumeris.

= pousBoauTenb He HeceT OTBETCTBEH-
HOCTb B Clly4Yae BHECEHHbIX NnoTpeéute-
neM B 3N1eKTPOMHCTPYMEHT M3MeHeHUi
WU 3a NOBPEeXAEeHUs!, Bbi3BaHHbIE TaKu-
MU U3MEHEHUSIMM.

= lpwn paboTe B NbiNIbHOW cpeae BEHTUNSA-
LMOHHbIe OTBEPCTUSI MalUMHbI criegyeT
nopAepxuBatb B uncrore. Ecnm Heobxo-
AUMO yAanuThb MbiNnb, BHayane crnegyer
OTKIIOYMTL 3neKkTponuTaHue. YaansaTb
nNbiNb  crneayeT  HeMeTannMyeckummu
npegMeTamMu A5 YACTKU NbiNu, npego-
XpaHss BHYTPEHHMEe feTanv MaliUHbI
OT NOBPEXAEHUN. JIIeKMPOUHCMPYMEHmM
bydem nepezpesambCs npu HapyweHuu
oxnaxoeHusi ecriedcmeue MblfibHbIX 8eH-
munsyuoHHbIX omeepcmudl.

= ONEeKTPOMHCTPYMEHTOM He  crepyet
nonb3oBaTbCA NoA OTKPbITOM HeGe B

OOXANUBYIO MoroAy, Bo BraXxHoW cpefe
(nocne poxasl) unu BOGNU3KM nerko Boc-
nraMmeHUMBbIX XUAKOCTen U rasos. Pa6o-
Yyee MeCTO [OIKHO ObITb XOPOLLO OCBe-
LeHo.

CneunanbHble yka3aHua no Gesonac-
HOCTM NpU WNUGOBaAHUN HaXAAYHOWN
oymaromn

a) He npumeHsnTe wnudgoBanbHbIe NUCTbI
Yype3MepHOo GonbLUINX pa3mMepoB, cobnio-
[anTe ykasaHusi NPOU3BOAUTENA O pas-
Mepax HaxgadHom 6ymarwu. Llnughosarb-
HbIU 1UCm, KOMopbIl 8bicmynaem 3a Kpal
anacmuy4Hoeo Oucka, Moxem pa3opeamb-
Cs1 U meM cambIM ripusecmu K 610KUposke,
paspbigy fiicma uninu OmMcKoKY.

CneumnanbHble YKa3aHua no 6esonac-
HOCTU Npu nonnpoBaHUun:

a) He ponyckaiite, 4To6blI cCBOGOAHLIE Ya-
CTM OT NbiNecGopHMKa U3 LIEPCTU UMK
3aKpennsiloWMA WHYP Mornu cBoGoaHo
Bpawartbces. Npubepute B Nbinec6opHMK
Imewwoyek ANs Nbinu/ UK 3aTAHUTE CBO-
6oAHble KOHLIbI 3aKpennsoLero WHypa.
Ce0600HO sucsiuue WHypbl Onsi 3aKpe-
MneHusi nblnec6opHUKa Mo2ym obMomams
Bawu pyku unu 3ayenumscsi 3a 0emarib.

V - O3HakoMneHue
3NEeKTPOUHCTPY-
MEHTOM

[o Havana paboTbl C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM
03HaKOMBLTECb CO BCEMW €ro ornepaTUBHbIMU
0COBEHHOCTSMU U YCNOBUAMU TEXHUKM 6e30-
nacHOCTW.

Vcnonb3ynte 3neKTPOMHCTPYMEHT U ero npu-
HaANEeXHOCTU TOMbKO MO MNpefHasHaYeHuto.
JToboe apyroe nNpunoxeHve Kkateropu4eckun 3a-
npeLyeHo.

[MpuBOOHOE YCTPONCTBO
[nvHHOE nnevo
LLinndoBanbHas ronoska
[MepeaHss pykosiTka
3agHsAs pykosTka
Wryuep

O60a0K CO LeTKon
LlapHupHbIN y3en

. CoegunHuTenbHoe oTBEpPCTUE
10.MmbkuiA Ban

11. WnuHpenb

©eNOOTrWN =
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12.CoeanHntenbHas Lwenka
13.MpyxuHa

14.Kopnyc

15.3alLMTHBIA KOXYX
16.0cb

17.Tpy>XuHHOE KOMbLO
18.Tnbkun Wwnaxr

19. OKCUEHTPMKOBbIN pblvar
20.BuHT M6X10
21.BeHTUnAUMOHHbIE OTBEPCTUSI HA BXOAE
22.BeHTURAUMOHHBbIE OTBEPCTUS Ha BbIXO4E
23. Wunubl

24 dukcartop
25.lUnuHaens

26.PnaHeL,

27.KomnnekT AucKoB
28.Tanka

29.KHonka - appetup
30.CneumanbHbIn KoY
31.AnmMasHbIin guck
32.LleHTpytoLwmnin anemMeHT
33.KHonka nycka
34.[dnctaHumoHHas wanba
35.3nacTnyHbIN guck
36.Perynatop ckopoctun
37.Wkypka

38.Certka - abpasus
39.MonupytoLas Noanoxka
40.BuHT

41.3nacTU4HbIN ANCK

42. [INCTaHUMNOHHbBIN ANCK
43.3y6

44 Kanan

45. PerynvpyoLmnin BUHT

VI - YkasaHus K pabore

OTOT 3MEeKTPONHCTPYMEHT MOAKIMoYaeTCs Tonb-
KO B 3MeKTPUYecKylo ceTb ofHOoda3Horo nepe-
MEHHOro HanpsbkeHusi. OH MOXeT BKIoYaTbCs
B po3eTkn 6e3 3alUTHbIX KNemMM, T.K. umeeT
OBOWMHYO msonaumio cornacHo EN 60745-1 un
IEC 60745. Paguonomexu cootBeTcTByOT [Ou-
pPEKTUBE 3MEKTPOMArHUTHOM COBMECTMMOCTHU
2004/108/EC.

OnNeKTPOMHCTPYMEHT npegHa3HavyeH, B OCHOB-
HOM, ANS WNEOBKN NOTONKOB U CTEH, MOKPbI-
TbIX FMMCOBOW LUMAKMEBKOW, AN LWAMGOBKM
LuNakneBaHHbIX MOBEPXHOCTEN U3 MMMCOKapTO-
Ha, a TaKke yaaneHus ocTaTkoB Kpacku, o6oeB
1 Krnest C MOMOLLBHO LLKYPKWN.

Mpn uncnonb3oBaHMM MoAXoAsEA Hacagku
(anmasHoro amucka, NonupyoLlen MoasoxKm),
VHCTPYMEHT MOXHO MCMONb30BaTh ANst YNCTKU
KaMeHHOW 1 BETOHHOW MOBEPXHOCTU, UMK ANs

MOMNMPOBKU.
WHcTpymeHT He npegHasHaveH ans PE3KWU!

A NMPEOOCTEPEXEHMUE: Wcnonb3o-
BaHWE SNeKTPOMHCTPYMEHTa C Hacagkamu,
OTNINYAIOLLMMUCS OT OMUCAHHBIX, MOXET MpK-
BECTW K aBapuv BO Bpems paboTbl. Boamox-
HOCTb MOHTMPOBaHWSA Kakux-nmbo paboymx
Hacagok K 3TOMY 3MEeKTPOMHCTPYMEHTY He
03HayaeT, YTO OHW AMs STOro NoaxoasT!

Jllo6oe uncnonb3oBaHMe 3MEKTPOUHCTPYMEH-
Ta C HacagKkamu, pasnuyHbIMU OT OMUCaHHBIX
B 3TOW MHCTPYKLMK, 1 BCE NpoucTeKatoLue 13
3TOr0 PUCKM Ans 300POBbS MOSHOCTLIO ABMS-
totca BALLEW OTBETCTBEHHOCTbHO!

NEPELQ TEM, KAK NPUCTYMNWUTb K
PABOTE

= [lpoBepbTEe COOTBETCTBUE IMEKTPUYECKOTO
HanpsikeHusi 0603Ha4YeHHbIM Ha Tabnuuyke
TEXHUYECKUM [aHHBbIM  3NEKTPOUHCTPYMEH-
Ta.

= [lpoBepbTe NO3UUMIO BbIKNOYATENSA. Jnek-
TPOUHCTPYMEHT CrefyeT BKMYaTb U Bbl-
KIoYaTb B 3MEKTPUYECKYO CETb TOMbKO Mpu
BbIKIOYEHHOM BbIkntoyaTene. Ecnv BcTaButb
LITencenb B PO3ETKY C BKMHOYEHHBLIM BbIKITHO-
yaTeneM, 3MeKTPOUHCTPYMEHT HeMeasleHHO
npuaeT B AENCTBUE, YTO MOXET NPUBECTM K
VHLNOEHTY.

= Y6egutecb B UCMPaBHOCTW 3MEKTPUYECKOrO
kabens u wrencens. Ons 3aMeHbl NMOBpeX-
[OEHHOro anekTpuyeckoro kabens cnegyet
06paTuTbCs K U3rOTOBUTENIO, UMK K CEPBU3-
HOMY creuuarnucTy, Bo 1M3bexaHue BO3MOX-
HbIX PUCKOB.

A NMPEOOCTEPEXEHMUE: Bcerga Bbi-
KrnoYanTe SNEKTPONHCTPYMEHT U BbIHUManTe
LuTencesnb U3 PO3eTkv nepea Havanom nobon
HACTPOWKN, OBCINY>XMBaAHWSA UMW NOALEPXKKN.

= Ecnu 3oHa paboT ydaneHa OT MCTOYHMKA
3MEKTPONUTaHUSA, UCMONb3yiTe MaKkcumalsb-
HO KOPOTKMIA yOSIMHUTENb C NOAXOAALLMM Ce-
YeHuem.

NoAroToBKA 3NEKTPOUHCTPYMEH-
TA K PABOTE

CBOPKA 3JIEKTPOUHCTPYMEHTA

B 3aBucumocTu oT u3rotosrneHus, Baw anek-
TPOUHCTPYMEHT MOXET ObITb OCTaBIEH B paso-
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6paHHOM BuAe. YTo6bl NpyBecTy ero B paboyee
COCTOsIHWE, HEOOXOANMO TOYHO CnefoBaThb yka-
3aHHbIM Janee UHCTPYKLUSIM.

Mepen Tem, kak NpUcTynuTb k cbopke, noapob-
HO 03HaKOMbLTECb C TEKCTOM 3TOW WMHCTPYKLUK
N COOTBETCTBYIOLMMU Un306paxeHusimu. 3ITo
€nocobCTBYET TOYHO BbIMOMHUTL AEACTBUSA ANS
npuBedeHUs: 3NeKTPOMHCTPYMeHTa B pabouee
COCTOSIHUE.

TOYHBI  MOHTaX KOMMMEKTYIOLWMX YacTen
3MEKTPOUHCTPYMEHTa SIBMSIETCA rapaHTuen ero
Hagexaow u 6esonacHon pabotbl. Ecnu Bbl He
[OCTaTOYHO yBEpEHbI B COBCTBEHHbIX CMOCO6-
HOCTAX Ans NpaBWnbHOW COOPKWU 3NeKTPOWH-
CTpyMeHTa, noxanyincra, obpartutecb k Awuc-
TpubyTopy anekTpouHcTpymeHToB SPARKY, y
KOTOPOro Bbl MPYOBPENnn 3TOT UHCTPYMEHT, UNn
B crneuunanuanpoBaHHyto mactepckyto SPARKY,
rAe Bam OkaxyT Heobxoaumoe codencTaune npm
MOHTaXe 3I1eKTPONHCTPYMEHTA.

CBEOPKA NMPYBOAHOIO YCTPOUCTBA

1. BHuMaTenbHO ocBOobOAMTE COCTaBHbIE Ya-
CTV 3NEKTPOMHCTPYMEHTA OT YNaKOBKU.

2. lMonoxuTe AnvHHOe nne4vo (2) Ha TBep-
OYyl0 paBHYl MOBEPXHOCTb. Ybeautecb, 4TO
B coeavHuTenbHoe oTBepctue (9) He nomanwu
3arpsisHeHUst UM Yy>xepofHble Tena, KoTopble
NpensTCTBYOT TOYHOMY MOHTaXy MNPUBOAHOIO
yctpowncTtsa (1). MNpu HanMumMmn YyxepoaHbIX Ter,
yaanuTe ux ¢ NOMOLLbIO CYyXOW MsSrkomn cander-
KM 1 NOAXOASLLErO MHCTPYMEHTA.

3. BHumaTtenbHO MOHTMpYWTE NPUBOAHOE
ycTpoincteo (1) k nneuy (2), Tak, 4Tobbl rMOKMiA
Ban (10) BoLlen B KBagpaTHOE OTBEPCTUE LUMNH-
gens (11) npuBogHoro yctponcTaa (1).

4. C nerkum Haxumom obecneybte KOHTaKT
coeguHuTenbHoro otBepcTus (9) nneva (2) u co-
eQuHUTEnNbHOW Wwenku (12) NpMBOgHOrO yCTPOW-
ctBa (1). YctaHoBUTE NPMBOAHOE YCTPOMCTBO
(1) kak nokasaHo Ha puc. 1.

5. C nomoLublo Nnpunaraemoro LecTUrpaHHo-

ro knova S3 3akpyTuTte BUHTbI (40) MOMEHTOM
M=2,5 Nm.
Y6eauTech B HanMuum KOHTaKTa Mexay coeau-
HUTenbHbIM oTBepcTMeM (9) n nnedom (2), u
npuBogHbiM yctporicteoM (1). Mpu oTcyTcTBUM
KOHTaKTa, OTKpyTuTe BUHTbI (40) 1 nosTopUTE
nencteus 4 n 5.

CBOPKA LUIW®OBAIIbHOW rONnoBKuU

B 3aBMCMMOCTM OT UCNOMHEHWS, BaLL 3MNEKTPO-
WHCTPYMEHT MOXeT OblTb AOCTaBNEH C AEMOH-
TMPOBaHHOM LWNMdoBanbHOM ronoekon (3). Ansa
ee MOHTaxa HeobOXOAMMO BbINOSHUTL OMMUCaH-

Hble Aanee waru (puc. 2)

1. MpyxuHy (13) yctaHoBWTE Ha KOpnyc
(14).

2. YcTaHoBWTE 3alUTHbIA KOXYX (15) Ha Kop-
nyc (14) Tak, 4tob6bl ocb (16) BoLuNa B kaHan 3a-
LUMTHOrO Koxyxa (15).

3. C nomoLllbto Knewen, BXoAsaWmnX B KOM-
NnekTaumno MHCTPYMEHTa, MOHTUPYWTE NPYXWH-
Hoe konbLo (17) B ero kaHan B kopnyce (14).
Heobxogumo npumMeHUTb cnaboe HaxaTtue Ha
npyxwuHy (13), 4yTo6bl 06ecnevnTb NPYKUHHOMY
KomMbLly AOCTYN B KaHar.

4. HaxmuTe HeCcKonbKO pa3 Ha 3allUTHbIN
koxyx (15), 4to6bl y6eauTbcss B CcBOGOAHOM
OBWKEHUN NpYyxuHbl (13), BO3BpaLLaoLLen ero
B paboyee NoroxeHue.

5. MoHTupyinte rubkumin wnaHr (18) k oTBep-

CTMIO AN 3awuTHOro koxyxa (15), B ocHoBe
AnuHHOro nneyva ,A".
Y6eauBlLIMCE B TOYHOM MCMOSMHEHUW Nepeync-
NEHHbIX AecTBuiA, noabepute Heobxoammyo
ans paboTbl Hacaaky, U NPoYTUTE COOTBETCTBY-
IOLLMIA pa3fen MHCTPYKLMK, B KOTOPOM OnucaHa
npouedypa MoHTaxa. BbinonHvWB npaBunbHO
MOHTaX paboyeit Hacaaku, MOXHO MPUCTYNUTL
K MCNOSb30BaHWIO ANEKTPOMHCTPYMEHTA.

OEMOHTAX LUNIM®OBAIIBHOW ro-
JIOBKMU

[Mpu BbINONMHEHUMM onepauun, He TpebyLwmx
MCMOonb30BaHWs 3awmnTHOro koxyxa (15) u go-
MOMHWUTENbBHOTO yAAneHns Nbinu, a Takke Ans
ynyyLleHnst BUOAMMOCTU paboyelt 30Hbl U KOH-
TPONsi 3MNEeKTPOMHCTPYMEHTa, MOXHO npuber-
HYTb K A&@MOHTaXy 3aLLMTHOro Koxyxa (15).
BbinonHute cnegyowne gencTeus:

1. Y6eauTechb, YTO SNEKTPUHECKUI LUHYP Bbl-
KMOYEH 13 3NeKTPUYECKON CETH.

2. [OeMoHTMpynTEe UCNOMb3yeMbl UHCTPY-
MEHT U CcoOTBeTCTByOLME paboyne Hacapku
(MpoyTMTE COOTBETCTBYIOLUMI pasgen UHCTPYK-
uun).

3. OeMoHTupyiTe rmbkuin wnar (18).

4. Haxmute 3almMTHBIN KOXYX (15) Tak, 4To-
6bl gecopmupoBaTb npyxuHy (13), obecneums
OOCTYN K NpY>XnHHOMY Konbuy (17). C nomoLbto
Knewlen, npunaraemblXx B KOMMNMAEKTaLUU WH-
CTPYMEHTa, AeMOHTUPYITE MPYXUHHOE KOMbLO
7).

5. [eMOHTupyWTe 3aLUMTHBIN KOXyX (15).

6. HdemoHTupynTte npyxuHy (13).

7. C nomouwpb LETKN U MSATKOM TKaHW Mo4Yn-
CTUTe AEeMOHTMPOBAHHbIE [eTanu U OocTaBbTe
Ans xpaHeHust. OHW nNoHagobsATcs Npu Apyrnx
NPUMNOXEHNAX UHCTPYMEHTA.

OpMI’MHa.ﬂbHaﬂ UHCTPYKUUA MO IKCnnyaTayuun
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NEPEOHAA PYKOATKA

3AO0HAA PYKOATKA

OTOT 3NEKTPONHCTPYMEHT CHabXeH NoaBUKHOWM
nepepnHen pykosTkon (4) (puc. 3)

M3meHeHre nos3vuum nepegHen pykosiTKU OCy-
LLleCTBMSIETCS creayowyM nyTem:

1. Y6eouTech, 4TO ABWUraTenb MHCTPYMeEHTa
BbIKITOYEH.

2. TMoBepHWUTE 3KCLEHTPUKOBLIN pbivar (19)
CTArMBaloLLEro MexaHusma, 4tobbl ocBO60AUTL
PYKOSITKY.

3. lNepenBuHbTE NepefHiol0 pykoaTky (4) B
HeobXxoaMMY NO3NLUIO.

4. TloBepHUTE 3KCLEHTPUKOBLIN pbivar (19)
CTArMBaoLLEro MexaH1u3mMa, YTobbl 3acTonopuTb
PYKOSITKY.

B npouecce akcnnyatauuum MaluuHbl BrOSHE
BO3MOXHO, YTO MepefHsAs pyKosiTka He MOXeT
6bITb CTAabUNBHO 3adUKCUpoBaHa NocpPeaCTBOM
NoBOpOTa 3KCLEHTPUKOBOIO pblyara.

B atom crniyvae nonb3yitech knovom S4, BXO-
OSLMM B KOMMMEKTaUMI0 MallWHbl, 3aKkpyTute
BUHT (K) aAnsa perynvpoBku 3aTarvBaroLLero Me-
XaHu3ma.

[ns HacTpoWiku 3aTArvBalolero mexaHusma
CTPOro CreaynTe HUXKeOoNMCaHHbIM Liaram:

1. Y6eaouTech, 4TO dmKcupytowmin 3y6 (43)
PYKOSITKM BoLlen B kaHan (44) nnactmaccoBon
BTYynku. Ecnun 3y6 He nonan B kaHarn, noBepHUTe
3KCLEHTPUKOBBIN pbivar (19) B OTKpbITOM Mono-
XKEHVM 1 NnoBopavmBainTe pyKoATKy 4O Tex nop,
noka 3yb He nonageT B kaHan.

2. TMoBepHUTE IKCLEHTPUKOBLIN pblvar B 3a-
KpbITOE MonoxeHve (PUKCUpoOBaHHas PYKOSIT-
Ka.)

3. C nomoLlubto kntoda S4 3akpyTuTe perynu-
pytowuin BUHT (45) Ha 2 obopoTa.

4. TlpoBepbTe, MOXET MW pyKosiTka MoBopa-
uynBaTbCs U ABUraTbesi no Tpybe Bnepean-Hasag.

5. Ecnu pykosiTka Bce elLlie ABUXKETCS, MOBTO-
puTe warn 2 n 3, 4o Tex Nop, Nnoka oHa nepecra-
HeT ABUraTbCs.

6. lMoBepHWTE aKCLEeHTPMKOBBIV pblyar (19) B
OTKPbITOM MOMOXEHNN 1 MPOBEPLTE ABWXEHMWE
PYKOSITKM MO AnnHe TpyObl.

7. TpoBepbTe UKCALMIO PYKOSATKM B He-

CKOMbKWUX MecTax no AfnnHe Tpyobl.
He nepetsarvBaiite perynupytoowmin BUHT (45).
CruLIKOM cunbHas 3aTskka MOXeT NpuBeCTH K
3aTPYAHEHVIO ABWXEHUS NepeaHen pyKosTKY, a
Takke K aedopmauuy HanpasnsioLwen Tpyobi.

OneKTPOMHCTPYMEHT CHabXeH [ononHuTenb-
HOWN 3agHen pykosiTkoh. OHa no3sonsieT yanu-
HUTb 3NEKTPOVHCTPYMEHT AN paboTbl Ha Bbl-
COKMX CTeHax M notonkax 6e3 ucnonb3oBaHus
CTPEMSIHKM.

B 3aBMCYMOCTY OT M3roTOBNEHUS, 3aAHAS PYKO-
aTka (5) MoXeT BbITb MOHTMPOBaHa K NPUBOAHO-
My YCTPOWCTBY (1) Mnv AeMOHTUpOBaHa.

YT1o6bl MOHTMpOBaThb 3afHHO pykosATKy (5),
HeobXxoaMMO COeaVHWUTbL €ee K MNPUBOAHOMY
ycTporctBy (1) C MOMOLLbIO YeTbipex BUHTOB
M6x10 (20), kKOTOpble BXOAAT B KOMMMEKTALMIO.
PacnonoxwvTe pykosTky (5) B OTHOLLEHWUWN Npu-
BOAHOro yctponctea (1) Tak, kak aTo nokasaHo
Ha puc. 4.

XopoLwuo 3akpyTuTe BUHTbI (20), ncnonb3ysi npu-
naraembli B KOMMNMEKTaUMy UHCTPYMEHTa Lue-
CTUIPaHHbIN KoY S4.

[ns Toro, 4ToObl AEMOHTUPOBATL PYKOATKY, OT-
KpyTUTE BUHTHI (20). [deMoHTupyiiTe 3afHio
pykosiTKy (5), no4YMcTUTE ee LIEeTKON U CyXon
MSITKOW TKaHblo. XpaHWTe BMeCTe C BUHTaMu
(20).

B cnyyasix, korga 3agHsia pykositka (20) 4eMOH-
TUpPOBaHa, B 9TOM KayeCTBE MOXHO WCMOSMb30-
BaTb KOPMyC MPUBOAHOrO ycTpoWcTea (1).

A NMPEOOCTEPEXEHME: Mpu ncnonb-
30BaHUM Koprnyca MpVWBOAHOIO YCTPOWCTBA
(1), yoepxuBaiiTe MaLUMHY Tak, Kak 9To MoKa-
3aHO Ha puc. 4. He 3akpbiBaiTe BxogHble (21)
N ncxopswme (22) BEHTUNSLMOHHBIE OTBEP-
cTusa asuratens. OT0 MOXET HapyLnUTb HOp-
ManbHy0 BEHTUNSLMIO SNeKTpoaBuraTens, u
NPUBECTU K €ro Neperpesy v NOMoMKe.

YOANEHUE NbIA

A NMPEOOCTEPEXEHMUE: Mepen Tewm,
Kak NpUCTyMUTb K UCMOMb30BaHUIO C LUNUEO-
BanbHOW MaLUMHbI C ANIMHHBIM Me4oM, B 065-
3aTenbHOM Mopsiake criegyet NOAKMIYUTL ee
K nbinecocy knacca ,M*. Npu ncnonb3oBaHuu
hbuNLTPOB M NakeToB AN MbINEcocoB, He
npegHasHayYeHHbIx Ans cbopa BblaensoLwen-
CS Npy CyxoW LWNMAOBKE MbINK, €e Konmnye-
CTBO B BO3ayXxe noBblcuTcs. Mpy AnutensHom
paborte, B BO3ayxe Hakonutcs 6onbLioe Konu-
YeCTBO MbINKN, YTO MOXET NoBpeanTb Ablxa-
TenbHylo CUCTemy oneparopa.
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NOAOKNIOYEHUE NbUTECOCA

BcTaBbTe B MblNecoc cneumanbHbli MeLovek
ONs NbiNW, BbIAENSAOWENCA NPU CyXOW LUNn-
OBKe, COrmacHO MHCTPYKLMSM MO UCnonb30oBa-
HUIO Mblniecoca.

MopknounTe WnaHr nbinecoca K wryuepy (6).
PekomeHayem wucnonb3oBaTh 3MEKTPOUHCTPY-
MeHT ¢ nbinecocom SPARKY, 4yTto obecneunt
OoNnTUManbHbIA pe3dynsTaTt Ans cbopa Bbigense-
MO BO BpeMs paboT nbinu.

OONOJNTHUTEJIbHBLIE NMPUHALOJIEX-
HOCTU

[N ynpoLleHnst Ncrnonb3oBaHWs, 3neKTPOUH-
CTPYMEHT CHabXXeH HEKOTOPbIMU AOMOMHUTENb-
HbIMW MPUCMOCOBNEHNAMIN, pPekoMeHAyeMbIMM
ans ynotpebnenus Bo Bpemsi pabot anst yaob-
cTBa onepartopa.

1. Wwunuer (23)
MNpenHasHavyeHne 3TON NPUHAANEXHOCTU 3a-
KntoYaeTcs B (OUKCUPOBAHWUN 3NEKTPUYECKOro
LUHYpa 3MEKTPOUHCTPYMEHTA K LUMAHry Mblneco-
ca. CoBMecTHOe nepemelleHne aneKTpu4ecko-
ro LWHypa W LnaHra nbinecoca CHWXaeT puck
aBapun.
DUKCUPYNTE ONEKTPUYECKUIA LUHYP K LUMaHry
nbinecoca, Kak 3To NokasaHo Ha puc. 5.

2. ®ukcatop (24)
MpenHasHaveHne dukcaTopa - obecneynTb [o-
NOMHUTENbHY OMKCaLMIO LUNaHra nbinecoca K
3MNEKTPOUHCTPYMEHTY.
MoHTupynTte cukcatop (24) kK 3agHel pykosiTke
(5) ¢ nomoLublo hUKeHpyOLLMX KHOMOK, ycTa-
HOBIEHHbIX B MPOTUBOMOMOXHbLIE OTBEPCTUS,
pacnonoxeHHble Ha 3agHen pykosTke (5).
3akpenuTe WnaHr neinecoca B dukcatop (24),
Kak nokasaHo Ha pwuc. 6.
dukcatop (24) npepHasHaveH AOns onpege-
JIEHHOTO BWAA LUMAHIOB, U MO3TOMY BO3MOXHbI
cryyam, B KOTOpbIX LWnaHr 6yaet cBoboaHo pas-
Mewiatbcs B dpukcatope (24), nnum xe Oypet
NNOTHO 3akpensieH. 3Ta 0COBEeHHOCTb He BeaeT
K KakuM-nnbo M3MEHEHWsM B WCMONb30BaHUN
3MEeKTPOUHCTPYMEHTA.

BblBOP HACAKA U NMOAIOTOBKA K
PABOTE

BbIGop COOTBETCTBYIOLLEN HAacadku 3aBUCUT OT
BbINOMHsSeMON onepauun. OBLWWIA nepeyeHb
orepauuii, BbIMOSHSEMbIX 3TUM  3MEKTPOWH-
CTPYMEHTOM, BKIOYAET:

- wnudoska wkypkow (37) nnu abpasusHoi
ceTkom (38);

- YucTKa anmasHbIM guckom (31);

- MONMpOBKa MOMMPOBANibHOM MOOMOXKOW
(39).
Moapo6bHO 03HaKOMbLTECH C WHCTPYKUMEN MO
MOArOTOBKE K MCMOMb30BaHWIO COOTBETCTBYHO-
Lien Hacagku. TOYHO v TwaTenbHO npoaenanTe
BCE OMUCaHHble AENCTBUS NPU MOHTaxe, 3aMme-
He 1 JeMOHTaXe COOTBETCTBYIOLLEN HacaaKu.

NCMNMONb30OBAHUE LLUKYPKU

BbIGOp LUKYpKM 3aBUCUT OT TOrO, Kakoe Kade-
CTBO NOBEPXHOCTU HeOBXoAMMO nonyynTb. Ons
6Gonee rpybbix onepauuii UCMonb3ykTCst Kpyn-
HO3EPHUCTbIE LUKYPKMX, @ AN TOHKOM WNNOBKN
1 OTAENKM, NPU KOTOPO HEOBXOAMMO MONyYNTH
rmagkyto NOBEPXHOCTb, MCMOMb3YHTCA MENKo-
3EPHUCTbIE LLKYPKU.

Pekomengyem wvcnonb3oBaTb OpUrMHanbHble
npucnocobnennsi SPARKY, cneuunanbHo u3-
FOTOBMEHHbIE AN MOMy4YeHUsi ONTUManbHOro
pesynbraTta kak B OTHOLLUEHWW KavecTBa obpa-
6aTbiBaeMOl NOBEPXHOCTU, Tak U B OTHOLLEHUN
yaoaneHusi (oTBoga) Nbinu Bo BpeMsi paboTbl.
Vcnonb3ynTe TONbKO LUKYPKY (OUCKM) Ha «nu-
nyyKke».

He ucnonb3yiite Wwkypky Gonbluero guameTpa,
YeM MaKCMMasnbHO [OMyCTUMbIA Ans  3TOro
aneKkTpouHcTpymeHTa. O3HakomeTech ¢ Tabnu-
Luen TexXHUYEeCKUX AaHHbIX. [duameTtp ncnonb-
3yeMOl LLUKYPKW [OMKEeH COOTBETCTBOBAThL AMna-
MEeTpy KOMMrieKkTa ANCKoB (27), nocTaBnsieMbIX
C MHCTpyMeHTOM!

MOHTAX LUKYPKU

To4yHOEe MCMOSfHEHWE OMUCaHHbLIX Aanee aen-
CTBUM SIBMSIETCA rapaHTUen HagexHou u 6es-
onacHom paboTbl 3MEeKTPOMHCTpPyMeHTa. Bce
MHCTPYKUMM Heobxogumo cobntogaTtb, T.K. OHU
ABNSOTCH CrNEACTBUMEM OrPOMHOrO OMbiTa, Ha-
KOMMEHHOro B NMpoLiecce MPOeKTUPOBKM U Mpu-
MEHEHUSI AaHHBIX 3MEKTPOUHCTPYMEHTOB.

1. Y6eamTechb, YTO SMEKTPUYECKUI LLHYP Bbl-
KIHOYEH U3 3NEKTPUYECKON CETU.

2. lNoBepHuTe MaLUUHY Tak, 4YTOObl MMETb
OOCTyn K 30He MOHTaxa pabouven Hacagku.
PekomeHayeM NoOCTaBUTb U 3aKpenuTb UHCTPY-
MEHT HenoaBwkHO. Takum obpasom, y Bac Oy-
[OeT BO3MOXHOCTb Mcrnonb3oBatb obe pyku Ans
fonbluero ygobcTea U HageXHOCTU MOHTaXa.

3. C NOMOLLBIO LLETKN U MSATKON TKaHU NoYn-
cTUTE pesblby ¥ NepenHo NOBEPXHOCTb LUMMH-
aens (25).

4. TMpurotoBbTE KOMMNMEKT AN UCMONb30Ba-
HUSI LLIKYPKW (BXOOWUT B KOMMMEKTaLUMIO).

5. C noMOLLbIO MSAMKON TKaAHW M LLETKN MNo-
yncTuTe NobGOBYH MOBEPXHOCTb WM OTBEPCTUE
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dnaHua (26), a Takke KoMnneKkTa ANCKoB (27).

6. MoHTupywte dnaHey (26) Ha wnuHAEnNb
(25), kak nokasaHo Ha puc. 7.

7. Y6egutecb, 4YTO Mexay NoboBON YacTbio
wnuHgens  (25) n dnaHua (26) He nonanwu
Kakvme-nmbo Tena, KOTOpble MOryT HapyLUuUTb
no6oBON KOHTaKT. Hanunuve uJyxepogHbix Ten
N HapylleHne noboBOro KOHTaKTa SBRASOTCS
NpeanocbINKoW HETOYHOMO ABMXEHUS paboyer
Hacagku u nosiBNeHus BMOpauun, YTO CHU3UT
Ka4ecTBo 06paboTky NOBEPXHOCTEN.

8. MoHTupyWTe KOMMMEKT AUCKOB (27) Ha
dnaHey (26), ybeamsLumch, YTo Mexay nobo-
BbIMU YacTAMW He nonanu Kakue-nubo uyxe-
pofHble Tena.

9. 3akpyTuTe ranky (28), noka oHa He 3aduk-
CUpYEeT HEMOABWXHO KOMMMEKT AMCKOB (27) Ha
wnuHaene (25) nHctpymeHTa. B obsizatensHom
nopsigke cobrnogaerte HanpasneHue ranku (28),
KaK 3TO MokasaHo Ha puc. 7. MNpu Hecobnioae-
HWUW HanpaBsneHus ranku (28), y Bac He Oymet
BO3MOXHOCTW  3aKpyTUTb  KOMMIEKT [AWCKOB
(27).

10. Haxxmute appeTup-kHOmMKy (29) n noBepHu-
Te KOMMMEeKT ANCKOB (27) NO YacoBOW CTperke,
roka KHomka He YTOHEeT 1 BriokupyeT ABuxkeHue
wnuHaens (25).

11.C nomouyplo npunaraemoro crneuunanbHo-
ro kntoya (30) HagexXHo 3akpyTuTe ranky (28).

12.0T1nycTTE appetup-kHonky (29), ybeams-
LUNCb, YTO OHa BEPHYNAaChb B UCXOAHOE MONOoXe-
HUe, U He BrokunpyeT aBuxkKeHve WnuHaens (25).
Mpn HeobxoAMMOCTW, MNOBEPHUTE  LUMUHAENb
(25) unn komnnekT AnckoB (27), 4Tobbl pasbro-
KMpoBaTb appeTup-kHOMNKy (29) 1 BepHyTb ee B
NCXOLHOE MOOoXeHue.

13.Yaanute cneumanbHbin kitod (30).

14.YctaHoBWUTE BbIOpaHHbLIA BaMu  AUCK-
LLKYPKY, CTpEMSICb 06ecneynTb KOHLEHTPUYHOE
pacnonoXxeHne No OTHOLLEHUW KOMMMeKTa Anc-
KoB (27). ObecrneyeHre coBnageHusi OTBEPCTUN
LUKYPKW 1 ANCKa SBMSAETCS NPEANOChINKON OnTu-
ManbHOro yAaneHus nbinu, 4YTo CO CBOEW CTO-
POHbI yry4yllaeT ka4yecTBo 06paboTkM MoBepX-
HocTen. [MpoytuTte pasgen ,JononHuTenbHble
COBETbl W yKasaHWs MO WUCMOSb30BaHWIO KOM-
nnekTa Ans WwimMdOoBKM LLKYPKOW“, N NCNOMb3yM-
Te UeHTpyowme anemeHTbl (32) npu MOHTaxe
LLKYPKW.

15.MpwxMnTE  LLIKYPKY K AUCTAHUUOHHOMY
ancky (42) ona MakcumarnbHOro coeguHeHus
006pOo ONCKOB «Ha NUMYyYKe».

16.MoBepHUTE MalUMHYy Tak, YToObl COpueH-
TUpOBaTb LUKYPKY K MOy NOMELLEeHUs.

17.Bknounte anekTpuyeckuin kabenb B anek-
TPUYECKyo CETb.

18.MyTem nepemelleHns Bnepen KHOMKN ny-
cka (33) BKNOYUTE ANEKTPOUHCTPYMEHT.

19.0cTaBbTe paboTaTb B TEYEHME MUHYThI Ha
XOMOCTOM X04y, He Mo3Bonsis WnndoBanbHON
rornoBke (3) npukacaTbCs K MOBEPXHOCTW.

20.Mpu HanuM4MM nNOBbILEHHBLIX BUBpaLuii
UNM Opyrux MNpU3HaKoB, HexapaKTepHbIX ANs
paboTatoLero MHCTPYMeHTa, HeMeaneHHO Bbl-
KMIOYNTE MHCTPYMEHT W YCTAHOBUTE MPUYMHY.
B cnyyae otcyTcTBMSI NpUYMHBI, 06paTuTech B
Grivkaniuyto cepBusHyto Mmactepckyto SPARKY.
Mcnonb3oBaHne HeWCrnpaBHOrO MHCTPyMeHTa
MOXeT NpuBecTu K aBapum!

21.MMpn OTCYTCTBUM HEUCNPABHOCTEN, MOXe-
Te NpUCTynaTh K UCMONb30BaHMIO MHCTPYMEHTA.

3AMEHA LLKYPKU

1. Y6eauTechb, YTO SNEKTPUHECKUI LUHYP Bbl-
KMIOYEH 13 ANeKTPUYECKON CETH.

2. lNoBepHUTE MalUMHy Tak, 4TOObl UMETb
[OCTyn K 30He paboyelt Hacaaku. PekoMmeHayem
NoCTaBWTb U 3aKPENUTb UHCTPYMEHT HEMOABWXK-
Ho. Takum obpa3om, y Bac ByaeT BO3MOXHOCTb
ucrnonb3oBaTb 06e pyku Ans Gonbliero yaob-
CTBa U HAOEXHOCTV MOHTaXa.

3. CHMMUTE UCNONb30BaHHbIN NIUCT LUKYPKU.

4. Tpogenavite gencteua 14 - 21 pasgena
+MOHTax LKypKN”.

OEMOHTAX HACALOK AnA UCnonb-
30BAHUA LUKYPKU

1. Y6eamTechb, YTO SNEKTPUYECKNI LLHYP Bbl-
KMOYEH 13 3NeKTPUYECKON CETH.

2. lNoBepHuTe MalUMHY TakK, 4TOObl MMETb
[OOCTyN K 30He paboyer Hacagku. PekomeHayem
NoCTaBWTb U 3aKPENUTb UHCTPYMEHT HEMOABUXK-
Ho. Takum obpasom, y Bac byaer BO3MOXHOCTb
ncnonb3oBatb 06e pyku ans Gonbliero yaob-
CTBa U HAOEXHOCTV MOHTaXa.

3. CHMMUTE UCNONb30BaHHbIN JIUCT LUKYPKMK.

4. Haxmute appetmp-kHOMKY (29) 1 noBepHu-
Te KOMMMEKT AUCKOB (27) No 4YacoBOW CTperke,
roka KHomMKa He YTOHET 1 BnokupyeTt ABUXeHne
wnuHgens (25).

C nomoLLbto NpunaraeMoro cneuuarnbHoro KIo-
ya (30) oTkpyTUTE rawiky (28).

Otnyctute appeTtup-kHonky (29), ybeamsLumce,
4YTO OHa BEpHyNnachb B MCXOOHOE MONOXeHue, u
He GrnokupyeT ABwxkeHune wnuHaens (25). MNpu
HeobxoaMmMocCTW, noBepHUTe WnuHaenb (25),
4YTOObI Pa3bnoknpoBaTb appeTmMp-kHOMNKY (29) un
BEPHYTb B UICXOLHOE MONOXEeHWe

5. CHMMUTE KOMMMEeKT AnckoB (27) n dna-
Hel (26).
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6. lMounctute pabouyto Hacagky U ocTaBbTe
Ha coxpaHeHve ANs nocrneayoLwero Ncrnonb3o-
BaHUs.

AONONHUTENDbHBLIE COBETbI U YKA-
3AHUA MO PABOTE KOMMINEKTA CO
LUKYPKOM

KomnnekT amckoB (27) noctaBnsieTcs B cobpaH-
HOM cocTosiHuM. OBa Ancka KOHLEHTPUYHbI
mexay coboW, nx oTBepCcTUs Ans BbiBedeHUsi
nbinn coBnagatoT. ATO rapaHTUpyeT oTCcyTCTBUE
aucbanaHca v nosiBneHve Bubpauuin npy pado-
Te.

Ecnu no kakoi-nmbo npuunHe anacTuyHbIN OUCK
(41) oTgenuncsa OT AUCTaHLMOHHOIO ancka (42),
BbINOSIHUTE yKasaHHble Janee Aenctsus Ans
NpaBuIbHOrO MOHTaXa AVCKOB APYr K ApYry.

1. OeMOoHTMpynTe anacTU4Hbin auck (41) ¢
WHCTpYMeHTa, crepys ykasaHusm pasgena ,[e-
MOHTa) HacagoK AN NCNONb30BaHMS LUKYPKK®.

2. Wcnonb3ayinTe LUEHTpyloWMe 3MEeMEeHThI,
BXOASILUME B KOMMMEKTALMIO 3MNEKTPOUHCTPY-
MeHTa. BctaBbTe ux B 4 otBepcTus (Yepes 90°)
BHELUHEero AvameTpa anactuyHoro gucka (41),
KaK nokasaHo Ha puc. 8.

3. YcTaHoBWTE AUCTAHUMOHHBIN ANCK (42) Ha
3MacTUYHbIN auck (41) Tak, YToObI LIeHTpyoLLMe
anemMeHTbl (32) BoWNN B COOTBETCTBYHOLLME OT-
BEPCTUSt AUCTaHUMOHHOrO aucka (42).

4. lMpwxMmnTe AMCTaAHUMOHHBIN AnUcK (42) K
anacTuyHoMy aucky (41), 4tobbl obecneunTtb
MaKkcMmarnbHoe CoeiMHEHNE.

5. Ygoanute ueHTpylowme anemeHTbl (32).

6. MoHTupyWTe KOMNMEKT ANUCKOB (27), crne-
Oys MHCTPYKUmAM pasgena ,MoHTax LLKypKu®.

UCNONb30OBAHUE ABPA3UBHOM
CETKU

Vcnonb3oBaHne abpasnsHou cetku (38) nomnHo-
CTbiO @HANOrM4YHO UCMOSb30BaHUIO LLKYPKU.
O3HakoMbTECH C COOTBETCTBYHLLEN MHDOPMa-
uve pasfenoB UCMONb30BaHUS LLKYPKU, TOYHO
BbINOSTHUB ONMUCaHHbIE LIaru.

MCNoJib30BAHUE AJTIMA3HOIO AUC-
KA

BbibepuTe anmasHbin gmck (31) B 3aBUCMMOCTH
oT obpabaTtbiBaemMoro matepvana u Heobxoam-
MOro KayecTBa MOBEPXHOCTU. MakcumanbHbIn
anamMeTp NpeaycMOTPEeHHOro ANst UHCTPYMeHTa
anmasHoro aucka coctasnset 77 (~178 mm).
MakcumanbHbI BEC anmasHOro amcka He Oon-
XeH npesbiwars 0,5 kr. [lnameTtp oTBEpCcTUA an-

Ma3HOoro aucka coctaenset @22,23 mm. He go-
nycKaeTcsi UCMOfb30BaHNE [AMCKOB, OTMUYHbLIX
OT yKa3aHHOro AvameTpa OTBEepCTUsI.

MOHTAX AITMA3HOI'O IUCKA

1. Y6eauTechb, YTO SNEKTPUHECKUI LUHYP Bbl-
KMOYEH 13 3NeKTPUYECKON CETH.

2. lNoBepHUTE MalUMHy Tak, 4TOObl UMETb
[OCTYn K 30He paboyeit Hacaaku. PekomeHayem
NoCTaBWTb U 3aKPENUTb UHCTPYMEHT HEMOABWXK-
Ho. Takum obpasom, y Bac ByaeT BO3MOXHOCTb
ncrnonb3oBaTb 06e pyku Ans Gonbliero yaob-
CTBa U HAOEXHOCTV MOHTaXa

3. Ecnn go 9TOro aneKTpoMHCTPYMEHT uC-
nonb3oBasncs C Apyro Hacagkon — AEMOHTU-
pynTe ee, cnegys ykasaHusiM COOTBETCTBYHO-
Lero pasgena.

4. C noMoLLbH LLETKN U MATKOW TKaHW Nno4vun-
cTuTe pe3bby 1 NepeaHIo NOBEPXHOCTb LUMUH-
gens (25).

5. ®naHey (26) ona anmasHoro gucka ycra-
HOBUTE Ha NepefHIol 4YacTb wnuHgens (25).
O6GpaTuTe BHMMaHWE Ha TO, YTO cbriaHel (26)
AN anMasHoro Aucka oTnuyaetcs oT dnaHua
(26) ons wkypkn. BusdyansHoe pasnuyune mexay
3TUMK onaHLamm COCTOUT B UX TonwmHe: dna-
Hel, ANs anMasHoro gucka Toslle.

6. Ybeautecb, 4TO Mexay nepegHen ua-
CTbto WnuHaens (25) n gnaxHua (26) He nonanu
Kakne-nnbo YyxepopgHble Tena, HapyLluatoLme
NMOTHOCTb KOHTakTa. Hanuuume 4yxepogHbiX
Ten, a Takke HapylleHWe KOHTaKTa SIBMNSoTCA
NPEeAnoCbINKON HETOYHOIO ABMXEHUST paboyen
Hacagku 1 nosiBneHust BUbpauui, 4To NoHMxaeT
Ka4yecTBO obpabaTbiBaEMOi MOBEPXHOCTH.

7. YctaHoBuWTe anmasHbin guck (31) Tak, yto-
Obl ero oTBepCTME MIOTHO BOLUSO B LWar dnaH-
ua (26).

8. 3akpyTuTe ranky (28), noka oHa He 3aduk-
CUpYeT HemnoaBWXKHO anmasHbin guck (31) Ha
wnuHaene (25) anektpouHcTpymeHTa. Cobnito-
OaunTe HanpasneHue ravkv (28), nokazaHHoe Ha
puc. 9. MNpu HecobnogeHnn HanpaBneHus ramn-
Kn (28), HEBO3MOXHO 3adhmKCUpoBaTb HAOEXHO
anmMasHbI guck (31).

9. Haxmwute appeTup-kHonky (29) n nosep-
HWUTe WnuHaenb (25) no YacoBon cTpernke, Noka
KHOMKa He YTOHET, 1 BriokmpyeT ero ABUXeHMe.

10.C nomoLlpblo npunaraemoro crneuuanbHo-
ro kntoya (30) HagexxHo 3akpyTuTe raviky (28).

11. OTnycTnTE appeTup-kHonky (29), n ybeau-
Tecb B TOM, YTO OHA BEPHYINach B UCXOAHOE Mo-
noXeHue, 1 He BrokMpyeT ABWXEHWE WNUHAENs
(25). MNpy HeobxoaAMMOCTU, BPYYHYH HEMHOro
npoBepHUTE WNMHAeNb (25) unu anmasHbIn
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auck (31), 4tobbl pas3dnokupoBaTb appeTup -
KHOMKY (29) 1 BEepHYTb B NCXOQHOE MOMOXEHNE.

12.0Tnoxute cneuunanbHbIn kniod (30).

13.lMoBepHUTE ANEKTPOMHCTPYMEHT TakK, YTO-
Obl anmasHbIn Anck Obin HanpaBneH K nosny no-
MeLLeHus.

14.Bknouunte anekTpuyeckuin kabenb B anek-
TPUYECKyo CETb.

15.MepensrHyB kHOMNKy (33) Bneped, BKMO-
4YnTe MaLLuHYy.

16.0cTaBbTe paboTaTth B TEHEHNE MUHYTHI Ha
XOMOCTOM XOAY, He Aoryckasi MpUKOCHOBEHMWS
anmasHoro aucka (31) ¢ obpabaTsiBaeMol mno-
BEPXHOCTbIO.

17.Mpn  HanuyMn NOBbILLEHHbIX BMOpaLMi
UM Opyrux MNpu3HaKoB, HexapaKkTepHbIX Ans
paboTatoLero MHCTPYMeHTa, HeMeasieHHO Bbl-
KMIOYNTE UHCTPYMEHT W YCTAHOBUTE MPUYMHY.
B cnyyae oTcyTCTBUSI NMpUYMHBI, obpaTuTech B
Grivkaniuyto cepBusHyto mactepckyto SPARKY.
Mcnonb3oBaHne HEWCNpaBHOTO WHCTPyMeHTa
MOXET NpuBecTn K aBapum!

18.1Mpun OTCyTCTBUM HEMCNPABHOCTEN, MOXe-
Te NpPUCTYNaTb K MCMOMNb30BaHMI0 MHCTPYMEHTA.

3AMEHA AJIMA3HOIO ANCKA

1. Y6eouTech, YTO 3NEKTPUYECKUIA LLHYP Bbl-
KIOYEH U3 SNEeKTPUYECKON CET.

2. lNoBepHUTE MalUMHy Tak, 4TOObl UMETb
[OCTYM K 30He paboyeint Hacaaku. Pekomerayem
NoCTaBWUTb U 3aKPEMNUTb MHCTPYMEHT HEMOABX-
Ho. Takum obpa3om, y Bac byaeT BO3MOXHOCTb
ncnonb3oBaTe 06e pyku Ans Gonbliero yno6-
CTBa U HAAEXHOCTN MOHTaXa

3. Haxmurte appetup-kHonky (29), u Bpyu-
HYI0 MOBEpPHUTE anmMasHbii guck (31) no yaco-
BOW CTperKe, Noka appeTup - KHOMka He yTOHeT
1 briokupyeT wnuHaens (25). OTkpyTUTe raiky
(28) c nomouwpbto cneumansHoro kntoda (30).
OTkpyTUB raviky, ybeautecb B TOM, YTO appe-
TUP - KHOMKa (29) BepHynacb B UCXOAHOE NOMo-
XeHue, N He BrNoKUpyeT ABWXeHWe LnuHAens
(25). Ecnu appeTup - kHoMka (29) npogormkaeT
GrokvpoBaTh WNUHAENb, crnabo NoBEpHUTE ero
[0 0CBOOOXEHNS KHOMKW 1 BO3BPALLIEHUS B UC-
XO[HOE MONoXeHue.

4. CHumuTe anmasHbin guck (31) n dnaxey,
(26).

5. TMovnctute Hacagku AnNs anMasHoro auc-
Ka, COXpaHsinTe ux Ans AanbHenwero ucnonb-
30BaHus.

6. MNpogenante warn 4 - 18 pasgena ,MoH-
Taxk anMmasHoro gmcka”.

OEMOHTAX HACALKU ONA PABOTbI
AJIMASHOIo AUCKA

1. Y6egutecb, 4TO 3MNEKTPUYECKUI LUHYP Bbl-
KIOYEH U3 3NEKTPUYECKON CETH.

2. MNoBepHUTE MalUMHYy Tak, 4Tobbl UMeTb [o-
CTyn K 30He pabodyen Hacagku. PekomeHgyem
NOCTaBUTb M 3aKPENUTb MHCTPYMEHT HEMOABUX-
Ho. Takum obpasom, y Bac ByaeT BO3MOXHOCTb
ncrnonb3oBaTb 0b6e pyku Ans Gonbliero yaob-
CTBa M HafeXHOCTN MOHTaxa.

3. BoinonHute waru 3 - 5 pasgena ,3ameHa an-
MasHoro aucka”.

NCMNONb30BAHMUE NMONMUPYIOLLIEN
NnoanoXKu

C 9TUM VHCTPYMEHTOM MCMOMNb3YOTCS MNOMu-
pytoLume noanoxku (39) Ans cyxov NOMMPOBKM,
CHabXEeHHbIe CUCTEMON «NUMYYKU», N ANacTny-
HbI guck. (puc. 10)

Bblbop nonuvpytoLlen MOANoXKA 3aBUCUT OT
HeobxoOMMOro BaM KayecTBa MOBEPXHOCTY.
OObIKHOBEHHO, ANS MOMyYeHNs KOHEYHOro BUAA
MOBEPXHOCTW MCMONb3YeTCA HEeCKONbKO BUAOB
NOANOXEK Pa3HOW 3ePHUCTOCTU, HaunHas ¢ 6o-
nee rpybbIx, W 3akaH4MBasi CaMoON MenKow 3ep-
HWUCTOCTBIO.

[nameTpbl NonmpytoLLen NOAMNOXKA 1 anacTuy-
HOro Ancka AOSMKHbI CoBnaaath.

PerynspHo npoBepsiiTe cocTosHue nunyvee
coefinHeHne anacTuyHoro aucka (35). Cucre-
Ma nnnyyYero CoefUHEHWUs C MOBPEXAEHHLIMM
N U3HOLLEHHbIMW KplOYKaMn ABNSeTca npea-
MOCBISIKON MAOXOro COeAVHEHUSI MOMMPYHOLLMX
NOANOXeK, a8 MOXET NPUBECTU K MHUMAEHTY. He
ncnonbaynTte B paboTe anacTuyHbIe ANCKK C MO-
BPEXAEHHOW CUCTEMON NNNYYero COeANHEHNS.

MOHTAX NONUPYIOLWEW NOANOXKN

1. Y6eauTech, YTO ANEKTPUYECKUN LLHYP Bbl-
KIMOYEH 13 3MEKTPUYECKON CeTu.

2. lNoBepHuUTE MalMHy Tak, 4TOObl MMETb
[OOCTYN K 30He paboyel Hacaaku. PekomeHayem
NOCTaBUTb W 3aKPEnUTb MHCTPYMEHT HEMOABUX-
Ho. Takum obpasom, y Bac ByaeT BO3MOXHOCTb
ncrnonb3oBaTb 0b6e pyku Ans Gonbliero yaob-
CTBa W HagEeXHOCTU MOHTaxa

3. Ecnu anekTpoMHCTPYMEHT ucnonb3oBarn-
Ccsl C ApYro Hacafgkol — CHUMUTE ee, crnepysi
yKasaHusiM, OMUCaHHbIM B COOTBETCTBYHLLEM
pasfene Ans 3ToW HacagKu.

4. C nomOLLbIO LLETKM U MSTKOWM TKaHW Mo4yu-
cTUTE pesbby 1 NepeaHo NOBEPXHOCTb LUMMH-
aensi (25).
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5. OuctaHumoHHyto wWwarby (34) yctaHoBuTe
K nepegHer NoBEPXHOCTU WnuHAens (25).

6. Y6egutecb B TOM, YTO MexXAy nepeaHumu
NMOBEPXHOCTAMM LWNMHAens (25) u waibsbl (34)
HeT Kakux-nmbo 4YyxepogHbiX Ten, HapyLuato-
LUMX KOHTaKT MOBEpXHOCTen. Hamuume dyxe-
poAHbIX Ten, obycnaenuBatoLLiMX MNIOXON KOH-
TakT, SBMSETCS NPEANOCHLINIKON ANt HETOYHOrO
OBWXEHUs1 paboyero MHCTPyMeHTa 1 BUGpauumn,
a TaKkkKe Hey[OBMNEeTBOPUTENbHOTO KayecTsa 06-
pabaTtbiBaEMOW NOBEPXHOCTU.

7. MoHTupywTe anacTuyHblin guck (35) Ha
wnuHaens (25), 3akpyTve Ha pe3bby M14.

8. Haxmurte appetnp - kHomky (29) n 3a-
KpyumBawviTe anacTuyHbIi Anck (35) no yacosom
CTpernke C.[0 Tex Mop, noka KHOMKa YTOHET, u
GriokmpyeT ABWXKeHWs WnuHaens (25).

9. 3araHuTe pyKow anacTtuuHbIi auck (35),
3aKpy4mBasi Mo YacoBOW CTPerIKe.

10.0TnycTUTE appeTup - kHomky (29) n ybe-
OMTeCb, YTO OHa BepHynacb B MCXOAHOE MNoso-
XeHue, N He BNoKUpyeT ABWXeHWe LNuHAens
(25). Mpu Heobx0AMMOCTU, MOBEPHUTE BPYUHYHO
wnuHaens (25) unu anacTnyHeln guck (35), 4to-
Obl pa3brokvpoBaTb appeTup — KHomky (29) n
OHa BepHeTCS B UCXOAHOE MOMNOXeHNe.

11. YctaHoBUTE HEOBXOAUMYO MOMMPYHOLLYHO
noanoxky (39), obecneumB KOHUEHTpUYHOE
NofioXeHne B OTHOLLUEHUM 3MacTUYHOTO AWcKa
(35). KoHueHTpuyHOe pacrnonoxeHve obecne-
4nUT OTCyTCTBME BMOpaumi npu paboTe, 1 B pe-
3ynbsTaTe -xopollee ka4ecTBo obpabaTtbiBaeMoi
NOBEPXHOCTW.

12.MoBepHUTE MaLLUMHY Tak, YTOBbI NONMpyto-
Wwas noanoxka (39) 6bina HanpasneHa kK nony
NomeLLeHus.

13.Bknounte anekTpuyeckuin kabens B anek-
TPUYeECKyo CEeTb.

14.TMepeBeaunte kHoMKy nycka (33) Bnepeq u
BKIHOUMTE MaLUWHY.

15.0cTaBbTe MallvHy paboTaTb OKONO MUHY-
Tbl Ha XONIOCTOM XOAY, He MO3BOMNSAs MONUpPYo-
e nognoxke (39) kacaTbC NOBEPXHOCTU.

16.Mpn  HanuyMn MOBbILLEHHbIX BUMOpaLMi
UM Opyrux MNpu3HaKoB, HexapaKkTepHbIX Ans
paboTbl MaluMHbl, HEMEAJEHHO BbIKIOYNTE
3MEKTPOMHCTPYMEHT W MNPOBEpbLTE  MPUYMHY.
Ecnu npuunHa He yctaHoBneHa, obpatutecb B
6nmxkanwyto Mactepckyto SPARKY. Mcnonb3o-
BaHWe HeucnpaBHOW MaLLUHbI MOXET NPUBECTW
K aBapun!

17.Tpun OTCYTCTBMM KaKkmx-NMbo HexapakTep-
HbIX MPU3HAKOB, MOXeTe MPUCTYNaTb K UCMOSb-
30BaHUIO ANEKTPOUHCTPYMEHTA.

3AMEHA NONUPYIOLENA NOAIOXKH

1. Y6eauTech, 4TO ANEKTPUYECKUIA LLHYP Bbl-
KIMtOYEH U3 3NEKTPUYECKON CETH.

2. lNoBepHuUTe MalMHy Tak, 4TOObl MMETb
OOCTYn K 30He paboyel Hacaaku. PekomeHayem
NOCTaBUTb W 3aKPENUTb MHCTPYMEHT HEMOABUXK-
Ho. Takum obpasom, y Bac ByaeT BO3MOXHOCTb
ncrnonb3oBaTb 0b6e pyku Ans Gonbliero yaob-
CTBa M HafeXHOCTN MOHTaxa.

3. CHMMUTe ncnonb3oBaHHYO MOMMPYIOLLYO
noanoxky (39).

4. Tpopenante pencteus ot 11 go 17 pas-
aena ,MoHTax nonupyoLLen NoANOXKN".

OEMOHTAX HACAOOK OS5 PABOTbI
C NONUPYIOLLIEEN NMNOANOXKOWN

1. Y6eauTech, 4TO NEKTPUHECKUI LLHYP Bbl-
KIOYEH 13 3NEKTPUYECKON CETHU..

2. loBepHuUTEe MalMHy Tak, 4TOObI MMETb
[OCTynN K 30He paboyeit Hacaaku. PekomeHayem
NOCTaBUTb W 3aKPENUTb MHCTPYMEHT HEMOABUXK-
Ho. Takum obpasom, y Bac ByaeT BO3MOXHOCTb
ncrnonb3oBaTb 06e pyku Ans Gonbliero yaob-
CTBa M HaOEeXHOCTW MOHTaxa.

3. HaxmuTe appeTup - kHOMKy (29) n nosep-
HWTE [MCKM MO YacoBOW CTperke A0 Tex nop,
rnoka KHomka yTOHeT, U BnokupyeT ABuXKeHue
wnuHaens. OTKpyTUTe anacTuyHbln auck (35),
Bpallasi ero npoTuMB YacoBoi cTpenku. lNocne
oTKpy4mBaHus aucka (35) ybeamreck B TOM, 4TO
appeTup - kHomka (29) BepHynacb B UCXOOHOE
NMONOoXeHUe, U He BNoKMpYeT ABWKEHWE LUMWH-
aensi (25). Ecnu appeTup - kHonka (29) Bce elye
GrnokvpyeT LNMHAENb, HEMHOTO MOBEPHUTE €ro,
4yT0bbl 0CBOGOANTL U BEPHYTb B MCXOAHOE MO-
NOXeHwne.

4. CHumuTe anacTuyHbln guck (35) u  gwc-
TaHLUMOHHYIO Wwanby (34).

5. TMounctute npvHagnexHocTy Ans paboTbl
NONMPYIOLLEN MOANOXKKKN, COXpaHsnTe Mx Ans
AanbHenLwero nonb3oBaHus.

PABOTA INEKTPONHCTPYMEHTA
NYCK - OCTAHOBKA

Myck: Paboyasi Hacagka He [oMmkHa kKacaTbCs
obpabaTtbiBaemon nosepxHocTn. KHomKy mycka
(33) nepeoBuHyTb Brepen, noka nepegHsas
YacTb He OMyCTUTCS BHU3 U 3acTornopuTcs (Bu-
AeH cumBon «I»).

OcTtaHoBKa: YOanuTb 3NEeKTPOUHCTPYMEHT U3
paboyen 30HbI, HaXaTb Ha 3agHU (NPUNOAHS-
TbI) KOHEL, KHOMKK nycka (33), n octaBuTbL ee
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CaMOCTOSITENbHO BEPHYTHCS Ha3ak B UCXOAHOE
nonoxeHue ( BugeH cumeon «Oy»). Pabouas
Hacagka oCTaHaBnvBaeTcsi Nnof BO3AENCTBUEM
VHEPLMOHHbBIX cun 1 Auratens. BHelwHee ycu-
nve, NpYMeHsieMoe A OCTaHOBKM, MOXET No-
BpeAUTb AMEKTPOUHCTPYMEHT.

lMpn TemnepaType OKpyxatolwen cpedbl HUxe
0°C wnudpoBanbHas MalwuHa 3anyckaercs
TONbKO MpW YCMOBWMM HaCTPOWKW perynsatopa
o6opoToB (36) B nosuuuto «G». Yepes Heckonb-
KO MWHYT paboTbl Ha XONOCTOM XoAdy, MaLUuHy
MOXHO WCMOSb30BaTh U B APYrMX NO3NLMSAX pe-
rynsitopa.

ANEKTPOHUKA

OneKTPOMHCTPYMEHT ~ CHabXeH BCTPOEHHOM
3MEKTPOHMKOW AN BbINOMHEHNUS CreayoLmx
DYHKLMNNA:

MnaBHbIN Nyck

OneKTPOMHCTPYMEHT nnaBHO HabupaeT obopo-
Tbl MOCPEACTBOM BCTPOEHHOW 3NIEKTPOHUKN.

PerynupoBKa CKOPOCTH BpalleHUs

OnNeKTPOVHCTPYMEHT MOXHO MCMOMb30BaTh Npu
pasnuyHon ckopoctn. CKopocTb perynupyetcs
nocpeacTBom perynatopa ckopocTtu (36), pac-
MONOXXEHHOTO Ha KpbILKe 3aJHew YacTu NpuBo-
AHoro yctponctea (1). Puc. 11.

[na cHwKeHns CcKOpOCTW BpalleHus, yaep-
XuBas WNMAGOBANbHYIO MalluHy, NOBEpHUTE
perynatop u3 nonoxeHvs G B nonoxexHve A.
YBenu4eHne CKopoCTU BpaLLEHUS NMPOUCXOAUT
nyTem noBopoTa perynaropa oT nonoxeHus A B
CTOpoHy cumeona G.

MonoxeHune OGopoThbI
perynsatopa (min?)
A 350

525

700

875
1050
1225
1400
BbiGop onTUManbLHOW CKOPOCTU, B 3aBUCU-
MOCTU OT Ucrnornb3oBaHHOM paboyen Hacaa-
KA U Bupga obpabaTbiBaemoro marepuana,
Yauie Bcero onpenensieTcsi OnbITHbIM MNy-
TeMm.

OTMmMOO®

O6ecnevyeHne NOCTOAHHOW CKOPOCTHU

KoHCTaHTHasi aneKkTpoHMKa 3ToW MaluvHbl Noj-
OepXXnBaeT NOCTOAHHbIE 060pOTbI BpaLlleHuns,
He3aBMCUMO OT npunaraeMon BHeLLHeR Harpyas-
kv, obecrneyvBas Tem camblM ONTMMarbHbIe
ycnosusa pa6OTbI WHCTPpYMEHTa.

OBPABOTKA CTEH U MOTONKOB
LUKYPKOW UNU ABPA3UBHOW CET-
Kon

LLETKA

Mo BCen OKPYXXHOCTU LINUAOBANbHON FONOBKU
(3) pacnonoxeHo konbLo LeTkn (7), umetoLlee
[ABOIHOE NpefHa3HaveHue:

- AN OCYLLECTBMeHWs NepBOHaYanbHOro KOH-
TakTa ¢ obpabaTbiBaeMol NoBepXHOCTb. Ta-
kMM obpasom, LWwnudoBanbHasi rornoska pac-
nonaraetcs napannensHo obpabaTbiBaemon
NMOBEPXHOCTU [0 TOro, Kak MHCTPYMEHT BOLUEN
C Heli B pabouuii KOHTaKT, obecneymBas paBHO-
MepHyto paboTy MHCTpyMeHTa B paboyel 30He;
- n3onupyeT obpabaTbiBaemMylo 30HY, yAepXKu-
Bas reHepvpyemyto BO Bpemsi paboTbl Mbifb,
BCacblBaeMyo CUCTEMOW OTBOAA MbIM U Mbl-
11eCOCOM.

MoBpexaeHHoe, AedOpPMUPOBAHHOE UMK U3-
HOLLUEHHOe Konbuo LeTkn (7) He CMOXET Bbl-
NOMHUTbL COYHKLUMM, ANS KOTOPbIX OHO npepd-
Ha3HayeHo. B aTom cnyyae Heobxoguma ero
HemeaneHHas 3ameHa. KombLo LeTku (7) MoX-
HO MpuobpecTn BO BCEX CEPBU3HbLIX MacTep-
ckunx SPARKY.

LWAPHUPHbIW Y3EN

Bnarogapsi KOHCTPYKLUMW LLapHUPHOro y3na (8),
LnmdoBarnbHas ronoska (3) MOXeT BpaLlaTth-
Csl B pa3HbIX HanpaBneHusix. 3Ta KOHCTPYKLMS
cnocobeTByeT  nydylwiemy  nNpucnoco6rneHuo
wnundoBanbHon ronosku (3) k obpabatbiBae-
Mot noBepxHocTH. B pesyntate, notpebutens
CMOXET OfMHaKoBO XOpoLllo ob6pabaTbiBaTb
BEPXHIOK, CPELHIO U HWXKHIOW YacTb CTEH, a
Takxe 30Hy YrrnoB (nepeceyeHune CTeH).
Bnaropaps LWwapHupHoMy mexaHusmy (8) u anu-
He nnedya, C MOMOLLbI 3TOMO 3NEKTPOUHCTPY-
MeHTa MOXHO ferko obpabaTbiBaTh BbICOKME
noTornku (fo 3,5 M) 1 yrnbl nepeceveHunst noTon-
Ka 1 CTeH.
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Cwvna Haxuma, C KOTopbIM WnndoBanbHas ro-
noeka (3) npwkumaetcs k obpabaTtbiBaemoit
NOBEPXHOCTW, AOIMKHA OblTb JOCTATOMHOW ANSst
ocyLLecTBMeHns paboyero KOHTaKTa WHCTPY-
MeHTa (LUKypku, abpa3vBHOW CETKU) C NOBEPX-
HOCTbt0. CrMLUKOM CUMbHBIA HaXUM npuBedeT
K CnypaneBuaHbIM LapanuHam, yriyoneHusam n
HepaBHOMEPHOCTM obpabaTbiBaeMol NoBeEpPX-
HocTu. Kpome Toro, aTo oBycrnoBuT neperpysky
TPaHCMMUCCUM MaLLNHbBI M BEPOSITHOCTb NMOMOMKM
rnbkoro Bana.

B nepuvoa, B Te4eHne koToporo wwnudosansHas
rofioBka HaxoAmMTCsi B KOHTakTe ¢ obpabatbiBae-
MOW MOBEPXHOCTbIO, MPUBOAHOE YCTPOMCTBO
[OIMKHO ObITb B ABUXEHUN.

LLinndoBanbHas ronoska (3) 4omkHa ABUraTbCs
paBHOMEPHO Mo Bcel nnowiaan obpabatbiBae-
MOW noBepxHOCTU. CAnLWKOM MeAneHHoe nepe-
OBVKEHVWE W yAepXuBaHWe Ha O4HOM MecTe
npuBEAYT K HepaBHOMEPHON 06paboTke NoBEPX-
HOCTM, MOTPY>XEHUN WHCTPYMEHTa B MaTtepwarn,
NosIBNEHNM YrnyobrneHuii 1 LepoxoBaToCcTeN.
OsHakombTech ¢ puc. 12 n pabounmu aBuxe-
HUSIMU, KOTOpble CrieayeT OCYLUeCTBMSATb BO
Bpemsi paboThbl.

[BuranTtecb TaK, YTobbl HE MO3BONUTL TMOKO-
My Bany 3aHumMaTb S-obpasHyto opmMy B npo-
cTpaHcTBe - puc. 13 (ocobeHHo npu obpaboTtke
notonkos). MNpuHAB Takyo dopmy, rmMbkuin Ban
paboTaeT B aKCTpeMarbHbIX YCIIOBUSIX, YTO Bbl-
3bIBAET CUIbHbIE BUGpaLMy WNMdoBarnbHON ro-
TIOBKU 1 BEAET K NnoBpexaeHuto obpabatbiBae-
MOW MOBEPXHOCTH.

OBPABOTKA NMOBEPXHOCTU AJIIMA3-
HbIM JUCKOM

AnmasHbIn AUCK Yallle BCero ucnonb3yeTcs Ans
UNCTKM GETOHHBIX WUMN KaMEHHbIX MOSIOB U 06-
TNNLIOBKU CTEH (LoKomMen).

Cwvna Haxuma, ¢ KOTOopbIM anmasHblin guck (31)
npuxkmmaetcs k obpabaTbiBaeMol MNOBEPXHO-
CTW, JOMKHa ObITb JOCTAaTOMHOW AN OCYLLEeCT-
BreHusi paboyero KOHTakta C MOBEPXHOCTHIO.
He Haxumarnte CAMIKOM CWMbHO. CRnuKoM
CUIbHbIN HAXKMM He MOBbILLIAET NPOM3BOANTENb-
HocTb. OH ABNSieTCs NpeanochInikon nospexae-
HUS1 ANEKTPOMHCTPYMEHTA.

B cnyuasx, korga Heobxoauma obpaboTtka no-
BEPXHOCTU B 30HE BHYTPEHHUX peeK, MOXHO
CHATb 3aLUMTHBIN KOXYX (15) wnudosanbHOn
ronosku (3). Mpu paboTte co CHATLIM 3aLLMTHBIM
KOXyXoM (15) cuctema BbiBOga Nbinn He OYHK-
LMOHUPYET, W MO 3TOW MpUYMHE HeobXxoammo
npuHATL Mepbl Ans cbopa obpasymlueiica B
npotiecce paboTbl Mbinu.

OBPABOTKA NMOBEPXHOCTHU MNMOJNU-
PYIOLWXMU NOOANTOXKAMU

Monupytowmne NOANOXKK ANS CyxoW NOMUpOB-
KM Yalle BCEero ucrnosnb3ylTcs Ans odopmne-
HWS OMpeAeneHHOro BHeLIHero Buaa (YMCTKY,
ocBexeHusi, briecka) HanonbHOM U CTEHHOWN 06-
NMLOBKE M3 [AEKOPaTUBHBLIX KaMEeHHbIX MAUTOK
(Mpamopa, rpaHuTa, U3BecTHsKa 1 ap.).

Cuna Haxwuma, ¢ KoTopbIM nognoxka (39) npu-
Xumaetca Kk obpabaTbiBaeMON MOBEPXHOCTH,
JOMKHa OblTb [OCTATOMHOM [ANA  OCyLecT-
BreHnss paboyero KOHTaKTa C MOBEPXHOCTbIO.
He Haxumarte crnuwkom cunbHo. CrviKom
CUIbHbI HAXUM He NOBbILLAET NPON3BOANTENb-
HocTb. OH siBNSieTCA NPeAnoChINKoNn nospexae-
HMS 9NEeKTPOMHCTPYMEHTa, a Takke nospexie-
HMs obpabaTbiBaeMol NoOBEPXHOCTY.

B cnyuasix, korga Heobxoauma obpaboTtka no-
BEPXHOCTU B 30HE BHYTPEHHUX peeK, MOXHO
CHATb 3aLUUTHBIA KOXYX (15) wnudosanbHoM
ronosku (3). Mpu paboTe co CHATBHIM 3aLLUTHBIM
KoxyxoM (15) cuctema BbiBoAa Mbinn He dOYHK-
LIMOHUPYET, 1 MO 3TOW MPUYMHE Heobxoaumo
NpvHATL Mepbl Ans cbopa obpasylowencs B
npouecce paboTbl Nbinu

XPAHEHUE U TPAHCIMOPTUPOBKA
SANEKTPOUHCTPYMEHTA

He cTaBbTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT Ha KOMbLO CO
wetkon (7) wnundosanbHon ronosku (3), aTo
MOXeT NPUBECTU K AeopMaLmn LLETKN 1 yXya-
LWeHno paboTbl CUCTEMbI OTBOAA MbINW.

Bo Bpemsi npocTos, pekomeHOyeMm CTaBWUTb
MalUMHy Tak, Kak 9TO mokasaHo Ha pwuc. 14 -
BEPTUKaNbHO, Ha 3aAHI0 PYyKOSTKY (5), mnm
ropu3oHTanbHoO, WM oBanbHOW rornoskon (3)
BBEpPX.

[ns  TpaHCMOPTUPOBKN 3NEeKTPOMHCTPYMEHTA
pekoMeHayeM WCrnonb3oBaTe  CneuuanbHyo
CYMKY, BXOZSILLYYIO B KOMMIEKTaLMIO.
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NMPUHAONEXHOCTWU, KOTOPbIE
MOIYT UCMNOJIb3OBATLCA C 3TUM
ANEKTPOUHCTPYMEHTOM

MpuHagnexHocTb SM 717CE

SMA 717CE SM 712CE SMA 712CE

[nckn LWKYpKM pasnmyHon 3ep-

HuctocTn (puc. 15) max 200 mm

max @225 mm [ max @200 mm | max @225 mm

[Onckn abpasvBHON ceTkn pas-

o max @200 mm
TINYHOW 3epHUCTOCTH (pUc. 16)

max @225 mm [ max @200 mm | max @225 mm

AnmasHble AWUCKM pasnuyHOWn
3epHucTocTu (puc. 17)

max @7” (max 0,5 kg)

OnacTuyHbei anck (puc. 18) u
nonupytoLime MoASoXKA  «Ha
NANYYKe»  PasnUyHOW 3epHU-
crocTtu (puc. 19)

max @7"

VIl - 06¢cnyxuBaHue

A NMPEOOCTEPEXEHMUE: Bceraa BbI-
KroYanTe 3NEeKTPOMHCTPYMEHT U BbITACKM-
BalTe LUTeNcenb M3 PO3ETKU nepen Kaxmooun
NMPOBEPKON MM OCYLLECTBNEHNEM YXOAa.

3AMEHA WETOK

OnNeKTPOVHCTPYMEHT OCHaLleH CaMOBBIKIHO-
yaowummcsa  wetkamu. Korga wetkn wu3Ha-
LIMBAOTCH, MaluMHa  BbIKIIOYAEeTCs  aBTo-
mMaTtuyecku. B Takom criyyae o6e LweTku JOmKHbI
ObITb 3aMeHeHbl OHOBPEMEHHO OpUrMHaIbHbI-
Mu weTtkamn B cepuce SPARKY no rapaHTum-
HOMY W BHErapaHTUMHOMY OBCIy>X1BaHWIO.

OBLUAA MPOBEPKA

[poBepsWiTe perynspHoO BCe aMeMeHTbI Kpenne-
HMA 1 ybeamTecb B TOM, YTO OHM KPEMNKO 3a-
TAHYTbl. B ToM cnyvae, ecnv kakon-nmbo BUHT
paccrnabneH, HezamennuTenbHO 3aTSHWUTE ero
BO usbexaHue cuTyauui, CBA3AHHbIX C  pu-
CKOM.

Ecnu kabenb nutaHusi noBpexneH, 3ameHa
[ormkHa ObITb OCyLLecTBNeHa NPOV3BOAUTENEM
VI €er0 CEPBUCHBIM CreLmanmMcTom Bo n3bexa-
HMe ONacHOCTEN, CBA3aHHbIX C 3aMEHOW.

YBOPKA

[na Ge3onacHomn paboTkl BCerga coaepxute Ma-
LUMHY U BEHTUISILIMOHHbIE OTBEPCTUS B YNCTOTE

PerynspHo npoBepsinTe, He NPOHUKIN N B
BEHTUNSALMOHHbIE OTBEPCTUSA 3reKTpoasurare-
A UV OKONO NepekniodaTenei Nbifb U UHo-
poaHble Tena. Mcnomnb3ywTe MATKylo LWeTky wu/
UMK CTPYIO CryLLIEHHOro Bo3adyxa, YTobbl ycTpa-
HWTb HaKOMWBLLYIOCA NbiNb. ONs 3awuTel mas
BO BpeMs YOOpKM HOCUTE 3aLLUUTHBbIE OYKH.
Ecnu kopnyc MaluvHbl HY>XHO NMOYUCTUTb, MPO-
TpUTE €ro  MSArKOM BAXKHOWN Tpsinkon. MoxHo
MCronb3oBaTh cnabbilt npenapat AN MbITbS.
Mpn anutenbHoW paboTe MalMHbI B pexunmMe
LUNMNAOBKN  TUMCOBON  LUMAKMNEBKM BO3MOXHO
CKOMIIEHNE NbINW Ha BHYTPEHHMX CTEHKaxX BO3-
yXOBOJOB, OCOGEHHO B 30HE CMEeHbl Hanpas-
NleHVa BO3AYLUHOro noToka. [nsa nopgaepxaHus
3MEKTPOMHCTPYMEHTa B ONTMMarnbHOM COCTOS-
HMM HeobXoAMMO NepUoOAMYECKM YUCTUTb €ro
NMOMOLLIbIO BO3AYLUHOW CTPyW W MOAXOASALLEN
LLETKM.

A NPEAOCTEPEXEHUE: He ponyc-
KaeTcs Ucrnonb3oBaHve cnvpta, 6eH3nHa unm
Apyrux pacteoputenei. Hvukorga He vcnonb-
3yiiTe pasbeaatolme npenaparbl Ans YACTKU
NacTMaccoBbIX YacTew.

A NMPEAOCTEPEXEHMUE: He ponyc-
KaeTCs KOHTaKT BOAbl C MalLLWHOWA.

BAXHO! LLITo6bl 06ecneunTs GesonacHyto pa-
00Ty 3MEeKTPONHCTPYMEHTOM U €r0 HAO4EXHOCTb,
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BCE AENCTBUSI MO PEMOHTY, OBCINYXUBAHWIO 1
perynupoBaHuto (BKIOYUTENBHO NPOBEPKY 1 3a-
MEHy LLETOK) criefyeT OCyLUeCTBNSATb B Cneum-
anuanpoBaHHbIX cepBucax SPARKY c ucnonb-
30BaHMEM TOMbKO OpPUTMHaNbHbIX Pe3epBHbIX
yacTen.

VIl - FapaHTusa

[apaHTUMHBIN ~ CPOK  3NEeKTPOMHCTPYMEHTOB
SPARKY yka3aH B rapaHTUIHON kapTe.
HewncnpaBHOCTW, nosiBUBLUMECA B pesynbraTe
€CTEeCTBEHHOrO U3HalUMBaHWUSA, Neperpyskn unu
HenpaBuUIbHON 3KcnyaTauumn, He BXOAAT B ra-
paHTUHbIE 06A3aTenbCTBA.

HewncnpaBHoCcTW, nosiBUBLUMECA BCreacTBUe
NPYMEHEHNS HeKayeCTBEeHHbIX MaTepuanos w/
UNn 13-3a NPOU3BOACTBEHHbIX OLUMOOK, ycTpa-
HAlTCA 6e3 [ononHUTENbHOW onnatbl NyTem
3aMeHbl UNV PEMOHTA.

Peknamauun gedekTHOro anekTpovHCTPYMEH-
Ta SPARKY npuvHumatoTcs B TOM criyyae, ecnv
MalwunHa OyaeT Bo3BpalleHa MOCTaBLUMKY, MK
cneuvann3MpoBaHHOMY rapaHTUNHOMY CepBU3y
B He pa3obpaHHOM (MepBOHaYarnbHOM) COCTOsI-
HUN.

3ameuaHun

BHMMaTENbHO MPOYTUTE BCHO WMHCTPYKLUMIO MO
aKCMnyaTauum nepea Tem, Kak NpucTynuThb K 1c-
NoMb30BaHNI0 ATOTO M3AENUs.

MpounssoanTens coxpaHsieT 3a coGoit npaso
BHOCWTb B CBOW M3OENUSA YNyYLWEHUs 1 1Usme-
HEHUs, a Takke U3MEHATL crieundukaumm 6es
npeaynpexaeHus.

Cneumndukaumn ons pasHbix CTpaH MoryT pas-
nuyatbes.
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| - BBeneHHs
Il - TexHiyHi paHi..
Il - BaranbHi BkasiBku 3 6e3nekn npy pobOoTi 3 ENEKTPONMPUMALAMM .....eeeervrreeerieeeaarreeeannees 155
IV - [opaTkoBi BKasiBKky o0 poboTy 3i WinidyBanbHUMU MalLuMHamu

ONS CTiH i cTenb
V - O3HaoMIEHHS 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM
VI - BkasiBku Wwogo pobotun
VIl - O6cnyroByBaHHs
R L =T o T= T 1 PSR

PO3MAKYBAHHA

Y BIigNoBIgHOCTI 3 3aranbHOMPUNHATUMY TEXHOMOTIIMU BENUKOCEPINHOIO BUPOOHMLTBA, Malke He
iCHye pu3mnKy nonomkm Baluoro enekTpoiHCTpyMeHTY, abo BiACYTHOCTI OyAb-AKOi 3 Oro YacTWH. AKLLO
BV BCE X TaKn BCTAHOBUTE MOLLKOAXXEHHS, HE BUKOPUCTOBYWTE €MEeKTPOIHCTPYMEHT A0 TWX Mip, MoK/
nedekTHa YyacTvHa He Oyde 3amiHeHa, a HecrnpaBHICTb - ycyHeHa. [lopylueHHs uiei pekomeHaawii
MOXe MPU3BECTU [0 CEPWO3HOIO TPYAOBOTO iHLMOEHTY.

3BIPKA

B 3anexHOCTi Bif, BUKOHaHHSI, €NeKTPOIHCTPYMEHT MOCTa4aeTbCsl Y MOBHICTIO 3ibpaHomy abo poasi-
OpaHomy BUMMSA. YBaxHO npounTanTe po3gin “36ipka iHCTpymeHTy”. [oTpumyinTecs onucy, Lwob
NpaBuUIbHO 3i0paTy eneKTPOIHCTPYMEHT.

| - BBegeHHs

Mpuadannin Bamn enektpoiHcTpymeHT SPARKY nepeseplumntb Baui odvikyBaHHs. BiH 3pobnennii y
BiQNOBIOHOCTI 4O BMCOKMX cTaHAapTiB skocTi SPARKY, wwo BignosigawTs CyBOPMM BUMOram CMoXu-
Baya. Vloro nerko o6crnyrosysat i BiH 6e3neyHnii Npy ekcnnyaratii, 1py NPasnUbHOMY BUKOPUCTaHHI
Lielt enekTpoiHCTPYMeHT Byae cnyxuTtn Bam goBri poku.

3ACTEPEXEHHSA!

MpounTanTe yBaXkHO | ULINKOM iHCTPYyKUit0 3 ekcnnyaTauii, nepes BUKOPUCTaHHAM

@ HoBonpuabaHoro enekTpoiHcTpyMmeHTy SPARKY. 3BepHiTb cneuiansHy yBary Ha naparpadu,
nosHayeHux crosom “3actepexeHHs”. Y Baworo enekTtpoiHcTpymeHTy SPARKY 6arato
SIKOCTEN, ski nonerwyoTe poboTy. MNpy po3pobLi LbOro iIHCTPYMEHTY OCHOBHY yBary Gyno
HanpaBneHo Ha 6esneky, ekcnnyaTtauiiHi SKOCTi i HafiHICTb, SKi NOnerwyTb Woro
obcnyroByBaHHS i ekcnyartadito.

He BukupamnTe enekTpoiHCTPYMEHTH pa3om 3 NobyToBuMM Bigxoaamum!
Bioxoaw Big enekTpnyHnx BUpoGiB He BapTo 36upatu pa3om 3 nobyToBrMu Bigxogamu. byab
nacka, BUKuAanTe B MicUsiX, NPU3HaYeHNX Ansi LUboro. 3B’sXiTbCA 3 MicLeBO Bnagow abo

NpeacTaBHUKOM AMisi KOHCYNbTaLil LWOA0 NOBTOPHOI Nepepobku.

OXOPOHA HABKOJTIMLUHbOIO CEPEOBULLIA

" 3 ypaxyBaHHSIM OXOPOHN HABKOMULLHBOTO CepeaoBuLLa ENEeKTPOIHCTPYMEHT, NPUHANEXHOCTI
N ynakoBka MOBWHHO HajaTW  BiAMOBIAHI nNepepobui Ans MOBTOPHOMO BMKOPWUCTAHHS
CMPOBUHMU, LLIO MICTUTbCS B HUX. [1Ns nonerweHHs NOBTOPHOI Nepepobku AeTanei, 3pobneHnx

3 WITYYHUX MaTepianiB, BOHW NO3HaYeHi BiANOBIAHUM YMHOM.
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ornuc cumBeoriB

Tabnuyka 3 JaHUMKU enekTpoapuna MICTUTb crelianbHi cumBonn. BoHn € BaxnuBoto iHopmalLieto
NpO BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTa Ta NOro XapakTEPUCTUKM.

n [MoagiviHa izonsuis Ans 4oAaTKOBOrO 3aXMUCTY.

MpuenHyBanbHa pi3bba wnuHaens M14.

M 14

c € Bignosigae YMHHUM €BPONENCHKUM ANPEKTMBAM.

ME:';" Bignosigae BuMoram pocincbKux HOpMaTUBHUX JOKYMEHTIB.

BignoBigae BuMoram ykpaiHCbKMX HOPMAaTVBHUX [OKYMEHTIB.
045

@ OsHaviomTecs 3 iHCTpyKLUi€eto 3 ekcnnyaTadii.

YYYY-Www TepMiH BUpobHULTBA, A€ 3MIHHUMY CUMBONaMU €:
YYYY - pik Bunycky,
Www - Yeprosui KaneHgapHum TWXXOeHb.

SM, SMA MawumHa wnidyBanbHa And CTiH Ta CTenb.
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Il - TexHiuHi paHi

Mopenb SM 717CE/ SMA 717CE _ SM 712CE / SMA 712CE
750 W .. 750 W

350-1400 min ...350-1400 min*
248 mm 248 mm
idyBasibHOro nncTa @200 / @225 | 2200 / @225 mm
| NiAKMTIOYEHHSA

@35 mm @35 mm
71200 mm
.250 mm
.250 mm
46k

n. I

82 dB(A) 82.dB(A)

3dB 3dB

93 dB(A) 93 dB(A)

3dB " 3dB

:i6paui|7| (BEKTOpPHA CymMa TPbOX Hanpﬂlvik ) | BignosigHo no EN 60745:
A LUNaKMbOBaHMX CTiH i3 riNCOKapTOHY:
pauin a, 2,5 m/s? 2,5m/s?

Hesusnavenicts K 1,5 m/s? 1,5 m/s?

BkasaHuii B iHCTPYKLUIT piBeHb Bibpauin BuMipsHUiA BignosigHo Ao BcTaHosneHnx EN 60745 metoauk
BMMNPOOYBaHb, i MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCH AN MOPIBHAHHS €NeKTPOIHCTPYMeHTIB. PiBeHb Bibpauin
MOXe BVMKOPVCTOBYBaTUCS AN NONepeaHboi OLLHKM BrNMBY.

3asHaveHui piBeHb BibpaLin HagaHO 3a YMOBM BUKOPUCTAHHS iIHCTPYMEHTY 3a MOro NpsiMvMm npu3Ha-
YeHHAM. Y TUX BUMagKax, Konv enekTpoiHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETLCA ANSA iHLUMX Linen, 3 iHWMmm
peyamu, piBeHb BibpaLii MOXe Bigpi3HATUCS Bif 3a3HAYEHOro. Y Lux BUNagkax piBeHb BMMBY MOXe
3HaYHO 3pPOCTV B pamKax 3aranbHoro nepiogy poboTu.

[Ina ToyHoI ouiHkM BNMBY BibpaLi, nig Yac neBHoro nepiogy poboTn HeobxigHO BpaxoByBaTU Mpo-
MDKKM Yacy, B SiKi eN1eKTPOiHCTPYMEHT BUMKHEHO, abo xo4ya i BKIMoYeHnI, ane akTU4YHO He BUKOPUCTO-
BYeTbCSA. Lie Moxe iCTOTHO ckopoTUTK BNNMB BiOpaLin NpoTAroMm BCbOro nepiogy pobotu.

30epiraniTe enekTpPOiHCTPYMEHT i 10ro pedi B rapHoMy cTaHi. [ig yac pobotn HamaranTecs 36epiratu
PYKV TENMMMM - Lie AONOMOXE 3MEHLLMTU LKIAVBUIA BNAVMB Npyu poboTi 3 MiABMLLEHOO BibpalLlieto.
Mun matepianis, Hanpuknag, - apbu 3 BMICTOM CBUHLIIO, AESKMX COPTiB AEPEBVHW, MiHEepaniB i MeTa-
ny Moxe ByTu WKIANMBMM Ans 3040poB’A. [JoTUK A0 Numy i NOTpannsHHSA MUy B AMXarbHi LLMSXM MOXe
BVIKIMKaTK aneprivHi peakuii Ta / abo 3axBopioBaHHA AnXanbHUX LLNSXiB onepaTtopa abo nepcoHany,
LLIO 3HaXOAUTLCSA Nobnunay.

[MeBHi BMaM nuny, Hanpuknag, 3 ayba Ta Oyka, BBaXalTbCA KaHLEPOreHHUMK, 0CobnMBo, CrifnbHO 3
npucapkamu ans obpobku AepeBuHM (Xpomar, 3acid Ans 3axucTy AepeBuHu, Tolwo). MaTepian 3 Bmic-
ToM a3becTy A03BONAETLCA 06pOONATY TinMbKu haxiBusaMm.

= [0 MOXIMBOCTI 3aCTOCOBYITE BiACMOKTYBaHHS MUmy.

= [Ina focarHeHHs MakcMarnbHO BUCOKOI e(peKTUBHOCTI 36upaHHsA Ny npy poboTi 3 AaHUM npuna-
[OM, BMKOPVCTOBYWTE MMIOCOC, MPU3HaYeHnii Ans 36opy nuny 3 AepeBuHu abo Ans Numy 3 AepeBuHN
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Ta / abo MiHepanbHoro nuy.
= CnigKynTe 3a XOPOLLOK BEHTUMSALIE.

* PekomeHOy€eETbCA KOPUCTYBATUCH AMXarbHOK 3aXMCHOK MacKoto 3 insTpom knacy P2.
HoTpumyiiTeck po3nopsiakeHHst Wwoao obpobnoBaHUx MaTtepianis, LLO AitoTb Y Balwin kpaiHi.
MakcumanbHuin fiameTp pobo4voi Hacadku IHCTPYMEHTY ANst BCiX Modernen, No3HayeHuin CMBOMOM
A y nosHayeHHi Tuny, cknagatm @225 MM. AKWO Lei cMMBON BiACYTHIN, TO MakCMMarbHWUIA Aiametp

poboyoi Hacagku cknagae @200 mm.

1l - JopaTKoBi BKa3iBKMU
wono pob6orm 3i wni-
cyBanbHMMMU Mmawm-
HaMM OnA CTiH i
cTenb

A 3ACTEPEXEHHSA! MpouuTaniTte
BCi nonepemXeHHs i BKa3iBKU 3 6e3neku.
HedodepxaHHsi nonepedxeHb i B8Ka3iBOK 3
besneku Moxe rpudsecmu 00 ypaxXeHHs
e/1eKmpUYHUM CMpPYyMOM, Mnoxexi ma / abo
8a)KKO20 MOPaHEHHS.

36epexiTb BCi nonepeaeHHs1 Ta BKa3iBKU
AN nofanbLIoro BUKOPUCTAHHS.

TepmiH “enekmpornpunad” y 8cix 3a3HayeHux
HUXYe rornepeoKeHHsIX CMocyembCsl 8aulo2o
enekmponpusnady, 3 XUBMEHHAM 8i0 Mepexi (3
kabenem), ma / abo enekmpornpunady 3 Xue-
TNeHHAM 8i0 akymynsimopHoi 6amapei (6e3 Ka-
bero).

1) Besneka po6oyoro micus

a) YTpumainTe poboye micue B YACTOTI i Ao-
6pe ocBiTneHuM. besnad i HedocmamHe
ocsimneHHs1 € nepedymMo8o0 8UHUKHEHHS
mpydosux iHYudeHmis.

b) He npautonite 3 enekTponpunagamu y
BUOyxoHeGe3neyHin aTtmocdepi npwm
HasiBHOCTI 3aMiMUCTUX piauH, rasiB abo
nuny. Enekmponpunadu cmeoptoroms ic-
Kpu, Wo Moxymb 3alivamu nusn abo napu.

c) TpumanTe AiTen Ta CTOPOHHIX OCi6 Ha
BifiCTaHi, KON NpauloeTe 3 eNieKTPonpu-
napom. PoscitogaHHs ysaz2u Moxe Mpu-
38ecmu 0o empamu KoHmporo 3 Bawozao
6OKy.

2) EnekTpuyHa 6e3neka

a) ltenceni enekTponpunagiB NOBWHHI
BiANOBIAAaTU KOHTaKTHUM rHisaam. Hiko-
I He 3MiHIOWTe WTencernb y Oyab-sKun
cnoci6. He BukopucToByWUTEe OyAb-siKi
apanTepHi wTenceni AnNA enekTponpwu-

nagiB i3 3aXMCHUM 3a3eMneHHsM. Bu-
KopucmaHHs opuziHanbHUX wmerncernie i
8i008IOHUX IM KOHMaKmig 3MeHWye pUu3uK
ydapy enekmpu4yHUM CmMpyMOM.

b) YHukanTe potuky Tina 3 3emnero a6o
3a3eMNieHMMN MNOBEepPXHAMU, TaKUMU SK
Tpybu, papgiaTopy, KyXOHHi nnuTM Ta
XONoAUIbHUKK. SIKWOo 8awe mino 3a3em-
IieHe, iCHye nidsuujeHul pUu3uK ypaKeHHs
ef1leKmpuU4YHUM CMpPYyMOM.

¢) He 3anuwante enektponpunaau nig po-
wem abo y Bonoromy cepenoBuLui. [1po-
HUKHEeHHs1 800u & enekmponpunadu nid-
BUWYE PU3UK  YPaKEHHS] ernekmpuyHuUM
CMpYyMOM.

d) BukopucrtoByiTe kabenb 3a npu3HayeH-
HAM. Hikonu He BuKopucToByiTe Kabenb
AN NepeHeceHHs enekTponpunagy, Ha-
TAryBaHHA abo BiAKNIOYEHHA LWTEncens
3 KOHTaKTHOro rHisga. TpumanTe kabenb
paneko Bip Tenna, onii, rocTpux KyTiB,
wo pyxatorbes. [TowkodxeHi abo 3arny-
mamHi kabeni nidsuwyroms pU3UK MOPa3ok
ef1leKmpUYHUM CMpPYMOM.

e) Nip yac 30BHILLHIX POGIT BUKOPUCTOBYM-
Te NOAOBXYBay, WO NiAXoaAuTb ANs LUx
uinen. BukopucmarHsi nodoexysaya, npu-
3HayeHo20 011 308HIWHIX pobim, 3meHwye
HebesneKy 8i0 ypaxXeHHs1 efeKmpuyHUM
CMpPYyMOM.

f) Y Bunapky, siKwio poborta 3 enekTpo-
npunagom y BONIOroMy cepefoBMLLi He-
MWHy4Ya, BUKOPUCTOBYMTE 3anobiXHUMK
NPUCTPIN, AKUA POOUTL Ha 3aNTULLKOBOMY
CTPYMi ANsA nepepuBaHHs noaadi CTpymy.
BukopucmaHHs1  3anobiXKHO20 Mpucmpor
3MEHWYE PUUK YPAKEHHSI eNeKmpPUYHUM
CMpPYyMOM.

3) Ocob6ucra 6e3neka

a) Byabre nunbHI, NpavtonTe 3 NifBULLEHOIO
yBarow i NposiBNANTe PO3CYANUBICTb,
KONnu npauroeTe 3 enekrponpunagom. He
BMKOPUCTOBYWTE erneKkTponpunag, Konu
BU CTOMJIEHi, aGo niA BNJIMBOM HapKo-
TUKIB, ankorosito, MeguKaMeHTiB, TOLLO.
OdHa mumb Heysazu rpu pobomi 3 enek-
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mponpunadom mMoxe npusgecmu 0o cep-

(i03HOI 8UPOBHUYOI Mpasmu.

b) BukopucTtoByiTe iHAUBIAyanbHi 3aco6u
3axucty. HociTb 3aBXAau 3axucHi okyns-
pw. IHOusiOyarnbHi 3acobu 3axucmy, maki
K Macka npomu nusy, Hecru3bke e3ym-
msi, 3axucHul wornom abo 3acobu 0Ons
3axucmy cryxy, Wo 8uKopucmosytombcs
8 KOHKPEMHUX yMOo8axX, 3HUXYomb PpU3uK
BUHUKHEHHS 8UPOBHUYUX mMpasm.

C) YHMKanTe MMMOBINbHOro MycKy iHCTpYy-
MeHTy. [lepekoHanTecsi, WO BUMMUKaY
3HaxoAuUTbLCS B NOJIOXKEHHI “BUMKHEHO”
nepen BKIIOYEHHSIM B [DKEPeno XuB-
neHHs Ta / abo akyMynsiTopHoi 6aTapet,
nepea TMM, Bi3bMeTe B pyku abo ne-
peHocute. HociHHsI enekmponpunady 3
nanbyem Ha sumukadi abo rniokno4YeHHs 0o
Oxepena XuerneHHs1 eneKkmpoiHCMpPyMeH-
my 3 8UMUKaYeM Yy 8KITHOHYEHOMY MOSIOXEHHI
€ nepedymosoro 0515 8UPObHUYOI mpasmu.

d) Bupanitb KoXeH rankoBuM Kiou nepes
BKITHOYEHHAM enekTponpunagy. Koy ons
3amsizysaHHs1 abo 2alikosull KIitoY, MNPUKpi-
nneHul 9o YacmuHu enekmpornpunady,
wo obepmaembcs, Moxe npussecmu 00
mpyd08020 iHUUdeHmy.

e) He npocTtsaranTtecb 3aHagro. MigTpumyn-
Te npaBuiibHEe MONOXEHHS i piBHOBary
nporsrom Bciei po6otu. Lle dozsonumb
Kpawe Kepysamu enekmporpunadom y
HecrnodigaHuUx cumyauisix.
Hocitb npupatHum ogsr. He HociTb K-
pokui opar abo npukpacu. Tpumalime
c8o€ goriocces, 00512 i pykasuyku daneko 8id
pyxomux yacmuH. LLlupokuti odsie, 6ixxyme-
pisi ma 0oszae 80510CCs MOXYmb rompariu-
mu 8 pyXoMi HaCmuHu.

0) AKWo eneKkTponpunaa Mmae NpUcTocyBaH-
HA ANA Nuny, nepekoHanWTecs, WO BOHO
NpaBuUIlbHO BCTaHOBMEHO i MPaBUNbHO
BUKOPUCTOBYETLCA. BukopucmaHHa yux
npucmpoig Moxe 3HU3UMuU Moe’s3aHi 3 nu-
J10M Hebe3sreku.

4) EkcnnyaTauif v gornsag 3a enekrponpuna-

Aamu
a)He nepeBaHTaxynTe enekTponpunag.

BukopucToByiiTe npaBUNbLHO BUMGpaHUiA
enekTponpunag 3rigHo 3 Woro npusHa-
YeHHAM. [TpasurbHO nidibpaHul enekmpo-
npunad npautoe kpawe i besneyriwe 0ns
020/10WEeH020 pexxumMy pobomu, Orisi AK020
8iH cripoekmosaHud.

b)He BukopuctoBynTe enekTponpunag
y BUNagkKy, SIKWO BUMMKa4y He nepexo-
OUTb Y BKIIOYEHY | BUKITIOYEHY No3uLito.

f

=

KoxeH enekmponpunad, sikul He Moxe
ynpaenamucs 3a 00roOMO20t0 8UMUKaYa, €
HebesneyHuM i ridnsieae peMoHmy.

¢) BUMKHITb WwTencenb Big enekrpomMepexi

nepea TUM, AK noyatu Gyab-siki Hana-
WITYBaHHA, Nepen 3amiHOW npunaaas
abo nepen TUM, ik NpUGpaTU eneKkTpo-
npunap ana 36epiraHHs. Lli 3anobixHi
3ax00u 3HUXYOMb PUUK MUMOSIIbHO20
rycky enekmpornpusady.

d) 36epiraiTe HeBMKOPUCTaHI eNeKTponpu-

nagu B MicusiXx, He4OCTYNHUX ANA AiTen,
i He JO3BONANTE KOPUCTYBATUCH HUM 06-
CINyroBylO4OMY NnepcoHany, AkKUi He 3Ha-
iOMUIA 3 eneKTponpunagom abo iHCTPyK-
uismMm 3 ekcnnyatauii. Enekmponpunadu
€ Hebe3neyHuMU 8 pyKkax HeHag4eHuUx Ccrio-
Xueayis.

e) Mepesipsante enekTtponpunagu. [lepe-

f)

BipANTe, YM nNpauolOTb HOPMarnbHO i
pyXxarTbCs BiNNbHO PYXOMi 4aCTUHM, 4YuM
3HaxoAATLCA B LNOCTI i cnpaBHOCTI yci
YacTUHU, a TaKOX nepeBipsvTe BCi iHLWI
o6cTaBUHM, SIKi MOXYTb HEraTUBHO BNJIN-
HYTU Ha poboTy enekTponpunaay. Y pasi
YLIKOKEHb eneKkTponpunag Heob6xiaHo
BiApEeMOHTYBaTM nepen Woro nopanb-
WKMM BUKOPUCTaHHAM. bazamo iHYudeH-
mie 3arnoditorombcs y eunadky noe2aHo2o
obcrnyzosysaHHs1 enekmponpurnadis.
MiaTpumynTe pixyyvi iHCTPyMEHTU ro-
CTPUMM i YnMcTUMWU. [IpasusnibHO nidmpu-
MaHi piKydi IHCmpymeHmu 3 2ocmpumu
Kymamu pidwe 6rokytombcs i npocmiwe
yrpaernsomscs.

g) BukopuctoByirTte enektponpunag, npu-

HanexXHocTi (KOMMNeKTyrui) i YacTuHu
iHCTpyMeHTYy i T.A4. BiANoBigHO A0 LMX
iHCTpyKUiW Ta y 3acib, nepepbaveHun
ANA KOHKPETHOro TUMY efneKkTponpunaay,
Maloum Ha yBazsi po6odi ymoBM i poborTy,
fIKy HeoOXigHO BMKOHyBaTu. Bukopuc-
maHHs1 enekmponpunady ons pobomu He
3a MpU3Ha4YeHHsIM MOoXe rpussecmu 00 He-
besneyHoi cumyaduii.

5) TexHi4yHe 06GCnyroByBaHHs

a) PemoHTyMTe Bawl enekTponpunag y KBa-

nidikoBaHoro caxiBua 3 PemMOHTy, npu
LUbOMY BMKOPUCTOBYNTE TiNbKA OPMri-
HanbHi 3anacHi YacTuHu. Lle 3abesnevye
besneky enekmponpunady.
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IV - fopaTKkoBi BKa3iBKM
wopo poborm 3i wni-
cyBanbHMMM MaWu-
HaMM and CTiH i
cTenb

3aranbHi BKasiBKM 3 TexHikum Ge3neku nig 4ac

LwnicpyBaHHS HaXAa4YHUM nanepom:

a)lle eneKkTpoOiHCTPYMEHT npu3Ha4YeHUn
Lleh eneKkTpOiHCTPYMEHT MoOXe BUKOpMUC-
TOBYBaTUCSA B AIKOCTi LWnicpyBanbHOI Ma-
LWMHW 3 HAaXAAa4YHUM nanepom. NMpouuTtante
yBaXHO BCi BKa3iBKM 3 6e3neku, iHCTPyK-
uii, intocTpauii i gaHi, Aki Bu otpumanu 3
eNeKTPOiHCTPYMEHTOM. HedompumaHrHsi
8Kasigok 3 besrneku Moxe rpussecmu 00 ypa-

nepeBipanTe npunagna:  wnidysanbHi
OVUCKM - Ha WEePOUHM i TPILLMHK, enacTUYHiI
OUCKM - HA TPIlWMHU, PO3pUBK abo CUNb-
HWUI 3HOC, APOTSAHI WITKW - HA He3akKpinneHi
a6o nonamaHi gpoTtu. Y pasi BUNagkoBoro
nagiHHA eneKkTpoiHCTpyMeHTy abo npwu-
napan, nepesipTe iHCTPYMEHT Ha HasB-
HiCTb NOLWKOAXeHb abo BCTaHOBITL He-
ywkomxkeHe npunapan. lNicna nepesipku
1 BCTAHOBNEHHSA npunapas, Bu Ta ocobw,
WO 3HaxoAATbLCA MOOGNMU3y, MawTb 3alHs-
TU MicLle 3a MeXaMu NIOLWMUHN 0GepTaHHA
npunaaps i 4aTm eneKTpPoiHCTPYMEHTY no-
npaulBaTM Ha MakcUManbHUX obGepTax
Ha HepoGo4yoMy XxoAy MPOTAroM OAHi€El
XBUIUHU. 3a3guyali yb020 Yacy docmamHbO
01 moeo, wob nowkodxeHe npunados 3na-
marocs.

KEHHA eNIeKMPUYHUM CMPYMOM, SUHUKHEH- h)3actocoByinte 3acobu iHAMBIAyanLHOro

HS noxexi ma/abo ompumaHHsI ceplio3HUX
mpasm.

b)Lle eneKkTpoiHCTPYMEeHT He niAxoAuTb
Ana wnicdyBaHHI i pisaHHA 3 abpa3nBHUM
AWUCKOM, YMLLIEHHSA 3 APOTAHUMMU WiTKaMm i
nonipyBaHHs. Onepayii, Oris1 sKux enekmpo-
IHCMpyMeHm He npusHadyeHul, MOXymb eu-
Krukamu Hebesneky i npussecmu 00 mpasm.

c)He kopuctyutecs npunapasam, WO He
[o3BONeHe i He pPeKOMEHAYETbCA BMU-
pPOGHMKOM cneuianbHO ANs AaHOTo enek-
TpoiHCTpyMeHTa. Moxnugicmb  KpirneHHs
npunadds 0o Bawozo enekmpoiHcmpymeHmy
He eapaHmye 6e3rne4Ho20 8UKOPUCMaHHS.

d) onycTuma KinbKicTb oGepTiB npunaaas
NoBUHHa OYyTM He MeHLle MaKCUManbLHOro i
yucna o6eprTiB, 3a3Ha4YEHOro Ha eneKkTpo-
iHcTpyMeHTI. [Tpunadds, wo obepmaembcs
3i weudKicmro, Wo nepesuLLye Yt HoOMiHasb-
Hy weudKicmb, Moxe po3bumucs i posnemi-
mucs Hagkorlo.

e)3oBHilHIN AiameTp i ToBWMHaA po6oyo-
ro iHCTpymMeHTa NOBUHHIi OyTW He MeHLe
3a3HayeHux po3mipiB Baworo enekTtpo-
iHCTpyMeHTY. [Ipunadds 3 HegidnogiOHUMU
poamipamu He Mmoxe 6ymu 6e3nedHum abo i
KoHmporrogamucsi y docmamHit Mipi.

f) WnicdyBanbHi Ancku, 3aTtarytoyi donaHui,
enacTu4Hi Aucku abo iHwe npunagnsa no-
BWHHI TOYHO CUAITK Ha wnuHaeni Baworo
eneKTPOoiHCTPYMeHTY. [Ipunadds, wo He-
MOYHO cudumb Ha wWnuHOesni eneKkmpoiH-

-

3axucty. B 3anexHocTi Big KOHKpeTHOro
BUNagKy, KOPUCTYNTECH 3aXMCHUM LIUTKOM
Ans obnuyys abo 3aXMCHUMU OKyTsipaMu.
Y pasi Heo6XxiAHOCTi BUKOPUCTOBYITE NPO-
TUNUNOBUIA pecnipaTop, 3acobu 3axucTy
cnyXxy, 3aXMUCHi pykaBuLji abo cneuianbHuin
Xanar, IKUi 3aTpuMye OpiGHi YacTUHKMU Bif
npunapns abo obpobnroBaHoi getani. 3a-
cobu 0ns1 3axucmy o4yel MOBUHHI 3axuuwamu
ix 8id pisHUX npedmemis, w0 nemsms nid yac
BUKOHaHHS pi3Hux onepaduit. lNpomununosud
pecriippamop | 2a303axucHi Macku opeaHig
OuxaHHs1 MOBUHHI 3ampumMysamu nusn nid 4yac
pobomu. Tpueanuli ernnug CurbHO20 WyMy
Moxe rpussecmu 0o empamu Cryxy.
Cnigkynte 3a TuM, WOG iHWI ocobu nepe-
6yBanu Ha 6e3neyvHin BigcTaHi Big Bawoi
po6ouoi ainsaHku. KoxxHa ocoba, o nepe-
6yBae y Mexax pob6o4oi AinsHKY, NOBUHHA
HOCUTU 3aco6M iHAMBIAyanbHOro 3axmcTy.
Jlemroyi ockornku 8i0 06pobrosaHux dema-
nel abo ei0 3namaHo20 rpunaddss Moxymsb
sidnemimu y6iK i 3arnodismu mpasmy Hagimb
3a mexamu 6e3rnocepedHboi poboyoi dinsiH-
Ku.

TpumanTe WHYP NiOKNIOYEHHS XUBIMEHHSA
360Ky Big npunapgas, wWo oGepTaeTbcs.
SAkwo Bu empamume KOHMposb Had enek-
MPOIHCMPYMEHMOM, MO WHYp Moxe 6ymu
rnopisaHull abo 3axorneHull 4acmuHoK, W0
obepmaemscs, | Bawa Kucmb MOxe nompa-
numu nid iHecmpymeHm, wo obepmaemacsi.

cmpymeHmy, o6epmaemscsi HepigHOMIpHO, k)Hikonu He BianyckaiiTe enekTPoiHCTPy-

cunbHo 8ibpye i Moxe npusgecmu 0o empa-
mu KOHMPOJTO.

dg) He BukopucToByiiTe noLwKoAXeHe Mpu-
nappAa. MNeped KOXHUM BUKOPUCTaHHAM

MEHT i3 pyK, MOKM Npunaaas NoBHICTIO He
npuNUHUTL obeptartucA. [Ipunadds, wo
obepmaembcs, MoOxe 3adernumu 06pobto-
g8aHuUll mMamepian, y pe3ynsmami 4020 Bu
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empamume KOHmMpPOrsib Had efnekmpoiHcmpy-
MEHMOM.

1) BuMukante enekTpoiHCTPYMEHT nig 4vac
TpaHcNopTyBaHHA. Baw o0s2 moxe b6ymu
sunadkogo 3axorieHul npunadosm, wWo
Mmoxe 3ae0amu Bam mpasmy.

m) PerynspHo ouuwante BeHTUNAUINHI
OTBOPU €NeKTPOIHCTPYMEHTY. BeHmuris-
mop enekmpodsuayHa 3acMOKmye num y
Kopryc, a HadMipHe CKyn4YeHHs1 Memarneeo-
20 numy moxe npussecmu 0o Hebesneku 8id
YPaxXeHHs1 eeKmpUYHUM CMPYMOM.

n)He BuKOpuCTOBYNTE €nNEKTPOIHCTPYMEHT
no6nusy nerkosanMucTux martepianis. /c-
Kpu MOXymb ripusgecmu 00 3alMaHHSI Uyux
Mmamepiaris.

o)He 3acTtocoByiiTe npunaaas, ans po6ortu
3 IKUM Heob6XiAHO BUKOPMCTOBYBaTU OXO-
noaxytodi pigmHn. 3acmocysaHHs 800u abo
IHWUX 0X0rnodxyto4ux piOUH MOXe rpu3eec-
mu 0o ypaxeHHsi abo ydapy enekmpu4yHuM
CMpyMOoMm.

IH.Wi BKa3iBKM 3 TexHikn Ge3nekn Bcix

onepawuin

3BopoTHUI yaap (BiAcCKiK) i noB’A3aHi 3 HUM

BKa3iBKU 3 6e3neku

3BOpOTHUIA yaap - LUe panToBa peakuis, ska €

HacnigkoM 3aknuHoBaHHA abo  BrokyBaHHs

npunagas, Hanpvknag LnidyBanbHOro Amcka,

enacTM4HOro Amcka, ApOTAHOI WiTku i T.n. 3a-

KIMHIOBaHHSA abo GrnokyBaHHA MpW3BOAUTL A0

panToBOi 3ynNUHKM OGepTaHHs MNpunagasi, sike

3i cBOro OOKy BMLUTOBXYE HEKOHTPONbOBaHWUIA
€NEeKTPOIHCTPYMEHT Y CTOPOHY, MNPOTUNEXHY

HanpsiMky obepTaHHs poboyoro iHCTpymMeHTa y

TOYLi 3aKINMHIOBAHHS.

3BOpPOTHUIA yaap € HacnigkoMm HenpaBuIlbHOro

BMKOPWUCTaHHA Ta/abo HenpaBunbHOI ekcnny-

atauii abo ymoB poboTu 3 eneKkTpoiHCTpyMEH-

TOM, i MOXe ByTW nonepeaKeHnii 3a JONOMOro

HXYeonucaHux 3axoais 6esneku.

a) TpumaniTe MiLIHO eNeKTPOIHCTPYMEHT, Npu-
MMiTb BignoBiAHY No3y i noctaBTe pyKu
TakKuM YMHOM, Wo6 Bwu 3mornu npotuai-
AATU cUni 3BOPOTHOrO yaapy. 3aBXau Bu-
KOPUCTOBYWTE A0OAATKOBY PYKOATKY 3a ii
HasIBHOCTI, W06 sikomMora Kpaiye nporupgi-
AATU | 3AINCHIOBATU KOHTPONb Hap CUIOK
BiAICKOKYy aG0 peakTMUBHMUM MOMEHTOM nif
yac 3anycky. 3agdsiku rpasusibHUM 3axo0am
besrneku ornepamop MOXe KoHmporosamu
peakmueHuli MOMeHM i 8iOCKIK.

b)Balwi pykus Hikonu He MOBWHHI 3Haxoau-
TUCb NOGNU3y nNpunapas, Wo o6epraeTb-
cs. [Mpunadds moxe sidckoyumu i nompanu-
mu Ha Bawi pyku.

c) TpumanTecss OCTOPOHb BiA AINAHKW, Mo
SIKi eNeKTPOiIHCTPYMEHT MOXe pyxaTucs y
pa3si 3BopoTHoro yaapy. Bidckik eede enek-
mpoiHCMpPyMeHM y HarnpsiMKy, MpOMUIexHo-
My pyXy eHy4Ko20 Oucka y Micyi 6ri0KysaHHsI.

d)IMig yac o6po6GKM KyTiB, FOCTPUX KPOMOK Ta
iHWoro, npawtonTe 3 NiABULLEHOIO YBaroko.
He posBonsanTe npunapalo BiackakyBaTu
abo 6nokyBatu getanb. [1i0 yac ob6pobku
Kymig i 20cmpux KpOMOK iCHy€ UMO8IpHICmb
3aknuHreaHHs npunadds, wo obepmaems-
A1, Wo Moxe rpussecmu 00 empamu KOHmp-
onto abo 8iOCKOKY.

e)He BukopucToByiTe naHuiroBi aéo uup-
KYNsSpHi AUCKM AnsA oGpobGku OepeBUHW.
HaHe npunadds yacmo € MpuyUHO 8i0CKO-
Ky abo empamu KOHmMpPOso Had erneKmpoiH-
CMpPYMEHMOM.

KopucTtyitecs 3aco6amm 3axucTty cny-
Xy nif 4yac po6oTu 3 eneKTPOiHCTPYMeH-
TOM. Briniue wymy moxe npueecmu 0o empa-
mu cryxy.
= 3aBXAWN KOPUCTYWTECA JOAATKOBOK PYKO-
ATKOIO, L0 MNOCTA4YaETLCS Pa3oM i3 iHCTpy-
MEHTOM. Bmpama KOHMpO/0 MOXe pu-
38ecmu 00 8UPOBHUYUX Mpasm.

Migp yac po6oTu BUKOPUCTOBYMNTE 3a-
cobu 3axucTty 3opy, WwWob BGepertucsa Bia
YaCTUHOK, WO BuainatTbesa.Kopucmyltime-
CS1 3aXUCHUMU OKynsipamu.

Buxopvnc-rosyme 3anobixHi 3acobwm
npoTu BAMXaHHA nwuny. [eski mamepianu
MOXymb Micmumu MOKCUYHIi cknadosi.Ko-
pucmytimecs nuI03axucHO MacKok ma nu-
108I0CMOKMy8ayeMm.

= EnNeKkTpoiHCTPYMEHT cnif BUKOPUCTOBY-
BaTU TiNbKM 3a npusHavyeHHaM. Byab-sike
iHWe 3acToCyBaHHS, WO BiApi3HAETLCA Bif
3a3Ha4YeHoro y Uil iHCTPYKLUii, BBaXXaeTbCsA
HenpaBUIIbHUM 3acTOCyBaHHAM. Bidnosi-
OarnbHicmb 3a byOb-sike MOWKOOXeHHs abo
r1OpaHeHHsl, BUKIIUKaHe HernpasusibHUM 3a-
CmocysaHHsIM, Hece crioxusay, a He eupob-
HUK.

= Bupo6GHMK He Hece BignoBiAanbLHOCTI y
pa3i BHeCeHHAl cnoxuBavyeM moaudpikadin
B €NIeKTPOIHCTPYMEHT ab0 3a MOLUKOAKEH-
HA, BUKNUKaHi TakmMn moaudikauiamu.

= Mig yac po6oTM y NnunbLHOMY cepeAoBMLLi
BEHTUNSALUIMHI OTBOPU MawuvHW chnig nia-
TPUMyBaTM Yy YMUCTOTi. fKWwo HeoOXiaHO
BMOANUTU Nun, crno4aTtky cnig Bigknto-
YUTU eneKTPOXMBMEHHA. Bupanatu nun
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cnig HemeTaneBMMM npeamMeTamMu Ans
YMLWEHHA nuny, obGepiraly4M BHYTPILHI
peTtani MawuMHWM Big nowKomXeHb. Erek-
mpoiHcmpymeHm 6yde nepezpisamucs y pasi
1OPYWEHHSI OXOIOOXKEHHS Yepes nurosi 8eH-
munsyitHi omeopu.

= EnekTpoiHCTpyMeHTOM He cnig KopucTy-
BaTUCA Nig BiAKPUTUM HeGOM y AoOLIOBY
noroay, y Borforomy cepepoBuui (nicns
pouly) abo no6nusy nerko3aMMmUcTUx pi-
OVH i rasie. Po6oye Micue Mae 6yTu gobpe
ocBiTneHe.

CneuianbHi BKa3iBKU 3 6e3neku nig yac

wnidyBaHHA HAXXAAYHMM Nanepom:

a)a) He 3actocoBynTe wnidyBanbHi nuctun
3 HagMipHO BENUKUMU po3mipamu, OOTpU-
MyiTeCb BKa3iBOK BUPOOHMKA LWOAO PO3-
MipiB HaxgayHoro nanepy. LUnigpysanbHull
nucm, sikul sucmynae 3a Kpal ernacmu4yHo20
ducka, MOXe posipsamucs i mum camum rpu-
38ecmu 9o 6r10KysaHHSI, pospusy nucma abo
8IOCKOKY.

CneuianbHi BKa3iBKU 3 6e3neku nig yac

nonipyBaHHA:

a)He ponyckanTte, Wo6 BinNbHi YacTMHU Bif
nuno36ipHMKa 3 BOBHU abo 3akpinmnioroummn
WHYpP Mornu BinbHO o6epTtartucs. Mpube-
piTb Yy nuno3GipHuk/miweyok gna nuny/
abo 3aTArHiTb BiNbHI KiHUi 3akpinntoto-
yoro WwHypa. LLIHypu Ons 3aKpinneHHs nu-
1036ipHUKa, WO BiflbHO 38UCaKMb, MOXYMb
obvmomamu Bawi pyku abo 3adernumucs 3a
demarib.

V - O3HauoMIeHHA 3
eneKTpoiHCTpy-
MEHTOM

Mo nouatky poGoTM 3 EeneKTPOIHCTPYMEHTOM
o3HaviomTecst 3 ycima 1oro pobounmm ocobnm-
BOCTSIMW Ta YyMOBaMM TEXHikn 6e3neku.

BrkopucTOBYIiTE  €NEKTPOIHCTPYMEHT i 1oro
npunagas Tinbkn 3a npusHaveHHsm. byap-ske
iHLLIE 3aCTOCYBaHHS KaTeropuyHo 3abopoHeHe.

MpwuBigHWIA NpucTpin
[oBre nneye
LLnidyBanbHa roniska
MepenHs pykosATka
3apHsa pykosaTka
Wryuep

06070k 3i LWiTKOK
LLlapHipHuiA By3on
3’egHyBanbHWIN OTBIp

CoNOOORWN =

10.  THy4kui Ban
11.  WnuHpenb
12. 3’egHyBanbHa Wwuinka

13. TlpyxuHa

14. Kopnyc

15.  3axucHUi Koxyx
16. Bicb

17. TIpyXuHHe Kinbue

18.  THyuYkui wnaHr

19. EKCUEHTPMKOBUI Baxinb

20. IBMHT M6Xx10

21. BeHTUNsAUiNHI OTBOPK Ha BXOAi
22. BeHTunsAUiNHIi 0OTBOPY Ha BUXOA)

23. Winui

24. ®ikcartop

25. LWnuHoens

26. ®naHeub

27. KomnnekT guckis
28. Tlavka

29. KHonka-apeTtup

30. CneuianbHuii Knto4
31.  [Onck anmasHui

32. LUeHTpytoumnn enemeHT
33. KHonka nycky

34. [OucrtaHuinHa waiba
35. EnacTtuyHuin guck

36. Perynsartop LWBWAKOCTI
37. LWkipka

38. Citka-abpasvs

39. [Monipytoya nigknagka
40. TBWHT

41. EnactnyHuim amck

42. [OucTaHuinHWiA anck
43. 3y6

44. Kanan

45.  Peryniolo4mn reBuHT

VI - BkasiBku wopno
po6otmn

Lli eneKkTpoiHCTPYMEHTM NigKMoYaoTbCs TiNbKu
y Mepexy oaHoasHOi 3MiHHOI Hanpyru. IHCTpy-
MEHT MOXHa BMMKaTW y po3eTkn 6e3 3aXnCHMX
Krnem, OCKinbKu BiH Mae NOABiNHY izonsuito 3rig-
Ho EN 60745-1 i1 IEC 60745. PagionepeLukoam
BignosigaTb OUpekTuBi WoAo enekTpomarHiT-
Hoi cymicHocTi 2004/108/€C.

Llet enekTpoiHCTPYMEHT Npu3Ha4YeHUin B OCHO-
BHOMY Ansi WwnicpyBaHHA CTenb i CTiH, MOKPUTUX
rinCoBOIO LUNAKNIBKOW, AN LWidyBaHHSA LUNak-
NbOBaHMX MOBEPXOHb i3 riNCOKapTOHY, ANS BU-
JaneHHs 3anuwkis apbu, wnanep i kneto 3a
[0MOMOTOHO LLIKYPKU.

Mig Yac BMKOPUCTaHHS NIOXOAsILOl Hacagku
(ammasHoro pgucka, nonipytodoi  nigknagkm),

OpwriHanbHa iHCTPYKLifA 3 ekcnnyaTauii

159




iHCTPYMEHT MOXHa BUKOPWUCTOBYBaTW ANS Yu-
LLIeHHs1 Kam’siHOT Ta 6ETOHHOT NOBepXHi, abo Ans
nonipyBaHHs.

Llen iHCTpymeHT He npusHadeHun ans PISAH-
HA!

A 3ACTEPEXEHHSA: BukopuctaHHs
€NeKTPOIHCTPYMEHTY 3 Hacagkamu, Lo BiA-
Pi3HSIOTLCSA Bif OMMCAHMX, MOXE NPUBECTU 4O
aBapii nig Yac po6oTn. MoXnuBICTb MOHTY-
BaHHsA Oyab-sikmx poboyrx Hacagok A0 Liboro
€NEKTPOIHCTPYMEHTY HE O3Hayae, Lo BOHU
0518 UbOoro niaxoasatb!

Byab-sike BUKOPUCTaHHSI €NEeKTPOIHCTPYMEHTY
3 Hacagkamu, BiAMIHHUM Big ONMCaHOro B LI
IHCTPYKUi, i BCI pu3nKky 4ns BaLIOro 300poB’s,
L0 BMHUKAKOTb BHACMIAOK LbOro, nignagatwTb
nig BALLY BIOMNOBIOAJIBHICTb!

NEPEQO TUM AK PO3NOYATU POEOTY

= [lepeBipTe BiANOBIOHICTE HaMpyru enekTpo-
Mepexi 3 No3HAYEeHUMW Ha Tabnuuui TexHiy-
HVMW [@HUMW EMEKTPOIHCTPYMEHTY.

» [epeBipTe nosuuito BuMUKada. EnekTpo-
iHCTPYMEHT Crlif, BMMKaTK | BUMUKaTU 3 pO3-
€TKU TifMbKN 3 BUMKHEHUM BMMUKaYEM. AKLLO
BCTaBMsAWTe LUTENCENb Yy PO3ETKY SKLIO BU-
MuKay nepebyBae B YBIMKHEHOMY MOMOXEHHI,
€MNeKTPOIHCTPYMEHT HeramHO MOYHe npawyo-
BaTU, LLIO MOXe NPU3BECTY A0 NOPAHEHHS.

= [lepekoHawnTecs y CnpaBHOCTI €NeKTPU4HOro
kabento i wrencens. Ona 3aMiHyM noLwkoaxe-
HOro eneKkTpuyHoro kabent cnig 3BepHyTUCH
[0 BUMpOGHUMKa, abo Jo cepicHoro daxisus,
OB YHUKHYTN MOXIUBUX PUNKIB.

A 3ACTEPEXEHHA: : 3aBxgu Bu-
MUKaWTe EnekTPOIHCTPYMEHT Ta BurMante
LuTencenb i3 KOHTaKTy nepea novaTkom Oyab-
AIKOro HanaluTyBaHHs abo 06cnyroByBaHHS.

= Akwo 3oHa pobiT BigganeHa Big Axepena
ENEeKTPOXUBIEHHS, BUKOPUCTOBYWTE Hau-
GinbLU KOPOTKUIA NOJOBXYBaY i3 BiANOBIAHUM
nepepisom.

NIAroToBKA ENEKTPOIHCTPYMEHTY
0O POBOTH
3BIPKA ENNEKTPOIHCTPYMEHTA

3anexHo Big BUrOTOBMEHHs, Baw enekTpoiH-
CTPyMeHT Moxe ByTu goctaBneHui y posibpa-

Homy Burnagi. Wo6 npmeectu ioro y po6ounii
CTaH, HeoOXiAHO TOYHO AOTPMMYBaTWCh BKa3a-
HWUX Aani iIHCTPYKUiNn.

Mepea TiM, sk posnoyatn 3060pKy, AeTanbHO
O3HanomTecs 3 TeKCTOM Ui€i iHCTpyKUil Ta Bia-
noBiaHUMK 306paxeHHsMu. Lle cnpusie TouHo-
MY BUKOHaHHIO Aii ANS NpUBEOEHHS eNeKTPOiH-
CTPYMEHTY y pobounii cTaH.

TOYHMIN MOHTaX KOMMMEKTYIOUMX YaCTUH enek-
TPOIHCTPYMEHTY € rapaHTi€l0 NOro HagiviHOCTI i
6e3neyHoi poboTu. AKLLO BU HE AOCTATHLO yNeB-
HeHi y BracHux 3dibHOCTSAX LWOAO NpaBuIbHOT
360pKM eneKTPoIHCTPYMeHTY, Byab nacka, 3Bep-
HITbCS1 0 ANCTPMG’t0TOpa eMNEeKTPOIHCTPYMEHTIB
SPARKY, y sikoro B1 npuabanu uen iHCTpyMEHT,
abo y cneuianizoBaHy manctepHio SPARKY, ne
BaM HaJadyTb HeoOXifHe CPUSHHS LLOAO0 MOH-
Taxy eneKTPOiHCTPYMEHTY.

3BIPKA NMPUBOAHOIO NMPUCTPOIO

1. OGepexHo 3BIiNbHITb CKMagoBi YacTUHU
€NeKTPOIHCTPYMEHTa Bif yNaKoBKMU.

2. Moknagite gosre nnedve (2) Ha TBepay
piBHY noBepxHto. [NepekoHanTecs, Wo B OTBIp
cnorny4yeHHst (9) He noTpanunu 3abpyaHEHHs
abo uyxopigHi Tina, siki nepeLLKoaKarTb TOYHO-
My MOHTa)y MpuBOAHOro npuctpoto (1). Y pasi
HasIBHOCTI Yy>XOpigHWX Tin, BUAanitb ix 3a Ao-
NMOMOrOK0 CyXOl M’SIKOI CEpPBETKM i BignoBigHOro
iHCTpyMeHTa.

3. YBaXHO MOHTyWTE MNPUBOOHWIA MPUCTPIn
(1) po nneva (2), Tak, wWob6 rHyuvkmin Ban (10)
YBIMWOB Yy kBagpaTHui oTeip wnuHgensa (11)
np1BOAHOro NpmcTpoto (1).

4. TNerkum HaTUCKOM 3abe3neyTe KOHTaKT
3'egHyBanbHOro oteopy (9), nneva (2) i cno-
nyyHoi wuikn (12) npuBogHoro npuctpoto (1).
BcTaHoBiTb npuBogHun npuctpin (1) sk nokasa-
HO Ha puc. 1.

5. 3a gonomMoroto AoAaHOro LWeCTUrpaHHoro

Knoya S3 3akpyTiTb rBUHTK (40) 3 MOMeHTOM M
=2,5Nm.
[NepekoHanTecs y HasIBHOCTI KOHTaKTy MiX
3'egHyBanbHMM oTBOpOM (9) i nneyem (2), i npu-
BOAHMUM nipuctpoem (1). Y pasi BiaCyTHOCTi KOH-
TakTy, BIAKPYTiTb rBUHTK (40) i NOBTOPITL KPOKM
4 Tab.

3BIPKA LUNI®YBANBbHOI FrONOBKU

B 3anexHocTi Big BUMKOHAHHS, Ball €NeKTPOiH-
CTPYMEHT MOXe OyTu JOCTaBMNEHUI 3 IEMOHTO-
BaHoI WnicdyBanbHo ronoskoto (3). 4ns ii MoH-
Taxy HeobXigHO BMKOHaTW onucaHi gani Kpoku
(puc. 2)

160

SM 717CE ¢ SMA 717CE e SM 712CE ¢ SMA 712CE



1. MpyxuHy (13) BCcTaHoBITL Ha kopnyc (14).

2. BcCTaHOBITb 3axmcHU Koxyx (15) Ha kop-
nyc (14) Tak, wob Bicb (16) ysiiiLuna B kaHan 3a-
XUCHOTO Koxyxa (15).

3. 3a ponomorot KnilwiB, WO BXOAATb Y
KOMMMEeKTauito iHCTpyMEeHTa, MOHTymTe npy-
XWHHe Kinbue (17) y noro kaHan y kopnyci (14).
HeobxigHo 3acTtocyBaTu criabke HaTUCKaHHS Ha
npyxuHy (13), Wwob6 3abe3neuntn NpyxMHHOMY
KinbLIO JOCTYN Yy KaHan.

4. HaTucHiTb Kinbka pasiB Ha 3aXMCHWUWA KO-
Xyx (15), wob nepekoHaTuCs y BiNbHOMY pYyCi
npyxwuHu (13), Wwo noeeptae oro y poboye no-
TIOXKEHHS.

5. MoHTyiTe rHyykmn wnawr (18) go orBopy

ONs 3axmcHoro Koxyxa (15), B OCHOBI AOBroro
nneva “A”.
[MepekoHaBLUNCE Y TOMHOMY BUKOHaHHI nepepa-
X0BaHUX i, ninbepitb HeobxiaHy anst poboTn
Hacagky, i npoyvTanTe BigNOBIOHWI PO3AIN iH-
CTPYyKLUii, B IKOMY onucaHa npouegypa MOHTa-
Xy. BWKOHaBLUM MNpaBUIbHO MOHTax pobouoi
Hacagku, MOXHa po3novaT¥ BUKOPUCTaHHS
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

JEMOHTAX LUNI®YBAINBHOI FONO-
BKMU

Mig yac BMKOHaHHA onepauif, WO He BUMa-
raloTb BUKOPWUCTaHHA 3axMCHOro koxyxa (15)
i [oOaTKoBOro BUAANEHHst Mumy, a TakoX Anst
NoninweHHs BUAMMOCTI pobo40i 30HM | KOHTP-
Ofl0 eNeKTPOIHCTPYMEHTY, MOXHa BAATUCHA A0
OEMOHTaxy 3axXMCHOro Koxyxa (15).

BukoHanTe HacTynHi Aii:

1. lMepekoHanTecs, WO E€NEKTPUYHUIA LLUHYP
BUMKHEHUIA 3 ENEKTPUYHOI MepeXxi.

2. [1eMOHTynTe BWKOPWCTOBYBaHWN iHCTpPY-
MEHT i BignoBigHi poboyi Hacagku (npounTarTe
BiAMOBIAHWI PO3AiN iHCTPYKLUT).

3. [OemoHTynTe rHyykuii wnanr (18).

4. HaTucHiTb 3axucHuin koxyx (15) Tak, wo6
nedopmyBaty npyxuHy (13), 3abesneumBlun
[0CTynN A0 NPYXWUHHOTO Kinbus (17). 3a gonomo-
rol KniwiB, ki 4O4AIOTLCS Yy KOMMMeKTauil iH-
CTPYMEHTY, 4EMOHTYINTE NPYXUHHE Kinbue (17).

5. [eMOHTyInTe 3axXncHUin Koxyx (15).
6. OemoHTynTe npyxuHy (13).

7. 3 OONOMOro LWITKWU i M'SIKOT TKaHUHW Mo-
YUCTITb OEMOHTOBAHI fetani Ta 3anuwiTe Ans
36epiraHHs. BoHn 3HapobnaTbes y pasi iHworo
3aCTOCyBaHHS iIHCTPYMEHTY

NEPEOHA PYKOATKA

Llenn enekTpoiHCTpyMeHT 3abe3neyeHnin pyxo-
MOI0 NepeHbOo0 PYKOsiTKO (4) (puc. 3)

3MiHa no3uLii nepeaHbOT PyKOATKM 3AiNCHIOETb-
CS HACTYMHUM LUSISAXOM:

1. lMNepekoHanTecs, WO enekTpoABUryH iH-
CTPYMEHTa BUMKHEHWIA.

2. TNoBepHiTb eKcUeHTpMKoBMIA Baxinb (19)
CTATYIHYOro MexaHiamy, o6 3BiNbHUTW PYKOAT-
KY.

3. TlMepeBeniTb nepefHio pykoATKy (4) y He-
06xiaHy nosuito.

4. TloBepHiTb eKcLeHTpuKoBMIA Baxinb (19)
CTATYI0HOro MexaHiamy, Lwob 3acTonopuTti pyko-
ATKY.

B npoueci ekcnnyatauii MawwvHW LiNKOM MOX-
N1BO, Lo NepeaHs pykosiTka He Moxe ByTu cTa-
GinbHO 3adhikcoBaHa 3a [JOMOMOrOK MOBOPOTY
€KCLIEHTPUKOBOTO Baxens.

Y ubOMYy BMMNaAKy KOpUCTyWTecs Kroyem S4,
O BXOASATb Y KOMMMEKTaLilo MaluvHKW, 3aKkpy-
TiTb rBUHT (K) Ans perynioBaHHSA MexaHiamy, Lo
3ararye.

[N HanawTyBaHHSA MexaHi3aMy, Lo 3aTArye cy-
BOPO AOTPUMYMTECH HMKUYEOMNMNCAHNX KPOKIB:

1. TMepekoHanTecs, Wwo dikcytounin 3y6 (43)
PYKOSITKU YBINLIOB y KaHan (44) nnactMacoBoi
BTYNKK. AKLLO 3y6 He moTpanue y KaHan, noBep-
HiTb eKcLieHTprKoBMI Baxinb (19) y Biokputomy
MOMOXEHHI | NoBepTanTe PyKOSATKY A0 TUX nip,
noku 3y6 He NoTpanuTb y KaHan.

2. lNoBepHiTb eKCLEeHTPUKOBUIA Baxinb y 3a-
KpWTe nonoxeHHs (dikcoBaHa pykosTka.)

3. 3a pgonomoroto knoya S4 3akpyTiTb pery-
NIOYNI BUHT (45) Ha 4 obopoTy.

4. TlepeBipTe, YN MOXe pyKosiTKa noBepTaTu-
cs i pyxatucs no Tpy6i Bnepea-Hasaa.

5. Akwo pykosiTka BCe LUe pyxaeTbCsl, NOBTO-
piTb KPOKK 2 i 3, 4O TKX Mip, NOKM BOHA He nepe-
CTaHe pyxatucs.

6. [NoBepHiTb ekcLeHTpuKoBKIA Baxinb (19) y
BiAKPUTOMY MOSOXEHHI i NnepeBipTe pyx pyKosiT-
K1 MO JOBXWHI TpyOu.

7. TepesipTe hikcaLito PyKOATKN y AeKiNbKOX

MiCLiSIX MO OOBXUHI Tpy6u.
He nepetsaryinte rBuHT Ans perynioBaHHs (45).
3aHafTo CuMbHe 3aTAryBaHHA MOXe MpUBEecTU
[0 YCKNaAHEeHHs pyxy nepeaHboi pPyKosATkM, a
Takox Ao Aedopmalii Hanpaensitoyoi Tpyou.

3A0HA PYKOATKA

ENekTpoiHCTPYyMEHT OCHaLLeHW [0A4aTKOBO
3a[HbOI0 PyKOATKOK. BoHa 403BONSAE NOOOBXKM-
TN €NeKTPOIHCTPYMEHT Ans poboTH Ha BUCOKUX
cTiHax i cTensx 6e3 BUkopuCTaHHSA ApabuHu.

OpwriHanbHa iHCTPYKLifA 3 ekcnnyaTauii
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3anexHo Big BWIOTOBMIEHHS, 3adHS PyKOsATKa
(5) moxe ByTM MOHTOBaHa [0 MPWUBOZHOMO Mpu-
ctpoto (1) abo feMoHTOBaHa.

LLlo6 moHTyBaTV 3aaH0 pykoaTky (5), HeobxigHO
npvkpinuMTK ii 4O npuBogHOro npuctpoto (1) 3a
[0MOMOrot0 4oTnpbox rBUHTIB M6x10 (20), ski
BXOAATb Y KOMMnekTauito. Po3tawyinTte pykosaT-
Ky (5) woao npueogHoro npuctpoto (1) Tak, sk
Lie NoKka3aHo Ha puc. 4.

[ob6pe 3akpyTiTh rBUHTK (20), BUKOPUCTOBYHOUU
0OAdaHW Yy KOMMMekTauii iHCTPYMEHTY LecTu-
rpaHHui Koy S4.

Ons Toro, Wo6 AEMOHTYBaTW PyKOSITKY, BiOKpY-
TiTb rBUHTK (20). JeMOHTYNTe 3a4HI0 PYKOSITKY
(5), NOYMCTITb i LLITKOIO i CyXOK0 M’SIKOKO TKaHMW-
Hoto. 36epiraiiTe pa3om 3 rBuHTamu (20).

Y Bunagkax, konv 3agHs pykositka (20) gemoH-
TOBaHa, y Uil SKOCTi MOXHa BMKOPUCTOBYBAaTU
KOpnyC NPUBOAHOIO NpUCTPOLo (1).

A 3ACTEPEXEHHS: MMig yac Bukopwc-
TaHHSA KOpMycy npuBOAHOrO npuctpoto (1),
YTPUMYINTE MalUMHy Tak, SK Le NMokasaHo Ha
puc. 4. He 3akpuariTte BxigHi (21) Ta BuXigHi
(22) BeHTUNAUIHI oTBOPYM ABUryHa. Lle moxe
MOPYLUNTN HOPMarbHY BEHTUNSLIIO eneKkTpo-
OBUryHa, i NpUBECTM OO MOro neperpisy i no-
TIOMKW.

BUOANEHHA NUNY

A 3ACTEPEXEHHSA: Mepen tvm, sk
po3noyaTy BUKOPUCTaHHS LUMidyBanbHOi Ma-
LUMHK 3 JOBIMM MrievemM, B 060B’I3KOBOMY MO-
PSAKY crig nigknioYnTy ii 4O nunococa knacy
“M”. Tlig, Yyac BUKopuCTaHHS hinbTpiB | NakeTiB
ONs MUNOCOCIB, HE NMpU3HaYeHux ans 36opy
nuny, Lo BUAINSETLCA MPU CyxoMmy LUMidy-
BaHHi, il KinbKiCTb Y NoBiTpi NigBMWwmMTLCS. i
yac TpuBanoi poboTu, y NoBITPi HAKOMNYUTL-
CA BENMKa KinbKicTb Ny, Lo MOXe 3aLuKoau-
TW QnxanbHi cuctemi onepartopa.

NIOKNHOYEHHA NMUIOCOCY

BcTaBTe y nunococ crneuianbHuii Milleyok Ans
nuny, KU BUAINSETLCA Nig Yac cyxoi LWnidoBs-
KW, 3rigHO 3 IHCTPYKLiISIMU 3 BUKOPUCTaHHA M-
nococa.

MigkntoviTe WNaHr nunococa Jo wryuepa (6).
PekomeHOyeMO BWKOPUCTOBYBAaTW EMNEKTPOIH-
cTpymeHT 3 nunococom SPARKY, wo 3abesne-

YNTb ONTUMarnbHWIA pe3ynsTaT 36opy Ny, Wo
BMAINSETLCA Nig Yac poobiT.

OOOATKOBE NPUNAAOA

[ns cnpoLeHHs BUKOPUCTaHHS, eNeKTPOIHCTPY-
MeHT 3abesneyeHuin AesaknuM AoAaTkoBUM Npu-
napasM, peKoMeHAOBaHUM AN BUKOPUCTaHHS
nig Yac pobiT Ans 3py4HOCTi oneparopa.

1. Wwnui (23)
[Mpu3HaveHHs Lupboro Nnpunagas nonsrae y gikcy-
BaHHi €NeKTPUYHOro LUHYpa eneKkTPOIHCTPYMEH-
Ty 00 WnaHry nunococa. CninbHe nepemilleHHst
eNeKTPUYHOrO LLHYpa Ta LUaHra Nunococa 3Hu-
KY€ pU3nK aBapin.
DikcyTe enekTPUYHUIA WHYP OO LfaHra numno-
coca, K Lie nokasaHo Ha puc. 5.

2. ®ikcatop (24)
MpusHaueHHs dhikcaTopa - 3abe3neunTn gopat-
KOBY dpikcaLilo LnaHra nunococa A0 enekTpo-
IHCTPYMEHTY.
MoHTynTe chikcatop (24) Ao 3agHLOI pyKOATLI
(5) 3a ponomoroto IKCyHUNX KHOMOK, BCTAHOB-
NEeHUX y NPOTWUMEXHI OTBOPM, pO3TallOBaHi Ha
3agHin pykoaTui (5).
3akpiniTb WnaHr nunococa y gikcartop (24), sk
nokKasaHo Ha puc. 6.
dikcatop (24) npusHadYeHU ons NEBHOro BUAy
LUA@HriB, | TOMY MOXIUBI BUNAAKW, B AKNX LUMAAHT
Oyne BiNbHO po3millyBaTucs y dikcatopi (24),
abo x byne wWinbHO 3akpinneHui. Lis ocobnu-
BiCTb HE Befe A0 SKMXOCb 3MiH Y BUKOPUCTaHHI
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

BUBIP HACAOKHW | MIATOTOBKA A0
POBOTHU

BuGip BignoBigHOI Hacagku 3anexuTb Big BU-
KOHyBaHoOI onepadii. 3aranbHui nepenik onepa-
Lin, SKi BUKOHYKOTbCS UMM €NeKTPOIHCTPYMEH-
TOM, BKIOYAE:

- wnigyBaHHs LWkipkoto (37) abo abpasms-
Hoto ciTkoto (38);

- YMLLEeHHs anMasHum guckom (31);

- nonipyBaHHSA NonipyBanbHOK NiAKNaAKo
(39).
[eTanbHO 03HaMoOMTeCs 3 IHCTPyKUiet 3 nigro-
TOBKM OO BMKOPUCTaHHS BiQMNOBIQHOI Hacagku.
To4HO | peTenbHO BUMKOHaWTe BCi onucaHi Aii nig
Yac MOHTaXxy, 3aMiHM Ta OEMOHTaxy BiAnoBia-
HOI Hacagku.

BUKOPUCTAHHA LLWKYPKHN

Bubip LuKypkn 3anexuTb Big TOro, Ky SKiCTb No-
BepXHi HeobxiaHo oTpumatn. Ansa 6inbL rpybmux
onepauin  BUKOPWUCTOBYIOTbCA pPybO3epHUCTI
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LIKYPKW, @ Ans TOHKOI LWwnicdpoBkM 1 06pobku,
KOnn HeoOXiAHO OTpMMAaTW rmagKy MOBEPXHIO,
BVKOPWUCTOBYHOTbCSI APIGHO3EPHUCTI LLKYPKU.
PekomeHOyeEMO BUKOPWUCTOBYBAaTW OpuriHanbHe
npunagaa SPARKY, cneujanbHO BUroToBrneHe
AN OTPMMaHHS ONTUManbHOro pe3ynberaTty sk
y BiOHOLWEHHI sikocTi 06pobntoBaHOI NOBEPXHI,
TaK i WOoAo BUNYYeHHs (BiABeAeHHs) nuny nig
yac poboTu.

BukopuncToBynTE TinbKW LLKIPKY (AUCKN) HA «u-
nyyui».

He BukopucToByiiTe LUKipKY BinbLuoro giameTpy,
Hi>XK MakcMmarnbHO JOMYCTUMWUIA NS LbOrO enek-
TPOIHCTPYMEHTY. YunTante Tabnuulw TEXHIYHUX
naHux. [iameTp BMKOPUCTOBYBAHOI LLKYPKY NO-
BWHEH BiAMNOBIAATV OiamMeTpy KOMMNNEKTY AWNCKIB
(27), wo noctaBnATLCA 3 iIHCTPYMEHTOM!

MOHTAX LWKYPKU

ToyHe BMKOHaHHSI OnNucaHux gani g € rapaH-
Tietlo HagiiHoi i 6e3neyHoi poboTu enekTpo-
iHCTpymeHTa. Bcix iHCTpykuin HeobxigHo Ao-
TPUMYBaTMCS, TOMY LLO BOHWU I'PYHTYIOTHCS Ha
BENMYe3HOMy JO0CBIfi, HaKoNUYeHOMY Y NpoLeci
NPOEKTYBaHHS i 3aCTOCYBaHHSA AaHWX eNeKTpo-
IHCTPYMEHTIB.

1. lMepekoHanTecs, WO E€NEKTPUYHUIA LUHYP
BUMKHEHWUIA 3 €NEeKTPUYHOI Mepexi.

2. ToBepHiTb MalnHy Tak, Wob matu fo-
CTyn [0 30HM poboyoi Hacagku. PekomeHayemo
NOCTaBUTW i 3aKPINUTU IHCTPYMEHT HEPYXOMO.
Takum YnMHOM, y Bac Gyze MOXNMBICTb BUKOPUC-
TOByBaTV 06MABI pyky Ans GinbLIOT 3pyYHOCTI i
HaAiNHOCTI MOHTaXYy.

3. 3a gonoMoroto LWiTKK | M’'IKOT TKAHUHK No-
UYUCTITb Pi3bONEHHS | NepeaHI0 NOBEPXHHO LUMUH-
aens (25).

4. TpuroTyrTe KOMNNEKT ANS BUKOPUCTaHHS
LUKYPKM (BXOAUTb Y KOMMMeEKTaLito).

5. 3a gonoMoror M’sSiKOi TKaHMHM | LWiTKK Nno-
YUCTITb MEepegHi0 MOBEPXHIO N OTBIp draHus
(26), a TakoxX KOMNNEKTY AUCKIB (27).

6. MoHTtynTe cnaHeup (26) Ha wWnNuHAENb
(25), sk nokasaHo Ha puc. 7.

7. TepekoHawTecs, WO MK NepeaHboto Yac-
TUHOW wWwnuHaens (25) i cdnaHua (26) He no-
Tpanuno Byab-sike TiNo, sike MOXe MOLUKOAUTH
nepegHii KOHTaKT. HasBHICTb Yy>OpigHUX Tin i
MOLLKOMPKEHHSI NepeHbOro KOHTaKTy € nepeay-
MOBOIK HETOYHOro pyxy pobodyoi Hacagku i mo-
sBM BibpaLil, WO 3HU3UTb sIKICTb 0BPOGKM Mo-
BEPXOHb.

8. MoHTyIiTe KOMMNEeKT auckis (27) Ha dna-
Heub (26), NnepekoHaBLUMCh, WO MiX nepegHimm
YacTuHaMM He noTtpanunu Byab-siki YyKopiaHi
Tina.

9. BakpyTiTb raiky (28), noku BoHa He 3adik-
Cy€ HEpPyXOMO KOMMMEKT AMCKIB (27) Ha LUNWUH-
geni (25) iHcTpymeHTy. B obos’siskoBomy no-
pSAKY AOTPUMYETECH Hanpsmky ramku (28), sik
Le nokasaHo Ha puc. 7. Y pasi HegoTpUMaHHS
HanpsiMky ranku (28), y Bac He Byae MOXIMBOCTI
3aKpPYyTUTU KOMMNIEKT AnCKiB (27).

10.HaTucHiTb apeTup-KHOMKY (29) i noBepHITL
KOMMMEKT AuckiB (27) 3a roAMHHUKOBOK CTPIf-
KO0, MOKN KHOMKa He MoToHe i He Brokye pyx
wnuHgens (25).

11.3a gonomorot [oAaHoro creuianbHoro
kntoya (30) HaginHO 3aKkpyTiTb ravky (28).

12.BignycTitTe apetup-kHONKy (29), nepe-
KOHaBLUWCb, L0 BOHA MOBEPHynacst y BUXigHe
MONOXEHHS!, i He Brokye pyx wnuHaens (25).
Y pasi HeobXiAHOCTI, MOBEPHITL WNUHAEML (25)
abo komnnekT guckis (27), wob po3drnokysaTu
apeTup-kHomnky (29) i noBepHyTH il y novaTkoBe
MOMNOXEHHS.

13.3HimiTb cneuianbHui ktod (30).

14.BcTaHoBITb BUBpaHUiA BAMU OUCK-LLIKYPKY,
Hamaratouncb  3abe3neunT  KOHLEHTPUYHE
po3TallyBaHHSA MO BiAHOLIEHHIO A0 KOMMMekK-
Ty auckiB (27). 3abesneyeHHs 36iry oTBOpiB
LUKYPKY | AnCKa € nepeayMOoBOIO ONTUMarnbHOro
BUAANeHHst nuny, Wo 3i cBoro 6oKy mokpaiiye
AKicTb 06po6KM NoBEpXOHb. MNpounTarite po3ain
“OopaTkoBi Mopaan Ta BKasiBKW LWOAO BUKOPUC-
TaHHA KOMMAEKTY Ans WidyBaHHA LIKIpKOK”, i
BMKOPUCTOBYMNTE €NEMEHTH, LLO LIeHTPYIoTb (32)
Y pasi MOHTaxy LUKYPKU.

15.MpUTUCHITE  WIKIPKY [0 AMCTaHUiNHOro
ancky (42) ona makcumarnbHOro 3'e4HaHHs auc-
KiB «Ha nmnyuui».

16.MoBepHITb MalLUHy Tak, o6 30pieHTyBa-
TV LUKIPKY A0 MiAN0rM NPUMILLEHHS.

17.YBIMKHITb eneKkTpuyHUA kabenb B enek-
TPUYHY Mepexy.

18.lUnaxoM nepemiweHHs Brepen KHOMKK
nycky (33) yBIMKHITb €MeKTPOIHCTPYMEHT.

19.8anvwTte npauoBaT¥ NPOTArOM XBWUAMHM
Ha XONOCTOMY XOAy, He [03BOnsouM LWnidy-
BanbHi ronisui (3) Topkatucs 40 NOBEPXHI.

20.Y pasi HasiBHOCTI niaBWLLEHKX Bibpauii
abo iHWWX 03HaK, HexapaKTepHUX ANs npaLo-
I0YOr0 IHCTPYMEHTY, HEramHo BUMKHITb IHCTpY-
MEHT Ta BCTAHOBITb NPUYMHY. Y pasi BigCyTHOCTI
MPUYUHK, 3BEPHITLCA Y Hanbnux4vy cepsicHY
mawnctepHio SPARKY. BukopucTtaHHsi Hecnpas-
HOro IHCTPYMEHTY MOXe NpMBeCTU A0 aBapii!

21.Y pasi BiACyTHOCTi HeCnpaBHOCTEW, MOXe-
Te po3noyaTyi BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY.

OpwriHanbHa iHCTPYKLifA 3 ekcnnyaTauii

163




3AMIHA WWKYPKH

1. lMepekoHantecs, WO E€NEKTPUYHUIA LLUHYP
BUMKHEHWIA 3 ENEKTPUYHOI MepeXxi.

2. ToBepHiTb MaluHy Tak, Wob matn go-
CTyn o 30HM poboyoi Hacagku. PekomeHgyemo
NOCTaBUTW i 3aKPINUTU IHCTPYMEHT HEPYXOMO.
Takvm YvHOM, y Bac 6yae MOXUBICTb BUKOPWUC-
TOByBaTV 06MABI pyKku Ans GinbLUOT 3pyYHOCTI i
HaAiNHOCTI MOHTaXYy.

3. 3HIMiTb BUKOPUCTAHWUIA NIUCT LUKIpKN

4. BukoHawite fii 14 - 21 po3sginy “MoHTax
LLIKYPKH”.

OEMOHTAX HACALOK A11A BUKO-
PUCTAHHA LLKYPKW

1. lMepekoHanTecs, WO E€NEKTPUYHUIA LLUHYP
BUMKHEHUI 3 eNEeKTPUYHOI Mepexi.

2. ToBepHiTb MaluHy Tak, Wob matu go-
CTyn o 30HM poboyoi Hacagku. PekomeHgyemo
NOCTaBUTW i 3aKPINUTW IHCTPYMEHT HEPYXOMO.
Takum 4YmMHOM, y Bac Gye MOXNMBICTb BUKOPUC-
TOByBaTV 06MABI pykv Ans GinbLIOT 3pyYHOCTI i
HaAiNHOCTI MOHTaXYy.

3. 3HIMiTb BUKOPUCTAHWUIA NIUCT LLKIpKN

4. HaTucHiTb apeTup-kHomky (29) i noBepHiTb

KOMMNMEeKT AuckiB (27) 3a roguHHMKOBOK CTPIn-
KO0, MOKU KHOTKa He NMOTOHe i He 3abrokye pyx
wnuHaens (25).
3a gonomMoro AoAaHOro crewianbHoro Krnkova
(30) BigkpyTiTb ramky (28).
BignycTiteb apetup-kHonky (29), nepekoHaB-
LUMCb, WO BOHA NOBepHynacs y BuXigHe noro-
XKeHHS, i He Briokye pyx wnuHaens (25). Y pasi
HeobXiAHOCTI, NoBepHITb WNMHAenb (25), wob
po3brokyBaT apeTup-kHorky (29) i noBepHyTH
Y BUXiHE MOMNOXEHHS

5. 3HimiTb KOMNNeKT aguckiB (27) i dnaHeub
(26).

6. MMouncTiTe pobodvy Hacagky i 3anuwTe Ha
36epexxeHHs ANns NoAarnbLIOro BUKOPUCTaHHS.

OOOATKOBI NMOPAN | BKA3IBKU NO
POBOTI KOMMJEKTY 3l WWKIPKOIO

Komnnekt guckiB (27) noctavaetbcst y 3ibpa-
HOMy cTaHi. ObyaBa AMcKa KOHLEHTPUYHI Mix
coboto, X OTBOPM AN BUBEAEHHS nuny 36ira-
toTbes. Lle rapaHTye BiacyTHiCTb gucbanaHcy i
Bibpauin nig yac pobotu.
AKLLO 3 SIKOICh MPUYMHM enacTUyHuin auck (41)
BiJOKpEMMBCS Bif, AMCTaHUiHOro Aucka (42),
BWKOHaMTe Aani Aii Ans NnpaBuiibHOMO MOHTaXy
OWUCKIB O4MH A0 O4HOrO.

1. OemoHTyiiTe enactmyHuii guck (41) 3 iH-
CTPYMEHTY, [OTPUMYKOUNCb BKa3iBOK PO3Ainy

“OeMOHTaX HacagoK AN BUKOPUCTaHHS LLKYp-
Kn”.

2. BukopucToBynTe UEHTpyOui enemeHTy,
AKi BXOAATb Yy KOMMMEKTaLilo eneKkTpoiHCTpy-
MeHTy. BcTasTe ix y 4 otBopu (4epes 90°) 30-
BHILUHBLOrO AdiameTpa enacTuyHoro gucka (41),
SIK NOKa3aHo Ha puc. 8.

3. BcraHOoBITb AgucTaHuinHum guck (42) Ha
enacTnyHui auck (41) Tak, Wwob ueHpytodi ene-
MeHTK (32) yBirwnu y BignoBigHi oTBOpU AucC-
TaHuinHoro gucka (42).

4. TIpUTUCHITL AMCTaHUiNHWA auck (42) o
enacTtnyHoro aucky (41), wob 3abesneunTu
MakcumarbHe 3'€AHaHHS.

5. 3HiMiTb LeHTpytoYi enemeHTu (32).

6. MoHTyWTe KOMNMeKkT Auckie (27), poTpu-
MYKUUCh IHCTPYKLiM po3giny “MoHTax LUKYpKK”.

BUKOPUCTAHHA ABPA3UBHOI CITKU

BukopuctaHHsi abpasumsHoi ciTku (38) noBHicTO
aHanoriyHe BUKOPUCTAHHIO LLKYPKW.
O3sHariomTecs 3 BignosigHoto iHdopMauieto pos-
AiniB BUKOPUCTAHHS LUKYPKM, TOYHO BUKOHYIOUM
OonncaHi Kpoku.

BUKOPUCTAHHA AIIMA3HOIO AUC-
KA

Bubepite anmasHuin auck (31) 3anexHo Big
obpobntoBaHoro matepiany i HeobxigHoI sikoc-
Ti noBepxHi. MakcumanbHU giameTp nepea-
6aveHoro Anst iHCTPYMEHTY anmasHoro Aucka
cTtaHoBuTb 7 “(~ 178 mm). MakcumanbHa Bara
anmMasHoro Aucka He NoBUHHA N epeBuLLy-
Batn 0,5 kr. [iameTp OoTBOpPY anmasHoro gucka
cTaHoBUTL @22, 23 MM. He gonyckaeTbcsa BU-
KOPUCTaHHS AWCKIB, BIAMIHHMX Bif 3a3Ha4yeHoro
fiameTpa oTBOpY.

MOHTAX AITMA3HOI'O IUCKA

1. MNepekoHanTecs, WO ENEKTPUYHUIA LUHYP
BYMKHEHWUI 3 €NEKTPUYHOI Mepexi.

2. lMNoBepHiTb MawuHy Tak, wob matn go-
CTyn A0 30HM poboyoi Hacaaku. PekomeHayemo
NOCTaBUTW i 3aKPINUTW IHCTPYMEHT HEPYXOMO.
Takum YnHoM, y Bac byae MOXMIUBICTb BUKOPUC-
TOBYBaTN 06MABI pykM ANst BinbLUOi 3pyYHOCTI i
HaAINHOCTI MOHTaXYy.

3. AKWwo A0 UbOro eneKkTpoiHCTPYMEHT BUKO-
PUCTOBYBABCH 3 iHLLIOK HACaAKOK - AEMOHTYINTE
i, BOTPMMYIOYMCb BKA3iBOK BiAMOBIAHOMO PO3Ai-
ny.

4. 3a JonoMOoro LWiTKK | M'AKOI TKaHUHW MNo-
YUCTITb Pi3bby i NepeaH0 NOBEPXHIO LWNMHAENS
(25).
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5. ®naHeup (26) Ana anmasHoro amMcka Bcra-
HOBITb Ha MepefHi0 YacTuHy wnuHaens (25).
3BepHiTb yBary Ha Te, LWo dnaHeub (26) ans an-
Ma3HOro Aucka BigpisHAeTbCA Big dnaHusa (26)
Ons WwKkypky. BidyanbHa BiOMIHHICTb dhnaHuiB
nonsrae y ix TOBLUMHI: hnaHeupb AN anmasHoro
[ucKa TOBLUMNA.

6. lMepekoHanTecs, WO6 MiX nepeaHbO
YacTuHow wnuHgens (25) i dnaHusa (26) He no-
Tpanunu YyxopiaHi Tina, Lo NopyLyThb LWinb-
HICTb KOHTaKkTy. HasBHIiCTb 4yxopigHux Tin, a
TaKOX MOPYLUEHHSI KOHTaKTy € nepeayMOBOIO
HETOYHOro pyxy pobouoi Hacagku i nosiBu Bi-
Opauin, Wo 3HUXKYye sKicTb 06pobntoBaHoi no-
BEPXHi.

7. BcraHoBiTb anmasHuin amck (31) Tak, wob
MOro OTBIP LWiNbHO YBINWOB Yy KPOK dnaHus
(26).

8. 3akpyTiTb raviky (28), nokv BoHa He 3adik-
Cy€e Hepyxomo anmasHuii auck (31) Ha wWnuH-
geni (25) enekTpoiHCTpyMeHTy. [oTpumyinTech
HanpsiMKy ramku (28), nokasaHoro Ha puc. 9. Y
pasi HegoTpMMaHHA HanpsMKy ramku (28), He-
MOXNMBO 3adpikCyBaTn HaAiHO anMasHuin QUcK
(31).

9. HatucHiTe apetup-kHomnky (29) i noBepHiTb
wnuHgens (25) 3a rOOQUHHUKOBOKD CTPINKOM,
MOKM KHOTMKa He MOTOHE, | He Brokye Moro pyx.

10.3a gonomoro AodaHoro cneujianbHoro
kntoya (30) HaginHO 3akpyTiTb raviky (28).

11. 3BinbHITE apetup-kHONKy (29) i nepeko-
HavTecs y TOMy, O BOHA NOBEpHynacs y BUxia-
He MONOXEHHS, | He Briokye pyx WnuHaens (25).
Y pasi HeobXigHOCTi, Bpy4HY TPOXW MPOBEPHITb
wnuHaens (25) abo anmasHuii guck (31), wob
po3brokyBaT apeTup - KHomnky (29) i noBepHyTH
y BUXiAHE NOMOXEHHS.

12.3HimiTb cneuianbHui krtoy (30).

13.MoBepHITH MalUMHY Tak, Wob anmasHui
avck 6yB HanpasneHui 4o Nignory NpUMiLLeH-
HS.

14.YBiMKHITb €neKkTpuyHuiA kabenb B enek-
TPUYHY MEpexy.

15.MepecyHyBwn kHomky (33) Bneped, YBi-
MKHITb MaLUVHy.

16.0avite mawwuHi nonpauloBaTy BNPOLOBXK
XBUINWHM Ha XOINOCTOMY XOAY, He [OorycKatouu
[OOTYKy anmasHoro aucka (31) 3 o6pobntoBaHoto
noBepXxHeto.

17.3a HasBHOCTI nigBuULEeHNX Bibpauin abo
iHLIMX O3HaK, HexapaKTepHWX Ans NpaLoyoro
IHCTPYMEHTY, HeramHo BUMKHIiTb IHCTPYMEHT Ta
BCTaHOBITb MPUYMHY. Y pasi BigCyTHOCTI npu-
UYMHW, 3BEPHITbCS Yy Hanbnumx4vy cepsicHy maii-
ctepHio SPARKY. BukopucTaHHA HecrnpaBHOro
IHCTPYMEHTY MOXe npuBecTu 4o asapii!

18.Y pasi BigCyTHOCTi HeCnpaBHOCTEW, MOXe-
Te po3noyaTyi BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY.

3AMIHA AJIMA3HOIO ANCKA

1. lNepekoHanTecs, WO ENEeKTPUYHUIA LUHYP
BYMKHEHWUI 3 €NMEKTPUYHOI Mepexi.

2. ToBepHiTb MaluWHy Tak, Wob matu fo-
CTyn A0 30HU poboyoi Hacaaku. PekomeHayemo
NOCTaBUTW i 3aKPINUTU IHCTPYMEHT HEPYXOMO.
Takum YnHoM, y Bac Byae MOXIMBICTb BUKOPUC-
ToByBaTU 06MABI pyku Anst GinbLIol 3py4YHOCTI i
HaAINHOCTI MOHTaXy3.

3. HartucHitb apetup-kHOnky (29), i Bpy4Hy
NoOBepPHITb anmasHun auck (31) 3a roguHHUKO-
BOIO CTPINKOI0, MOKM apeTup - KHOMKa He NoToHe
i He 3abnokye WnuHaens (25). BigkpyTiTh raiky
(28) 3a ponomoroto cneuianbHoro kntoya (30).
BigkpyTuBlM raiky, nepekoHawTecs y TOMy,
Lo apeTup - kHonka (29) noBepHynacs y Bu-
XiOHE MONOXEHHS!, i He BMNoKye pyx WNUHAENs
(25). Axkwo apetup - kHomka (29) npogoBXye
6GrokyBaTi LWNUHAENb, cnabo MOBEPHITb Oro
00 3BifIbHEHHS KHOMKM | MOBEPHEHHS Y BUXigHEe
MOMNOXEHHS.

4. 3HiMiTb anmasnui guck (31) i dnaHeub
(26).

5. ToyncTiTb Hacagku Ansa anMasHoro aucka,
36epiraiiTe ix Ans NOAanbLIOrO BUKOPUCTAHHS.

6. BukoHanTte kpoku 4 - 18 po3aginy “MoHTax
anmMasHoro gucka’.

OEMOHTAX HACAOKWU OnA POBOTHU
AIIMA3HOIo ANUCKA

1. Ybenete ce, 4e 3axpaHBaLLMST LUHYp €
n31. lMNepekoHanTecs, IO ENEeKTPUYHWUA LUHYP
BYMKHEHWUI 3 €NEKTPUYHOI Mepexi.

2. [MoBepHiTb MaLLUMHY Tak, Wob maTtu AocTyn A0
30HU poboyoi Hacaaku. PekomeHayeMo nocrta-
BUTW i 3aKPINUTW IHCTPYMEHT HEPYXOMO. Taknm
YMHOM, y Bac Byae MOXNMBICTb BUKOPUCTOBYBA-
TV 06uAaBi pyku Anst GinbLIOT 3pyYHOCTI i Hadil-
HOCTi MOHTaxXy.

3. BukoHante kpoku 3 - 5 po3sginy “3amiHa an-
MasHoro amcka”.

BUKOPUCTAHHS MOMIPYKOYOI M-
KNAOKH

M3nonseat ce nonupawu noanoxku (39) sa 3
UMM iHCTPYMEHTOM BMKOPUCTOBYOTHLCS MOripy-
tovi nigknagku (39) ons cyxoro nonipyBaHHS, 3a-
6e3neyeHi CUCTEMOIO «ITUMYYKMY, N enacTUYHUN
anck. (puc. 10)

Bubip nonipyoyoi nigknagku 3anexuTs Big He-
06XigHOT Bam sIKOCTi NOBEpXHi. Ak npaBuno, Ans
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OTPMMAaHHS KiHLEBOro BUIMsiAY MOBEPXHi BUKO-
PUCTOBYETLCH AeKiNbKa BUAIB MiAKNagokK pi3HOi
3€pPHUCTOCTI, NoYMHatoun 3 Binb rpybux, i 3a-
KiHYYH4M HaMaPIOHILLOK 3epPHUCTICTHO.
[HiameTpu nonipytoyoi nigknagky n enactuyHoro
[ucka noBUHHI 3biraTucs.

PerynspHo  nepesBipsnTe CcTaH  nMnNy4oro
3’egHaHHa enactudHoro aucka (35). Cuctema
NUNYYoro 3’€4HaHHSA 3 MOLUKOMKEHUMM | 3HO-
LEHUMW radykamyv € NepefyMOBOK MOraHoro
3’eQHaHHs nonipyounx nigknagok, a Moxe npu-
3BeCTU A0 iHUuAeHTy. He BukopuctoBymte y
po6OTi enacTnyHi ANCKM 3 MOLLKOAXKEHOK CUC-
TEMOIO NUMYYOro 3'€AHAHHS.

MOHTAX NONIPYIOYOI NIGKNAOKK

1. lMepekoHanTecs, WO E€NEKTPUYHUIA LLUHYP
BUMKHEHWUIA 3 €NEeKTPUYHOI Mepexi.

2. ToBepHiTb MalnHy Tak, Wob matu Jo-
CTyn [0 30HM poboyoi Hacaaku. PekomeHayemo
NOCTaBUTW i 3aKPINUTK IHCTPYMEHT HEPYXOMO.
Takum YmMHOM, y Bac Byzie MOXNMBICTb BUKOPUC-
ToByBaTV 06MABI pyky Ans GinbLIOT 3pyYHOCTI i
HaAiNHOCTI MOHTaXYy.

3. AKWo enekTpoiHCTPYMEHT BUKOPUCTOBY-
BaBCH 3 iHLIOrO HacagKow - 3HiMiTb ii, AOTpU-
MYIOYMCb BKa3iBOK, OnNucaHuX Yy BigmnoBigHOMY
po3aini Ansa uiei Hacagku.

4. 3a Aornomoroto LWiTKK | M'IKOT TKaHMHM Mo-
YUCTITb Pi3bOy | NepeHi0 NOBEPXHIO LUNUHAENS
(25).

5. OuctaHuinHy wanby (34) BCTaHOBITb Ha
nepegHto MOBEPXHIO WNuHAens (25).

6. lNepekoHawTecs y TOMY, IO MK nepegHi-
MU NOBEPXHSAMM WNuHAens (25) i wanbamu (34)
HEMae XOOQHWUX YYXXOPIgHMX Tif, WO NOPYLUYIOTb
KOHTaKT MOBEPXOHb. HasBHICTb YyXOpigHuUX Tin,
siKi OOYMOBMIOKOTb MOraHW KOHTaKT, € nepeay-
MOBOIO [5Sl HETOYHOTO Pyxy poBoyoro iHCTpy-
MEHTY i BibpalLiii, a TakoX He3agoBINbHOI SKOCTi
06po6ntoBaHOI NOBEPXHI.

7. MoHTyITe enacTuyHUin Anck (35) Ha WnuH-
nenb (25), 3akpyTvBLIM Ha pi3bby M14.

8. HatucHitb apetup - kHomky (29) i 3akpy-
YynTe enactuyHuin guck (35) 3a rogMHHNKOBO
CTPINKOI A0 TUX Mip, MOKM KHOMKa He NOTOHE, He
i Griokye pyx wnuHaens (25).

9. 3atdArHiTe pykow enactuuHui gmck (35),
3aKpy4yloun 3a rOAUHHUKOBOIO CTPINKOLO.

10.BignycTiTb apetup-kHonky (29), nepe-
KOHaBLUWCb, L0 BOHA MOBEpHynacst y BUXigHe
MONOXEHHS, | He Brnokye pyx wnuHaens (25). Y
pasi HeoOXiAHOCTI, NOBEPHITb BPYYHY LUNUHAENb
(25) abo enacTtuyHuit anck (35), WwWob po3broky-
BaTW apeTump - KHOMKY (29) i BOoHa NoBepHETLCS Y
BUXiQHE MOSOXEHHS.

11.BcTaHoBiTb HeobXigHy nonipytody nig-
knagky (39), 3abe3neuvBLUM  KOHLEHTPUYHE
po3TallyBaHHS LWOAO enactuyHoro aucka (35).
KoHueHTpuyHe po3TallyBaHHs 3a6e3neunTsb Bia-
CyTHiCTb BiGpaLii nig 4ac poboTtu, iy pesyrnbra-
Ti - rapHa sikicTb 06pobntoBaHOI NOBEPXHI.

12.MoBepHiTh MalMHy Tak, Wob nonipyroya
nigknagka (39) 6yna HanpasrneHa Ao nignoru
NPUMILLEHHS.

13.YBIMKHITb enekTpuyHUiA kabenb y enek-
TPUYHY MEpexy.

14.MepemicTiTb kHONKy nycky (33) Bnepeq i
YBIMKHITb MaLUUHY.

15.8anuwte MalmnHy npauioBatu Grnm3bko
XBUMWHM Ha XONOCTOMY XOAy, He [03BONsoun
nonipytoyvin nigknagui (39) Topkatucsa noBepxHi.

16.Y pasi HasBHOCTI niaBULLEHWX Bibpauii
abo iHWMX 03HaK, HexapaKTepPHUX Ans poboTu
MaLLWHW, HEeranHO BUMKHITb €l1EeKTPOIHCTPYMEHT
i mepesipTe NpuYMHy. AKWO Npu4nHa He BCTa-
HOBMeEHa, 3BEPHITLCSA Y HANBMMKYy MaCTEPHIO
SPARKY. BukopuCTaHHS HecrnpaBHOi MaluvHU
MOXe Npu3BecTu Ao asapii!

17.Y pasi BigcyTHOCTi Byab-siKMX HEXapaKTep-
HMX O3HaK, MOXeTe pPo3rnoyaTh BUKOPUCTaHHS
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

3AMIHA NONIPYIOYOI MNIGKNAOKK

1. lNepekoHanTecs, WO ENEKTPUYHUIA LUHYP
BYMKHEHWUI 3 eNEKTPUYHOI Mepexi.

2. ToBepHiTb MaluWHy Tak, Wob matu fo-
CTyn A0 30HU pobouyoi Hacaaku. PekomeHayemo
NOCTaBUTW i 3aKPINUTW IHCTPYMEHT HEPYXOMO.
Takum YnMHoM, y Bac Gyae MOXMMBICTb BUKOPUC-
ToByBaTU 06MABI pyku Anst BinbLIol 3py4YHOCTI i
HaAiNHOCTI MOHTaXYy.

3. 3HiMiTb BMKOpUCTaHy LWridyBanbHy niag-
knagky (39).

4. BukoHante gii 3 11 no 17 posginy “MoH-
Tax nonipytoyoi nigknagku”.

OEMOHTAX HACALOK AnA POBOTU
3 NoniPyKO4oo NiaKNAOKo

1. lNepekoHanTecs, WO ENEKTPUYHUIA LUHYP
BYMKHEHWUI 3 €NEKTPUYHOI Mepexi.

2. lNoBepHiTb MalMWHy Tak, Wob matu fo-
CTyn A0 30HU poboyoi Hacaaku. PekomeHayemo
NOCTaBUTW i 3aKPINUTU iIHCTPYMEHT HEPYXOMO.
Takum YnMHOM, y Bac Gyaie MOXMMBICTb BUKOPUC-
ToByBaTU 06MABI pyku Anst GinbLIOl 3py4YHOCTI i
HaAiNHOCTI MOHTaXYy.

3. HartucHitb apetup - kHonky (29) i nosep-
HiTb OWCKM 32 FOAWUHHUKOBOK CTPINKOK A0 TUX
nip, NOKW KHOMKa He MOTOHE, i He 3abrnokye pyx
wnuHgens. BigkpyTite enactnyHun guck (35),
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obepTatyun 1Moro NpoTV FrOAUHHUKOBOI CTPINKU.
lMicns BigkpyyyBaHHA Aucka (35) nepekoHanTe-
Cs1y TOMY, LLO apeTup - kHonka (29) noBepHyna-
Cs1'y BUXiZHE MONOXEHHS, | He Briokye pyX LUNUH-
aens (25). Akwo apetup - kHonka (29) Bce we
GroKye LNMHAEmNb, TPOXU NMOBEPHITh 1oro, Wwob
3BiNbHUTY | NOBEPHYTU Y BUXIOHE MONOXEHHS.

4. 3BHimiTb enactuyHui guck (35) i aucrtaH-
LinHy Wwaiiby (34).

5. TMouncTite npunagas ans poboTu nonipy-
toyoi nigknagku, 3bepiraTe Moro Ans nogarnb-
LLIOrO KOPUCTYBAHHS.

POBOTA ENEKTPOIHCTPYMEHTA
NyCK-3YMNMUHKA

Myck: Poboya Hacagka He MOBMHHA TOpKaTw-
csi 06pobntoBaHoi noBepxHi. KHonky nycky (33)
nepecyHyTn Brepea, Nokn nepeaHs YactuHa He
OMyCTUTLCA BHM3 i HE 3acTonopuTbCs (BUAHO
cumBon «I»).

3ynuHka: Buaanutn enekTpoiHCTPYMEHT 3 po-
60401 30HW, HATUCHYTW Ha 3afHil (NiZHeCceHWn)
KiHeUb KHOMku nycky (33), i 3anuwuTth ii camo-
CTINHO MOBEPHYTUCH Ha3aj y BUXiAHE NMONOXeEH-
Hs1 (BuAHO cumBon «Ox»). Pobova Hacagka 3ynu-
HAETbCA Nig BNAVBOM iHEPLINHWUX CUIN | ABUrYHa.
30BHILIHE 3ycunns, WO 3aCTOCOBYETbCS ANS
3YMUHKK, MOXE MOLLKOANTN eNeKTPOIHCTPYMEHT.
Mpun TemnepaTypi HAaBKONMULLHBLOTO CepeaoBuLLa
Hxve 0°C wnidyBanbHa MalvHa 3anycka-
€TbCH TiMbKW 33 YMOBW HACTPOWKW perynsro-
pa 06epTiB (36) y nosuuito «G». Yepes kinbka
XBUMNWH poBOTN Ha XOMOCTOMY XOAY, MalluvHy
MOXHa BWKOPWCTOBYBATW i B IHLUMX MO3ULLISAX
perynsTopa.

EJIEKTPOHIKA

EnekTpoiHCTpymMeHT 3abe3neyeHnii BOynoBa-
HOIO eNeKTPOHIKOI ANS BUKOHaHHS Taknx gyHK-
uin:

MnaBeH nyck:

EnekTpoHvkaTa ocurypsiBa nnaseH npouec Ha
pa3BbpTaHe Ha MalumHarTa.

PerynioBaHHs LWUBUAKOCTi 06epTaHHA

ENekTpoiHCTPYyMEHT MOXHa BWKOPUCTOBYBaTU
npw pisHin weuakocTi. LWBnakicte perynioeTbes
3a JONOMOTOH0 perynaTopa WeMaKocTi (36), pos-
TalIOBAHOIO Ha KpWLLUi 3aAHbOI YacTWHU Npu-
BogHoro npuctpoto (1). Puc. 11.

[nsa 3HWKEHHS LWIBUAKOCTI 06epTaHHsi, yTpuMmy-
oY WwnidyBanbHy MalluHy, MNOBEPHITb pery-
nsaTop 3 NonoxeHHs G y nonoxeHHst A. 36inb-
LUEHHs1 LWBUAKOCTI obepTaHHs BiAOyBaeTbCs
LUIISIXOM MOBOPOTY perynsrtopa Bif NMOMoXeHHs
A'y ctopoHy cumsony G.

MonoxeHHs O6epTun
perynsitopa (min?)

A 350

B 525

C 700

D 875

E 1050

F 1225

G 1400

Bub6ip onTMmanbHOI LUBUAKOCTI, Y 3anexHoc-
Ti Bii BUKOPUCTOBYBaHOI po60o40i Hacaaku i
BuAy ob6pob6nioBaHoro martepiany, HanvacrTi-
Lie BU3HAYAETLCA AOCHIAHUM LUIAXOM.

3abe3ne4vyeHHs1 NOCTIMHOI LUBUAKOCTI

KoHCTaHTHa enekTpoHika Luiei maluHu nig-
TPUMYE MOCTINHI 06epTn, HesanexHo Bif 3o0-
BHILLHBbOrO HaBaHTaXKEHHS, L0 NpUKNagaeTbes,
3abesnevyodm TUM camyM OnTMMarnbHi YMOBU
poBOTH IHCTPYMEHTY.

OBPOBKA CTIH | CTENb LWKIPKOIO
ABO ABPA3VBHOIO CITKOIO LLITKA

Mo Bcit OKpyXHOCTI WnidyBanbHoi ronosku (3)
po3TalloBaHe KinbLe WiTku (7), Wo Mae noaii-
He NpU3HaYEeHHs:

- ANs 30iCHEHHSI NEPBUHHOMO KOHTaKTy 3 06po-
6noBaHoO MoBepXHEe. TakuMm YMHOM, wnidy-
BasibHa rofioBka po3TalloBYETbCS MaparneribHoO
06pobntoBaHii NOBEPXHi 10 TOrO, SIK iIHCTPYMEHT
YBIlLLOB 3 Helo Y pobounii KOHTaKT, 3abeanevy-
H04Y PIBHOMIPHY pOGOTY IHCTPYMEHTY y pobouii
30Hi;

- i3ontoe 06pobnoBaHy 30HY, YTPUMYHYM MW,
LLIO reHepyeTbCs Mif Yac poboTu, SKUA BCMOKTY-
€TbCS CUCTEMOLO BiBOAY NWMY i MANOCOCOM.
MowkopgxeHe, AedopmoBaHe abo 3HOLIEHEe
Kinbue Witk (7) He 3Moxe BMKOHATK OYHKLT,
NS SIKMX BOHO NpusHadeHe. B upomy Bunagky
HeobxigHa 1oro HeraHa 3amiHa. Kinbue wWiTkn
(7) MmoxHa npuabaTyh y BCiX CepBICHUX MancTep-
Hsix SPARKY.

LWAPHIPHUIA BY30n

3aBOsikM  KOHCTPYKUiT LwapHipHoro Bysna (8),
winidpyBanbHa rornoeka (3) Mmoxe obepratucst y
pi3HMX HanpsiMkax. Lis KOHCTPYKLia cnpusie kpa-
LLIOMY NPUCTOCYBaHHIO LWNidyBanbHOI ronoBKu
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(3) oo obpobntoBaHoi noBepxHi. B pesynbrari,
croxuBay 3MoXe ofHakoBo Aobpe 0bpobnsTu
BEPXHIO, CEPEOHIO | HWKHIO YaCTUHY CTiH, a Ta-
KOX 30HY KyTiB (ME€peTuH CTiH).

3aBasikv LWapHipHOMY MexaHiamy (8) i JOBXUHI
nneya, 3a AOMNOMOrO LibOrO iHCTPYMEHTY MOX-
Ha nerko obpobnaTn Bucoki cteni (8o 3,5 M) i
KyTV NepeTuHy cTeni 1a CTiH.

Cwvna Hatucky, 3 skuMm LnidpyBanbHa ronoska
(3) npuTnckaeTbes 40 06po6OBaHOI NOBEPXHI,
NoBMHHa BYTW [OCTATHLOW AN 3AINCHEHHS PO-
604Oro KOHTaKTy iHCTpyMeHTa (LIKypku, abpa-
3MBHOI CiTKM) 3 noBepxHeto. 3aHagaTo CUMbHUN
HaTuCK NpuaBeae A0 CrnipaneBuaHUX NOAPSNUH,
nornuobneHsb i HepiBHOMIpHOCTI 06pobntoBaHoi
nosepxHi. Kpim Toro, ue 3ymoBUTbL nepeBaHTa-
YKEHHSI TPaHCMICIiT MaLLUWHW | AIMOBIPHICTb MONIOM-
KM FHy4KOro Bany.

Y nepiog, NpPOTArom SKoro LwnidysanbHa romno-
BKa 3HAXOQMUTbLCS Y KOHTaKTi 3 06pobntoBaHo
NMOBEPXHEH, NMPUBOAHWI NPUCTPI NOBUHEH By TW
y pyci.

LnicpyBanbHa ronoska (3) MOBMHHA pyxaTtu-
Csi piIBHOMIpPHO Mo BCili nnowi o6pobntoBaHoi
noBepxHi. 3aHaaTo MOBINbHE MepecyBaHHA W
YTPUMYBaHHS Ha OOHOMY Micui npuBegyTb OO0
HepiBHOMIpHOI 0BpOGKM MOBEPXHi, 3aHYpPEHHSsI
iHCTpYMeHTY y Matepian, nosiBi 3arnubneHb i
LLIOPCTKOCTEN.

OsHaviomTecst 3 puc. 12 i pobourmu pyxamu, siki
cnig 3givicHoBaTty nig vyac pobotu.

Pyxantecsi Tak, W06 He [O3BOMUTU THYYKOMY
Bany 3anmatu S-nogibHy dopmy y npocTopi -
puc. 13 (ocobnueo npu obpobui crenb). Mpu-
MHABLUKX Taky OOpMY, FHYYKUA Ban npauioe B
eKCTpeMarnbHNX YMOBaXx, WO BUKIIMKAE CUIbHI
Bibpauii wnidyBanbHOi ronosku i Beae o no-
LLIKOAKEHHS1 06p06ntoBaHOI MOBEPXHI.

OBPOBKA NMOBEPXHI AlIMA3HUM
ONCKOM

AnmasHuii AUCK HanyacTille BUKOPUCTOBYETLCS
ON1A YNLLIEHHSA BETOHHMX abo KaM'aHKX niasior Ta
06nuLUBaHHS CTiH (LOKOMIB).

Cuna HaTucky, 3 sikum anmMasHunm guck (31)
npuTUCKaeTbCs A0 0OpO6GMoBaHOI NOBEPXHI,
NoBMHHA BYTW [OCTATHLOW ANs 3AINCHEHHS PO-
6040ro KOHTaKTy 3 NoBepxHeto. He HaTuckainTe
3aHaaTo CUNbHO. 3aHAATO CUMbHUIA HATUCK He
nigBuLLye NPOAYKTUBHICTb. BiH € nepegymoBoto
MOLLUKOMPKEHHS €MEKTPOIHCTPYMEHTY.

Y Bunagkax, konv HeobxigHa o6pobka noBepxHi
Y 30Hi BHYTPILLHIX PEOK, MOXHa 3HATU 3aXUCHUN
Koxyx (15) wnidysanbHoi ronosku (3). IMig Yac

po6OTH 3i BHATUM 3aXUCHUM KOXYXOM (15) cuc-
Tema BMBEOEHHS Muny He (PyHKUiOHYE, i 3 uiel
NPUYMHU HeobXigHO BXUTK 3axodiB Ans 36opy
nuay, WO YyTBOPIOETLCS Y NpoLeci poboTy.

OBPOBKA NOBEPXHI MONIPYIOUYXMU
NiIOKNAOKAMA

Monipytoyi nigknagkn Ans cyxoro nonipyBaHHA
HanyacTile BUKOPWUCTOBYIOTbCA ANst 0dopM-
TNEHHS1 MEeBHOTO 30BHILLUHBOrO BUMAZY (YMLLEH-
Hsi, OHOBIIEHHS, Br1CKyY) MiANOroBoro i CTIHHOIO
obnuuoBaHHA 3 AEKOPaTUBHUX KaM'SHUX M-
TOK (MapMypy, rpaHiTy, BanHsiKy Ta iH.)

Cwuna HaTtucky, 3 akuMm nigknagka (39) nputuc-
KaeTbCs 40 06pobnoBaHOI NOBEPXHI, NOBUHHA
OyTVM [OOCTaTHbOKW AN 3AINCHEHHS poGoyoro
KOHTaKTy 3 noBepxHeto. He HaTuckante 3aHagTo
CWUNbHO. 3aHaATO CUIbHUIA HATUCK He MiaBULLYyE
NpoayKTUBHICTb. BiH € nepegymoBOK MOLUKO-
[DKEHHS1 eNeKTPOIHCTPYMEHTY, @ TaKoX MOLUKO-
[OXeHHs1 06po6noBaHOT NOBEPXHI.

Y Bunagkax, konv HeobxigHa o6pobka noBepxHi
Y 30Hi BHYTPILLHIX PENOoK, MOXHa 3HATY 3aXUCHUN
Koxyx (15) wnidysaneHoi ronosku (3). Iig yac
po6OTH 3i BHATUM 3aXUCHUM KOXYXOM (15) cuc-
Tema BMBEOEHHS Muny He (PyHKUiOHYyE, i 3 uiel
NPUYNHU HeobXigHO BXUTK 3axodiB Ans 36opy
nuay, WO YyTBOPIOETLCS Y NpoLeci poboTu

3BEPIF'AHHA | TPAHCIMOPTYBAHHA
ENEKTPOIHCTPYMEHTY

He cTaBTe enekTpoiHCTPYMEHT Ha KinbLe 3i LwiT-
kot (7) wnidyBanbHoi ronosku (3), ue Moxe
npuBectTn Ao gecdbopmadii WiTkK i NoripweHHs
poboTn cucTeMu BiABEeAEHHS Nuny.

Mig yac npocTtoto, pekoMeHayemMo CTaBUTU Ma-
LWMHY TakK, SK Ue nokasaHo Ha puc.14 - BepTu-
KanbHO, Ha 3afHI0 pykosiTKy (5), abo ropu3oH-
TanbHo, WnidyBanbHOI ronoBKoto (3) Bropy.
[ns TpaHCNOpPTYBaHHSA E€neKTPOIHCTPyMeHTa
peKoMeHAyeEMO BUKOPUCTOBYBAaTW criewianbHy
CYMKY, LLIO BXOAUTb Y KOMMMeKTaLito.
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nPMNALAA, O MOXE BUKOPUCTO-
BYBATUCA 3 LM ENIEKTPOIHCTPY-
MEHTOM

Mpunapas SM 717CE

SMA 717CE SM 712CE SMA 712CE

[vckn WKypKU pi3HOI 3epHUC-

TocTi (puc. 15)) max @200 mm

max @225 mm [ max @200 mm | max @225 mm

[nckn abpasmBHOI CiTkM pi3HOT

; max @200 mm
3epHucTOCTi (pUc. 16)

max @225 mm [ max @200 mm | max @225 mm

AnmMasHi gucku pi3Hoi 3epHUC-
TocTi (puc. 17)

max @7” (max 0,5 kg)

Ouck enactnyHuid (puc. 18) i
nomipytodi NigkNnagkn «Ha nu-
nyyui» pisHoi 3epHUCTOCTI (pUc.
19)

max @7”

VIl - 06cnyrosyBaHHA

A3ACTEPE)KEHHFI: 3aBxau BUMUKan-

Te eneKTPOIHCTPYMEHT Ta BUAManTe LuTence-
b i3 PO3eTkM nepes TUM, K poanoyaTu byab-
AKy nepeBipky abo 06cnyroByBaHHS!.

3AMIHA LLITOK

ENekTpoiHCTPYMEHT OCHaLleHUn LWiTkamu, Lo
BMMMKAKOTbCA CAaMOCTINHO. Y pasi 3HOLLYBaHHS,
LWiTKX Cnifg, O4HOYACHO 3aMiHUTW Ha HOBI Opwri-
HanbHi Witk y cepeici SPARKY (rapaHTinHuim
Ta No3a-rapaHTiNHUN PEMOHT).

3ArAJlbHA MEPEBIPKA

PerynsipHo 3aivicHioniTe NnepeBipKy BCiX KpinneHb
- BOHW MOBUWHHI By TN MiLHO 3aTArHyTi. Y BUNagaKy,
AKWO Oyab-SKUA BUHT BiAKPYYEHWI, AOro cnig
HeramHo 3aKpyTUTK WOoB6 YHUKHYTU Hebe3neku.
Y pasi NOLKOAXEHHS Kabento XMBMEHHSs, Noro
3aMiHy MOBWHEH 3AINCHUTU BMPOBHUK abo 1noro
cepBiCHUIN haxiBelp, WO6 yHUKHYTM Hebesne-
Ku.

gornan

[ns 3abe3neyeHHs 6e3neyHoi poboTn 3aBxaun
NiATPUMYINTE Yy YUCTOTi i MaLUMHY, 1 i BEHTUNSA-
LiiHi oTBOPM.

PerynapHo nepesipsaivite BEHTUNALINHI OTBOPU

enekTpoasuryHa abo nepemukadis Ha HasiBHICTb
nuny abo CTOpPOHHIX Tin. BukopucToByiiTe M’aky
LWiTKy Ta/abo CcTpyMiHb NOBITPS ANA BUAANEHHS
nuny. Wo6 YyHUKHYTU MOLUKOKEHHS oden, nig
Yac gornsgy 3a NpUCTPOEM KOPUCTYyMTecst 3a-
XUCHUMW OKynsipaMu.

AKLWo Kopnyc MalivHW 3abpyaHeHWI, NpOTpPITh
NOro M’siKO0 BOJSIOroto cepBeTKo. MoXHa BUKO-
pucToByBaTW Cnabkuini Mutoumin 3aciod.

A 3ACTEPEXEHHSA: He ponyckaetb-
CS BXMBAHHS cnupTy, 6eH3NHY Ta iHLWUX po3-
YMHHUKIB. Hikonu He KkopucTymtecs iokumu
npenapatamv Ans YULLEHHS MIacTMacoBMX
YacTyH.

A 3ACTEPEXEHHSA: He nonyckaeTtbcs
KOHTaKT MPUCTPOIO 3 BOAOHO.

BAXIIMBO! 3 meToto 3abe3neveHHss Heaneku
po6OTU ENEKTPOIHCTPYMEHTY i MOro HadiiHOCTI,
BCi pEMOHTHI po6oTu, obcryroByBaHHS i pery-
TIOBaHHA MPUCTPOIO (BPaxoBYHOUM MEPEBIPKY i
3aMiHy LWiTOK) cnig npoBoAWTU y cheuianisoBa-
Hux cepsicax SPARKY, BWKOPMCTOBYHOUMN BU-
KIOYHO OpUriHanbHi 3anacHi YaCcTUHMW.

OpwriHanbHa iHCTPYKLifA 3 ekcnnyaTauii
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VIl - FapaHTia

[apaHTiiHuin TepmiH enekTponpunagis SPARKY
BKa3aHWI B rapaHTiliHin KapTi.

HecnpaBHoCTi, WO 3’ABUNNCS B pesynbraTti npu-
POAHOro 3HOLLYBaHHS, MNepeBaHTaxeHHst abo
HenpaBUIIbHOTO KOPUCTYBaHHS, He BXOAATb A0
rapaHTiiHUx 3060B’s13aHb.

HecnpaBHocTi, Wo 3'aBunucsa BHacnigok 3acTo-
CyBaHHs HesikicHMX MaTepianis Ta / abo yepes
BMPOGHMYI NOMWIOK, ycyBatoTbesl 6e3 goaaTko-
BOI OMNnaTu WsxoM 3amiHn abo pemoHTy.
Peknamauii  gedekTHoro  enektponpunagy
SPARKY npuiimatoTbes y TOMy BUMaAKy, sIKLLO
npunag Gyne noBepHyTO MocTavanbHuky, abo
creujianiaoBaHOMY rapaHTiHOrO cepBidy B He
posibpaHomy (No4aTKOBOMY) CTaHi.

Mpumitkn

YBaXHO MpoynTanTe BCHO iHCTPYKLitO 3 eKcrny-
aTauii, nepen TUM, K NPUCTYNUTN JO BUKOPUC-
TaHHs BUpOOy.

Brpo6Huk 36epirae 3a coboto NpaBo BHOCUTH Y
CBOI BUPOOW NOMIMLWEHHs i 3MiHK, a TakoX 3Mi-
HioBaTK cneuudikauii 6e3 nonepemkeHHs.
Cneuudikauii Ana pisHUx KpaiH MOXyTb Bifpi3-
HATUCS..
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CbabpxaHue

| = BBBEOEHMIE ..ttt ettt ettt
Il - TexHunyecku faHHu
Il - O6wwm ykasaHus 3a 6e3onacHOCT npu paboTa ¢ enekTPOMHCTPYMEHTH
IV - [onbnHuTenHu ykasaHus 3a 6esonacHocT npu paboTa ¢ WnoBbYHU MaLLNHK
(o305 1 o o= Y o LR
V - 3anosHaBaHe C eNeKTPOUHCTPYMEHTA ...
VI - YkasaHus 3a pabota
VII - TMopppwbxka
R L =T o F= T T PSR

PA3OMNAKOBAHE

B cvoTBeTCTBME C OﬁLLlOI'IpVIeTVITe TEXHONOrnmM Ha Npon3BoOACTBO € Mariko BEPOATHO HOBOI'IpVI,EI,OﬁVITVIﬂT
oT Bac ENEeKTPONHCTPYMEHT fia € HeusnpaBseH Ui HAKOA OT YaCcTuTte My Ja nuncea. Ako 3abenexu-
Te, Ye Hello He e Hape[n, He pa60TeTe C eNneKTPpoNHCTPYMEeHTa, A0KaTo noBpegeHarta 4acTt He 6bae
3aMeHeHa U Hem3npaBHOCTTa He 6bae oTCTpaHeHa. HecnasBaHeTo Ha Tasu npenopbka Moxe Aa
posene 00 Cepuo3Ha Tpyaosa 3rononyka.

CIMOBABAHE

B 3aBMCUMOCT OT M3NMbIHEHWNETO, €NEeKTPOMHCTPYMEHTBT Ce [0CTaBsi ONakoBaH HambIIHO crnobeH
unu B pasrnobeHo cbecTosiHne. BHMaTenHo npodetete naparpad ,CrnobsiBaHe Ha UHCTpyMeEHTa".
CneppaiTe onncaHuTe B HEro CTLMKK, 3a Aa CrinobuTe NpaBunHO eNeKTPOMHCTPYMEHTa.

| - BbBepeHue

Hosonpupobutusat ot Bac enektpouHcTpymeHT SPARKY e Hagxsbpnu Bawwute ovakBaHus. Ton
€ npou3BeeH B CbOTBETCTBUE C BMCOKUTE CTaHAApTU Ha kavecTBoTo Ha SPARKY, oTroBapsilum Ha
CTporuTe M3MckBaHus Ha notpebutens. JleceH 3a obcnyxBaHe 1 6e3onaceH Npu ekcnnoartaums, npu
npasunHa ynotpeba To3u enekTpoOMHCTPYMEHT e By cnyxu HagexaHo Obir roaguHu.

NPEAYNPEXOEHUE!

BHumaTenHo npodyeteTe LUAnata WHCTPYKUMS 3a W3MOf3BaHe npeau na  u3nonssarte

@ HoBoMpuaobuTust cn enekTponHcTpymeHT SPARKY. Ob6bpHeTe crneumanHo BHUMaHWE Ha
TekcToBeTe, KOMTO 3anoysaT ¢ aymata “lpegynpexaeHve”. BawwnsaT eneKTpoOMHCTPYMEHT
SPARKY nputexaBa MHOro ka4ecTBa, KoMTO Liie yrnecHaT Bawarta paboTta. Mpu paspaboTkata
Ha TO3U EneKTPOMHCTPYMEHT HaW-ronsMo BHMMaHWe e obbpHaTo Ha GesonacHocTTa,
eKcnnoaTauvoHHUTE KadecTBa M HafeXAHOCTTa, KOUTO ro MPaBAT MeceH 3a nopgapbXkka v
ekcnnoarauusi.

OTnagbumMTe OT enekTpuyeckn uspenus He TpsibBa ga ce cbbupart 3aegHo ¢ GuToBUTE
oTnagbumn. Mons, peuvknupantTe Ha mecTaTa, npegHas3HadyeHu 3a ToBa. CBbpxeTe ce ¢
MeCTHUTe BNnacTun unun npeacrtaBuUTen 3a KOHCyNnTauna OTHOCHO peuuKrnmpaHeTo.

E He u3xBbpnsanTe enekTponHCTPYMEHTU 3aeaHo ¢ 6uToBUTe oTnagbLum!

OMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA

pr> C ornen onasBaHe Ha OKoMHaTa CpeAa eneKTPOMHCTPYMEHTBLT, MPUHALANEXHOCTUTE U
ﬁfl onakoBkata TpsiBa ga Gbaar MOAMOXKEHW Ha MOAXoAswa npepaboTka 3a MOBTOPHO
M3MOn3BaHe Ha CbAbPXKallUTE Ce B TAX CYPOBUHM.
3a obriekyaBaHe Ha peLMKNPaHETO AeTannnTe, NPOU3BeaeH OT U3KYCTBEHU MaTepuani, ca
0603HaYEHN MO CbOTBETHUS HAYMH.
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OMNMUCAHUE HA CUMBOJIUTE

B'pry Tabenkara c 4aHHW Ha ENeKTPONHCTPYMEHTa Ca O3Ha4YeHun cneumanHn CUMBOIN. Te npepocra-
BSIT BaXKHa MHAOpMaLmsa 3a U3AenmeTo nunm WHCTPYKLMN 3@ HEITOBOTO MNOJi3BaHe.

[BoiiHa nsonauvs 3a AOMbMAHUTENHA 3aLUmMTa.

c € CbOTBETCTBa Ha NPUINOXUMUTE EBPONENCKN AUPEKTUBMU.
CbOTBETCTBUE C M3UCKBAHUSATA Ha PYCKUTE HOPMATUBHW [OKYMEHTH.

CbOTBETCTBA Ha M3UCKBaHUSATA Ha YKPaUHCKUTE HOPMAaTUBHN OOKYMEHTU.

3anosHanTe ce ¢ WHCTPYKUMNATA 3a U3Nosi3BaHe.

YYYY-Www [Mepuog Ha NPOU3BOACTBO, KbAETO NPOMEHMBY CUMBONN Ca:
YYYY - rogmHa Ha npon3BoacTBO,
Www - nopefHa kanexHgapHa cegmuua.

SM, SMA LLinMdoBbYHA MalLMHA € AbATO pamo.
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Il - TexHnYeCcku paHHU

SM 717CE/ SMA 717CE _ SM 712CE / SMA 712CE
750 W 750 W

350-1400 min* 350-1400 min*
248 mm 248 mm

@200/ @225 m @200 / @225 mm

@35mm. @35 mm
1700 mm 1200 mm
250 mm 250 mm
250 mm 250 mm
49Kg 4,6 kg

Il
82 dB(A) 82 dB(A)
3dB 3dB
93dB(A) . .. .93 dB(A)
3dB ..3dB

ACTBa 3a 3awuTa oT wyma!
6pauum *
‘BUbpaumuTe (BeKTopHa cyma no TpuTe oc
pv WnndoBaHe Ha LINaKNoBaHW CTEHW OT TMNCOKapTOH
3nbyeHuTe BUubpaumn a, 2,5 m/s?

Heonpegeneroct K 1,5 m/s?
npegeneHn cormacHo T. 6.2.7 Ha EN 6074!

enena cormacto EN 60745:

2,5 m/s?
1,5 m/s?

Moco4eHOTOo B Ta3n MHCTPYKLMS HUBO Ha BUOpaLuy € U3MEPEHO B CbOTBETCTBME C METOAMKATA 3a U3-
nuTBaHe, ykasaHa B EN 60745 n moxe ga ce n3nonasa 3a CpaBHsiIBaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTH. Hu-
BOTO Ha BUGpaLuM MOXe Aa ce 13norn3Ba 3a NpeaBapuTenHa oLeHKa Ha CTerneHTa Ha Bb3dencTaue.
[eknapvpaHoTo HMBO Ha BMOpauuMM ce OTHacs 3a OCHOBHOTO MNpedHasHaYeHue Ha enekTpo-
MHCTPYMeHTa. B cnyyauTe, npu KOUTO €NeKTPOMHCTPYMEHTBT ce M3Mon3Ba 3a Apyro npeaHasHadve-
HMe, C ApYyrv NPUHAANEXHOCTU UMM aKo eNeKTPOUHCTPYMEHTBT He ce noadbpxa Aobpe, HBOTO Ha
BMGpaLmmM MOXe ce pa3nuyasa OT MOCOYEHOTO. B Te3n crnyyam HBOTO Ha Bb3AENCTBME MOXKE 3HAYM-
TEMHO Aa HapacHe B rpaHuUnTe Ha obLwumsa nepuog Ha paborta.

Mpwu oueHkaTa Ha HMBOTO Ha Bb3AEWCTBUE Ha BUOpaummn TpsibBa ChLUO a ce oT4nTa BpeMeTo, npes
KOETO EeMNEKTPOUHCTPYMEHTBT € U3KITHYEH UMK € BKITKOYEH, HO HE Ce M3non3Ba. ToBa MOXe 3Ha4uTen-
HO [ja NMOHWXU HUBOTO Ha Bb3AEWCTBME B rpaHMumTe Ha obLimsa nepuog Ha paborta.

MopabpkanTe enekTPOMHCTPYMEHTa U NPUHaANEXHOCTUTE B 406PO cbeTosiHMeE. [Na3eTe pbLeTe cu
TOMNM No Bpeme Ha paboTa - ToBa Lie Hamanu BpegHOTO Bb3dencTBMe Npy paboTa ¢ NOBULLEHU
B1Gpaumn.

MpaxbT, oTAENsH nNpu o6paboTBaHETO Ha MaTepuanu KaTo ofnoBoCbAbPXaLM 6on, HsKou BUOoBe
ObpBecuHa, MUHepanu 1 Metanu, Moxe fa 6be onaceH 3a 3gpaBeTo. [JonMpbT Unu BAULLBAHETO Ha
npaxa mMoxe Aa npegusBrka anepruyHn peakumm n/unm 3abonsiBaHna Ha OUXaTenHUTe MbTUlla Ha
onepaTopa unv Ha Hamvpalum ce B 6nm3ocT nuua.

Hskon BupgoBe npax, Hanpvumep oT Ab6 nnu Byk, ce cunTar 3a kaHLeporeHHU, ocobeHo B komBuHauus
c nobaBsku 3a o6paboTka Ha AbpBecuHa (Xpomart, KoHcepBaHTW). MaTepuan, KONTo cbabpKa asbecr,
TpsibBa fa ce obpaboTBa camo OT crneumanvcTy.

= KoraTto ToBa € Bb3MOXHO, 13Mon3BanTe NpaxooTBexaaHe.

= 3a fga ce MOCTUIHE BMCOKa CTEMeH Ha npaxoyrnaBsHe, Npu pabota C TO3W enekTPOMHCTPYMEHT
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13ronaeanTe npaxocMykadka, npefHasHadeHa 3a cbbupaHe Ha npax oT AbpBECHUHA UNu 3a npax ot

ObpBECUHa W/Wnu MUHepaneH npax.

= Ocurypete fobpa BEHTUMALMS HA PabOTHOTO MACTO.

= [penopbyBa ce M3MNON3BaHETO Ha 3almUTHa Macka 3a npax ¢ punTbp knac P2.
CnasBaiiTe AeiicTBalLuTe BbB BallaTa cTpaHa pasnopenbu 3a ob6paboTBaHe Ha CbOTBETHUTE MaTe-

puanu.

Bcuukn mogenu cbe cumBon A B TUMOBOTO O3HAaYeHWe ca C MakcuMarneH AnameTrbp Ha paboTHUS
WHCTPYMEHT (LUKypka) @225 mm. [Mpu nunca Ha To3u CMMBOS MaKCUMaIHUAT AnameTbp Ha paboTHKA

WHCTPYMEHT (LwKypka) e @200 mm.

Il - O6wm ykazaHuna
3a 6esonacHocCT
npu pabora c
eneKrTpo-
MHCTPYMEHTH

A NMPEAYNPEXOEHUE! Yetete BCcuy-
KU npenynpexaeHnss U ykasaHus 3a 6e3o-
nacHocT. HecrniazgaHemo Ha npedynpexoe-
Husima u yka3aHusima 3a 6e3ornacHocm Moxe
Oa npedu3suka ropaxeHue om enekmpuye-
CKU MOK, Moxap U/unu cepuosHO HapaHsiea-
He.

3anasete BCUYKMN npeaynpexaneHus n
YKa3aHusa 3a 6baeLlo nonssaHe.

TepmuHbM “enekmpouHcmpymMeHm” 8b8 8cuy-
Ku onucaHu no-0ony npedynpexoeHus ce
omHacsi 00 eawusi efeKmpoUHCMpPyMeHm,
3axpaHeaH om Mpexama (C wWHyp) u/unu
€/1eKmMpPOUHCMPYMeHM, 3axpaHeaH om akymy-
namopHa 6amepusi (6e3 WHyp).

1) BesonacHocT Ha paGOTHOTO MSACTO

a) MopabpkanTe paboOTHOTO MSACTO uYMC-
TO U no6pe ocBeTeHo. be3rnopsidbkbm u
HedocmambyHOMO oceemiieHue ca rnpeo-
rocmaeka 3a mpy0o8u 310MoyKu.

b)He paboTteTte C eneKTPOMHCTPYMEHTHU
B €KCMMO3UBHU aTmocdepn npu Hamnu-
Yme Ha 3ananMMmn TEYHOCTH, ra3oBe UIn
npax. EnekmpouHcmpymeHmume obpa-
3ysam uckpu, koumo mo2am 0a eb3riiame-
HSAIM npaxa unu napume.

c) ApbXTe peuara M CTpPaHUYHUTE nuua
Ha pa3cTosiHue, Korato pab6oTute c
€NeKTPOUHCTPYMEHT. Pa3cetisaHemo
moxe Oa dosede 0o 3azyba Ha KOHMPOI
om Bawa cmpaHa.

2) EnekTpuyecka 6esonacHocT

a) Lllencenute Ha eneKTPOUHCTPYMEHTUTE
TpAOBa Aa CbLOTBETCTBAT HAa KOHTaKTUTe.
Hukora He npomeHsNnTe Wencena no Ka-

KbBTO U Aa 6uno HauyuH. He nsnonssainte
KaKBUTO M [a ca ajanTepHM LLencenu 3a
€reKTPOMHCTPYMEHTU CbC 3alyUTHO 3a-
3emsBaHe. Yrompebama Ha HernpoMmeHe-
HU werncenu U cbomeemcmeawjume um
KOHMakmu Hamarssea pucka 3a ropaxe-
HUe Om efleKmpuUYecKU MoK.

b) U3bsirBanTe gonup Ha TANOTO A0 3eMmsA
WU [0 3a3eMeHN NOBbPXHOCTU, TakMBa
KaTo TPBLOW, pagmMaTopu, KyXHEHCKNU ney-
KU M XnagunHuun. AKko msiomo eu e 3a-
3eMeHo, cblyecmesysa MosuweH puck om
ropaxxeHue om efieKmpu4ecKU Mox.

c) He uanarante eneKTpoMHCTPYMEHTUTE Ha
ABLXA UNU BbB BnaxHa cpepa. [1poHUK-
8aHemo Ha 800a 8 efleKmpouHCMpyMeHma
rosuwasa pucka om ropaxeHue om esnek-
mpuyYecKu Mox.

d) Usnon3Bante wWHypa No npeagHa3Haue-
Hue. Hukora He M3non3BanTe LWHypa 3a
HOCEHEe Ha eNeKTPOUHCTPYMEeHTa, ONb-
BaHe WNW U3BaXpaHe Ha Lencena oT
KOHTaKTHOTO rHe340. [ipbXTe WHypa Aa-
reye oT TONMMHa, Macno, ocTpu pLb6oBe
WNn gBUXELWKN ce YacTu. YspedeHu umu
orsiemeHuU WHypoee rnosuliasam pucka 3a
ropaxxeHue om efeKmpu4ecKU Mox.

e)Mpu paboTta c eneKkTPOMHCTPYMEHTa Ha
OTKPUTO, M3NON3BanTe yaobLIDKUTEN, NoA-
xopAslL 3a paboTta Ha OTKpuUTO. M3ron3sea-
Hemo Ha yOwbmkumeri, nodxodsuw, 3a pa-
6oma Ha omKpumo, Hamarisiea pucka om
ropaxxeHue om efeKmpu4ecKU Mox.

f) Ako paboTata C eneKTPOUHCTPyMeHTa
BbLB BnaxHa cpefa e HeusbexHa, u3-
nonsBaviTe npeanasHoO YCTPOWCTBO,
3a|eiCTBaHO OT ocTaTb4€eH TOK, 3a npe-
KbCBaHe Ha 3axpaHBaHeTo. M3rosn3eaHe-
mo Ha npedna3Ho ycmpolicmeo Hamarnsiea
pucka om rnopaxeHue om efieKkmpuyecKu
MOK.

3) NNuyHa 6e3onacHocT

a) Bbaete 6auTenHu, paboTeTe C NOBULLEHO
BHUMaHUe unposiBABanTe 6rnaropasymue,
Korato paGoTuTe C eneKTPOUHCTPYMEHT.
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He wu3nonssante enekTPOUHCTPYMEHTA,
KOraTo CTe YMOPEHU UM noA BnusiHve Ha
HapKOTULW, ankoxon Wi MeAUKaMEeHTH.
MomeHm Ha HesHumaHue rpu paboma c
efnleKmpouHcmpymeHm moxe 0Oa rpeodus-
8uKa cepuo3Ha mpydosa 3/10MosyKa.

b) Usnon3Bante NUYHM npeanasHu cpepn-
cTtBa. HoceTe BuMHaru cpeactsa 3a 3alym-
Ta Ha ouwmTe. JSluyHu npednasHu cpedcmea,
Kamo macka npomus rnpax, Henab32awju
ce besonacHu o0b6yeKu, 3awumeH wriem
unu cpedcmea 3a 3awuma Ha cryxa, us-
r107138aHU NpU KOHKPemHUme ycroeusi, Ha-
Mmarssieam pucka om mpyoosu 3710MomnyKu.

c) U3bsareanTte HeBonHO nyckaHe. Y6enerte
ce, Ye NpeKbCBaY LT € B U3KITHYEHO Noro-
XeHue npeau BKIOYBaHe KbM U3TOYHUK
Ha 3axpaHBaHe u/unu akymynaTtopHa 6a-
Tepwus, Npeaun Aa ro B3emeTe UMK NpeHa-
csATe. HoceHemo Ha enleKmpouHcmpyMeHm
C MPpBbCM 8bPXY NpeKkbceaya Unu c8bp38a-
HEemo KbM U3MOYHUK Ha 3axpaHeaHe Ha
€/1eKMPOUHCMPYMEHM C peKbceay 8be
BKITIOYEHO ror1oXeHue e npedrocmaska 3a
mpydoea 3/10ronyka.

d) OTcTpaHeTe BcCekuM KIo4 3a 3aTsaraHe
WINW raeyeH Knio4 npeau BKOYBaHe Ha
eneKTPOUHCTPYMeHTa. Koy 3a 3amsigaHe
unu 2aeyeH Koy, rMpukperneH KbM 8bpmsi-
wa ce yacm Ha efneKkmpouHCmpymMeHma,
Moxe Oa rnipedusdsuka mpydoea 3/710M0ny-
Ka.

e)He ce npecsranTe. MNoaabpxante npa-
BUJIEH CTOEX M paBHOBeEcHe Npe3 LiAno-
To BpeMe. Toea r1038osisi8a 1o-006po yii-
paerneHue Ha enieKmpouHcmpymMeHma npu
HeovakeaHu cumyayuu.

f) HoceTe nopxopasiwo pa6oTHO obGnekrno.
He HoceTe wWwMpoku apexu unu GuxyTa.
ApbXTe KocuTe cu, Apexute U pbKa-
BULMTe Aaney OoT ABWXKELM ce YacTu.
Llupoku dpexu, buxyma unu Obrau Kocu
moz2am Oa ce 3axeaHam om d8uxewu ce
yacmu.

g) AKO eneKTPOUHCTPYMEHTBLT e CHabaeH
C npucnocoGneHUss 3a 3acMyKkBaHe W
ynaBsiHe Ha npax, y6eperte ce, ye Te ca
CBbp3aHN U NPaBUNHO U3NON3BaHU. /13-
ron3eaHemo Ha me3u ycmpoticmea Moxe
0a Hamarnu cebp3aHume C rfpax ornacHoc-
mu.

4) Uanon3BaHe M IPUXKKN 3a ENeKTPOUHCTPY-
MeHTUTe

a)He npetoBapBanTe eneKTPOUHCTpyme-
HTa. M3non3BaiTe npaBUNHO u3bpaHus
eNeKTPOUHCTPYMEHT cnopes  npwuno-

XeHueTo. [IpasunHo u3bpaHusim enek-
mpouHcmpymeHm pabomu no-0obpe u
rno-6e3zonacHo rpu obseeHUss pexum Ha
paboma, 3a KOUMO e NPoeKmMupaH.

b) He u3non3BanTe eneKTPOUHCTPYMEHTA,

aKo NpekbCBaYbT He MPeBKIoYBa BbB
BKITIOYEHO U U3KIMIOYEHO MONIoXKEeHMe.
Bceku enekmpouHcmpymeHm, Koumo He
moxe da 6b0e yrnpaersigaH ¢ npeKbceay, e
ornaceH u mpsibea 0a 6b0e peMoOHMUpPaH.

c) PazeguHeTe WWencena oOT 3axpaHBa-

warta Mpexa npeaM ga usBbpLuMTe BCS-
KaKBW HacCTPOWKW, NpeaM 3amsiHa Ha npu-
HaanNeXHoOCT unu npepyu pa npubepete
€NeKTPOMHCTPYMEHTa 3a CbXpaHeHue.
Tesu npedna3Hu mepku 3a 6e3ornacHoCm Ha-
Marisieam pucka om HeeONlHO [ycKaHe Ha
e/1eKmpouHCMpyMeHma.

d) CbxpaHsiBanTe HeusnonssaHUTe ene-

KTPOMHCTPYMEHTU Ha MecTa, HeAoc-
TbMHU 3a Jelia U He No3BonsABaNTe Ha
o6cnyXBalyu nvua, KOMTo He NosHaBaT
ereKTPOMHCTPYMEHTa UMK He ca 3anos-
HaTU C Te3n MHCTPYKUUU, Aa paboTAT c
Hero. EnekmpouHcmpymeHmume ca onac-
HU 8 pbuyeme Ha Heoby4yeHu nompebume-
nu.

e) Mopgabpxante eneKTPOUHCTPYMEHTUTe.

MpoBepsiBanTe AOBMXKEWUTE Ce€ YacTu
Aanu  (PyHKUMOHMpPaAT HOpManHo M ce
ABMXaT cBO6GOAHO, LienocTTa U u3npas-
HOCTTa Ha 4YacTuTe, KaKTO U 3a BCSKAKBO
ApPYyro obCcTOATENCTBO, KOETO MOXe He-
OnaronpuATHO Aa NoBnuvsie Ha paboTa-
Ta Ha eneKkTPOUHCTpyMeHTa. Ako e mno-
BpeAeH, eNneKTPOUHCTPYMEHTLT TpAabBa
pa 6bae pemMOHTMpaH npeAu no-HaTa-
TbLWHO u3non3BaHe. MHO20 3n0M0MyKU
ca npuqyuHeHU om Jiowo noddbpxKaHu
e/1eKMPOUHCMPYMEeHMU.

Mopabpxante pexewmTe MHCTPYMEHTU
ocTpU U YucTU. [IpasusiHo noddbpxKaHu-
me pexewu UHCmpyMeHmu ¢ ocmpu pe-
Xewu pnbose e Mo-manko eeposimHo 0a
6r10KUpam u ca ro-ecHuU 3a ynpasneHue.

g) U3non3BsawnTte €NeKTPOUHCTPYMEHTa,

NPUHAANEXHOCTUTE U YacTUTe Ha WH-
CTPYMEHTa U T.H. B CbOTBETCTBME C Te3Un
MHCTPYKLMM M NO Ha4YMH, NpeaBUAEH 3a
KOHKPETHUS TWUM eNeKTPOUHCTPYMEHT,
KaTo B3emaTte npeABua paboTHUTe
ycnoBuss M pabortata, KoATo TpsAOBa
[a ce u3BbpWBA. M3ronsgaHemo Ha
efleKmpouHcmpymeHma 3a paboma, pas-
JluYHa om maau, 3a KOsImo e NPoeKmupar,
Mmoxe da npedussuKka onacHa cumyayus.
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5) O6cnyxBaHe
a) Mopabpxante Bawmsa eneKkTpo-
VMHCTPYMEHT npu KBanuduumpaH crne-
LManucT no pemMoHTa, KaTo u3nonsBare
camMo OpWUrMHaNHWTE pe3epBHU YacTu.
Tosa ocuzypsisa 3anaseaHemo Ha 6e30-
rnacHocmma Ha efleKmpouHCcMpyMeHma.

IV - QonbnHUTEeNnHM
Ka3aHusa 3a
€30MacHOCT npm

paborac
wncpoBBUYHMU
MaWWHU C ABNro
pamo

O6wmM ykasaHua 3a Ge3onacHoOCT Mpwu
wnudoBaHe ¢ WKypKa:

a) To3n eneKTPOMHCTPYMEHT MOXe Aa ce
u3non3sa kKato wWnudoBbYHA MalLMHA
c wkypka. MpoyeTeTe BCUYKM yKa3aHUsA
3a 6e30nacHoOCT, MHCTPYKLUMKU, U306pa-
XeHus U gaHHU, KOUTO CTe nony4yunum c
MaluuMHaTa. HecrnazgaHemo Ha yKasaHUsi-
ma 3a besornacHocm mMoxe Oa npedu3suka
ropaxkeHue om efieKmpuUYecKuU Mok, rnoxap
u/unu cepuo3HoO HapaHsigaHe.

b) To3n enekTPOMHCTPYMEHT He € noaxo-
osw 3a wnudoBaHe ¢ abpa3nBeH OAUCK,
NoYucTBaHe C TerleHa 4yeTka, nonupaHe
1 pa3aHe ¢ abpasuBeH auck. Onepauyuu,
3@ KOUMO efleKmpouUHCMPYMEeHMbM He e
npedHasHa4yeH, Moezam Oa cb30adam ornac-
Hocm u Oa npedu3suKkam HapaHsieaHe.

c) He u3non3sanTe NpUHaANEXHOCTU, KO-
UTO He ca pa3pelleHu U npenopbyYaHn
OT NMPOU3BOAMTENS crneuunanHo 3a To3u
eNeKTPOUHCTPYMEHT. Pakmbm 4Ye Moxe-
me Oa 3akpenume npuHadnexHocmma Ha
Bawusi enekmpouHcmpymMeHm, He eapaH-
mupa be3zonacHama my yriompeba.

d) HomMHanHaTa cCKOpPOCT Ha npuHagnex-
HOCTTa TpsAGBa AOa e Hal-manko pas-
Ha Ha MapKupaHaTa BbPXy eneKkTpo-
MHCTPYMEHTa MaKCumariHa CKOpPOCT.
lNpuHadnexHocmu, Koumo ce ebpmsam
CbC CKOpPOCM, M0-8UCOKA OM MsiXxHama Ho-
MUHarnHa ckopocm, Mo2am Oa ce cyynsm u
napyemama um 0a ce pasnemsim.

€) BLHWHUAT AnameTbp U aebGenuHarta Ha

pPaboTHUSA UHCTPYMEHT TpsiGBa Aa 6baat
B rpaHuMLuUTe Ha yKasaHWTe pa3mepu Ha
Bawwua enekTpouMHCTPYMEHT. [IpuHad-
NIEXHOCMU C Hernooxodawu pasmepu He
moeam da 6bO0am 3awumeHu unu yrnpa-
ansgaHu dobpe.

MpucbeanHUTENHUAT pa3mep Ha 3a-
TArawmM cnaduM, enacTu4HuM AUCKoBe
WA  OpYrM  NPUHaANEXHOCTU Tpso-
Ba [a MacBa TOYHO Ha BPETEHOTO Ha
eneKTPOVHCTPYMeHTa. [IpuHadnexHoc-
mu ¢ npucbLeOUHUMeNnHU 0omeopu, Kou-
mo He naceam MOYHO Ha 6pPemeHoOmo
Ha efleKmpouHcmpyMeHma, ce ebpmsim
HepasHOMepHo, subpupam PeKoMepHO
u mozam Oa npedu3sukam 3a2yba Ha KOH-
mponn.

0) He uanonseante noBpeaeHn NpuHapnex-

HocTu. Mpeau Bcsika ynotpeba npoBeps-
BalTe NPUHAANEXHOCTUTE - eNacTUYHU-
Te AWCKOBE 3a MYKHaTMHW, pa3KkbCBaHe
WU CUITHO U3HOCBaHe, TerleHnTe YeTKu
3a pasxnabeHW MMM HavyyneHW HULLKW.
AKO M3TbpBETE ENeKTPOUHCTPYMEHTA
WM NpPUHaAneXxHocTTa, npoBepeTe
3a noBpega WM MOHTMpanTe Hemno-
BpeAeHa npuHagnexHocT. Cnep karto
NpPUHaANEXHOCTTa € NpoBepeHa U MOH-
TUpaHa, 3acTaHeTe 3aefjHO CbC CTPaHUY-
HUTe NuMua M3BbLH paBHUHAaTa Ha Bbp-
TeHe Ha NpUHaANeXHocTTa U ocTaBeTe
erneKTPOMHCTpPyMeHTa ga pabotn ¢ mak-
cumarnHu o6opoTK Ha nNpaseH XopA B Npo-
ObIDKeHue Ha egHa MUHyTa. O6UKHOBEHO
moea gpeme e docmamb4HO 3a nospede-
Hume npuHadnexHocmu Oa ce cyynsam.

h) Hocete nu4Hu npepna3Hu cpeacrtsa. B

3aBUCUMOCT OT KOHKPETHWUSI criyyau, us-
nonssanTe npeanaseH LWMT 3a NULETO
WNU 3aWmUTHU oumna. AKo e Heobxoau-
MO, U3ron3BainTe npaxo3alyMTHa mMacka,
cpeAcTBa 3a 3awuTa 3a crnyxa, 3alWwuTHU
pbKaBMLM UNKU cneuuanHa npecTurka,
KOATO Aa 3aAbpa neTswuTe OTNOMKMU
NPUYMHEHN NPU Pa3NUYHUTE OnepaLuu.
Cpedcmeama 3a 3awjuma Ha o4ume mpsi6-
8a Oa npedna3sam om 8b3HUKHanume rnpu
pasnuyHUme onepayuu xebpyauyu ommaom-
Ku. lMpaxosawumHume u 2a3o3auumHume
macku mpsibea 0a chunmpupam omaoers-
Hume ripu paboma vyacmuuyu. Mpodbrixu-
menHomo u3snaz2aHe Ha CUMeH WyM Moxe
Oa npedussuka 3a2yba Ha cryxa.
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i) OpbXTe cTpaHMYHUTE NuLa Ha Ge3onac-
HO pa3CcTosiHMe OT 30HaTa Ha pabora.
Bcsiko nuue, Hamupallo ce B 30HaTa Ha
paboTta, TpsibBa Aa HOCU NU4YHM Npea-
nasHu cpepcTBa. Bb3moxHO e xebpyawyu
omoMku om obpabomeaHusi demauin unu
om cyyneHa rnpuHadnexHocm da npedus-
guKkam HapaHsieaHe U U38bH 2paHuyume
Ha HerlocpedcmeeHama 30Ha Ha paboma.

j) OpbxTe 3axpaHBawms kaben U3BbLH 06-
cera Ha fieiCTBMe Ha BbpTsALLaTa ce npu-
HaanNeXHocCT. AKo u3zybume KoHmMposn Had
efiekKmpouHCmpyMeHma, —3axpaHeaujussm
kaben moxe 0a 6b0e cpsizaH unu da yerne-
4Ye dnaHma unu pbkama Bu e obceea Ha
8bPMAWUS CE€ UHCMPYMEHM.

k) Hukora He ocTaBsTe eneKTPOUHCTPY-
MeHTa npeAu NPUHaANEeXHOCTTa Aa e Ha-
NbLIHO cnpsAna ga ce BbPTU. Brpmsauwa-
ma ce npuHadnexHocm Moxe 0a 3axeaHe
obpabomeaHusi Mamepuarn u 0a 3a2ybume
KOHMpOs Had enekmpouHcmpyMeHma.

I) He ocTaBsnTe enekTPOUHCTPYMEHTa Aa
paboTtu, gokaro ro Hocute. CriydyaeH 0o-
nup Ha ebpmsAwama ce npuHadnexHocm
0o obneknomo Bu moxe 20 3axeaHe u ms
Oa HapaHu msiriomo Bu.

m) MounctBanTe pegoOBHO BEHTUNALMOH-
HUTE OTBOPY Ha ENeKTPOUHCTPYMEHTA.
BeHmunamopbm Ha enekmpodsuzamersi
3acMmykea rnpax 8 Kopriyca, a npeKkoMepHo-
mo HampyrneaHe Ha MemarsneH rnpax Moxe
Oa npedussuka ornacHoCm 3a MopaxeHue
0om eneKmpu4YecKuU Mox.

n) He nanonsBanTe eNneKTPOUHCTPYMEHTa B
6nu3ocT A0 ropummn maTtepmuanu. Vckpu-
me moeam Oa eb3riaMeHsim mesu mame-
puanu.

0) He usnonsBanTte npuvHagnexHocTu, pa-
6oTaTa C KOUTO U3NUCKBA TEYHM OXIlaX-
pawm cpepncTsa. M3snonssaHemo Ha 800a
unu Opyeu meyHu oxnaxdawu cpedcmea
moxe Oa 0osede 00 nopaxkeHue unu ydap
0om efneKmpu4YecKuU Mox.

Opyrm ykasaHuss 3a 6e3onacHocCT 3a
BCUYKM onepauum

OTcKok (06paTeH yaap) u CBbp3aHUTe C Hero
yKa3aHus 3a 6e3onacHocT

OTcKOK € BHE3anHaTa peakuusi BCNeACcTBUE Ha
3aKknMHBaHe WM OrokMpaHe Ha MpuHaAnex-
HOCT, Hanpumep LWAMGOBLYEH AUCK, enacTu-
YeH OUCK, TereHa 4yeTka M T.H. 3aknMHBaHETO
U GrnokMpaHeTo BOAM OO BHE3aMmHO cnvpaHe
Ha BbPTEHETO Ha MPUHALMEXHOCTTA, KOETO OT

CBOSI CTpaHa W3TnackBa HEKOHTPONMpyemusi
€NeKTPOUHCTPYMEHT B nocoka obpaTtHa Ha no-
cokaTta Ha BbpTeHe Ha paboTHUSI UHCTPYMEHT B
ToYKaTa Ha 3aKknuHBaHe.

OTCKOKBT € pe3ynTaT OT HenpasunHa ynotpeba
n/Mnn HenpaewnHa ekcnnoatauust Unu ycrosus
Ha paboTa C eneKkTPOMHCTPYMEHTa U Moxe Aa
ce NpedoTBpaTh Ypes onucaHuTe no-gosny noa-
XOAALLYM NpeanasHn MepKu.

a)dpbXTe 30paBO eNeKTPOMHCTPYMEHTA,
3aemeTe Moaxoasilia CTOWKa M MocTa-
BeTe pbLeTe CU Taka, Ye Aa MoxeTe Aa
oBrnageeTe cunara Ha oTckoka. Bunaru
M3non3sanTe AOMbIHUTENHATA PbHKOX-
BaTKa, aKo eNleKTPOMHCTPYMEHTBLT e
CHabAeH ¢ TakaBa, 3a Aa MMaTe Bb3MOX-
HO Hal-ToNsiM KOHTPON Hap cunata Ha
OTCKOKa MIM peakTUBHUA MOMEHT MNpu
nyckaHe. Ypes nodxodawu npednasHu
MepKu onepamopbm Moxe Oa oenadee
peakmugHUsi MOMEHM U OMCKOKa.

b) Hukora He nocTaBsiiTe pbLeTe cu B 6nu-
30CT [0 BbpTALLaTa Ce NPUHAANEKHOCT.
lMpuHadnexHocmma Moxe 0a omcKo4u
8bpXy pbkama Bu.

c)He 3acraBaite B oGnactra, B KOSITO
€rNeKTPOMHCTPYMEHTBLT OU ce npuAaBK-
Xun npu orckok. Omckokbm 3adsuxea
e/1IeKmpouHCMpyMeHma & rocoka, rnpomu-
B80r0JIoXKHa Ha 0su)XeHuemo Ha Oucka, 8
msicmomo Ha 6riokupaHe.

d) Korato obpaGorBaTte brnu, oCTpU pPb-
6oBe u Ap., paboTteTe ¢ NOBULIEHO BHU-
MmaHue. He nos3BonsiBaute npuHapnex-
HOCTTa Aa oTckaya wunu Aa Gnokupa B
petanna. [lpu obpabomkama Ha benu u
ocmpu pbbose UMa 8epOosSIMHOCM 8bpMsi-
wama ce rpuHadnexHocm 0a ce 3aKuHU,
¢ koemo Oa npedussuka 3azyba Ha KOH-
mport unu OMCKOK.

e)He wu3nonsBanTe BepMKHU WUNU LMUP-
KynsipHA AUCKoBe 3a o6pabGoTBaHe Ha
AbpBecuHa. Te3u npuHadnexHocmu 4Yec-
mo npedu3sukeam omcKoK unu 3azyba Ha
KOHMpPOJs1 Had eniekKmpouHcmpyMeHma.

@ M3nonsBaiiTe cpeAacTBa 3a 3awmTa Ha
cnyxa. MlHmeH3usHUSmM wym o epeme Ha
paboma moxe Oa npedussuka Criyxosu ye-
pexoaHusl.

* BuHaru wu3nonsBanTe AonbIIHUTENHaTa
pPbKOXBaTKa, AOCTaBeHa C MaluvHaTta. 3a-
2ybama Ha KoHmMpon moxe Oa npedussuka
mpydoea 3/10M0syKa.
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I'Io BpeMe Ha pabora u3nons3sante

cpeacTBa 3a 3alMTa Ha 3peHueTo, 3a Aa ce
npegnasuTe OT XBbpYalyy YacTuum. Hoce-
me 3awumHu o4ura.

B3semeTe npegnasHM MepKu cpelly
BAMLILBaHe Ha npax. Hakou matepuanu mo-
rat Aa cbabpXaT TOKCUYHU CLCTaBKU. Ho-
ceme npaxosawumHa macka. Msnonsealime
cpedcmea 3a npaxoomeexxoaHe.

* EneKTpouHCTPYMEeHTBLT TpAGBa Aa ce u3-
nonsea camo no npeAHa3HayeHue. Bces-
KaKkBa Apyra ynotpeb6a, pasnuuasawia ce
OT onmucaHaTa B Ta3u MHCTPYKUus, Lie ce
cuuTa 3a HenpaBunHa ynorpe6a. Omeoegop-
Hocmma 3a 8csikakea rospeda UnU HapaHs-
eaHe, rpousmuvawu om HerpasusiHa yro-
mpeba, we ce Hocu om rnompebumerisi, a He
om rpou3sooumersi.

= MNpou3BoAUTENAT He HOCK OTFOBOPHOCT 3a
M3BbpPLUEHU OT NOTPEGUTENSA NPOMEHM BbP-
Xy eNneKTPOMHCTPYMeHTa Unu 3a NoBpeau,
npeav3BUKaHU OT NOAOGHM NMPOMEHM.

= MNpu pabota B 3anpalleHa cpega BeHTUNa-
LMOHHWTE OTBOPM Ha MalluHaTa TpsiGBa
Aa ce NoaabpXaT YMCTU. AKO ce Hamnoxu
Aa 6bpaT NoOYMCTBaHM OT Mpax, NbPBO
U3KnloYeTe 3axpaHBAHETO U M3nonsBaunTe
HeMeTanHu npeAMeTU 3a NOYMCTBaAHETO
Ha npaxa, kKaTo BHMMaBaTe Aa He MoBpe-
AUTe BbTPELHUTe AeTalnn Ha MawMHara.
EnekmpouHcmpymeHmbm we rpezpee npu
HamareHo oxnaxdaHe & credcmeue Ha 3ar-
paweHume eeHmMunayuoHHU 0meopu.

* ENeKTPOMHCTPYMEHTHLT € NpeAHa3HauyeH 3a
pa6oTa B NomelLeHUs U 30HN C HopMarHa
noxapHa onacHocT cbkbrnacHo “Hapenb6a
Ne2. NMpoTrBONOXapHU CTPOUTESTHO-TEXHU-
yeckn Hopmu.” He ce ponycka usnonssa-
HeTo BbB B3PMBOOMNACHa M NnoxapoomnacHa
cpepa, Npu TemnepaTtypa Ha OKOMHUSA Bb3-
Ayx Hap 40°C, B ocobeHo BnaxHa cpepa,
npyu Hanuuve Ha BaneXu U B XUMUYECKU
aKTMBHa cpeaa.

CneuudnyHn ykasaHusi 3a Gesonac-
HOCT npu wnudoBaHe C LKYpKa

a) He nsnonsBaiite TBbLpAE ronemMu nmncTo-
Be LUKypKa, crna3BaiTe yka3aHusTa Ha
npousBoAMUTENA 3a pa3MepuTe Ha LUKYp-
kata. J/lucm wkypka, kolmo ce nodasa
U38bH ernacmuyHusi OUCK, e NodoXeH Ha
ornacHocm om paskbceaHe U Moxe 0a rpe-
0u3euka briokupaHe, CKbCeaHe Ha WKypKa-
ma uru OIMCKOK.

CneumnanHu ykasaHus 3a 6esonacHocCT
npv nonupade:

a)He ponyckanTte pa3xnabeHuM 4YacTu Ha
Kkanbda OoT Bb/IHa UM Ha 3aKpenBaLms
WHYP Aa ce BbLPTAT cBoboaHo. Moanbx-
HeTe B kanbda unmu 3aterHete ceobon-
HMTEe Kpaulia Ha 3aKpenBsalius LIHYp.
Pa3xnabeHume ebpmAwWU WHypose 3a
3aKkpensaHe Mozam Oa ce 3aniemam 8
npscmume 8u unu Oa ce 3akasam 3a Oe-
matina.

V - 3ano3HaBaHe Cc
€NneKTPOMHCTPYMEHTA

Mpean pa 3anoyHeTe fga  pabotute  C
€MeKTPOMHCTPYMEHTa Ce 3ano3HanTe ¢ BCUYKM
onepaTtBHM 0COBEHOCTM W ycroBus 3a 6eso-
MacHOCT.

M3nonaBgaiite enekTpouHCTPyMEHTa U npuHag-
NEXHOCTMTE My camo Mo npeaHasHaveHve. Bes-
KO APYro MpUSIOXKEHNE e U3PUYHO 3abpaHeHo.

3agBwkBaLla MallumHa
[Obnro pamo
LnudgpoewyHa rmaea
MpenHa pbKkoxBaTka
3agHa pbkoxBaTka
Wyuep

BeHel c yeTka
LLlapHupeH Bb3en

. MNpucbeguHuTeneH oTeop
10.IbBKaB Ban

11. N3xoaswo BpeTeHo
12.TlpucbeguHUTENHa WnnKa
13.MpyxuHa

14.Kopnyc

15.3awmuTeH Koxyx

16.0c

17.TMpy>XnHeH npbCTeH
18.MBKaB Mapkyy

19. EKCLEeHTPUKOB 1noCT
20.BuHT M6Xx10
21.BxogsALm BEHTUNaLNOHHN OTBOPK
22./13x0a81Wwm BeHTUNaUMoOHHN 0TBOpU
23. Wunnka

24. dukcatop

25.BpeTteHo

26.dnaxel

27.KomMnnekT anckose
28.3ardrala ramka
29.Apetupaly 6yToH
30.CneuuaneH knoy
31.dnamaHTeH guck
32.LleHTpoBalL, eneMeHT
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33.TyckoB GyTOH
34.AnctaHumoHHa wariba
35.EnactunyeH guck
36.Perynatop Ha ckopocTTa
37.Wkypka
38.AbpasuBHa Mpexa
39.Monupala nognoxka
40.BuHT

41.EnactnyeH amck
42.[INCTaHUNOHEH AMCK
43. dukcupaly, 366

44 Kanan

45.Perynupaly, BUHT

VI - YxaszaHusa 3a
pabora

To3n eneKkTPOUHCTPYMEHT Ce 3axpaHBa camMo C
egHodasHO NPOMEHNMBO HamnpexeHune. Moxe
0a ce npucbeauHsiBa KbM KOHTakTu 6e3 3a-
WMTHM KNeMK, Tbl KaTo € ¢ ABOKMHa m3onaums
cbrnacHo EN 60745-1 n IEC 60745. Pagnocmy-
LleHWsiTa CbOTBETCTBAT Ha [JupekTrBaTa 3a ene-
KTpomarHuTHa ceBmectumocT 2004/108/EC.
To3n eneKTPOUHCTPYMEHT € npefHa3HayeH oc-
HOBHO 3a LN oBaHe Ha TaBaHU U CTEHWU, Bbp-
Xy KOMTO € HaHeceHa rMncoBa LUMakroBkKa, 3a
LWnndoBaHe Ha LUNaKMoBaHU MOBbPXHOCTU OT
rMNCOKaPTOH, KaKTO 1 3a CBansiHe Ha ocTaTbLm
o1 60os1, TaneTn 1 Nenuno ¢ NOMOLLTa Ha LLKyp-
Ka.

Mpy un3non3BaHe Ha MNOAXOASAL, WHCTPYMEHT
(OnamaHTeH Auck, nomupaiia noanoxka) ma-
LuMHaTa MOXe [a ce Nonsea 3a NoYncTBaHe Ha
KaMeHHW 1 BETOHHM NMOBBLPXHOCTW UMK nonupa-
He Ha NMOBbPXHOCTMU.

To3n MHCTPYMEHT He e npedHasHadveH 3a PHA-
3AHE!

A NPEOYNPEXOEHUE: Ynotpebata
Ha TO3UN EeNeKTPOUHCTPYMEHT C npuHaanex-
HOCTW, pasnuyHn OT OonuncaHute, MoXe Oa
[oBefie 00 3rorosyka no BpemMe Ha pabora.
Bb3mMoXHOCTTa KbM MaluMHaTa Aa 6bae npu-
CbeauHeH paboTeH MHCTPYMEHT He O3Haua-
Ba, Ye MalumHaTa e MnpoekTMpaHa fda Obae
13nonssaHa c Hero!

Bcsika ynotpeba Ha eneKkTpoMHCTpYMEHTa C
NpuUHaONexXHoCTn pasrimyHn OT onucaHuTe U
BCUYKM MPOM3TUHALLKM OT TOBa PUCKOBE 3a Ba-
weTo 3gpase ca Ha BALLA OTTOBOPHOCT!

NPEOU OA SANOYHETE PABOTA

= [poBepeTe Janu HanpPeXeHUETo Ha enekTpu-
yeckaTa Mpexa OTroBapsi Ha ToBa, 03Ha4YeHO
BbpXy Tabenkata C TEXHUYECKM AaHHU Ha
€MEeKTPOMHCTPYMEHTA.

= [poBepeTe B KakBO MOMOXeHWe ce Hamupa
NpPeKbCBaYbT. ENEKTPOMHCTPYMEHTBLT TpsioBa
[a ce NpUCbEAVHSBa ¥ OTAENs OT 3axpaHsa-
LaTta Mpeska camo npu U3KMoYeH Npekbeaay.
AKO MOCTaBWTe LUEMNcena B KOHTaKT [4oKaTo
NPEeKbCBAYbT € BbB BKMOYEHO MOSOXKEHME,
€MEeKTPOMHCTPYMEHTLT BefHara Lie ce 3a-
JelicTsa, KOeTo e NpeanocTaska 3a 3omnony-
Ka.

= Y6epeTe ce B M3NPaBHOCTTA Ha 3axpaHBaLLms
kaben u wencen. Ako 3axpaHBaLLusT kaGen e
noBpeaeH, 3aMsiHaTa Tpsibea Aa ce U3BbPLUM
OT MPOW3BOAWTENS UMW OT HEroB CepBU3EH
cneumanuct, 3a fa ce usberHar onacHocTuTe
OT 3amsiHaTa.

A NPEAYMNPEXOEHUWE: BuHaru wus-
KroYBaiTe EnekTPOMHCTPYMEHTa U U3BaX-
JanTe Lencena oT KOHTakTa Npean M3BbpLU-
BaHe Ha BcsikakBa HacTpolika, obcnyxsaHe
UV NoAApbKKa.
= Ako 30HaTa Ha paboTa e oTganeveHa oT u3-
TOYHUWKA Ha 3axpaHBaHe, U3Mon3BanTe KOMKo-
TO € Bb3MOXHO MO-KbC YOBIBKATEN C NOAXO-
[0SO ceveHue.

NOAroToBKA 3A PABOTA C
ENEKTPOUHCTPYMEHTA

CIMOBABAHE HA
ENNEKTPOUHCTPYMEHTA

B 3aBucuMMOCT OT u3nbrHeHneTo Bawwuar
€rNeKTPOUHCTPYMEHT Moxe Aa 6bae AocTaBeH
pa3rnobeH. 3a aa ro npuBeaeTe B paboTHO CbC-
TosiHME e HeobxoaMMo TOYHO Aa crasuTe onu-
CaHWTe No-A40MY CTbMKU.

Mpeou pa 3anovHete pa  crnobsiate
€reKTPOUHCTPYMEHTA, Ce 3ano3HainTe Noapo6HO
C Ta3u UHCTPYKLMUSI U CbOTBETHUTE NOSICHABALL
n3obpaxeHusi. Te We cnoMorHaTt Aa U3BbpLUn-
Te NpeLM3HO AeNCTBUATa N0 NPUBEXAAHETO Ha
€reKTPOUHCTPYMEHTa B PabOTHO CbCTOSHUE.
TOYHOTO ¥ NPELU3HO MOHTUPaHe Ha CbCTaBHU-
T€ YacTu Ha EenekTPOVMHCTPYMEHTa € rapaHums
3a HeroBaTa HagexaHa u 6ezonacHa pabora.
AKO He ce 4yBCcTBaTe [OCTATbYyHO YBEPEHU
B COBCTBEHUTE CU CMOCOBHOCTWU 3a npaBunl-
HOTO MOHTMPaHE Ha EeneKTPOUHCTPYMEHTAa,
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Monsi obbpHETE Cce KbM AUCTpMOyTOpa Ha
enekTpomHcTpymeHTn SPARKY, ot kounTo cTte
3aKynUMM MHCTPYMEHTa WY KbM OTOPU3MpPaH
cepBu3eH LeHTbp Ha SPARKY, kbaeTo e oka-
XaT HeobXOoAMMOTO CbAEeNCTBME MpY MOHTaxa
Ha eNneKTPOVHCTPYMEHTa.

CIMOBABAHE HA 3AABMXXBALLATA
MALLIUHA

1. BHuMmMaTenHo usBagete CbCTaBHUTE YacTu
Ha eNleKTPOVMHCTPYMEHTa OT onakoBKkaTa M.

2. lMocTaBeTe 4bMAroTo pamo (2) BbpXy TBbP-
[a paBHa NOBbPXHOCT. YbeneTe ce, Ye B Npwu-
cbeanHuTenHus My oteop (9) He ca nonagHanu
3aMbpCABAHMA UNW YyXXOM Tena, KouTo fja Bb3-
npensTCTBaT TOYHOTO MOHTUPAHE Ha 3afBUXKBa-
WwaTta mawmHa (1). Ako 3abenexuTe Hanuume Ha
Yyau Tena, oTCTPaHeTe I C NoMoLLTa Ha cyxa
MeKa Kbpra 1 NoAXOASLL, UHCTPYMEHT.

3. BHumatenHo MoHTMpanTe 3agBukBallaTa
MalumrHa (1) KkbM ObNrOTO pamo (2), Taka Ye rbB-
kaBuaT Ban (10) ga Bnese B KBagpaTHUS OTBOP
Ha uaxogsawoTo BpeTeHo (11) Ha 3agBmxBaLlata
MawumHa (1).

4. OcbluecTBABaKMA NeK akcuaneH HaTuck
ocurypeTe KOHTaKT Mexay 4YenoTo Ha npuchbe-
anHuTenHua oteop (9) Ha AbAroTo pamo (2) n
4YenoTo Ha npucbegnHuTenHaTa wunka (12) Ha
3agBwxBallata MawuvHa (1). OpwueHTuparite
3agBwkBallaTa MawuvHa (1) KakTo e nokasaHo
Ha dwr. 1.

5. C nomoLwyTa Ha NpUNOXeHUsi B KOMMIEK-

TaumMsaTa Ha MaluMHaTa LWeCTOCTeHeH kntodv S3
3aTerHete BuHTOBETE (40) C BbPTAL, MOMEHT
M=2,5 Nm.
Y6epneTe ce, Ye He CTe HapyLUMUIW YernHUS KOH-
TaKkT Mexagy npucbeguHuTenHus oteop (9) Ha
ObNrotTo pamo (2) u 3agswxsallata mallnHa
(1). Ako ycTaHOBWUTE, Ye YerHUs KOHTaKT e Ha-
pyweH, passuiite BuHToBeTe (40) n noBTOpETE
CTbMNkn 4 n 5.

CIMOBABAHE HA LWITIN®OBBYHATA
MABA

B 3aBucumocT OT wu3NbAHeHueTo BawwmsT
eneKTPOMHCTPYMEHT Moxe Aa 6bde JocTaBeH
6e3 ga e MoHTMpaHa wnudosbyHaTa rmasa (3).
3a ga 9 MoHTMpaTte e HeobxoaMMO TOYHO Aa
crnasuTe onucaHuTe No-gony crunku. (dur. 2)

1. MoctaBsete npyxuHata (13) Bbpxy kopny-
ca (14).

2. lMocTaBeTe 3awmTHUS KOXyX (15) Bbpxy
kopnyca (14), Taka 4e octa (16) ga Bnese B Ka-
Hana Ha 3aLMTHUA KoXyX (15).

3. C nomoLyTa Ha KnewumTe, KOUTo ca Npuno-
XKEHWU B KOMMMeKTauusTa Ha malumHaTa, nocra-
BETe NPYXWHHWUS nNpbcTeH (17) B kaHana My B
kopniyca (14). Heobxogumo e aa ocblyectBute
ek akcuaneH HaTuck, 3a fa Aedopmuvpare npy-
xuHata (13) n ga nonyynte 4OCTbN 4O kaHana
3a NPYXUHHUS MPBCTEH.

4. HaTucHeTe HeKONKOKPaTHO 3alMUTHUS KO-
Xyx (15) n ce ybenete, Ye npyxwuHata (13) ro
BpPbLUA CUTYpHO B HEroBOTO PabOTHO MOMoXe-
Hue.

5. MoHTupanTe roBkaBusi Mapkyy (18) kbm

OTBOpUTE Ha 3awmuTHUA KoxXyx (15) n B ocHoBa-
Ta Ha gbnroto pamo ,A".
Cnep kaTo ce ybeauTe, 4e CTe U3MBIAHWAM Mpe-
LI3HO BCMYKM OMMCaHW Mo-rope CTbnku, nogbe-
peTe Heobxoammarta Bu 3a pabota npuHagnex-
HOCT 1 ce 06bpHeTe KbM CbOTBETHUS Naparpad,
B KOWTO € onucaHa npouegypata no HEnWHOTO
noctaesHe. Cnen NpaBWIIHOTO MOHTUpaHe Ha
paboTHaTa NpVYHaANEeXHOCT, MOXe Aa MpUCTb-
nuTe KbM paboTta C enekTPONHCTPYMEHTa.

PA3IMOBABAHE HA LUJIM®OBBbYHA-
TA MMABA

Mpn n3nbnHeHne Ha onepauun, KOUTO He N3NC-
KBaT M3MonN3BaHe Ha 3awmuTeH Koxyx (15) n go-
MbMHUTENHO MPaxooTBeXAaHe, KakTo 1 3a no-
nob6pa BUaMMOCT Ha paboTHaTa 30Ha U KOHTPO
Haj M3non3BaHUsi UHCTPYMEHT, MOXe Aa ce Ha-
NOXMW Aa AeMOHTMpaTe 3almnTHUS KoxyXx (15).
M3BbpLueTe cnegHuTe CTHMKK:

1. Y6epnerte ce, Ye 3axpaHBaLLUAT LUHYP € U3-
KMIOYeH OT enekTpuyeckarta Mmpexa.

2. [eMoHTupariTe U3Non3BaHUst UHCTPYMEHT
N CbOTBETHWUTE NPUHAANEXHOCTH 3a paborta ¢
Hero (npoyeTeTe CbOTBETHUSA naparpad OT WH-
CcTpyKMumuTe).

3. [OemoHTupanTe rbBkaBus mapkyy (18).

4. HatucHeTe 3awutHusa koxyx (15), Taka
Ye ga gedopmumparte npyxuHata (13) n ga cu
OCUrypuTe JOCTbM 40 NPYXMHHWA NpbCTeH (17).
C nomoLuTa Ha 3erepoBuTe KeLm OT KOMMNMekK-
TauuaTa Ha MalumHaTa, AEMOHTMPaNTe NPYXWH-
HWUsi NpbCTeH (17).

5. [eMoHTupanTe 3awmuTHus Koxyx (15).

6. [demoHTuparite npyxuHata (13).

7. C nomoLuta Ha 4yeTka U Meka kbpna, no-
yucTeTe AEMOHTUPaHWUTe AeTannv U i cbxpa-
Hete. Te LWe ca HeobxoaMMKM Npu APYro Npuno-
)KEeHWe Ha MalumHaTa.
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NPEOHA PHbKOXBATKA

3A0HA PbKOXBATKA

To3n eneKkTPONHCTPYMEHT e CHabAeH C NoABUX-
Ha npefHa pbkoxsaTka (4). (Pur. 3)

lMpomMsHaTa Ha MeCTOMOMOXEHWETO Ha npea-
HaTa pbKoxBaTka Ce W3BbpLUBA MO CregHus
HauuH:

1. Ybeperte ce, 4ye ABuUraTensiT Ha MalumHaTa
He paboTu.

2. 3aBbpTeTe eKkcueHTprKoBMs nocT (19) Ha
3aTArawys MexaHvM3bM, 3a Aa ocBoboaute pb-
KoxBaTkaTta.

3. lMpuaBwxeTe npegHata pbkoxBatka (4) B
nckaHata oT Bac nosuuus.

4. 3aBbpTeTe ekcueHTpukoBus noct (19) Ha
3aTAralys MexaHusbMm, 3a Aa 3acTornopuTe pb-
KoxBaTkarta.

B npoueca Ha ekcnnoatauus Ha MalumHaTta e
Bb3MOXHO MpegHaTa pbKkoxBaTka [a He Moxe
na 6bae ctabunHo dukcupaHa Ypes 3aBbpTaHe
Ha eKCLeHTPUKOBUS NOCT.

B TakbB cryyan usnonssante NpUIOXeHUs B
KOMMNMeKTauusiTa Ha MalumnHaTa knod S4, 3a ga
3aBueTe BUHTA (45) 3a perynupaHe Ha 3aTsra-
LMSA MEXaHU3BM.

3a pga HacTpouTe 3aTdAralys MexaHusbMm, K3-
MbIIHETE TOYHO OMUCAHUTE NO-A0SY CThIKU:

1. Ybepete ce, Ye cukenpawmat 3ub (43)
Ha pbkoxBaTkaTa e Brsi3bn B KaHana cu (44) B
nnactmacoBaTa BTynka. AKo 3b6bT He e B Ka-
Hana, 3aBbpTeTe eKcLueHTpukoBus noct (19) B
OTKIIO4EHO MONOXEHUE 1 3aBbpTETEe PbKOXBAT-
KaTa, AokaTo 3bObT Brese B kaHana.

2. 3aBbpTeTE EKCLEHTPUKOBUSI FOCT B 3a-
KIYEHO MornoxeHne (ukcupaHa pbKoxBaT-
Ka).

3. C nomoLluTa Ha kntova S4 3aBuiiTe perynu-
pawms BUHT (45) Ha ¥ 06opoT.

4. TpoBepeTe fanu pbkoxBaTkaTa MOXe Aa
ce OBWXW Hanpepg-Hasag no TpbbaTta n ga ce
3aBbpTa.

5. Ako pbkoxBaTkaTa BCe Olle Ce [ABWXW,
NoBTOpETE CTbMNKN 2 1 3, AOKATO pbKoXBaTKaTa
npectaHe Aa ce ABUXW.

6. 3aBbpTeTe ekcueHTpukoBusi noct (19) B
OTKIIO4EHO MONOXEHUE 1 NpoBepeTe ABUXKEHW-
€70 Ha pbKoXBaTKaTa Nno AbIMKMHATa Ha Tpbba-
Ta.

7. TpoBepeTe (hMKCUMpaHETO Ha pbKOXBaTKa-

Ta Ha HAKOIMKO MecTa No AbIMKMHaTa Ha Tpbba-
Ta.
He 3ardraiiTe npekaneHo cUnHoO perynupaiius
BUHT (45). lNMpe3aTtsaraHeTo My Llie AoBege A0
3aTpyAHEHO NpuABWXBaHe Ha nNpeaHaTa pbKox-
BaTKka, a CbLUo M A0 AedopMupaHe Ha Hanpas-
nsBawara Tpbba.

To3n eneKkTPOMHCTPYMEHT Cce 4OoCTaBs C AOMbIl-
HWTeNHa 3agHa pbkoxsaTka. V3nonasaHeTo 1
no3BonsBa yAbMmKaBaHe Ha rabapuTta Ha Ma-
luMHaTa 1 0bpaboTBaAHETO Ha BUCOKW CTEHU W
TaBaHu 6e3 nanonssaHe Ha cTbnba.

B 3aBuMcMMOCT  OT  M3MBIHEHMETO  Ha
eNeKTPONHCTPYMEeHTa, 3aaHaTa pbkoxsaTka (5)
MOXe [a € MOHTUpaHa BbpXy 3afBuKBallaTa
MawvHa (1) unu ga e otaeneHa ot Hes.

3a fga MoHTMpaTe 3apgHaTta pbkoxBaTka (5) e
HeobxoaMMO Aa S NpUCbeavHUTE KbM 3aABUK-
BallaTta MawwuHa (1) ¢ noMoliTa Ha YeTrpuTe
BMHTa M6x10 (20), KOWTO LLEe HamepuTe B KOM-
nnekTauusita Ha MmawmHara. OpmeHTupanTe pb-
koxsaTkaTa (5) cnpsMo 3aABvKBaLLaTa MalumHa
(1) kakTo e nokasaHo Ha dur. 4.

3aterHeTe gobpe BuHTOBeTE (20) M3nNon3Bariku
NPUMNOXEHNA B KOMMNEKTauuaTa Ha malunHaTa
LLUECTOCTEHEH Koy S4.

[leMOHTVpaHeTO Ha pbKoxBaTkaTa cTaBa KaTo
pa3Buete BuHTOBeTE (20). Cnen kato cBanute
3agHaTa pbkoxsaTka (5) 8 moyucTeTe C YeTka u
cyxa Meka Kbpna v S CbXxpaHeTe 3aefHO C BUH-
ToBeTe (20).

B cnyvauTe koraTto 3agHaTa pbkoxBaTka (20) e
AEeMOHTMpaHa OT MalLnHaTa, KaTo TakaBa Moxe
fAa 6bae 13Non3BaHo M TANOTO Ha 3a[BWKBa-
warta mawmHa (1).

A NPEAYNPEXOEHUE: Korato wua-
nonseaTte TAMOTO Ha 3adBWXBaLLaTa MaLlu-
Ha (1) ApBXTe MaluMHaTa KakTo € MokasaHo
Ha dur. 4. He sanywsarTte Bxoaawumrte (21)
N nsxopawmTe (22) BEHTUNALMOHHW OTBOPU
Ha guratens. 3anyLBaHETO UM Le HapyLm
HOpManHaTa BEHTUNauusi Ha eneKkTPoABU-
ratenst U Moxe Aa gosefe A0 nperpsiBaHe
AedeKTMpaHeTo My.
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NPAXOOTBEXOAHE

A NMPEAYNPEXAOEHUE: lMpean pa 3a-
noyHeTe paboTa C WnMoBbYHATa MalLuMHa
C ObMIO paMo € 3aAbJIKUTENHO Aa A NpUCh-
eavHNTE KbM npaxocMmykadka knac ,M“. Ako
naronaeare hunTpu U Topbu 3a npaxocmy-
Kayka, KOUTO He ca NnpefAHasHayeHn 3a Cbou-
paHe Ha OTAENsLLUMS ce MpU CyXo LWnudoBaHe
npax, KonMyecTBOTO My BbB Bb3fyxa Lue ce
noeuwu. Mpu npogbmkuTenHa pabota BbB
Bb3/lyXa LLe [a Ce HaTpyna TonkoBa npax, ye
TOBa MOXe [ja HaHece yBpexaaHua Ha avxa-
TenHaTa cucTeMa Ha onepartopa.

CBbP3BAHE KbM NMPAXOCMYKAYKA

MoctaBeTe B npaxocmykadkata cneuuanHa
Topba 3a cbbupaHe Ha npaxa, oTAensLy, ce npu
Cyxo WnundoBaHe, CbrMacHoO npenopbkuTe Aa-
[EHN B MHCTPYKLUMSATA 3a U3MN0N3BaHeTo 1.
MpucbeanHeTe Mapkyda Ha npaxocMmykadkarta
KbM LyLepa (6).

MpenopvyBame Bu pa wm3nonssate enekTpo-
MHCTpYMeHTa ¢ npaxocMykadkn SPARKY, c ko-
UTO LLe MOCTUrHeTe ONTUMAnHW pe3ynTaTtu npu
cbbUpaHeTo Ha reHepupaHus no BpemMe Ha pa-
6oTa npax.

YNOTPEBA HA AOMBJIHUTENHU
NPUHAONEXHOCTH

3a Balwe ynecHeHue KbM eNeKTPOUHCTPYMEHTa
Cce MpefocTaBsiT U HAKOW OOMbIHUTENHU Npu-
HagnexHocTu. Ynotpebata vm no Bpeme Ha pa-
6oTa e npenopbynTenHa 1 6u gosena Ao yaob-
CTBO 3a onepartopa.

1. Wwunka (23)
MpegHa3HayeHVETO Ha Ta3W MpUHaAnNex-
HOCT € [Jda (pukcupa 3axpaHBalus LIHYp Ha
€NeKTPOMHCTPYMEHTa KbM MapKyya Ha mnpaxo-
cMmykadkaTta. CbBMECTHOTO OBWXEHVME Ha 3a-
XpaHBaLLMs LWHYP U MapKy4a Ha npaxocmyKay-
KaTa HamansiBa pucka oT 3rornosnyka.
DdukcupainTe 3axpaHBalyus LLHYP KbM MapKyya
Ha MpaxocMykaykata Mo HavuHa, nokasaH Ha
our. 5.

2. ®ukcatop (24)
MpegHa3HayeHMETO Ha Ta3W NpuUHaAnNex-
HOCT € [a OCuUrypu [OMbIHUTENHO UKCU-
paHe Ha Mapky4ya Ha npaxocmykadkata KbM
€NeKTPOUHCTPYMEHTA.
MoHTupaiite cdukcatopa (24) KbM 3agHaTa pb-
koxBatka (5), ype3 dwukcupawmute My OyTOHM

KbM [BOWKa CPELLYyMNONOXHN OTBOPU B CTPaHU-
uuTe Ha 3agHaTta pbkoxBaTka (5).

3akpeneTe MapKyya Ha npaxocMmykadkata BbB
dukcaTopa (24) kakTo e nokasaHo Ha dur. 6.
Tl KaTo dumkcaTopbT (24) € npegHasHayeH 3a
onpefeneH TMN Mapkydy 3a mpaxocMmykadka ca
Bb3MOXHM Cry4au, B KOUTO MapKyYbT e MoXe
Oa ce ABWXM BbB (umkcatopa (24) n Takusa, B
KOUTO TOW LLe e 34paBo 3aKkpeneH. Ta3n ocobe-
HOCT He BOAM A0 HUKaKBa NpomsiHa B ynotpeba-
Ta Ha eNleKTPOMHCTPYMEHTa.

M360P HA NPUHAONEXHOCT U NOA-
FOTOBKA 3A PABEOTA

M36opbT Ha cbOTBETHATA NPUHAANEXHOCT
3aBMCK OT onepauusita, KOsiTO Bb3HamepsiBa-
Te [fda wu3Bbpwute. Hain-obwo onepauuute,
KOWTO ce Jonycka Aa ce W3BbpLUBaT C TO3M
€NeKTPOUHCTPYMEHT ca:

- wnudoBaHe ¢ Wwkypka (37) unu abpasms-
Ha mpexa (38);

- MOYMCTBaHe C AuamaHTeH auck (31);

- nonupaHe ¢ nonupawa nognoxka (39).
3anosHaiiTe ce [Jobpe C WHCTpyKUuuMTe Mo
NMoaroToBka Ha MalumHaTa 3a pabota CbC Cb-
oTBeTHaTa MpuHagnexHoct. ManbnHete TOYHO
1 NPeun3HO ONUCaHUTEe CTBMKW MO MOCTaBsiHe,
3aMsiHa U JEeMOHTUpaHe Ha CbOTBETHUTE MpK-
HaanexHoCcTu.

M3MNON3BAHE HA LLKYPKA

M360opbT Ha LIKypKa ce cBexga 4O TOBa KakBo
KayeCcTBO Ha MOBBbPXHMHATa xenaete Aa Mno-
nyuute. 3a no-rpybu onepauumn ce m3nonssar
LUKYPKY C NO-ronsima egpuHa Ha 3bpHata, a npu
bMHU 1 OOBBPLUMTENHM Onepauuu, Npu KoUTo
ce Lenu rmafKkocT Ha NOBbPXHUHWTE, Ce N3MNons3-
BaT LLUKYPKM C Marka efpviHa Ha 3bpHarta.
MpenopbyuBame By ga nsnonssate opurnHanHm
koHcymaTmen Ha SPARKY, kouto ca cneuwnan-
HO MPOEKTUPaHN 3a NonyvyaBaHe Ha ONTYMarnHu
pe3ynTaTh KakTo No OTHOLLEHUE Ha KavyecTBOTO
Ha obpaboTeHaTa NMOBbPXHWHA, Taka M Mo OT-
HOLLEHVEe Ha NPaxooTBEXAAHETO MO Bpeme Ha
paboTa.

M3nonseavite camo camo3anensaiyn ce fIMcTo-
BE C NpunenasaLyo 3akonyaBaHe.

He wsnonsBante LWwKypka C MO-ronsm Au-
ameTbp OT MakcuManHo [JonycTumust 3a
eneKkTPOMHCTpyMeHTa. 3ano3Havite ce oT Tab-
niuata 3a TexHudeckute gaHHu. Cbobpasete
AnameTbpa Ha U3non3BaHaTta LUKypka C KOM-
nnekta guckoee (27) 3a paboTta C LIKypka, C
KOWTO ce AocTaBs MalumHara!
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NOCTABAHE HA LLKYPKA

Mpeumn3HOTO M TOYHO U3NBITHEHWE Ha ONMUCaHNTe
no-Aony npoueaypu ca rapaHumns 3a HagexaHa-
Ta 1 6e3onacHa paboTa C enekTPONHCTPYMEHTA.
BCWYKM MHCTPYKUMK Ca BaXHW U ca cneacTeune
Ha OrPOMHWSA HW OMNWT, HAaTpynaH Npu NPOeKkTu-
paHeTo u ynoTpebata Ha eneKkTPOMHCTPYMEHTH
C ONMCaHOTO NpegHa3Ha4YeHue.

1. YBeperte ce, Ye 3axpaHBaALLMSAT LUHYP € U3-
KMIOYeH OT enekTpuyeckaTta Mpexa.

2. ObbpHeTe MaluMHaTa, Taka Ye Aa uvare
[OCTBN A0 30HaTa Ha pPabOTHWUA WMHCTPYMEHT.
MpenopbyBame Aa noctaBuTe U 3akpenute
HenoABMKHO MalumHaTa. 1o TakbB HauuH e
nMarte Bb3MOXHOCT Ja u3ronssaTte n gBeTe cu
pble, 3a No-ronamMo yAo6CTBO U CUrYPHOCT Ha
MOHTaxa.

3. C nomoLyTta Ha YeTka 1 Meka Kbpna no4uc-
TeTe pe3baTa 1 YenHaTa NOBbPXHUHA Ha BpeTe-
HOTO (25).

4. Ot KomnnekTauuaTa Ha MalumHaTa ussa-
[eTe KomnnekTa 3a paboTa C LKypKa.

5. C nomowyTta Ha Meka kbpna u 4etka no-
4yuUCTETe YenHMTe MOBBPXHOCTW U OTBOpa Ha
dnaHeua (26) n YyenaTa Ha KOMMMEKTa AUCKOBE
27).

6. lMocTaBeTe draHeua (26) BbpXy BpeTEHO-
TO (25) kaTo cnasBaTte nokasaHa Ha Pur. 7 opu-
eHTauus.

7. YbepneTe ce, Ye Mexay yenata Ha BpeTe-
HOTO (25) 1 donaHeua (26) He ca nonagHanu ka-
KBWTO 1 Aa e Tena, KOUTO Aa HapyLlaBaT YenHus
KOHTaKT. HannumeTo Ha 4yxam Tena v HapyLue-
HUS YeneH KOHTaKT ca NpeanocTaBka 3a HeTou-
HOCT Ha ABWXXEHUETO Ha PaboTHUA NHCTPYMEHT
1 Bubpauum, KoeTo Le AoBeae 40 He3a[0BOMM-
TEeNHO KavyecTBo Ha 0bpaboTBaHMTE NOBBLPXHU-
HW.

8. TlMocTaBeTe KoMMNnekTa Auckose (27) Bbp-
Xy cnaHeua (26) kato ce ybegute, Ye mMexay
Yyenata UM HsIMa nonafHanv Kakeuto WU Aa e
Tena.

9. HaBuiite 3aTtdrawata ranka (28) gokato
TS PUKcMpa HENnoaBWKHO KOMMMNeKTa AWCKOoBe
(27) kbMm BpeTeHoTO (25) Ha mawwuHaTta. 3agbn-
XXUTENHO cnaseTe OpueHTauvsATa Ha 3aTarawiara
ranka (28) kakto e nokasaHaHo Ha dwur. 7. MNpun
HecnasBaHe Ha OpueHTauusTa Ha 3aTtarawiara
ranka (28) Hama Aa cTe B CbCTOSIHWE Aa CTerHe-
Te KoMnnekTa guckose (27).

10.HaTncHeTe apeTupalumsa 6yToH (29) n 3a-
BbpTETE KOMMMeKTa Anuckose (27) no nocoka Ha
YacoBHMKOBaTa CTperka, foKaTo OyTOHBT NOTb-
He 1 Briokvpa ABUKEHNETO Ha BPETEHOTO (25).

11. 3non3Bankn NpunoXeHnss B KOMMeKTa-

uusTa cneumaneH kntod (30) 3aTerHere curypHo
3aTarawiata ramka (28).

12.01nycHeTe apetupawus 6yToH (29) u ce
ybepere, 4Ye TON ce e BbpHamn B U3XOOHOTO Cu
NonoXxeHue 1 He BriokMpa ABMXEHUETO Ha Bpe-
TeHoTO (25). MNpu HeobxoAMMOCT 3aBbpTeTe
N1eK0 Ha pbka BPETEeHOTO (25) unu komnnekta
avckoBe (27), 3a Aa ce oTOMNokMpa apeTvpalLms
ByTOH (29) 1 fla ce BbpHE B U3XOAHOTO CU MOMO-
XeHue.

13.071cTpaHete cneuunanHus kntod (30).

14.MocTaBeTe n3bpaHus OT Bac AUCK LLUKYpKa,
KaTo ce CTpemuTe Ja OCUTYpUTE KOHLIEHTPUY-
HOTO My pa3snonoXeHue crnpsMo KOMMeKTa Au-
ckoBe (27). OcurypsiBaHeTO Ha CbBMageHVeTo
Ha OTBOpWTE Ha LUKypKaTa W AUCTaHLMOHHUS
AVCK e mpeanocTaBka 3a [00po NpaxooTBex-
fAaHe, KOeTo OT CBOsSi CTpaHa BOAW A0 MNO-Ao-
6po kayecTBO Ha obpaboTBaHaTa MOBBPXHOCT.
MpoueTtete naparpad ,JJONbrAHUTENHN CbBETU
1 yKa3aHusi 3a pabota ¢ KomnnekTa 3a Lunugo-
BaHe C LUKypKa“ 1 U3nonssanTe LeHTpoBalLmTe
enemeHTn (32) npy NocTaBsiHe Ha LUKypKaTa.

15.TMpuTncHeTE YenHo LKypkaTa KbM AUCTaH-
LMOHHMS (42) AUCK 3a Aa ocurypute Makcumar-
Ho [06po 3axBallaHe Ha camo3sanensalimTe ce
NIMCTOBE C NPUNEenBaLLo 3aKornyaBaHe.

16.06bpHEeTE MalUMHaTa, Taka Ye LuKypkaTta
[a e opyeHTMpaHa KbM Nofa Ha NoMeLLeHNeTo.

17.BkntoyeTe 3axpaHBallus kaben KbM enek-
TpuyeckaTta Mpexa.

18.Ype3 npemecTBaHe Ha mnyckoBusi GyTOH
(33) Hanpeq BkMoYeTE MalMHaTa.

19.0cTaBeTe MalwmHaTa ga paboTu oKono
MWHYTa Ha MpaseH Xof, KaTo He no3sonsBaTe
wnudoBbYHaTa masa (3) ga BnNu3a B KOHTaKT C
NOBbPXHUHA.

20.Ako 3abenexwute noBulieHW BuBpauun
UNn Apyrv nNpusHaum, HexapakTepHu 3a pabo-
Tata Ha MawwuHaTa, He3abaBHO crpeTe Mallu-
HaTa 1 noTbpceTe NpuunHaTa. AKO He OTKpueTe
npuunHata - obbpHeTe ce kbM Han-GrnU3kus
otopuanpaH cepsu3 Ha SPARKY. Pabotata ¢
HeusnpaBHa MalUMHa MOXe Aa [AoBefe A0 3ro-
nonyka!

21.AKO He yCTaHOBUTE HEPeaHOCTU - MOXe
[a npucTbnuTe KbM paboTta ¢ MalumnHaTa.

CMAHA HA LLWKYPKA

1. Ybenete ce, Ye 3axpaHBaLUUAT LUHYp € U3-
KIMOYEH OT eneKkTpuyeckaTa Mmpexa.

2. ObbpHeTe MaluMHaTa, Taka Ye ga umare
[OCTbN OO0 30HaTa Ha pabOTHUSI UHCTPYMEHT.
MpenopbyuBamMe ga noctaBuTe U 3akpenute
HenoABWXHO MaluuHaTa. o TakbB HauuH LWe
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nMaTte Bb3MOXHOCT [a u3nonssaTe u ABeTe cu
pble, 3a No-ronsamMo yAo6CTBO M CUTYPHOCT Ha
MOHTaxa.

3. OTcTpaHeTe 3axabeHusi NUCT LIKypKa.

4. N3nbnHete cTbnkn oT 14 go 21 ot pasgen
,[locTaBsiHe Ha LIKypka”.

OEMOHTUPAHE HA NMPUHAOJNEXHO-
CTUTE 3A PABOTA C LLKYPKA

1. Y6eperte ce, Ye 3axpaHBaLLUAT LUHYP € U3-
KMIOYeH OT enekTpuyeckaTta Mpexa.

2. O6bpHeTe MallMHaTa, Taka 4Ye ga mmare
[OCTBbN [0 30HaTa Ha pPaboTHWUA WMHCTPYMEHT.
MpenopbyBame Aa nocTaBuUTE U 3akpenute
HenoABMXHO MalumHaTa. o TakbB HauuH Lie
nMaTte Bb3MOXHOCT [a u3nonssaTe u ABeTe cu
pble, 3a No-ronsamMo yAo6CTBO M CUTYPHOCT Ha
MOHTaxa.

3. OtcTpaHeTe 3axabeHust NUCT LKypKa.

4. HatucHete apetupawma 6yToH (29) wu
pPBbYHO 3aBbpPTETE KOMMMeKTa guckose (27) no
rnocoka Ha 4acoBHMKOBaTa CTpernka, AoKaTo
apeTupalumsaT 6yToH (29) noTbHe U Grnokvpa
BpeTeHoTo (25). Pa3Buite 3ararawata ravika
(28) nsnonseaviku cneumnanHus kntod (30). Cneg
pa3BvBaHe Ha ravikata ce ybefete, 4ye apeTupa-
LWmAT BYTOH (29) ce e BbpHan B CBOETO M3X0[-
HO nonoxeHve n He Grokupa ABWMXEHWETO Ha
BpeTeHoTO (25). Ako apetupalusT 6yToH (29)
BCe oLle 6rnokvpa BpeTeHoTo (25) 3aBbpTeTe ro
11eKo JoKaTo ToW ce 0cBOOOAM M BbpHE B U3XOA-
HOTO CM NONOXeHMe.

5. OtcTtpaHeTe komnnekTa guckose (27) u
dnaHew (26).

6. lMouncteTe npuHagnexHoctTuTe 3a pabota
C LUKypKa W M CbxpaHeTe 3a nocrneaBallo us-
nonssaHe.

AONMBIIHUTENHU CBbBETU U YKA3A-
HWUA 3A PABOTA C KOMIMJIEKTA 3A
PABOTA C LLKYPKA

KomnnektsbT guckose (27) ce gocTaBs B MOH-
TUpaHO CbCTOsiHWE. [IBaTa Aucka ca KOHLEH-
TPUYHU NMOMEXAY CU M OTBOPUTE UM 3a Mpaxo-
oTBexaaHe cbBnazat. ToBa rapaHTupa nuncara
Ha gebanaHc 1 BHacsHeTO Ha BUbpauun B Ma-
LumMHara.
AKko mnopagu HsikakBa MpuYMHa CTe OTAENWnu
enacTtuyHus guck (41) oT AUCTaHUMOHHMA AUCK
(42) ce Hanara 4a n3nbnHUTE onMcaHaTa no-4o-
ny npouenypa, 3a Aa r MoHTUparte npasBUIHO
eaviH KbM Apyr.

1. OemoHTupanTe enactuyHus auck (41) ot
MallvHaTa KaTo criefBaTe ykasaHusiTa B napa-

rpad ,JeMoHTMpaHe Ha NpUHaAnexHocTuTe 3a
paboTa c LKypka“.

2. WN3nonseavite UeHTpoBalUMTE enemeH-
T, KOUTO Le HaMepuTe B KOMMNMeKTaumsaTa Ha
enekTpoMHCTpyMeHTa. [NocTaBeTe m B 4 OT OT-
Bopute npe3 90° Ha Hal-BbHLUHWA AMaMeTbp C
OTBOpM Ha enacTuyHusA auck (41), KakTo e noka-
3aHOo Ha dur. 8.

3. lMNoctaBeTe AWNCTAHUMOHHUS OucK (42)
BbpXy enactuyHus guck (41), Taka 4e LeHTpo-
BaluTe enemeHT (32) 4a BNA3aT B CbOTBETHU-
Te OTBOPW Ha ANCTaAHUMOHHUSA AnCK (42).

4. TlpuTuCHEeTe YenHOo AMCTaHLMOHHUS AUCK
(42) kbm enacTuyHMA auck (41) 3a ga ocurypute
mMakcumanHo fobpo 3axsaliaHe Ha npunensa-
LLIOTO 3aKonyaBaHe.

5. OTcTpaHeTe UeHTpOBaWNUTE EfeMeHTU
(32).

6. MoHTupante komnnekta pguckose (27)
KaTo cnaseate CTbMKUTE OnMcaHu B naparpad
JlocTaBsiHe Ha LIKypka®“.

M3MNON3BAHE HA ABPA3NBHA MPE-
XA

ManonssaHeTo Ha abpa3nBHa mMpexa (38) e Ha-
MbMHO aHaNOrMYHO Ha W3MON3BaHETO Ha LLKYP-
Ka.

3anosHaite ce CbC CbOTBETHATa MHOPMaLMSA
oT naparpacuTe 3a M3nonsBaHe Ha LUKypka u
M3MBbIHETE TOYHO OMUCAHUTE CTBIMKU.

M3NON3BAHE HA JUAMAHTEH AUCK

M36opbT Ha avamaHTeH guck (31) e B 3aBuCK-
MOCT OT 0bpaboTBaHuNs MaTepuan u Ka4ecTBOTO
Ha NOBBbPXHMHATa, KOSITO LenuTe Aa MocTurHe-
Te. MakcumanHusiT AMaMeTbp Ha AMamMaHTeHNs
ONCK, C KOWTO e npeaBuaeHo Aa paboTtun mawm-
HaTa, € 7” (~178 mm). MakcumanHoTo Terno Ha
OnamMaHTeHus auck He 6uea ga npesuwasa 0,5
kg. OvameTbpbT Ha OTBOpaA Ha AMaMaHTEHUS
anck e 922,23 mm. He ce gonycka m3nonssa-
HeTO Ha [MCKOBE C pas3fuyeH OT npeanucaHus
AnameTbp Ha OTBOpA.

NOCTABAHE HA JUAMAHTEH OUCK

1. Y6epnerte ce, Ye 3axpaHBaLLUAT LLUHYP € U3-
KIMOYEH OT eniekTpuyeckaTa Mmpexa.

2. ObbpHeTe mMawwmHaTa, Taka 4ye ga umare
OOCTbM A0 30HaTa Ha paboTHWUSI MHCTPYMEHT.
[MpenopbyBame [a nocTaBuUTE WU 3akpenuTe
HEenoaBWXHO MaluuHaTa. o TakbB HauuH LWe
MMaTe Bb3MOXHOCT Aa M3Mnons3BaTte u ABeTe cu
pbLe, 3a No-ronsMo ygobcTBO M CUrYPHOCT Ha
MOHTaXa.
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3. AkO Beye CTe MU3MON3Banu enekTpo-
WHCTPYMEHTa C Apyra NpUHaANexHoCT - OT-
cTpaHeTe § cneABalku CTbMKATE OMNucaHu B
CbOTBETHUSI Maparpad 3a u3nonasaHaTta npu-
HaAnexHoCT.

4. C nomoLyTa Ha YeTka 1 Meka Kbprna novmc-
TeTe pe3baTa v YenHaTta NoBbPXHUHA Ha BpeTe-
HoTO (25).

5. BsemeTte ¢naHeua (26) 3a pabota ¢ au-
amaHTeH AWCK W ro nocTaBeTe Aa nerHe no ye-
110TO Ha BpeTeHoTo (25). O6bpHeTe BHUMaHWe,
Ye conaHeLbT (26) 3a paboTa ¢ AvamMaHTEH AMCK
ce pasnuyaBa OT (praHeua (26) 3a paborta ¢
LWwKypka. BusyanHata pasnuka mexay dpnaHum-
Te e B AebenvHata um - To3n 3a paboTa c au-
amaHTeH auck e no-aeben.

6. Yb6epnete ce, Ye Mexay yenarta Ha BpeTe-
HOTO (25) 1 hnaHeua (26) He ca nonagHanu kKa-
KBWTO 1 Aa e Tena, KOUTO Aa HapyLlaBaT YenHust
KOHTaKT. HannumeTo Ha 4yxam Tena v HapyLue-
HUS YeneH KOHTaKT ca NpeanocTaBka 3a HeTou-
HOCT Ha ABWXKEHUETO Ha PaboTHUA NHCTPYMEHT
1 BUbpauum, KoeTo e AoBeae [0 He3a[0BOMM-
TEMHO KayecTBO Ha 06paboTBaHUTE NMOBBPXHM-
HW.

7. TMNocrtaBeTe AnamaHTeHusa auck (31) Taka,
Ye OTBOPBLT My Aa Brie3e NibTHO B CTbManoTo
Ha donaHeua (26).

8. HaBwuiiTte 3aTtdrawara ranka (28) gokato 14
duKcMpa HenoABMXKHO AnamaHTeHus auck (31)
KbM BPETEHOTO (25) Ha mawwmHaTa. 3agbiku-
TENHO cnaseTe OpueHTauusATa Ha 3aTdArawiarta
ravika (28) kakto e nokasaHaHo Ha ®ur. 9. NMpu
HecnasBaHe Ha OpueHTauusiTa Ha 3aTtarawiara
ravika (28) Hama ga dukcupaTte HagexaHo au-
amaHTeHus gnck (31).

9. HatucHete apetupauyusi 6yToH (29) u 3a-
BbpTETE BPETEHOTO (25) NO Mocoka Ha 4acoBs-
HMKOBaTa CTpenka, AokaTo OyToHa MOTbHE W
GrokMpa OBUXKEHUETO MY.

10.UM3non3Banikn NpunoXxeHnss B KOMMeKTa-
umsATa cneuymaneH kniod (30) 3aTerHeTe curypHo
3aTarawiara ravika (28).

11. OTnycHeTe apetupalyusi 6yToH (29) u ce
ybepneTe, Ye Tol ce € BbpHan B U3XOQHOTO CU
nonoxeHue n He 6riokmpa ABWKEHWETO Ha Bpe-
TeHoTo (25). lMpu HeobxoguMOCT 3aBbpTETE
NeKo Ha pbka BpeTeHoTo (25) unu gvamaHTe-
Hus auck (31), 3a fla ce oTbrokupa apetTupaLyus
OyTOH (29) 1 fa ce BbpHE B M3XOAHOTO CU NOJIo-
XeHue.

12.071cTpaHeTte cneumnanHus kniod (30).

13.06bpHeTe MalLMHaTa Taka, Ye AnaMaHTe-
HUSAT ANCK 4@ € OPUEHTUPaH KbM NnoAa Ha nome-
LeHMeTO.

14.BknoyeTe 3axpaHBaLlus kaben KbM enek-
TpuyeckaTta Mpexa.

15.Upe3 npemecTtBaHe Ha nyckoBusi GyTOH
(33) Hanpeq BkMoYeTE MalMHaTa.

16.0OcTtaBeTe MalwmHaTa ga paboTu oKorno
MWHYTa Ha MpaseH Xof, KaTo He no3sonsBaTe
AnamaHTeHusa guck (31) ga BnM3a B KOHTaKT C
NOBbPXHUHA.

17.Ako 3abenexute noBuLleHW BubBpauun
UNn Apyrv nNpusHaum, HexapakTepHu 3a pabo-
Tata Ha MawwuHaTa, He3abaBHO crpeTe Mallu-
HaTa 1 noTbpceTe npuunHaTa. AKO He OTKpueTe
npuynHata - obbpHeTe ce kbM Han-GrnU3kus
otopuanpaH cepsu3 Ha SPARKY. Pabotata ¢
HeusnpaBHa MalLUMHa MOXe Aa [AoBefe A0 3ro-
nonyka!

18.AKk0 He yCTaHOBUTE HEPEOHOCTU - MOXe
[a npucTbnuTe KbM paboTta ¢ MallmnHaTa.

CMAHA HA JUAMAHTEH OUCK

1. Y6epnerte ce, Ye 3axpaHBaLLUAT LUHYP € U3-
KMIOYeH OT enekTpuyeckarta Mmpexa.

2. O6bpHeTe MallMHaTa, Taka Ye ga umare
[OCTbN A0 30HaTa Ha PaboTHWSA WMHCTPYMEHT.
MpenopbyBame fa noctaBuTe W 3akpenuTe
HenoABMXHO MalumHaTa. o TakbB HauvH Lie
MMarte Bb3MOXHOCT [ja U3non3saTe 1 ABeTe Cu
pbLe, 3a No-ronsaMo yaobCcTBO M CUTYPHOCT Ha
MOHTaxa.

3. HatucHete apetupupaiius 6yToH (29) un
pbYHO 3aBbpTeTEe AMamaHTeHus guck (31) no
nocoka Ha YaCoBHWKOBaTa CTperka, 4oKaTo ape-
TMpawmst 6yToOH NOTbHe K Briokvpa BPeTEHOTO
(25). PasBunTte 3ardrawara ranka (28) nsnons-
Banku cneumnanHus kniod (30). Cnep passuBaHe
Ha ravikata ce ybenete, ye apetupalums 6yToH
(29) ce e BbpHanN B CBOETO U3XOAHO MOSOXEHNe
1 He Grnokupa OBWXEHMETO Ha BpeTeHoTo (25).
Ako apeTupalyus 6yToH (29) Bce owe bnokupa
BPETEHOTO 3aBbpTETE 0 NEKO A0KaTo TOW ce
ocBo6oan 1 ce BbpHE B U3XOAHOTO CU NOoXe-
Hue.

4. OTcTpaHeTe guamaHTeHus guck (31) wu
dnaHeua (26).

5. TMouncTeTe NpuHagnexHocTute 3a pabota
C AMaMaHTeH OMCK W M1 CbXpaHeTe 3a nocrnea-
BaLLO M3Mon3BaHe.

6. M3nbnHete ctbnku ot 4 go 18 ot pasgen
,JlocTaBsiHe Ha AnamaHTeH auck’.

OerMHanHa UHCTPYKUUA 3a U3norisBaHe

185




OEMOHTUPAHE HA NMPUHALJIEXXHO-
CTUTE 3A PABOTA C AMAMAHTEH
ONCK

1. Ybeperte ce, Ye 3axpaHBaLUUAT LUHYP € U3-
KIOYEH OT enekTpuyeckaTa mpexa.

2. Ob6bpHeTe MaluMHaTa, Taka 4ye ga umare
[OCTbMN A0 30HaTa Ha paboTHUS MHCTPYMEHT.
MpenopbyBame f[a nocTaBuTe U 3akpenute
HenoaBWKHO MalunHaTa. 1o TakbB HauuH Lie
nmaTe Bb3MOXHOCT [a M3nonssate 1 ABeTe Cu
pble, 3a no-ronsMo yaobcTBO U CUYpHOCT Ha
MOHTaxa.

3. U3nbnHeTe cTbnku oT 3 40 5 oT naparpad
,CMsiHa Ha anamaHTeH anck’.

N3MON3BAHE HA MNMONUPALLIA NMOAO-
JIOXKW

M3nonseat ce nonupawm nognoxkn (39) sa
CyX0 MnonvipaHe, KOMTO ca CbC CuUCTeMa 3a ca-
Mo3anensaHe C Mpunensalio 3akonyaBaHe W
enacTtunyeH guck. (dur. 10)

MN36opbT Ha nonvipalya noanoxka e B 3aBUCK-
MOCT OT Ka4eCTBOTO Ha MOBBPXHOCTTA, KOSITO
xenaete aa nonyuute. OBUKHOBEHO 3a Mony-
YaBaHe Ha KpanHusi BUA Ha NMOBBPXHOCTTA, Ce
N3Mon3BaT HAKOMKO NOMMpaLLy NOANOXKM C pas-
JIMYHa 3BPHEHOCT, KaTo ce BbpPBM OT Mo-rpybu
KbM NO-pUHM NOANOXKM (eApKHa Ha 3bpHaTa).
HnameTpute Ha nonupaiiata nNoafioxka u Ha
enacTu4HUA Auck Tpsbsa Aa ca efHaKsu.
MpoBepsiBaiiTe pefoBHO CbCTOSHMETO 3a Ca-
Mo3anensaHe C NpUnenBaLlo 3akonyaBaHe Ha
enactnyHust amck (35). Cuctema 3a npunensa-
O 3aKonyaBaHe C HapaHeHW U U3HOCEHWU Ky-
KMYKM e npefnocTaBka 3a Hegobpo 3axBallaHe
Ha nonupalumTe NOANOXKN, a OT TaM U BEpOsiT-
HOCT OT 3nononyka. He paboteTte ¢ enacTu4Hm
[AMCKOBe C MOBpeAeHa cucTema 3a camoasarnen-
BaHe C MpunenBaLlo 3akonyaBaHe.

NOCTABAHE HA NOJIUPALLA nofa-
JIOXKA

1. Y6eperTe ce, Ye 3aXpaHBaLLMAT LLUHYP € 13-
KMKYeH OT enekTpudeckarta Mpexa.

2. O6GbpHeTe MaliMHaTa, Taka 4Ye aa umare
JOCTbM [0 30HaTa Ha pPaBOTHWUS UHCTPYMEHT.
MpenopbyBamMe Aa MoOCTaBMUTE U 3aKkpenuTe
HernoaBMXXHO MalumHaTa. o TakbB HauuH Lie
MMaTte Bb3MOXHOCT [a M3rornssaTe v ABeTe cu
pble, 3a No-ronamo yao6CTBO U CUrYPHOCT Ha
MOHTaXa.

3. AKO Bedye CTe M3MonssBanu enekTpo-
MHCTPYMEHTa C Apyra npuHaafIexHocT - OT-

CcTpaHeTe S crneaBalky CTbMKUTE OMUCaHW B
CbOTBETHUS Maparpad 3a usnonssaHaTta npu-
HaOnNeXHOCT.

4. C nomoLyTa Ha YeTKa 1 Meka Kbprna noymc-
TeTe pesbaTa v YenHaTa NOBbPXHUHA Ha BpeTe-
HOTO (25).

5. BsemeTte aucTaHUMOHHaTa wanba (34) un
s1 nocTaBeTe [a NerHe ro 4YernoTo Ha BPETeHOTO
(25).

6. Ybenete ce, Ye Mexay YenaTta Ha Bpe-
TeHoTo (25) n wanbaTa (34) He ca nonagHa-
1 KaKBUTO ¥ Aa e Tena, KOUTO [a HapyluasaTt
YernHWs KOHTaKT. HanuuneTo Ha 4vyxau Tena u
HapyLUEHWAT YeneH KOHTaKT ca npeanocra.-
Ka 3a HETOYHOCT Ha ABWXEHWETO Ha paboTHUs
WHCTPYMEHT 1 BUOpauuu, KOeTo e AoBeae A0
He3a40BONUTENHO Ka4yecTBO Ha o6paboTBaHUTe
NOBBPXHUHMU.

7. MoHTupanTe enactuyHmnsa auck (35) Bbpxy
BpeTeHoTO (25) HaBMBalkK ro Ha pesbata M14.

8. HatucHete apetupalumsi 6yToH (29) u 3a-
BbpTeTe enactuyHus guck (35) no nocoka Ha
YacoBHWKOBaTa CTperska, AokaTto 6yToHa noTb-
He 1 GriokMpa OBUKEHMNETO Ha BPETEHOTO (25).

9. 3arerHeTte Ha pbka enacTnyHusa guck (35)
3aBbpTalky ro Mo Mocoka Ha YacoBHWMKOBATa
cTperka.

10.0T1nycHeTe apetupaiwms 6yToH (29) u ce
ybeperte, 4e TON ce e BbpHamn B U3XOQHOTO Cu
nonoXxeHue 1 He BrokMpa ABMXEHUETO Ha Bpe-
TeHoTO (25). MNpu HeobxoAMMOCT 3aBbpTeTe
N1eKO Ha pbka BPETEHOTO (25) unu enactuiHus
avck (35), 3a ga ce otbnokupa apetupaiyus by-
TOH (29) 1 oa ce BbpHE B U3XO4HOTO CU NOMOXe-
Hue.

11.MocTaBeTe usbpaHata OT Bac nonupaiia
noanoxka (39), kato ce cTpemuTe ga Ocurypu-
Te KOHLEHTPUYHOTO 1 pas3nonoxeHve CnpsiMo
enactuyHusa anck (35). OcurypsiBaHETO Ha KOH-
LIeHTPUYHOCTTa € npeanocTaBka 3a funca Ha
BMOpaLummn B MHCTPYMEHTa, a oTTaM 1 [0 No-fo-
6po ka4ecTBO Ha obpaboTBaHaTa NOBbPXHOCT.

12.06bpHeTe MalLMHaTa Taka, Ye nonvpatia-
Ta nognoxka (39) Aa e opveHTMpaHa KbM noga
Ha nomeLLeHneTo.

13.BkroyeTe 3axpaHBaLlus kaben KbM enek-
TpudeckaTta Mpexa.

14.Ype3 npemecTBaHe Ha nyckoBusi GyTOH
(33) Hanpen BkMoYeTE MalMHaTa.

15.0cTtaBeTe MalwmHaTa ga paboTu OKono
MWHYTa Ha MpaseH Xof, KaTo He no3sonsBaTe
nonupawara nognoxka (39) Aa Bnu3a B KOH-
TaKT C MOBBbPXHMHA.

16.Ako 3abenexute noBuLIeHW BubBpaunn
UM Apyrv nNpusHaum, HexapakTepHu 3a pabo-
Tata Ha MalwuHaTa, He3abaBHO crpeTe Mallu-

186

SM 717CE ¢ SMA 717CE e SM 712CE ¢ SMA 712CE



HaTa 1 noTbpceTe npuynHaTa. AKoO He OTKpueTe
npuunHata - obbpHeTe ce KbM Hal-Grm3kusi
oTtopuaupaH cepeu3 Ha SPARKY. Pabotata ¢
HeusnpaBHa MallMHa MOXe fAa AoBefe [0 3Mo-
nonyka!

17.AKO He yCTaHOBWUTE HEPEQHOCTU - MOXe
[Aa npucTbnuTe KbM paboTa ¢ MalumnHaTa.

CMAHA HA NMONUPALLA NMOAONTOXKA

1. Y6eperte ce, Ye 3axpaHBaLUUAT LUHYP € U3-
KIMOYEH OT eneKkTpuyeckaTa mpexa.

2. O6bpHeTe MallvHaTa, Taka 4Ye ga mmare
[OCTbMN A0 30HaTa Ha paboTHUS UHCTPYMEHT.
MpenopbyBame f[a nocTaBuUTe U 3akpenute
HEenoABWXHO MalumHaTa. o TakbB HauuH Le
MmMaTe Bb3MOXHOCT [a M3ronasaTte v gBeTe cu
pble, 3a no-ronsiMo yao6CcTBO U CUTYPHOCT Ha
MOHTaxa.

3. OrtcTtpaHete
nognoxka (39).

4. WN3nbnHete cTbnku oT 11 go 17 ot pasgen
L1locTaBsiHe Ha nonupaLlla nognoxka”.

nsnonaseaHarta nonupaiia

OEMOHTUPAHE HA NMPUHALONEX-
HOCTUTE 3A PABOTA C MNMOJUPALLIA
NOoANOXKA

1. Ybepete ce, Yye 3axpaHBaLLMAT LUHYp € U3-
KMIOYeH OT enekTpuyeckaTta Mpexa.

2. ObbpHeTe MawuHaTa, Taka 4Ye ga umare
[OCTBbN [0 30HaTa Ha pPaboTHWUA WMHCTPYMEHT.
MpenopbyBame Aa MocTaBUTE U 3akpenute
HeMnoABMXHO MalumHaTa. o TakbB HauuH e
nMaTte Bb3MOXHOCT [a u3nonssaTe u ABeTe cu
pble, 3a No-ronsamMo yao6CTBO U CUMYPHOCT Ha
MOHTaxa.

3. HatucHete apetupupaiims 6yToH (29) n pby-
HO 3aBbpTeTe paboTHUSI KOMMIEKT MO NOCOKa Ha
YacoBHWMKOBaTa CTperka, oKaTo apeTupaLmsT
OyTOH noTbHe 1 6rnokunpa wnuHaena. Passuiite
enacTtuyHus auck (35) 3aBbpTaiiku ro obpaTtHo
Ha yacoBHukoBaTa cTpenka. Cnepn passuBaHe
Ha aucka (35) ce ybepete, ye apetupawmaTt Oy-
TOH (29) ce e BbpHan B CBOETO M3XOAHO MOMO-
XeHue 1 He Groknpa ABMXEHUETO Ha BPETEHO-
70 (25). Ako apeTupalwmaT B6yToH (29) Bce owwe
Grnokunpa BpeTeHoTO, 3aBbPTETE 0 NEKO AOKATO
TOW ce ocBOGOAM M BbpPHE B M3XOOQHOTO CU MO-
TIOXeHue.

4. OTcTpaHeTe enacTnyHusa guck (35) n gmucraH-
LUMoHHaTa warba (34).

5. Mounctete npuHagnexHoctTute 3a pabota ¢
nonupaLuy noasioxXkM M MM CbxpaHete 3a Mnoc-
neaBaLLo U3Non3BaHe.

PABOTA C ENNEKTPOMHCTPYMEHTA
MYCKAHE - CMTUPAHE

MMyckaHe: PaboTHWMA WHCTPYMEHT He Tpsbea
[a e B KOHTaKkT ¢ obpaboTBaHaTa MOBLPXHOCT.
MyckoBumAT ByToH (33) Ha NnpekbcBaYa ce U30yT-
Ba Hanpep, [oKaTo npegHaTta My YacT XITbTHe,
3acTonopu ce 1 ce NosiBu CUMBONBLT “I”.
Cnupare: MawwuHaTta ce nsBexaa ot paboTHa-
Ta 30Ha, 3aHUSAT HAZMrHaT Kpaw Ha MycKoBWs
OyToH (33) ce HaTucka u ce ocTtaBa CaMOCTO-
ATENHO [a Ce BbpHE Hasaj B U3XOQHO Moso-
XeHve, npu koeto cumBonbT “O” ce nosBsiBa.
PaboTHus MHCTpymeHT TpsibBa ga cnpe nop
[OeiCTBME Ha WHEPLMOHHUTE CUNU U CbIpo-
TUBNEHWeTo Ha Asuratens. [lpunaraHeto Ha
BbHLUHO CMUpaYyHO ycunve Moxe Aa MnoBpeam
€NeKTPOUHCTPYMEHTa.

Mpu Temnepatypa Ha okonHaTta cpega nog 0° C
wnndoBbYHaTa MallMHa Aa ce nycka caMmo Ha
nonoxeHne “G” Ha perynatopa Ha obopoTuTe
(36). Cneqn Hakonko MnHyTM paboTta Ha npaseH
XO[, MalmHaTa MOXe Aa Ce U3non3sa u npu
ApyruTe NonoXxeHus Ha perynaropa.

ENEKTPOHUKA

B maluvHaTa e BrpaZieHo eniekTpoHHO yrnpasre-
HUe CbC criegHUTe yHKLMK:

lNMnaBeH nyck

EnektpoHukaTa ocurypsaBsa nnaseH npouec Ha
pas3BbpTaHe Ha MalluHaTa.

PerynupaHe Ha cKOpocTTa

To3n enekTPOUHCTPYMEHT MOXKe Aa Ce U3Mons-
Ba Mpwv pas3nuyHu ckopoctu. CkopocTTa ce us-
6Gvpa nocpeacTBOM perynatop Ha CKopocTTa
(36), Hammpaly ce Ha Kanaka B 3afHaTa 4YacT Ha
3agaBwxBaLyata mawmHa (1). (ewr. 11)
3aapbXKTe WNndoBbYHaTa MalluHa 1 3aBbpTe-
Te perynartopa oT nonoxeHne G KbM nosioxe-
HWe A 3a Ja HamanuTe CKopoCTTa Ha BbpTEHe.
YBenuyaBaHe CKOpPOCTTa Ha BbPTEHe cTaBa
ypes 3aBbpTaHe Ha perynaropa B Mocoka oT no-
noxeHue A kbM nonoxexue G.

OerMHanHa UHCTPYKUUA 3a U3norisBaHe
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MNMonoxeHue Ha OGopoTu Ha

perynartopa mawmHaTa (min?)
A 350
B 525
C 700
D 875
E 1050
F 1225
G 1400

N360opbT Ha onTMManHa CKOpocT , B 3aBUCHU-
MOCT OT U3MON3BaHUsA PaboTeH MHCTPYMEHT
U Buaa Ha obpaboTBaHUA MaTepwan, Hau-
YyecTo ce onpepensi ONUTHO.

MopabpkaHe Ha NOCTOsSIHHA CKOPOCT

MawwnHata e C KOHCTaHTHa enekTpoHuka. Ta
noaabpxa NocTosiHHM 060POTH Ha BbPTEHE, He-
3aBVCUMO OT MPUIIOKEHOTO BbHLUHO HaToBap-
BaHe, KOETO OCUrypsiBa ONTYMarHW yCcroBus 3a
paboTta Ha MHCTPYMEHTA.

OBPABOTBAHE HA CTEHU U TABAHU
C WWKYPKA U ABPASUBHA MPEXA

BEHEL| C YETKA

Mo usinata obukonka Ha WwnudoBbYHaTa rmasa
(3) e pasnonoxeH BeHel, ¢ YeTka (7). Ton nma
[OBOVHO NpefHa3HayYeHve:

- OcbluecTBsABa MbpBOHaYaneH KOHTaKT ¢ 06-
pabotBaHaTta MNOBbpXHWHA. [lo TO3KM HauuMH
LwnndoBbYHaTa rnaea 3acTaBa YCNopeAaHo Ha
obpaboTBaHaTa MOBbPXHWHA Olle MNpean WH-
CTPyMeHTa [a € BnA3bi B paboTeH KOHTaKT C
Hes U ocurypsiBa paBHOMEpPEH KOHTaKT Ha WH-
cTpymMeHTa 1 paboTHaTa 30Ha.

- OcurypsiBa 3aTBapsiHeTo Ha obpaboTBaHaTa
obnacTt B 3aTBOpeHa kamepa — 3agbpxa reHe-
puvpaHusi No BpeMe Ha paboTa npax, KoWTo ce
N3CMyKBa OT cUCTeMara 3a npaxooTBeXaaHe 1
npaxocmykadkara.

Ako BeHeUbT C yeTkaTta (7) e moBpeneH, Ae-
dopMMpaH M CUITHO M3HOCEH, TOW HAMa Aa
M3NbIHaBa yHKUMUTE, 3a KOUTO € NpeaHa3Ha-
yeH. ToBa Hanara HeroBaTa HezabaBHa 3amsHa.
BeHel c yeTka (7) Moxe fa HamepuTe BbB BCe-
Ku cepBu3eH UeHTbp Ha SPARKY.

LUAPHUPEH Bb3EJ

BnarogapeHue Ha KOHCTPyKUMSATA Ha LUapHUP-
HUs Bb3en (8) e Bb3MOXHO LUNMdoBbYHATA
rmaea (3) Aa ce 3aBbpTa B pasnuMyHU Hanpas-
neHusi. Tasn KOHCTPYKLUMS criomara wnndoBbY-
HaTa rmaBsa (3) ga ce npucnocobsia no-gobpe
KbM obBpaboTBaHaTa MOBLPXHOCT. B pesyntar

Ha ToBa NOTpebuTenaT c rnekota Moxe Aa 06-
paboTtBa eqHakBo yaobHO ropHaTa, cpefHaTa u
[0nHaTa 4yacT Ha CTeHW, a Taka CbLLo B BnnsocTt
[0 BIMUTe, KbAETO CTEHUTE Ce Mpecuyar.
BnarogapeHne Ha LWapHUpHUS MexaHu3bM (8)
1 ObMKMHATa Ha MallmMHaTa morar Aa ce obpa-
6oTBaT C Nnekota TaBaHM Ha BucodnHa go 3,5
m W bIMuUTe, KbAETO TaBaHbT Ce npecuya CbC
cTeHuTe.

HaTtucksT, ¢ KoWTo WwnudoBbYyHaTa rmasa (3)
ce nputucka kbM 06paboTBaHaTa NMOBBLPXHOCT,
TpsbBa fa e focTaTbyeH 3a Aa nopgabpxa pa-
6OTEH KOHTAKT Ha MHCTPYMeHTa (LUKypka, abpa-
3MBHa Mpexa) C MOBbPXHOCTTA.

MpekaneHo cunHMAT HaTuck 6K gosen Ao crnu-
panoBWAHN [PackOTWHW, BAMBbOHATUHW W He-
paBHOMEPHOCT Ha 0bpaboTBaHaTa NOBbPXHOCT.
OcBeH ToBa BOAM [0 NpeToBapBaHe Ha TpaH-
CMUCUSiTa Ha MaluMHaTa M BEPOSITHOCT OT Je-
dekTpaHe Ha rbBKaBWs Bas.

Mpes3 uanoto Bpeme, npe3 KOeTo LWAMGOBBLY-
HaTa rnaBa e B KOHTaKkT ¢ obpaboTBaHaTta no-
BbPXHOCT, 3afBMXKBallaTa MalumHa Tpsibsa fa e
B ABWXEHNE.

LnudoebyHata rnaea (3) Tpsbsa Aa ce OBU-
X1 paBHOMEpHO Mo usAnata nnow, Ha obpa-
6oTBaHaTa NoBbPXHOCT. [pekaneHo 6aBHOTO 1
NpUABWXBaHE M 3a4bPXKaHETO N Ha MACTO Lie
npeamsBukaT HepaBHOMepHo obpaboTBaHe Ha
NOBLPXHOCTTA, 3aAblnbaBaHe Ha MHCTPyMeHTa
1 nosiBa Ha BATLOHATUHN U HEPABHOCTMU.
3anosHaiite ce ¢ dur. 12 n paboTHUTE OBUXe-
HWS1, KOWTO MoOraT Aa Cce OCbLLEeCTBSIBAT Mo Bpe-
Me Ha paboTa.

[Buxete ce Taka, Ye fa He no3BonsBaTte Ha
rbBKaBus Ban da 3aema S-obpasHa dopma B
npoctpaHcTBoTOo - dur. 13 (ocobeHo npu obpa-
6oTBaHe Ha TaBaH). [pu 3aemaHe Ha TakaBa
cdhopma rbBkaBuAT Ban paboTn B eKCTPEMHM yC-
noBus, Npeav3BMKBa CUMHW BMOpaUun B LLNK-
cdoBbYHaTa rmaBa ¥ BOAW [0 HapaHsBaHe Ha
obpaboTBaHaTa NOBbPXHOCT.

OBPABOTBAHE HA NMOBBbPXHOCTU C
OWAMAHTEH ONCK

M3non3BaHeTo Ha AuMaMaHTEeH AUCK Hal-4ecTo
ce M3Mon3Ba npu NnovucTBaHe Ha BETOHHU unu
KaMEeHHW NoAoBe Y CTEHHU OBMMLOBKY (LOKBIT).
HaTucksT, ¢ konTo gnamaHTeHus guck (31) ce
nputucka kbM o06paboTBaHaTa MNOBBLPXHOCT,
TpsibBa fa e AJocTaTbyeH 3a Aa nogabpxa pa-
60TeH KOHTaKT. He HaTuckanTe npekaneHo cun-
Ho. [MpekaneHo CUMHUST HaTUCK He MoBULIaBa
npoussBoauTenHocTTa. Ton e npegnocrasBka 3a
rnoBpefa Ha eneKTPOUHCTPYMEHTA.
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B cnyyaute, koraTto ce Hanara obpaboTBaHe Ha
NMOBBPXHOCTM B BMM30CT A0 BBLTPELIHU pbOO-
BE, € Bb3MOXHO [la CHEMETE 3alUUTHUSI KOXYX
(15) Ha wnudosbyHaTa rmasa (3). Mpu paboTa
CbC cBaneH 3awmTeH koxyx (15) cuctemarta 3a
npaxooTBexaaHe He yHKLMOHMpa 1 Tpsibea Aa
B3eMeTe MepKu 3a oTBexaaHe Ha obpasyBaHusi
no Bpeme Ha pabota npax.

OBPABOTBAHE HA MOBBPXHOCTU C
NONNPALLIX NMOAONOXKHN

B cnyyauTe, korato ce Hanara obpaboTsaHe Ha
NMOBBbPXHOCTM B ONMU30CT A0 BbTPELHU pbbo-
BE, € Bb3MOXHO [lJa CHEMETE 3alUUTHUS KOXYX
(15) Ha wnudosbyHaTa rmaea (3). MNMpu pabota
CbC CBasneH 3awmTeH koxyx (15) cuctemara 3a
npaxooTBexaaHe He PyHKUMOHMPa 1 TpsibBa Aa
B3emeTe Mepku 3a oTBexaaHe Ha obpasyBaHus
no BpemMe Ha pabota npax.

CBbXPAHEHUE U TPAHCTTOPTUPAHE
HA ENEKTPOUHCTPYMEHTA

Monupalum NoanoxXkn 3a Cyxo MonuvpaHe Han-
4YecTO Cce M3Mnon3eaT Nnpu npuaaeaHe Ha onpe-
[OeneH BbHLUEH BUA (MoYncTBaHe, ocBexaBaHe,
rmaHu) Ha MnoJoBWU U CTEHHW OBNMLIOBKM OT
[eKOopaTVBHN KaMeHHM NnoYun (Mpamop, rpaHuT,
BapoBUK 1 Ap.).

HatuckbT, ¢ konTo nonupatiara nognoxka (39)
ce nputucka kbM obpaboTBaHaTa NOBBPXHOCT,
TpsibBa fa e AocTaTbyeH 3a Ja nogabpxa pa-
60TeH kOHTaKT. He HaTuckaiiTe npekaneHo cun-
Ho. lNpekaneHo CUIHUAT HaTUCK He MoBWLLABa
npoussoauTenHocTTa. Ton e npegnocraska 3a
noepefa Ha enekTpouHcTpymeHTa. MpekaneHo
CUINHWS HAaTUCK Moxe Aa nospeau obpaboTtsa-
HaTa NOBbPXHOCT.

He nocrtaBanTe eneKkTpOMHCTPYMEHTa BbPXY
BeHelUa c yeTka (7) Ha wnudgoBbYHaATa rnasa
(3). NocTtaBaHeTO BbPXY YeTKaTa Lie AoBede A0
HelHaTa AechopmMaums 1 BrollaBaHe Ha pabo-
TaTa Ha cuctemarta 3a npaxooTBexaaHe.

[Mpu npecTton Ha mMawwmHaTa npenopbYBamMe Aa
A1 NOCTaBATE MO HAYMHUTE NokasaHu Ha dur. 14 -
n3npaBeHa BbpXy 3agHaTa pbkoxsaTka (5) unu
nerHana ¢ wnudgosbyHa rmaea (3) obbpHaTa
Harope.

3a TpaHcnopTMpaHe Ha eneKTPOMHCTPYMEeHTa
npenopbyBame Aa ro NnocTaBsTe B YaHTaTa, Ko-
ATO LLie HamepuTe B KOMMeKTauuaTa.

NMPUHAONEXHOCTU, KOUTO MOTAT
OA BBbOAT U3MNMON3BAHU C TO3U
ENEKTPOUHCTPYMEHT

MpuHagnexHocT SM 717CE

SMA 717CE SM 712CE SMA 712CE

Kpbroee Lwkypka € pasnuyHa

egpviHa Ha 3bpHata (Pur. 15) max 200 mm

max @225 mm [ max @200 mm | max @225 mm

Kpbroee abpasvBHa mpexa C
pasnuyHa edpvHa Ha 3bpHaTa
(Pur. 16)

max @200 mm

max @225 mm [ max @200 mm | max @225 mm

[OnamaHTeHn guckoBse C pasnu-
YHa egpuHa Ha 3bpHaTa
(dur. 17)

max @7” (max 0,5 kg)

EnactnyeH guck (Pur. 18) n no-
nvpawm NoAsIoxKkN ¢ npwunen-
BaLLIO 3aKon4aBaHe C pa3nuyHa
edpuvHa Ha 3bpHata (dur. 19)

max @7”

OerMHanHa UHCTPYKUUA 3a U3norisBaHe
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VIl - MoppapbXxkKa

A NMPEAYNPEXOEHUE: BuHarn wus-
KIoYBaTE ENEeKTPOUHCTPYMEHTA U U3BaX-
[aviTe Lencena oT KOHTaKTa Npeau BCskakea
npoBepKa Unun noaapbxKa.

NOoAMAHA HA YHETKUTE

EnekTpoMHCTpYyMEHTBLT € cHabaeH Cbe camouns-
KIntoyBaLLmM ce YeTkn. Korato 4eTkute ce M3HO-
CSIT, ABETE YeTkM TpsibBa Ja ce NOOMEHAT en-
HOBPEMEHHO C OPUTMHANHN YeTKN B CEPBU3 Ha
SPARKY 3a rapaHuMoHHa 1 U3BbHrapaHLMoHHa
nopapbxka.”

OBLUA NMPOBEPKA

[MpoBepsiBaiTe peOBHO BCUYKM KPENEXHM ene-
MEHTU 1 Ce yBepeTe, Ye Te ca 34paBo nputer-
HaTW. B cnyyan, 4e HAKOW OT BMHTOBETE Ce €
pa3xnabwun, ro 3aterHete He3abaBHO, 3a Ja u3-
BerHete puMcKoBU CUTyaLUK.

AKO 3axpaHBalmaT kaben e nospeneH, 3ams-
HaTa TpsibBa fa ce M3BbpLUM OT NPON3BOANTENS
U HEeroB CepBM3eH CreuuanucT, 3a Ja ce us-
GerHaTt onacHocTWTe OT 3amsHara.

NOYNUCTBAHE

3a 6GesonacHa paboTa nopgabpxavite BUHArM
YUCTM MaLUMHaTa U BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU.
PenoBHo npoBepsiBaiiTe fanv BbB BeHTUNaLm-
OHHaTa pelleTka 6nv3o [0 enekTpoaBuraTens
UM OKOMO MPEBKIOYBATENUTE HE € MPOHUK-
Han npax unu Yyxau Tena. Msnonssante meka
YyeTka 3a fa OTCTpaHWTe cbbpanus ce npax.
3a Ja npeagnasuTte o4uTe cu, No Bpeme Ha no-
YMUCTBaAHETO HOCETE 3aLLUTHM ounna.

AKO KOpMyCbT Ha MaluMHaTa ce Hyxaae oT no-
yncTBaHe, n3bbpLUETE FO C MeKa BraxHa Kbpra.
Moxe Aa ce u3nonssa cnab npenapat 3a Mu-
eHe.

Mpu npogbrkutenHa paboTa Ha MaliMHaTa B
pexum Ha LndgoBaHe Ha rvncosa Lwnaknoska
€ Bb3MOXXHO HaTpyrnBaHe Ha npax no BbTpeLLHu-
Te CTeHU Ha Bb3[yX0BOAUTE, OCOBEHO B 30HUTE
Ha CMsiHa Ha HanpaBeHNETO Ha Bb3AYLUHUS MO-
Tok. 3a Ja nopabpxaTe enekTPoOMHCTPyMeHTa
CM B ONTMMAanHO CbCTOsIHME € Heobxoaumo
nepvuoanMYHO Aa ro noyucteaTte ¢ nomolyta Ha
CrbCTEH Bb3AyX U NOAXOoAsiLLa YeTka.

A NPEOYNPEXAOEHUE: He ce ponyc-
Kka ynotpebarta Ha cnupT, 6eH3VH unu apy-
M pastBoputenu. Hukora He wusnonseante
passkaalum npenapaTty 3a MovncTBaHe Ha
nnacTMacoBUTE YacTu.

A NPEAYNPEXAOEHUE: He ce ponycka
BMM3aHETO Ha BoAa B KOHTAKT C MaluuHaTa.

BAXHO! 3a ga ce ocurypu 6esonacHata pa-
6oTa C enekTpoOMHCTPYMEHTa W HeroaTa Ha-
OEXOHOCT, BCUYKM [OENHOCTM MO PEeMOHTa,
nogapbxkata U perynupaHeTo (BKMHOYUTENHO
npoBepkaTa 1 nogmMsiHata Ha 4eTkuTe) Tpsibea
[a ce U3BbpLUBAT B OTOPU3UPaHUTE CEPBU3MN Ha
SPARKY c u3nonasaHe caMO Ha OpWUrMHamHu
pe3epBHM YacTu.
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VIl - FapaHuus

[apaHUMOHHWAT CPOKHA ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE
SPARKY ce onpenensi B rapaHUMoHHa KapTa.
HeunsnpaBHocTu, nosiBunu ce B CrieAcTBME Ha
eCTeCTBEHO W3HOCBaHe, MNpeToBapBaHe Wnu
HempaBuiiHa ekcrnnoatauus, ce W3KM4BaT oT
rapaHUMOHHUTE 3a4bIIKEHNS.

HeunsnpaBHocTy, nosiBunNu ce B CrieAcTBMe Ha
BMnaraHe Ha Heka4ecTBeHW maTepuanu wu/mnu
NPOV3BOACTBEHM TPEeLUKN, Ce OTCTpaHaBaT bes
OOMBMAHUTENHO 3annallaHe 4ypes 3amsiHa unu
PEMOHT.

Peknamauna Ha pgedpektupan  eneKkTpouH-
ctpymeHT SPARKY ce npusHaBa, korato Ma-
LUMHaTa ce BbPHE Ha AOCTaBYMKa Unu ce npea-
CTaBW Ha OTOPW3MPaH rapaHLUMOHEH CepBu3 B
Hepa3rnobeHo (MbpBOHAYarnHoO) CbCTOSIHUE.

3abenexkm

BHMMaTenHo npoyeTeTte Lsnata MHCTPYKUMS 3a
ekcnnoarauuvsi Nnpeau Aa uanonssate ToBa U3-
nenve.

MpousBoauTenaT cu 3anassa NpPasBoTo [a Bb-
Bexaa nogobpeHns 1 NPoMeHn B CBOUTE U3ae-
NS U ga NpoMeHs cneuudukaummnte 6es npe-
aynpexaeHue.

CneuundukauumTe MoraT ga ce pasnuyaeat 3a
oTAenHuTe CTpaHu.

OpuvrMHanHa MHCTPYKUUS 3a U3non3saHe 191
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